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SOLICITANTE; CCUERCIAL FIBROTUEC, S.A.
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Prioridad: Patente nl .del
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| pliatico, de forma que las solicitaciones de traccidn, fle-
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. La invencidn a que se refiere la presients. memo-
ria constituye una novedad industrial con caracter{stiéasfy
ventajags que la hacen merecedora del privilegio de exblofé-
cidn exclusiva que para ella se golicita, de acuerdo con 193
preseripclones del vigente Estatuto sobrg la Propiedad Indus-
trial de fecha 26 de Julio de 1.929, texto refundido, pubii-
cado el 30 de Abril de 1.930.

Segin el invento, éste se contrae, como su enund
cilado indica, a un procedimiento para la construccidn déruﬁ
tubo mﬁltiple de amianto-cemento-pléstico, formado por Capés,
una de amlanto-cemento exberior y otra ianterior de pléstico,
con el fin de obbtener un conjunto précticamente monol{tico
con funciones caracterfgticas proplag y nuéva$ en ;as cuales
los dos materiales colaboran cada uno con sug peculiaridades
privativas uniendo a 1la conocida resistencia, durabilidad e
indeformabilidad del amianto-cemento la reconoclda impermes-

bilidad e inatacabilidad a los fldidos agresivos, del materiall

xidn ¥ aplastamiento s@e goportan por el conjunto, obteniéndose
con la méxima economfa (en relacidn a los empleos a que Se
destina este tubo mﬁltiple) una mayor Seguridad de tal forma,
que en el supuesto de gue se lesionase, fisurase.-o resquebra-
Jagse la parte exterior de cemento-amianto, la interior de plésg]
tico garantizarfa la estanqueidad del fldido conducido.
En esencla, el procedimlento para la fabricacidn
de este tubo mﬁltiple, consiate en introduclr en un tubo ex-
terior de amiantd-cemento geco (ya fraguado) producido con o
gin copa en una de las miquinasg conocidas (y también con log
slatemas por inyeccidn y extrusidn) un tubo de pldatico ( u

otros materiales) aplicando a la cara interior de la capa de
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amianto-cemento, o a la cara exterior de la parte de plésti-
co u otros materiales, un adhesivo adecuado para garantizar
1a adherencia enbre lag dog partes.

. 81 el manto exterior de amianto-cemento fuera
producido con conicidad interior y la capa interlor de plés-
t1co u obros materiales, fuera cénica en el exterior, fe po=-
drén forzar lag dos partes a unir hagta aleanzar uha uridn
mae perfecta (con o gin interposicidn de adhesivos).

En el cago de que egta unidn no fuera coﬁsi@e-
rada suficiente, se dispone de medios para bloquear dentro
del tubo exterior amianto-cemento el tubo interior de pldc-
tico u otrog materiales, (ver dibujos adjuntos).

Tatos medlios consisten (figuras 12y 28) en
practicar en la cara interior del tubo de amianto-cemento
una o mAs cavidaden, que aerdn ocupadas por UNO O MAY resal-
tes del tubo de pléstico, u otros materiales.

Ias cavidades y resaltes pueden eatar hechosg
en una o en las dos exbremidades ¥ i la elagticidad del tu-

bo interior de plastico es suficlente (para la fase de intrg

duocidn) las cavidades pueden ser practicadas en donde £ie qui

ra, a todo lo largo de log dos tubog. Estas cavidades y Te-
galtes pueden tener digtintas formas, amplitud, etc., ¥ even
tualmente pueden incluso formar una rogea,

para facilitar el montaje de la parte interlor
pléstico en el tubo exterior de amianto-cemento, Se¢ puede di
vidir en dos o tres partes (un cuerpo y dos cabezag) la capa
de plédstico u otros materiales, como se puede apreclar en la
figura 32.

Tntroduciendo en fases geparadas el cuexrpo de

pldstico y sus cabezas (uba o dost) .

lo

de




10

15

20

25

30

1o unidn de dichas cabezasg al cuerpo por cualquiera de los

La unidn entre el cuerpo del tubo de plééﬁico
y aug cabezad (una o dos) seréd hecha por medio de adhééivés
aproplados y pof ejemplo, gegun se ve en lag flguras L2 y. 58,
realizando conicidadea o rebajes en las paredes de la pérte
interior de pléstico u otros materiales.

Eebe sistema de dlvidir en dos o tres paxses la
capa interior de pléstico, puede ser aplicado cualquie;é;que
gea el tivo ¥ nimero de resaltes y cavidades previgtas. para
bloguear log dog tubos, o ged, el exterior de amianto-ééﬁén—
to y el interior de pléstico m obros materiales. -J-;

Otro sigbema para fijar sdlidamente lag dos
parteg arriba mencionadas, ed ¢l de dejar sobresalir el intes
rior de plésﬁico en uha o en lag dos extrenidades ¥ despuéﬂ
rematarlo como ge aprecla en las figuras 68 y 72.°

Tambidn para este sistema de remate se puede

aplicar la técnica de dividir el interior de plistico u

otrog materiales en un cuerpo y una o dos cabezasn ¥ reallzar

alateman ya descritos.

En todes las variantes citadas, cera posible
nacer sobresalir un tanto las extremidades del tubo interlox
de pléstico 1 otros materiales, -para permifir la realizacidn
de distintos tipos de uniones en el mountaje de la tuberia.

Hecha la descripeidn precedente hemos de afia-
dir que log detalles de realizacidn de la idea expuesta pue-
den variar sin que por ello cambie la esencia de la lnven-
cidn que es la que se degprende de log pérrafos que antece~
den y la que &e reivindica en la sigulente

NOTA

L4
. Fn resimen, la Patente de Invencion que ge 80
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" pir en el interior de un tubo r{gido de fibrocemento, prodi~-
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licita recaera qobre lasg aigulented reivindicacloness

18, - EROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TUBOm DE

PIBROCEMENTO CON CAMISA INTERIOR MONOLITICA DE MATERIAL PLAu-

TICO, caracterizado'porQue conglete esenclalmente en ihtrodu-

cido con o sin copa, otro tubo de pléstico; pudiendo AMDOS

ger cili{ndricos tanto interior como exteriormente O piern sien

do el envolvente cdpico en gu parte lnternd ¥ el de material

plastico en su parte exterior, al objeto de mejorar lag con-
diciones del proceso de 1ntroducoion; aa{ como pudiendo ds-
poner dicho tubo de material plAﬂtioo de medlog que ageguren

su perfecto anclaje, oonqtituidon por regaltes previgton eX-

teriormente cefca de suf extremos en coincidenclia cotl orifi-

cloa de ancaje adecundos realizados en los correspondientes

lugares de 1a parte interna del tubo envolvente de fibroce-

nento.
28, - ?ROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TUBOS DE

FIBROCIMENTO CON CAMISA INTERIOR MONOLITICA DE MATERTAL PLAS

TICO, caracterizado ﬂegun la reivindicqcion anterior y pordqup

’

para facilitar el montaje del tubo interilor de p1q<tico, efim
te pe puede dividir en un cuerpo central y dog caberas inde-

pendientes que ge ajuntan posteriormente y con independencisl,

rd
colocandose primero la Secoién central y despuer 1los ya ci-

tados terminales, que tienen o 10§ efectos oportunod renli-

zados regaltes de enceje en oorrevpondencia con otros reba-
Jes realizados enl 1a parte interna del tubo de £4brocemento
aef como conicidades U otras formﬂu euscepbibles de permi-

tir un enlace eficéz con los extremo® interiores del tubo 4d¢

naterial pléstico, ya 1ntroducido- nabléndose previsto incly

o rebably exteridrmente los terminales "obre"alientes del

R R A e e
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- 6 -

citado tubo interior de material pliatico sobre los bordea
del tubo envolvente de fibrocemento, con objeto de asegﬁfar
la unidn bermanente de ambos elementos y facilitér ade@éé'el
posible enlace entre mddulos de tubos mixtos de esta clase.

‘ 32.- Se reivindica por Wltimo, como objetoiéo-
bre el que ha de recaer la Patente de Iavencidn que se goli-
cita: PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE TUROS DE FIBROCEMENTO
CON CAMISA INTERIOR MONOLITICA DE MATERIAL PLASTICO. :

Todo conforme queda descrito y reivindic&&&vén
la presmente memoria que consta de geie péginaz mecanogréfga-

dag y dibujos que se acompafian.

Madrid, 21 de Julio 1.966

BERNARDO UNGRIA
p.D.
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