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MEXORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
foraulada el 21 de julio de 1966, con el nim. 329.327

g n

E8PARA

por VEINTE afios
a nombre de Se.p.A. CER-NOVA, entidad italiana, estableci-
da en Via Ghiarola n. 7, FPiorano (Pr.liodena), Italia, por;
PINSTALACION PARA L4 RECOGIDA AUTONATICA Iik LAS PLACAS Dis-
DE TOS HORNOS TUBULARES" .~

Constituye el objeto de este invento una instala--
cién eutomfitica que biene la funcién de recoger las placas
cerdnicas que son empujadas fuera de los pasos de los hor-w-
nos tubulares dentro de los cuales se obbtiene la cochura --
del esmalte. Tal instalacién, con ayude del empujador, gque
actda en el obro extremo de cada pasS/%ubular, toma las pla
cas gpiléndolas y luezo las deposita en pilas sobre un ade-
cuado depdsibo mbvil.

ELl presente invento ofrece las signientes ventajas:
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1) Permibe eliminar todos los operarios adscritos a la ex-
traccidn, en la préctica un operario para cada turno, es -
decir, tres operarios por dia;

2) Tiene un coste de fabricacidén y de conservacién prdcti-
carente despreciable respecto a la economia que permite ob
tener.

Bl invento estd constituido pricticamente por una
especie de bastidor con columna vertical que corres hori--
zonbalmente en la proximidad de la desembocadura de los pa
sos tubulares mediante unas guias adecundas. Sobre tal bas
tidor corre verticalmente un carro dotado de un dispositi=~
vo que recibe las placas. Este Glbtimo puede, por consizuien
te, subir y bajar verticalmente y desplazarse horizontalumen
te de tal modo que cuando es gobernado adecuadawente pasa y
se detiene delante de la desembocadura de cada paso tubular
con un orden geomébrico y periddico que puede establecerse
de antemano con precisién; A cada carrera vertical, el re=
ceptor se llena con una pila de placas y deposita luego la
pila automdticamente sobre un transportador formado por =-
dos correas trapezoidales dispuesto en la base del horno.
Tal transportador estd combinado con una especie de depbsi
to formmado por un segundo transporbador horizontal dispues
to perpendicularnente al primero y que tiene una velocidad
muy inferlor a la de él. lilentras sobre el primer transpor
tador las pilas de las placas son depositadas a disbancias
relativamente grandes y se desplazan a una velocidad rela-
tivanente elevada, en el segundo transportador las pilas -
se depositen una cerca de oﬁra ¥y se desplazan a una veloci
dad casi imperceptible. Bl segundo transportador constitu-

ye asi un verdadero depbsito del producto terminado.
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Los detalles del invento serdn ilustrados con ro-
lacibén al dibujo adjunto que tiene cardcter puramente es--
quendtioco v en el cual:

Ta figura 1 muestra la instalacién vista de fren-
te a le salida del horno tubular;

La figura 2 muestra de modo particular el carro -
que corre verbticalmente y estéd dotado de disposibivo recep
tor;

La figura & nuestra en planta el cruce de ambos -
transportadores a velocidades diferentes; ¥y

La figura 4 nuestra la seccidén A~B correspondien-
te a la figura 3.

Con referencia al dibujo adjunto, se ha indicado
con 1 (lincas de trazos) el ecsquema del frente de salida -
del horno tubular formado, como es sabido, por filas verti
cales & de pasos tubulares b de seccidén rcctangular baja,
que tienen la Unice misidn de permitir el paso de wia fila
horizontel de placas situadas una tras cbtra. Con 2 se han
indicado dos barras verticales fijas que sostienen las ba=
rras horizontales 3 y 4 de modo gue se fome una especie -
de bastidor rectanzular. Las barras 3 y 4 constibuyen las
cuias de desligzamiento del basticdor de coluuna vertical 5
que corre hacia delante y hacia atréis mediante las ruedas
6. Con 7 se ha indicado una cgja de chipa solidaria del bas
tidor 5, en la cual esbln alojados los aparatos eléctricos
y loz motores que hacen que corra ol bastidor 5. Zste dlti
mo estd Zormado por dos perfiles verbicales ¢ y d que cons
tituyen las guias de desplazamisnto del carro 8 (véase la -
fimura 2) que sastiene el receplbor 9 de las placas. Z1 peso

de este carro y del recsptor es equilibrado vor el cilindro
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metdlico 10 (figura 1) mediente la cadens 1l y una rueda -
de inversidn que no se ha representado. Bl perfil 4 estd -
provisto de probuberancias 12 dispuestas a distancies rezu
lares preesbablecidas correspondientes a la disbancia ver-
tical de los pasos b. Tales protuberancias se hallan sobre
el camino recorrido por la rueda 15 (véase tambidn la fi-«
sura 8) de la palanquita 4 del interrupbor 15. Siempre ==
con referéncia a la figura 1, sc han indicaCo con 16 dos =
correas trapezoidales que corren en gufas horizontales ade
cuadas en U de sostén y que constituyen el primer transpor
tador que, como se ha dicho, estd dispuesto en la hase de
lz instalacidn de modo que, cuando baja el receptor, puede
depositar sobre el mismo, terminada la carrera, la pila de
DPlacas recibidas de una fila vertical a de pasos tubulares.
Con referencia a la fizura 2, se ha indicado con
& una placa en el momento en que sale de un paso. Jon I se
ha indicado en cambio la primera placa caida sobre el re--
ceptor 9, ¢l cual estd fornado por un sostén inclinado 17
y un tope lateral 18 que se prolonga con una placa arbicus
lada 19. Bsta Qltima manda un interrupbor, no ilustrado, =
que es accionado cada vez que la placa empujada haciu fue-
ra s¢ pega, por el esmalte, con la placa siguiente, caso =
que ocurre con cierta frecuencia. ml interruptor asi acclo
nado para tode la instalacidn y pone en accidn una sefial -
de alarma. Bl bastidor del receptor estd unido al carro &
nediante los brazos inclinados 20. Con 2l se ha indicado -

»

wna pila de placas ya depositada sobre las correas 16 que
corren sobre adecuadas guias horizontales R& fijadas a wn
bastidor £3.

Con referencia a las figuras 5 ¥y &, se han indica
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un nivel lizeraxzente nds bajo. Con 25 se ha indicado un ==

vastidor Cobado de una fila de rodillos 26 movidos a mobor.
Gada uno de bales rodillos btermina con una rucda denbada -
acclonada por la cadena 27, la cual ¢s acolonaca POr un en
sranaje solidario del 4rbol 20 gque soporbta dos paleas de -
las correas, 16. Los rodillos 26 constituyen le continua--
¢idn lineal del transportadon formado por las correas 16 -
de modo gue las pilas de placas, llevadas por las correas

16, pasan Girectamente a los rodillos 26, los cuales, al -
sirvar, empujan a cade pila gque llesa contre la place arti-
culada 59 que (véase la fisura 4), apcnas es cmpujada bor

le pile 21, acciona el interruptor 80, ¢l cual none can o=
vimisnto el wmobor eléctrico OL que, con la cadena I8 y un

reductor adecuado, mcclona una exeéntrica que hace cue ba-
je el bastidor 85 porta-rodillos, de modo que la pila 21 =
pueda ser deposivada sobre las correas £4. Z1 basbidor 25,
a tal f£in, es sostenido por columnitas 33 que corren en ==
adecuacas gufas verticales 84 y estdn protegidas por fue--
lles de gosa 35. La pila de placas, una vez deposibada so-
bre las correas 24, prosigue a velocidad reducidisina so--
bre las correas 24, 306 y I7 accionadas por un motor con un
reductor muy desmultiplicado. ©llo permite a la dltiua pi-
la deposibade sobre las correas 24 esperar a la pila si---
guiente. #n obres palabras, la primera pila llesada marcha
& velocidad tan reducida que la pila sizuiente cuando llew-
ga puede ponerse a su lado a distancie minima disminuyendo
el volwuen ocupado por el equipo de las piles que se adow=-

san progresivamente. Lasg pilas as{ yuxtapuestas pueden cons
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tituir, dada su velocidad casi imperceptible, una larga ==
£ila de modo que el segundo transporbador constibtuye un --
larzo depdsito con una capacidad de pilas de placas eleva-
da. Bstablecido esto, la instalacién funciona del modo si-
guiente: '
Bl curro de columna § puede ser desplazado hori--
zonbalmente por mpdio de motores eléctrico, interrupbtores
vy relds, de tal modo que pueda ser parado sucesivauente en
correspondencia exacta de cada fila vertical a de pasos tw
bulares. Lo mismo ocurre para el carro & y el receptor 9 ~
con la diferencia de que el carro mismo puede ser hecho co
rrer sélo verticalmente y parado sucesivamente delante de
cada desembocadura de paso tubular de la misma fila a. 31
movimiento es obtenido de preferencia desde abajo hacia -
erriva de modo que, después de haber recibido las placas -
de una fila @& vertical el carro baja y deposita la pila de
placas sobre el transporitador 16. El 4rgano 17 ticne forna
de L de modo qgue puede penetrar entre las dos correas 16 7
depositar sobre ellas la pila de placas. Bl contrapeso 10
v la cadena 11, equilibrendo dentro de ciertos limites la
carga del carro 8, facilitan sus movimientos y 1o permiten
un Zuncionaniento rezuler por wmedio de un engronaje que ac
t8a periddicamente sobre la cadena 1l. Los impulsos eléc--
tricog que randan los carros 5 y 8 son proporcioncdos & ma
no por el operario adscrito a la carga de los pasos tubula
res, que opera desde la parbte alta del horno, cads vez yue
pone en accibén un empujador gue empuja hacla delante uwna o
dos placas en el paso tubular correspondiente, de modo gue
sal an tantas plecas como enbran (cominmente dos). Como el
operario puede escoger los pasos en el orden deseado, con-
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viene, preferiblemente, cargar y descargar en orden sucesi
vo de abajo hacia arriba cada fila vertical a. Utilizando
un empujador automdtico, los impulsos eléctricos de mando
pueden ser proporcionados por inberruptores aplicados al «-
propio empujador y, por tanto, en este caso, la instala---
cibén resulba completamente aubomidtica. Las pilas de placas
depositadas sobre las correas 16 (véanse figuras & y 4) ==
terminan sobre los rodillos 26 y de alli pasan automitica-
mente & las correas 24, 36 y 37 en el modo antes describo.
Beta solicitud, que corresponde a la presentada -
en Italia, con fecha 2 de septiembre de 1965, hajo el nfi-~
mero 19382/ 65 (Verbal 184), se acoge a los beneficios del

articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

NOTA

Los puntos de invencidn, propia y nueva, que se -=-
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencién en &spaiia, por VEINTE afios, son los siguientess

12, - Insbalacién para la recozida automftica de -
las placas desGe los hornos tubulares, caracterizada porque
estéd formada por un armazdn o bastidor de columna verbical
que desliza sobre dos guias horizontales paralelas y dispues
tas a la salide del horno de manera que el carro puede pasar
en la proximidad de las booas de descarga o salida de todos
los pasos tubulares, estando tal bastidor dotado de un carro
que desliza verticalmente en guias spropiadas y estando dotae
da a su vez de un dispositivo receptor que recibe las placas

v las deposita abajo sobre un transportador formado por dos
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correas btrapezoidales horizontales que deslizan en la ba-
se del horno.

22, - Instalacidn segln la reivindicacidén 1, oca-
racterizada porque las pilas de placas depositadas sobre -
el bransportador pasan automdbticamente a un segundo btrans-
porbador similar, horizontal y perpendicular al vrimero, =
que tiene una velocidad apreciablemente inferior y combina
do con el primero con un dispositivo de transhordo para -«
las piles mismas constituido por una fila de rodillos movi
dos por motor, aplicados a un bastidor el cual recibe cada
pila qgue llege del primer transportador y descience cada -
vez para depositar la pila propia sobre el segundo trans--
portador.

30. - Instalacidn segfn la reivindicacién 2, ca--
racterizada porque el bastidor porta~rodillos es glevado y
descendido mediante una excéntrica, accionada por un notor
eléctrico, mandado por un interruptor & presidn, accionudo
por une placa articulada que actfia sobre el interruptor ci
tado en seguida que los rodillos movidos por motor empujan
conbra ella una pila de placas.

4%, - Instalacidn segln la reivindicacibn 1, o =~
bien la &, o bien la &, caracterizada porque el carro ver-
tical con recozedor es accionado por un motor eléctrice pe
riédicanente y sc dispone y se para sucesivamente delante
de cada wna de las hocas de salida de cada paso tubular de
cada fila vertical individual de los pasos tubulares, reci
biendo cada vez las placas expulsadas fuera por el erpuja-
dor, saliendo para recibir las placas y descendiendo des--
vués a fin de carrera para depositar la pila de placas so-

bre un transportador.
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52, - Instalacidn segln la reivindicacién 4, ca--
racterizada porque el recevtor tiene un fondo inclinado --
for:ado por una especie de bastidor en I que descendiendo,
puede penetrar en el espacio existente entre las dos cin--
tas del primer transportador y depocibar sobre éeste las pla
cas sin estorbar su movimiento.

0. - Instalacidn segln una cualcuiera de las rei

i W

vindiczciones precedentes, caracherizada porque los impul-
sos cléebricos que accionan los dos carros pucden ser coumut
nicados a mano por el operador gue carga cl horno o bien -
aubondticanente por ol gparato empujador que empuja hacia
delante las placas en los pasos tubulares.

72, = Instalecibn segfn la reivindicacidn 6, ca~-
racterizada porque programendo autowdbicanente el movimien
to del empujedor se programan automébticemente los moviaien
tog de los carros.

82. - Instalacién segln la reivindicacidn 4, o ==
bien 5, o bicn 6, o bien 7, caracterizada porque el primer
transportador estd cowbinado con un sciundo transportador,
ée cintas trapezoidales, que tiene la volocidad casi imper
ceptidble y un recorrido horizontal, nerpendicular al del -
prinero, obteniéndose el transbordo del »rimcro al sesundo
transportador por medio de una serie de rodillos movidos «
por nmotor aplicados a un bastidor que desciende en cuanto
una pila de¢ placas ha sido recibida por los rodillos y cm-
pujada por los rodillos indicados contra una placa articu-
lada que accione un motor éléctrico el cual, con una excén
trica, desciende cl bastidor porta-rodillos de mancra que
la pila se coloca sobre las cintas del sezundo transporta-

dor, el cual, con los siguientes, tiene un novimiento de -
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avence casi imperceptibvle, constituyendo un almacen de pi-~
las néviles de placas.

92, - Instalacibn para la recogida automdtica de
las placas desde los hornos tubulares.

Tal y como se ha descrito en la llemoria gue ante-
cede, representado en los dibujos que se acompafian ¥ con -

los fines que se han especificado.

[

sta lemoria consta de diez hojas escritas a mé--

guina por una sola de sus caras.

maaria, 9 1 AGQ UG

P.h.
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