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Este invento se refiere a la manipulacidn
e inspeccion de recipieutes de cristal y, espe-
cialmente, a la manipulacion e inspeccién delaca~
bado de recipientes de cristal para detectar de-
fectos.

Un defecto que aparece corrientemente en el
acabado de un recipiente de cristal y gue puede
perjudicar al cierre del mismoo o contribuir a su
falta de eficacia, estd coustituida por fallas o in-
terrupciones en forma de fisuras o grietas seuwmejan-
tes a espejos. Dichos defectos compreuden, por lo
general, fallas verticales, que se hallan en planos
radiales y fallas horizontales que se desvian nota=-
blemente de la horizontal,

Un objeto de este invento es proporcionar un
aparato para inspeccionar recipientes de cristal
detectando simultaneamente las fallas o grietas ver-
ticales y horizontales que existan en el acabado de
1#s recipientes.

Otro objeto de este invento es proporcionar un
aparato para manipular y mantener recipientes de
cristal en la posicion adecuada para la realizacidn
de las operacioues de inspeccidén u otras del ababado
de los recipientes de cristal.

Otro objeto de este invento un proporcionar un
aparato tal que puedan deslizarse simultaneamente
las inspecciones para detectar fallas o grieetas ver=
ticales y horizontales, sin que seproduzca inter-
ferencia de los haces de luz utilizados para la ins-

peccidén de cada tipo de grieta.
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Otro objeto de este inveunto es proporcionar
un aparato de tal indole que se reduzsa al minimo
la produccion de seiiales falsas,

Otro objeto del invento es proporcionar un apa-
rato tal que utilice un nuevo conjunto de célula sen-
sible a la luz.

En los dibujos:

La fig. 1 es una vista en planta, de la parte
superior de un aparato para la manipulacion del re-
cipiente preparado para utilizarse con el aparato
de inspeccidén de este invento;

La fig. 2 es una vis6a de deballe y en seccién
tomada por la linea 2-2 de la fig. 1;

lea fig, 3 es una vista en planta del aparato
de inspeccidn gue constituye el objeto del invento y
que se utiliza con el aparato de manipulacion de re-
cipientes representados en las figs. 1 y 2;

La fig. 4 es una vista en seccidn por la linea
h-li de la fig. 3;

La fig. 5 es una vista en seccién tomada por la
linea 5-5 de la fig. 3;-

La fig. 6 esuna vista en secidén pot la linea
6-6 de la fig. 3;

La fig. 7 es una vista en seccidén longitudinal
de un conjunto de célula sensible a la luz utiliza-
do en el aparato representado en la fig. 2;

La fig. 8 es una vista en seccidn por la linea
8-8 de la fig. 7;

La fig. 9 es una vista en seccién por la li«

nea 9-9 de la fig, 7;



10

15

20

25

30

I o o e

La fig. 10 es una vista en seccidn por la lie
nea 10-10 de la fig. 73

La fig. 1l es una vista esquemdtiaa enplanta
de la parte demanipulacidén y sujecidén de recipien-
tes, del aparato, mostrando las relaciones de las
partes con un reciplente cuando éste se mueve a la
posicion de inspeccidn;

lLa fig. 12 es una vista esquemdtica en alzado
de la posicion relativa de las partes representadas
en la fig, 11;

La fig. 13 es una vista esquemdtica en planta,
similar a la de la fig. 1l mostrando las partes vy el
recipiente en posicion de inspeccidn;

La fig. 14 es una vista esquemdtica en alzado
de las partes tal como se representan en la fig, 13.

Con referencia a la fig. 1 el aparato de ins~-
peccidén de acuerdo con el inveuto estd preparado pa~
ra utilizarse en combinacidén con un aparato para la
manipulacidén de recipientes tal como el descrito en
la Patente de Estados Unidos councedida a Uhlig n¢ -
3.101,848 de fecha 27 de Agosto de 1.963.

El aparato A de manipulacidén de articulos se
presenta acoplado a un transportador 10 horizontal
Yy convencional que puede ser una correa sin fin de
desplazamiento continuo sccionado por un motor elédc-
trico no(representa@o) o similar., Los articulos que
se manipulan pueden ser recipientes C de cristal re-~
cien fabricados que acaban de ser recocidos y pre-
cisan iunspeceidn, o medida, antes de ser empacados

bPara su envio, a los clientes del fabricante. Un ca-
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rril latwral 12 (fig. 1) a lo largo del transpor-
tador estd cortado en parte para proporcionar una
abertura 13 con objeto de acomodar el aparato de
manipulacion A,

Este aparato, en su forma de construccién re-
presentada comprende un suelo horizontal 14 para un
recorrido arqueado 15 a lo largo del cual se mue~
ven los recipientes C, en posiciones verticales uor-
males, desde una entrada 16 a una estacidén 17 de ins-
peccién o medida y, desde ésta y si no son seriamente
defectuosos, al extremo de salida 18, donde vuelven
al transportador principal., Estos recipientes soun
transportados por el traunsportador principal 10 has~
ta una mesa de empacado o mesa de acumulacién (no
representada) donde los operarios los colocan en ca-
jas para su traslado .LOos reciplentes C llegan a
la estacidén de inspeccion 17 uno cada vez siendo re-
tenidos los recipientes sucesivos fuera de contacw
to con el recipiente de cabeza mediante un brazo de
detencién 19 cuyo funcionamiento estd sincronizado
con la actuacidén de un agarradero o cuna 20 en di=-
cha estacién. Asi, cada recipiente que se estd inse
peccionando o midiendo puede girar libremente sobre

su eje fuera de contaccto con los demas recipientes.

Si el recipiente que se inspecciona o mida se encuentra

con defectos graves, se acciona un mecanismo que se

describirid mas adelante para proyectar una puerta pi-
votante 21 de descarga de recipientes a través del re-
corrido normal de desplazamiento de dicho recipien-

te, impidiendo la vuelta del mismo al transportador
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principal. Esta puerta, en el momento oportuno vuel=
ve rapidamente a su posicion norwal transfiriendo el
articulo defectuoso a una mesa de recepcidn 22 desde
la cual puede recogerse para su andlisis o para las
operaciones que se Juzguen oportunas,

El recorrido arqueado 15, a lo largo del cual
se desplazan los recipientes hasta la estacién de
inspeccidén o medida y mas alld de ella, estd forma-
do por una barrera lateral flexible 23, o carril la-
teral, de contorno arqueado, y una correa sin fin
24 guiada eun parte sobre umna guia arqueada 25, Esta
guia 25 estd dispuesta conceuntricamente con la barre-
ra 23 vy cbn un radio mas corto que el de ésta, de maw-
nera que la correa proporciona en efecto una pared
interior para el recorrido 15, La barrera 23 puede es~
tar compuesta por dos secciones arqueadas 23a y 23b
cada una de ellas montada sobre cojinetes de muelle
deformable (no representados) y la puerta 21 antes
mencionada que es de forma arqueada y va montada So=-
bre un perno vertical 27 depivotacidén., Como se ha es=
pecificado anteriormente, esta puerta ocupa normal-
mente la posicion representada con linea coutinua en
la fig. 1, para ayudar a guiar los artfculos suscep~-
tibles de salir al mercado hasta el transportador prin-
cipal 10, pero puede pivotar hasta situarse en la po-
sicion representada con linea de trazos para desviar
los artfculos defectuosos hasta la mesa de recepcibn
22, Estas secciones de la barrera y la puerta pueden
ajustarse con relacion de la correa 24 a la guia 25

para variar la anchura del recorrido o pista 15 con
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objeto de acomodar recipientes de diametro dife=
rente., La correa 24 funciona tambien para hacer avan-
zar los recipientes a lo largo de la pista 15 y pa=
ra hacerlos girar en la estacién de inspeccién 17,

Con prferencia esta correa va montada sobre un
par de poleas 28 (fig. 1) montadas sobre ejes vertica~
les 26 en los extremos de enteada y salida de la pis-
ta o recorrido arqueado 15, Uno de estos ejes 29 (fi—
gura 1) tiene una prolongacion dirigida hacia abajo
para conectarse con un reductor de veloeidad y un motor
eléctrico (no representwado) mediante lo cual puede
impulsar la correa de manera continua, De esta for-
ma lo2 recipientes que euntran en la pista 15 son im~
pulsados avanzando a lo largo de ésta al tiempo que
se les hace girar continuamente sobre sus ejes indi-
viduales durante su recorrido por la pista citada
as{ como mientras se hallan momentaneamente deteni-
dos en la estacidén de iuspeccion 17 por la cuna o
agarradero 20,

Esta cunao agarradero en la forma de construce
cion representada, puede comprender dos pared de bra~
zos pivotantes horizontales 30a, 30b (figs. 1 y 2)
cada uno de ellos montado en un perno vertical de
pivotacién 31, En su extremo libre cada uno de di=-
chos brazos 30a, 30b lleva una rueda o rodillo 33a,
33b, Estos rodillos cuando el agarradero estd de-
teniendo momentaneamente un recipiente, entran en
contacto con los lados externos del mismo, pricti-
camente como se representa en las figs, 1y 2, Tal

como se ha descrito , el aparato represeutado estd
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preparado para inspeccionar el acabado de los re=-
cioientes de cristal y es esencialk mantener fir-
memente cada recipiente y hacerlo girar sobre su
eje, Consecuentemente el aparato comprende un par
de ruedas 32 moutadas para girar sobre ejes verti-
cales fijos en el soporte 32a opuesto a las ruedas
33a y separado verticalmente por encima de éstas y
por encima de la correa 2k,

Con referencia a las figs., 11 a 14, al desplazar
un recipiente C a lo largo de la plataforma 14 y
mediante la correa 24 acercdndolo a la estacidn de
inspeccion se accionan los brazos 30a, como se ha des-
crito, para ajustar o acoplarse con los lados del ree=
cipiente C. E1 didmetro de las ruedas 33a es ligera-
mente mayor del orden de varias milésimas de pulga—
da, que el didmetro de las ruedas 33b, Por counsiguien-
te cuando las ruedas 33a se ajustan con los lados del
recipiente C éste se inclina ligeramente para dar lu~
gar a que el acabado se ajuste entre las ruedas 32,
Esto inclina el eje del recipiente C ligeramente,
auque se ha representado de forma exagerada en la fi~
gura 1, y tiende asimismo a causar que el recipien-
te sea continuamente colicitado hacia‘la plataforma
14, Con las ruedas 33a en ajuste con el recipiente
C y el acabado de la boca del recipiente en contac-
to con las ruedas 32, la correa 24 hace girar al re~
cipiente C sohre su eje, En lugar de hacer las rue~
das superiores 33a de mayor didmetro, se pueden ha-
cer mas largos superiores 30a o pueden ajustarse de

manera que girem hacia el interior una distancia ma-
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yor para producir la misma accidn de inclinaciédn en
el recipiente,

Las articulaciones 34 conectan pivotantemente
las partes medias de los brazos 30a, 30b y el extre-
mo exterior de uﬁa varilla de impulsion 3% horizon-
tal y accionado por una leva. Esta varilla de impul-
sién 35 va montada a deslizamiento en el bastidor
36, teniendo su extremo interior (fig. 2) conectado
mediante un pasador de pivotacion 37 a un brazo ba-
lancin 38, Este brazo balancin 38 esta dispuesto ver=
ticalmente en general pivotando por su extremo infe-
rior sobre un pasador 39 mientras que en su extremo
superior llevaun rodillo de leva 40 que corre conti-
nuamente sobre la periferia de una leva giratoria
41, Un muelle 42 conecta un apéndice 43 de lavari-

lla de impulsion 35 y un pasador 44 montado en el

elemento de base h5,y funciona para solicitar el rodill.

llo 40 hacia la leva 41 en todo momento.

Esta leva 41 (figs. 1y 2) estd fija y gira co=
mo un ejevertical 46, y tiene un lébulo 47 dde con-
torno y extension circunferencial adecuados para mo=
ver la varilla de impulsion 35 radialmente hacia fue-
raa a cada revolucidén de la leva, El muelle 42 comu~
nica unmovimiento contrario a lavarilla de impulsidn
para cerrar con ello los brazos de la cuna llevdndo-
los a establecer contacto de sugecién con un reci~
piente, La rotacidén de esta leva se efectia asegu-
rando al extremo superior del arbol 46 una polea aca~
nalada 48 sobre la cual pasa un tiro de la correa

2Lk de avance y rotacidén de los recipientes, Esta co-
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rrea hacegirar la leva 41 y la polea 48 por encima
de ella en direccion contraria a la del reloj.

Es importante que cada recipiente, mientras
es mantenido y se le hace girar en la estacidp de
inspeccién,'se halle por completo fuera del contac=
t0o con otros recipientes, por razones obvias. Con~
secuentemente se ha proporcionado el brazo de de~
tencion o apéndice 19 (figs. 1 y 2), horizontalmen~
te dispuesto y en parte por debajo del tipo de la
correa 24 que entra en contacto con el recipiente.
Este brazo comprende barras interconectadas 1%9a, su=
perior e inferior, cada una de las cuales tiene un
asiento arqueado 50 para recepcidn de un recipieunte,
o rebajo su su extremo exterior diseflado para coo-=
perar con una seccidnde la barrera 23 opuesta, pa-
ra asir un refipiente y mantenerlo a él y a todos los
recipientes siguientes impidiendo su avance, mien=-
tras que el recipiente precedente estd siendo ins=-
peccionado y medido. Este brazo pivota sobre un pa-
sador vertical 51 y por medio de un muelle de empu~
Je 52 es normalmente impulsado a la posicion pro=-
yectada y representada en linea continua en la fig.
1. El extremo interior de este brazo 19 lleva una
rueda de leva 53 que corre continuamente sobre una
leva horizontal giratoria 54, por efecto de la pre-
sién ejercida por el citado muelle 52, La leva 5k
va fija al aje vertical 46 que lleva la leva 41 ac-
cionadora del agarraderc, y estd provista con un 1lé¢
bulo 55 conformado de tal manera y dispuesto cir-

cunferencialmente con relacidn al Llébulo 47 de la
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otra leva, que, cuando el agarradero suelta un reci-
piente el brazo de detencidén se desplaza igualmen-

te a un lado y permite que otro recipiente avance
hasta el agarradero o cuna, Asi, es evidente que con
la rotacién del drbol de leva se suministran los re-
cipientes, uno a uno, al agarradero y se les hace gi-
rar mientras se hallan en la estacidén de inspeccién
para ser inspeccionados., El aparato representado estd
preparado para inspecianar el acabado de la boca de
los recipientes y, en el caso de detectarse un defdcw-
to , se activa un solenoide 58 accionador de la puer-
ta, Este solenoide 58 accionador de la puerta, fijo

a la cara inferior del suelo 14 y la varilla 58a de
extensidn del nicleo estd conectado mediante un muew
lle de impulsién 59 a un brazo 59a fijo al pasador

de soporte de pivotacion 27 de la puerta., De estafor-
ma, con la activacion del solenoide la puerta 21 se
desplaza a la posicion representada con linea de tra-
zosen la fig. 1, en la que funciouna para interrumpir
el avance normal del recipiente recien inspeccionado
a lo largo de la pista 15.

El aparato representado estd preparado para ins-
peccionar el cabado de la boca de los recipientes y
estd montado en una placa anular 60 sobrepuesta a las
wataciones de inspeccién (fig. 1y 3 ).

Bon referencia a la fig, 3 la parte delaparato
para inspeccion de fallas horizontales comprende un
cerigen de luz 61 y un par de conjuntos de célula seh-
sible a la luz 62, 63, La parte del aparato para ins-

peccidn de fallas verticales comprende unpar de orfi-
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genes de luz 64, 65 y un par de conjuntos de célu-

la fotosensible 66, 67. Los origenes de luz y los con-
juntos de cédlula fotosensible estdn montados en el
anillo de montaje 60, Las fuentes de luz 61, 64, 65
comprenden l’amparas incamdescentes que proprocio-

nan un origen de rayos de energia radiante a los cuaw=
les es tramnsparente el recipiente que se estd ins-
peccionando,

Como se representa en la fig. 4 el origen de luz
para la inspeccidm de fallas horizontales dirige w
enfoca un haz luminoso eu una imdgen del filamento
de la bombilla que forma una mancha rectangular que
tiene su mayor dimensidn extendiendoseverticalmente
en la boca F del recipiente C. El énguloformado por
el haz luminoso y el plano horizontal de la placa 60
es agudo y, con preferencia, del orden de 502,

Como se representa en las figs., 3 vy 4, los con~
juntos fotosensibles 62 y 69 utilizados con el ori=
gen luminoso 61 para detectar las fallas horizontalesg,
estdn montados a cada lado del plano radial en el que
se halla el haz de origen luminoso 61l. La linea de
visién de cada uno de los conjiuntos de célula foto=-
sensible 62, 63 estd dirigida al haz al que inter-
secta en la boca del recipiente, y forma un Angulo
agudo con el plano horizontal con la placa de mon-
taje 60, con preferencia del orden de 502,

Cuando sehace girar el recipiente C en la esta-
cién deinspeccién una falla horizontal que es como
una fisura similar a un espejo en un plano prédcti-

camente horisontal, reflejard una parte del haz lu-
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minoso procedente del origen de luz 61 hasta uno de
los conjuntos 62, 63 de célula fotosensible. Estonm
creard una sefial eléctrica que se amplifica y obli-
ga a foucionar a la puerta 21,

Con referencia a las figs. 3 v 5, cada uno dg
los origenes de luz 64, 65 para fallas verticales estd
montado por debajo de la placa 60 vy dirige y enfoca
un haz luminoso eun forma de una mancha rectangular
con su dimension mayor extendiéndose horizontalmente
en la boca F del recipiente C; Los haces procedentes
de los origenes 64, 65 forman un 4ngulo agudo con el
plano horizontal de la placa de mentaje 60 conpre-—
ferencia del orden de unos 159, Como se representa
en la fig. 3 los haces de los origenes luminosos 64,
65 se dirigen a puntos circunferencialmente separa-
dos sobre la boca del recipiente.

El conjunto 66 de célula fotosensible estd aso-
ciado conel origen de luz 64 y el conjunto de célula
fotosensible 67 estd asociado con el origen de luz
65. Cada coujunto fotoseunsible 66, 67 estd montado
en la placa 60 con su linea de vision cortando el
haz de su origen de luz respectivo en la boca del re-
cipiente, La linea de vision de cada conjunto de cé-
lula fotosensible 66, 67 forma aproximadamente un 4n-
gulo recto cuando se mide en el plano horizontal con
su haz luminoso respeectivo, y un dngulo agudo con el
plano horizontal de la placa de montaje 60, con pre=-
ferencia del ordemn de unos 45¢ (fig. 5).

Cuando se hace girar un recipiente C en la es=-

tacion de inspeccidén y existe una falla vertical en
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la boca, la falla vertical que comprende un defecto
similar a un espejo reflejard una parte de uno de
los haces luminosos procedentes de los origenes 64,
65, hastala célula fotosensible coresspondiente 66,
67 activando as{ la puerta 21,

Cada uno de los conjuntos de célula fotosensim
ble 62, 63, 66, 67 son rpidcticamente idénticos en
su construccidén tal como se represeunta en las figs,
7 a 9; Como se representa en dichas figuras cada cou-
junto de célula fotosensible comprende una cubierta
cilindrica 70 que lleva montado eﬁ su interior un
elemento 71 sensible a la luz vy una lente 72 en su
extremo ablerto, que enfoca la imdgen reflejada des-
de un defecto, a traves de una segunda l;nte 78 has-
ta el elemeuto 71 sensible a la lu=z.

Para reducir al minimo las posibilidades de una
sefial falsa debida a reflexiones desde la superfi-
cie del recipiente C, se interpone una mascarilla
73, en forma de un elemento anular opaco, entre la
lente 72 y el elemento fotosensible 71. Se ha com-~
probado que las reflexiones extraviadas desde la su-
perficie exteriordel recipiente C tienden a produ-
cir reflexiones a lo largo de la superficie interior
de la cubierta o cuerpo 70, v la provision de la masw
carilla 73 impide que estas reflexiones pasen hasta
el elemetito fotosensible 71. Como una precaucibén més
con tales seflales falsas, se interpone una segunda
mascarilla 7k entre la primera mascarilla 73 y el
elemento fotosensible 71, La mascarilla 74 tiene una

abertura rectangular 75 de una superficie muchos me-
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nor que la superficie abierta de la mascarilla 73
reduciendo asi al minimo la posibilidad de que las
reflexiones desviadas pasen desde las paredes interio-
res hasta el elemento fotosensible. La dimeusioun ma-
yor de la abertura rectangular 75 estd orientada pa~
ra reducir vdrticalmente al winimo el efecto de la
luz reflejada que, de otra forma, inundaria las pa~
redes interiores de la cubilerta 70,

Como una precaucidén mds contra las reflexiones
desviadas, se interpone un elemento 76 polarizador
de la luz entre la sehunda mascarilla 74 y el ele~
mento fotosensible 71, Frente al elemento fotosen-
sible 71 se dispone un filtro 77, del mismo material
y prdcticamente con las mismas propiedades de trans-
misidén de luz que el cristal del recipiente C que se
estd analizando. Se ha comprobado que el empleo de
tal filtro reduce al minimo todavia mids la posibi-
lidad de que las reflexiones desviadas pasen a tra-
vés del elemento fotosensible 71. El filtro 77 estd
montado en una mascarilla 79 provista de una abertu-
ra 80 construida para limitar la superficie de la bo-
cadel recipiente que estd siendo vista por la célu~
la fotosensible 71, La abertura de la mascarilla es-
t4d orientada de manera que corresponde con la mayor
dimensifon de la mancha de luz enfocada sobre la bo-
ca del recipiente.

Puede apreciarse por tanto que se ha proporcio-
nado un aparato para inspeccionas un recipiente C en
una sola estacidn y simultdneamente para deteatar fa-

llas horizontales y verticalessin interferencia de
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varios haces luminosos empleados y cou un winimo
de posibilidades de que un recipiente sea rechaza-
do falsamente debido a reflexiones desviadas.

N O T A

Se reivindican como propios y nuevos para dque
sean objeto de una Patente de Invencidn en Espafia,
por veinte afios, los puntos siguientes:

1.~ un aparato para inspeccionar el acabado
de la boca de un recipiente de cristal hueco, con
objeto de detectar fallas, en las horizdéntales, com-
prende medios para soportar y hacer girar un reci-
piente sobre su eje, medios para dirigir un haz de
energia radiante a la cual es transparente el arti-
culo, contra la boca del recipiente y formando un
dngulo con el eje del mismo, y a lo largo de un plano
radial y para enfocar dicho haz luminoso en una man-
cha sobre el acabado de la boca del recipiente, pri-
meros medios fotosensibles con su linea de visidn
intersectando el haz enla boca del recipiente y for-
mando un dugulo obtuso con dicho haz tanto en un pla-
no horizontal como en un plano vertical, segundos
medios fotosensibles dispuesto en el lado opuesto
del plano radial que countiene el haz luminoso, con
su linea de visién inteesectando dicho haz en el aca-
bado de la boca del recipiente y formando un dngulo
con el haz luminoso en un plano vertical y en un pla-~
no horizontal, y medios sensibles a la activacidn
de uno de dichos medios fotosensibles, para recha-
zar el recipiente.

2,~ Un aparato para inspecciounar el acabado
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de la boca de un recipiente de cristal hueco con
objeto de detectar fallas, en las verticales compren=-
de medios para soportar y hacer girar un recipiente
sobre su eje, medios para dirigir un haz de energia
radiante a la cual es transparente el articulo con-
tra la boca del recipiente y formando un dngulo won
el eje del mismo, y para enfocar dicho haz de ener-
gia radiante em una mancha sobre el acabado de la bo-
ca del recipiente, primeros medios sensibles a la luz
con su linea de visién intersectando dicho haz de
energf{a radiante en la boca del recipiente y forman~
do un 4dngulo de pricticamente 902 con dicho haz de
energia radiante eun un plano horizontal y un 4ngulo
agudo con un plano horizontal, medlos para dirigir
una haz luminoso y enfocarlo en el acabado de la bo-
ca del recipiente en un segundo punto del recipienw
te, circunferencilalmente separado, dicho haz lumino-
so forma un dngulo agudo con un plano horizontal, se-
gundos medios fotosensibles con su linea de visidn
intersectando dicho haz luminoso eu la boca del reci-
piente y formande un dngulo de practicamente 90?2, en
un plano horizontal, con dicho haz luminoso, y un an-
gulo agudo won un plano horizontal, y medios sensibles
a la activacidén de uno de dichos medios fotosensibles
para rechazar el recipiente,

3.~ Un aparato para inspeccionar el acabado de
la boca de un recipiente de cristal hueco, con ob-
jeto de detectar fallas, caracterizado por la combi-
nacion especificada en la reivindicacidén 2, en la

que cada uno de dichos medios fotosensibles comprende
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una cubierta, un elemento fotosensible en el in-
terior de dicha cubierta, medios delente en un ex-~
tremo de dicha cubierta para enfocar la luz adya-
cente a dichosmedios fotosensibles, una primera mas~
carilla interpuesta entre dichos medios de lente y
dicho elemento fotosensible y que define una super-
ficie opaca, una segunda mascarilla interpuesta en-
tre Xa primer mascarilla citada y dicho elewmento fo-
tosensible y que define una abertura de superficie
en seccidén transversal notablemente inferior que la
abertura definida por la primer mascarilla citada,
un filtro polarizador de la luz interpuesto entre di-
cha segunda mascarilla vy el citado elemento fotosen-
sible. .

4,~ Un aparato parainspeccionar el acabado de
1la boc; de un recipiente de cristal hueco, con ob~
Jjeto de detectar fallas, caracterizado por la com=-
binacidén especificada en la reivindicacidén 3, que
comprende segundos medios de filtro interpuestos en-
tre dichos medios de lente y el citado elemento fo-
tosensible, dichos segundos wmedios de filtro tie=-
nen las mismas caracteristicas de transwisidén que el
cristal con el cual estd fabricado el recipiente que
se inspecciona.

S5.= Un aparato para iuspeccionar el acabado de
la boca de un recipiente de cristal hueco, con ob-
Jeto de detectar fallas, caracterizado por la cowmbi-
nacién especificada en la reivindicacién 2, que com-
prende en dichos medios para soportar el recipiente

Y hacerlo girar sobre su eje: una plataforma, una co-
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rreasin fin que se ajusta con el lado del recipiente,
y medios de sujecidén para mantener dicho recipiente
contra la correa citada causando con ello la rota-
cidn del mismo, los citados medios de sumjecidén del
articulo estdn construidos y dispuestos de tal ma-
nera que el eje del recipiente estd inclinado lige-
rameute con relacion a una perpendicular a la plata-
forma, de maneras que el recipiente se mantiene con-
tra la plataforma con su eje fijo.

6.~ Un aparato para iuspeccionar el acabado de
la boca de un recipiente de cristal hueco, con ob-
Jjeto de detectar fallas, horizontales y verticales,
que comprende: Medios para soportar y hacer girar
un recipiente sobre su eje, medios para dirigir un
haz de energia radiante a la cual es transparente el
articulo, contra la boca del recipiente ybformando
un dngulo con el eje del mismo a lo largo de un pla-
no radial,y para eunfocar dicho haz lumivoso en una
mamcha sobre el acabado de la boca del recippente,
primeros medios fotosensibles con su linea de vie
sidn intersectando el haz en la boca del recipiente
y formando un dngulo con dicho haz tanto en un pla-
no ho~rizontal como en un plano vertical, segundos
medios fotosensibles dispuestos en el lado opuesto
del plano radial que contiene el haz luminoso, con su
linea de vision intersectando dicho haz en el acaba-
do de la boca del recipiente y formando un dngulo
con el haz luminoso en un plano vertical y en un pla-
no horizontal, medios para dirigir y enfocar un segun-

do haz luminoso a la boca del recipiente eun un punto
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circunferencialmente separado a un lado del plano
radial que contiene el primer haz luminoso menciona-
do, dicho segundo haz luminoso forma uun ‘angulo agu-
do con un plano horizontal en un lado de dicho pla-
no horizontal, terceros medios fotegensibles cou su
lin#a de vision intersentando dicho segundo haz lu-
minoso en el acabado de la boca del recipiente y for-
mando un 4ngulo de prdcticamente 90¢ con dicho segun-
do haz luminoso en un plano horizontal y un dngulo
agudo con un plano horizontal,medios para dirigie un
tercer haz luminoso y enfocarlo en la boca del reci-
piente en un segundo punto del mismo, circunferencial-
mente separado, al otro lado del plano radial que coun-
tiene dicho primer haz luminoso, el citado tercer haz
luminoso forma un dngulo con el plano horizontal,cuar-
tos medios fotosensibles con su linea de visidun in-
tersectando dicho tercer haz luminoso en la boca del
recipliente y formando un 4ungulo en el plano horizou-
tal con dicho tercer haz luminoso, y un dngulo con. un
plano horizontal, y medios seusibles a la activacidn
de uno de dichos medios fotosensibles para rechaazar
el recipiente.

7.~ Un aparato para inspeccionar él acabado de
la boca de un recipliente de cristal hueco, con ob=
jeto de detectar fallas, caracterizado por la combi -
nacion especificada en la reivindicacion 6, en la
que cada uno de dichos medios fotosensibles coupren-
den una cubierta, un elemento fotosensible en el in=-
terior de dicha cubierta, medios de leute en un ex-

tremo de dicha cubierta para enfocar la luz adyacen-
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te a dichos medios fotosensibles, una primera mas-
carilla interpuesta entr# dichos medios de lente y

el citado elemento fotoseusible y que define una su-
perficie anular opaca, una segunda madcarilla inter-
puesta entre dicha primer masearilla y el citado '‘ele-
mento fotosensible y que define una abertura de su-
perficie en seccidn transversal notablemente infe-
rior a la abertura definida por dicha primer masca-
rilla, un filtro polarizador de la luz interpuesto
entre dicha segunda mascarilla y dicho elemento foto-
sensible,

8.- Un aparato para inspeccionar el acabado de
la boca de un recipiente de cristal hueco, con ob-
jeto de detectar fallas, caracterizado por lascombi-
nacidén especificada an la reivindicacion 7 que com-
prende segundos medios de filtro interpuestos entre
dichos medios de lente y el citado elemento fotosen-
sible, dichos segundos medios de filtro tiemnen las
mismas caracteristicas de transmisdén que el cristal
con el cual estd fabricado el recipiente que se ins-
pecciona,

9.~ Un aparato para inspeccionar el acabado de
la boca de un recipiente de cristal huneco, con ob-
jeto de detectar fallas, caracterizado por la com-
binacion especificada en la reivindicacion 6 que com~
prende en los citados medios para soportar el reci-
piente mencionado y hacerlo girar sobre su eje , una
plataforma, una correa sin fin que ajusta el lado del
recip9ente, y medios de sujecidén del articulo para

mantener dicho recipiente contra la correa citada
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causando asi la rotacion del mismo,” los citados me-
dios de sujecidén del articulo esitdn construidos y dis-
puestos de tal wanera que el eje del recipiente es-
tdligeramente inclinado con relacidn a una perpendi-
gular a la plataforma, de tal forma que el recipien=-
te se mantienecontra la plataforma con su eje fijo,
10.~ Un aparato para inspeccionar el acabado de
la boca de un recipiente de cristal hueco, con obje=
to de detectar fallas, horizontales y verticales,
simultaneamente, que compreunde medios para soportar
un recipiente y hacerlo girar sobre su eje, medios
para dirigir un haz de energia radiante a la cual es
transparente el articulo, contra la boca del reci~-
piente vy formando un ‘angulo coun el eje d;l mismo y a
lo largo de un plano radial y para eufocar dicho haz
luminoso en una mancha sobre el acabado de la boca del
reclpiente, primeros medios fotosensibles con su 1li-
nea de visidén intersectando el haz en la boca del re-
cipiente y formando un adngulo obtuso con el haz en
un plano horizontal y un dngulo agudo coun el haz en
un plano vertical, segundos medios fotosens$ibles dis-
puestos en el lado opuesto del plano radial que con-
tiene el haz luminoso con su linea de visidn intersecta
do al haz en la boca del recipiente y formando un an-
gulo obtuso con el haz en un plano horizontal y un
dngulo agudo con el haz en el plano vertical, medios
para dirigir y enfocar un segundo haz luminoso a la
boca del recipiente en un punto circunferencialmente
separado 8 un lado del plsno radial que coutiene el

primer haz luminoso mencionado, dicho segundo haz lu-



10

15

20

25

30

- 23 -

winoso forma un dngulo agudo con un plano horizontal,
terceros medios fotosensibles con su linea de visién
inteesectando dicho segundo haz luminoso en el aca-
bado de la boca del recipfente y formando un éngulo
de prédcticamente 9@9 con dicho segundo haz luminoso
en un plano horizontal y un angulo agudo con un pla-
no horizontal, medies para dirigir uan tercer haz lumi-
noso y enfocarlo en la boca del recipiente en un se-~
gundo punto del mismo, circunferencialmente separado
al otro lado del plano riDIAL que contiene dicho pri-
mer haz luminoso, el citado tercer haz luuindéso forma
un dngulo agudo con el plano horizontal, cuartos me-
dios fotosensibles con su linea de vision inteesec-~
tando dicho tercer haz luminoso en la boca del re-
cipiente y formando un dngulo prdcticamente de 909
en el plano horizontal con dicho tercer haz lumino=-
so ¥y un dngulo agudo con un plano horizontal, y me=
dios sensibles a la activacién de uno de diches me-
dios fotosensibles para rechazar el recipiente,

11.~ Un aparato para inspeccionar el acabado de
la boca de un recioiente de cristal hueco, con obje~
to de ddtectar fallas, caracterizado por la combina-
cion especificada en la reivindieaidén 10 en la que ca-
da uno de dichos medios fotosensibles comprenden una
cubierta, un elemento fotosensible en el interior de
dicha cubierta, medios de lente en un extremo de di-
cha cubierta para enfocar la luz adyacente a dichos
medios fotosensibles, una primera mascarrilla inter~
puesta entre dichos medios de lente y el citado ele-

mento fotosensible y que define una superficie anu-



10

15

20

25

30

- 24 -

lar opaca, una segunda mascarilla interpuesta entre
dicha primer mascarrilla y el citado elemento foto-
sensible y que define una abertura de superficie no-
tablemente inferior en seccidén transversal a la aber-
tura definida por dicha primer mascarilla, un filtro
polarizador de la luz interpuesto entre dicha segun-
damascarilla y dicho elemento fotosensible.

12.~ Un aparato para inspeccionar el acabado de
la boca de un recipiente de cristal hueco, con obje~
to de detectar fallas, caracterizado por la combina-
cion especificada en la reivindicacidén 11, que com~
prende segundos medios de filtro interpuestos en-
tre dichos medios de lente y el citado elemento fo-
tosensible, dichos segundos medios de filtro tienen
las mismas caracteristicas de transmisidn que el cris-
tal con el cual estd fabricado el recipiente que se
inspecciona.

13.~ Un aparato para inspeccionar el acabado de
la boca de un recipiente de cristal hueco, con obje~
to de detectar fallas, caracterizado por la combi-
nacidn especificada en la reivindicacién 10 que com-
prende en los citados medios para soportar el reci-
piente mencionado y hacerlo girar sobre su eje, una
plataforma, una correa sin fin que se acopla con el
lado del recipiente, y medios de sujecidn del arti-
culo para mantener dicho recipiente contra la correa
citada causando asi la rotacion delmismo, los cita-
dos medios de sujecidn del articulo estdn construidos
y dispuestos de tal manera que el eje del recipiente

~estd ligeramente inclinado con relacion a una per-
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pendicular a la plataforma, de tal Torma que el re-
cipiente se mantiene contra laplataforma con su eje
fijo.

14,« Un aparato para inspeccionar el acabado de
la boca de un recipiente de cristal hueco, con obje-
to de detectar fallas, horizontales y verticales, si-
multaneamente, que compreunde medios para soportar un
recipiente y hacerlo girar sobre sus eje, medios pa-
ra dirigir un haz de energia radiante a la cual es
transparente el articulo contra la boca del recipien-
te y formando un dngulo con el eje del recipiente y
a lo largo de un plano radial y para enfocar dicho
haz luminoso en uma mancha rectangular sobre el aca-
bado de la boca del recipiente, con su maygor dimen-
gién extendiendose prédcticamente en sentido verti-
cal, primeros medios fotosensibles con su linea de vi-
5i6n intersectando el haz en la boca del recipiente
v formando un dngulo obtuso con el haz eun un plano
horizontal y un dngulo agudo con un plano vertical,
segundos medios fotosensibles dispuestos en el lado
opues¥o del plano radial gque contiene el haz luminoso
con su linea de vision intersectando a los haces en
la boca de los recipientes y forman un dngulo obtuso
con el haz luminoso en un plano horizontal y un 4ne
gulo agudo con el haz en un plano vertical, medios
para dirigir un segundo haz luminoso a un punto cir-
cunferencialemente separado en un lado del,plano ra-
dial que contiene dicho primer haz luminoso y para
enfocarlo en una mancha rectangular en la boca del

recipiente con su dimension mayor extendiendose ho~
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~

rizontalmente en general, dicho segundo haz luminoso
forma un Angulo agudo cin un plano horizontal, ter~
ceros medios fotosensibles con su linea de visién in-
tersectando dicho segundo haz luminoso en laboca del
recipiente y formando un ’angulo de précticamente 902
con dicho segundo haz luminoso en un plano horizontal
y un dngulo agudo con un plano horizountal, medios pa-
ra dirigir un tercer haz luminoso y enfocarlo en la
boca del recipiente en un segundo punto circunferen-
cialmente separado, al otro lado del plano radial que
contiene dicho primer haz luminoso, dicho tercer haz
luminoso forma un dngulo agudo para elplano horizon-
tal, cuartos medios fotosensibles con su ilinea de vie
8ién intersectando diho tercer haz luminoso en la
boca del recipiente y formandun un Adngulo de précti-~
camente 90¢ en un plano horizoutal con un tercer
haz luminoso y un dngulo agudo con un plano horizon-
tal, y medios sensibles a la activacidén de uno de di-
chos medios fotosensibles para rechazar el recipieunte.
15.= Un aparato para inspeccionar el acabado de
la boca de un recipiente de cristal hueco, con obje-
to de detectar fallas y que comprende medios para so-
portar el recipiente y hacerlo girar sobre su eje, me-
dios para dirigir un haz de energia radiante a la cual
es transparente el articulo, contra la boca del reci-
piente y para enfocar dicho haz luminoso en una mau-
cha en la boca del recipieunte, medios fotoseusi-bles
con su linea de visién formando un dngulo con el haz
e intersectando al mismo en la boca del recipiente,

los peffeccionamientos en los que cada uno de dichos
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medios fotosensibles comprende una cubierta, un elew
mento fotosensible en el interior de dicha cubierta,
medios de lente en un extremo dedicha cubierta para
enfocar laluz adyacente a dichos medios fotosensi-
bles, una primera mascarilla interpuesta entre di;
chos medios de lente y el citado elemento fotoseusi-
ble vy que define una superficie anular opaca, una se-
gunda mascarilla interpuesta entre dicha primer mas-
carilla y el citado elemento fotosensible W que define
una abertura de superficile notablemente inferior en
seccidn transversal a la abertura definida por dicha
primer mascarilla, un filtro polarizador de la luz
interpuesto entre dicha segunda mascarilla y dicho ele-
mento fotosensible.

16.- Up aparato para inspeccionar el acabado de
1a boca de un recipiente de cristal hueco, con obje-
to de detectar fallas, caracterizado por la combina=-
cidn especificada en la reivindicacién 15 gque com=-
prende segundos medios de filtro interpuestos entre di-
chos medios de lente'y el citado elemento fotosensi=-
ble, dichos segundos medios de filtro tienen las mis~
mas caracteristicas de transmisidén que el cristal con
el cual estd fabricado el recipiente que se inspecio-
na.

17.- Up aparato para inspeccionar el acabado de
la boca de un recipiente de cristal hueco, con obje-
to de detectar fallas y que cowmprende medios para So-
portar un recipiente y hacerlo girar sobre su eje, me-
dios para dirigir un haz de emergia radiante a la cual

es transparente el articulo contra la boca del reci-
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piente y para enfocar dicho haz luminoso en una tman-
cha en la boca del recipiente, medios fotosensibles
con su linea de vision formando un dngulo con el hazm
e intersectando el haz enla boca del recipiente, los
perfeccionamientos por los que dichos medios de so-
porte y rotacién del citado recipiente sobre su eje,
comprenden una plataforma, una correa siu fin que

se acopla con e, lado del recipiente, y medios de
sujecidon del articulo para mantenerlo contra la ci-
tada correa causando con ello la rotacidn del mismo,
los citados medios de sugecién del articulo estdn
construidos y dispuestos de tal manera queel eje del
recipiente estd ligeramente inclinado con relacion

a una perpendicular a la plataforma de férma que el
recipiente se mantliene contra la plataforma en su eje
fijo.

1.8.- Un aparato para inspeccionar el acabado de
la boca de un recipiente de cristal hueco, con obje-
to de detectar fallas, que comprende medios para so-
portar un recipiente y hacerlo girar sobre su eje,
medios para dirigir un haz de energia radiante a la
cual es transparente el articulo countra la boca del
recipiente y para enfocar dicho haz luminoso en una
mancha en la boca del recipiente, medios fotosensi-
bles con su linea de visidén formando un dngulo con el
haz e intersectando al mismo en la boca del recipien-
te,los perfeccionamientos por los que dichos wmedios
para soportar el citado recipilente 7y hacerlogirar
sobre su eje, comprenden uné plataforma, primeros me-

dios adyacentes a la plataforma pieparados para aco=
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plarse con la boca de un recipiente, segundos me-
dios diametralmente opuestos en general y verti-
calmente separados por debajo de dichos primeros
medios para acoplarse con el recipiente e impulsar-
lo hacia dichos primeros medios, y medios para ha-
cer girar el recipiente, verticalmente separados por
debajo de dichos primeros y segundos medios y opues—
tos a dichos segundos medios, contra los cuales es
inclinado dicho refipiente por los c¢iltados segundos
medios para hacer girar el articulo mientras es man-
tenido en posicion por los primeros y segundos me-
dios mencionados.

19.~ Un aparato para inspeccionar el acabado de
la boca de un recipiente de cristal hueco, con ob=-
jeto de detectar fallas, caracterizado por la combi-
nacion especificada en la reivindicacion 18 en la
que dichos primeros medios comprenden ruedecillas
separadas dispuestas para acoplarse con la boca del
recipiente en puntos circunferencialmente separados,

20.= Un aparato para inspeccionar el acabado de
la boca de un recipiente de cristal hueco, con obje-
to de detectar fallas, caracterizado por la combi~
nacidn especificada en la reivindicacién 18, en la
que dichos segundos medios comprenden, por lo menos,
un par de ruedecillas separadas preparadas para aco-
plarse voun el cuerpo del recipiente en un punto por
debajo de los citadosprimeros medios y en general
por encima de los citados medios para hacer girar
el recipilente.

21~ Un aparato para inspeccionar el acabado de
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la boca de un recipieute de cristal hueco, con obje=
to de detectar fallas y que coumprende medios para so-
portar un recipiente y hacerlo girar sobre su eje,
medios para dirigir un haz de energia radiante a la
cual es transparente el articulo contra la boca del
recipiente y para enfocar el citado haz luminoso en
una mancha en la boca del recipiente, medios fotosen-
sibles cou su linea de visidén formando un Augulo con
el haz e intersectando al mismo en la boca del re-
cipiente, los perfdccionamientos por los que dichos
medios para soportar el recilpiente ¥y ‘hacerlo girar
sobre su eje comprenden un suelo horizoutal arquea~
do,medios para el avance del recipiente a lo largo
de un margen de dicho suelo horizontal, y‘medios de
sujecidén del recipiente en un punto a lo largo de di-
cho suelo gque comprenden primeros medios montados por
encima de los medios citados para el avance del reci-
piente y preparados para acoplarse con la boca del
mismo, y segundos wmedios opuestos en general a di-
chos primeros medios y separados verticalmente por
debajo de los mismos para inclinaxr dicho recipiente
y mantenerlo contra los primeros medios mencionados
Yy los medios citados para el avance del recipiente
de manera que se hace girar aluwismo.

22.~ Un aparato para inspeccionar el acabado de
la boca de un recipiente de cristal hueco, con obje-
to de detectar fallés, caracterizado por la combina-
cidn especificada en la reivindicacion 21 en la que
dichos primeros medios comprenden ruedecillas separaw

das y en posicion fija para girar sobre sus ejes ver-
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ticales en general.

23 .~ Un aparato para inspeccionar el acabado de
la boca de un recipiente de cristal hueco, con obje~
to de detectar fallas, caracterizado por la combina-
cién especificada en la reivindicacidon 21 en la que
dichos segundos medios comprenden un par de ruede-
cillas montadas para su rotacidén sobre ejes verti-
cales en general y méviles hacia dichos primeros me-
dios y distancidndose de los mismos.

24 ,« Un aparato para inspeccionar el acabado de
la boca de un reciplente de cristal hueco, con obje-
to de detectar fallas y que comprende medios para so-
poxrtar un recipiente y hac-erlo girar sobre su eje,
medios para dirigir un haz de energia radiante a 1la
cual es transparente el articulo contra la boca del
recipiente y para enfocar dicho haz luminoso en una
mancha en la boca del recipiente, medios fotosen~
sibles con su linea de vision formando un dugulo con
el haz e intersectando al mismo en la boca del re-
cipiente, los perfeccionamientos por los que dichos
medios para soportar el citado recipiente y para ha-

cerlo girar sobre su eje comprenden un suelo hori-

zontal arqueado, medios para hacer avanzar el recipien-

te a lo largo de un margen de dicho suelo, y medios
adyacentes y superpuestos a dichos medios de avance
para acoplarse con la pepriferia de un recipiente y
mantenerlo en una posicion a lo largo de dicha pla-
taforma, y medios opuestos a los primeros medios men«
cionados y que se acoplan con el recipiente en un

punto verticalmente separado por debajo de dichos
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primeros medios para aplicar una fuerza teudente
a inclinar el recipiente hacia dichos primeros me~
dios, los citados primeros medios son méviles hacia
el interior y hacia el exterior y comprenden un par
de partes verticalmente separadas de contacto cen
el recipiente, la parte wmds superior estd preparada
para extenderse hacia los citados primeros medios una
distancia mayor cuando los citados medios estdn en
posicion de mantener‘un recipiente eu dichos prime-
ros medios.

25.~ Un aparato para inspeccionar el acabado de la 1
boca de un recipiente de cristal hueco, con objeto de
detectar fallas, y que compreude medios para soportar
un recipiente y hecerlo girar sobre su eje, medios pa~
ra dirigir un haz de eunergia radiante a la cual es traus.
parente el articulo contra la boca del recipiente y
para enfocar dicho haz luminoso en una mancha en la
boca del recipiente, medios fotosensibles con su li-
nea de visién formando un dngulo con el haz e intersec-
tdndolo en la boca delrecipiente, los perfeccionamien-
tos por los cuales dichos medios para soportar el ci=
tado recipiente y hacerlo girar sobre su eje compren-
den un suelo horizontal arqueado, una correa con um
tramo que se extiende a lo largo de un margen de di-
cho suelo horilzontal, medios de guia gue se extien=
den a lo largo de otro margen del suelo y mediante
los cuales un recipiente estd dispuesto para avane-
zar a lo largo de dicho suelo por su acoplamiento con
la correa y los medios de guia citados, primeros me-

dios dispuestos por encima de los citados medios de
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correa eun un punto a lo largo de dicho suelo y pre-
parados para acoplarse y mantener la boca del re-
cipieunte, segundos wmedioss dispuestos a lo largo
del otro margen del citado suelo y susceptibles de
moverse separdndose y acercdndose a dichos prime-
ros medios, los citados segundos medios estdn pre-
parados para acoplarse con un recipiente en un pun-
to verticalmente seiarado por debajo de dichos pri-
meros medios y por encima de la correa citada, con
ello, cuando dichos segundos medios se mueven hacia
el interior en direccidn de los priweros medios ci-
tados el recipiente mencionado tiende a inclinarse
para poner su boca en acoplamiento con los citados
primeros medios y la citada correa wmantiene y hace
gitar el recipiente en posicidn.

26.- Un aparaﬁo para inspeccionar el acabado de
la boca de un recipiente de cristal hueco, con obje-
to de detectar fallas, caracterizado por la combina-
cidn especificada en la reivindicacidén 25, en la que
los citados primeros medios comprenden ruedecillas se-
paradas.

27.~ Un aparato para inspeccionar el acabado de
la boca de un recipiente dde cristal hueco, con obje-
to de detectar fallas, caracterizado por la combina-
cidén especificada en la reivindicavidén 25, en la que
dichos segundos medios comprenden dos juegos de rue-
decillas verticalmente separadas, el juego superior
es susceptible de moverse hacia el interior una dis-
tancia mayor que el juego inferior.

28,~- Un aparato para inspeccionar el acabado de
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la bdca de un recipiente de cristal hueco, con obje~
to de detectar fallas, para manejar recipientes que
comprende una plataforma, primeros medios adyacen-
tes a la plataforma preparados para acoplarse con la
boca de un recipiente, segundos medios dispuestos en
general diametralmenite opuestos y verticalmente se~
parados por debajo de dichos primeros medios para
acoplarse con el recipiente e impulsarlo hacia dichos g3
primeros medios, y medios para hacer girar el reci-
piente verticalmente separados por debajo de dichos
primeros y segundos medios y opuestos a dichos segun-
dos medios contra los cuales es inclinado el reci=-
piente por dichos segunfos medios para que el arti-
culo gire mientras es mantenido en posicidén por di-
chos primeros y segundos medios.

29.- Un aparato para inspeccionar el acabado de
la boca de un recipiente de cristal hueco, con obje-
to de detectar fallas, caracterizado por la combina-
cidn especificada en la reiviudicacién 28, en la que
dichosprimeros medios comprenden ruedecillas separadas
preparadas para acopla#rse ton la bova del recipiente
en puntos circunferencialmente separados.

30.- Un aparato para inspeccionar el acabado de
la boca de un recipiente de cristal hueco, con obje-
to de detectar fallas earamterizado por la combina ~--
cidén especificada eu la reivindicacidén 28, en la que
dichos segundos medios comprenden, por lo menos, umn
par de ruedecillas separadas preparadas para acoplar-
se cou el cuerpo del recipiente en un punto por deba-

Jjo de dichos primeros medios y en general por enci-
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ma de los medios citados para hacer girar el reci-
piente.

31.~ Un aparato para inspeccionar el acabado de
la boca de un recipiente de cristal hueco, con obje-
to de detectar fallas, para el manejo de recipien-
tes que comprende un suelo horizontal arqueado, me-~
dios para hacer avanzar el recipiente a lo largo de
unmargen del citado suelo horizontal, y medios de su-~
jecidén del recipiente en un punto a lo largo de dicho
suelo que comprenden primeros medios montados por en-~
cima de dichos medios para hécer avanzar el recipien-
te, preparados para acoplarse con la boca de éste, y
segundos medlos opuestos en general a dichos prime-
ros medios y separados verticalmente por debajo de los
mismos para inclinar el citado recipiente y mantener-
lo contra dichos primeros medios y los citados medios
de avance del recipiente von lo que se hace girar a
este tltimo.

32,=- Un aparato paffa inspeccionar el acabado de
la boca de un recipiente de cristal hueco, con obje-
to de detectar fallas, caracterizado por la combi=~
nacidn especificada en la reivindicacion 31, en la
que dichos primeros medios comprenden ruedecillas se-
paradas montadas en posicidn fija para girar sobre
ejes verticales en general.

33.~ Un aparato para inspeccionar el acabado de
la boca de un recipiente de cristal hueco, con obje-
to de detectar fallas, caracterizado por la combina-
cion especificada en la reivindicacidn 31 en la que

dichos srgundos medios comprenden un par de ruedeci-
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llas mountadas para girar sobre ejes verticales en
general y susceptibles de moverse hacia dichos pri-
meros medios y separdndose de los mismos.

34,~ Un aparato para inspeccionar el acabado de
la boca de un recipiente de cristal hueco, con obje-
to de detectar fallas, que comprende un suelo hori=-
zontal arqueado, medios para hacer avanzar uu reci-
riente a lo largo deun margen de dicho suelo, y me=
dios adyacentes ybsuperpuestos a dichos medios de
avance para acoplarse con la periferia de un recipien-
te y mantener a éste en una posicion a lo largo de -
dicha plataforma, y medios opuestos a dichos prime-
ros wedios mencionados y que se acoplan con el reci-
piente en un punto verticalmente separadb por debajo
de dichos primeros medios para aplicar una fuerza ten-
dente a inclinar el recipiente hacia los citados pri-
meros medios, los citados medios (iltimamente men-
cionados son suscep¥ibles de moverse hacia el inte-
rior y hacia el exterior y couprenden un par de par-
tes verticalmente separadas de contacto con el reci=-
piente, laparte superior estd preparada para exten-
derse hacia dichosprimeros medios una distauncia ma-
yor cuando los citados medios estdn eu posicidn de
mantener un recipiente eu dichos primeros medios.

35.~ Un aparato para inspecciounar el acabado de
la boca de un recipiente de cristal hueco, cou objeto
de detectar fallas, y para manejar recipientes que
comprende un suelo horizontal arqueado, una correa
con un tramo que se extieude a lo large de un mar-

gen de dicho suelo horizontal, medios de guia que
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se extienden a lo largo de otro margen del suelo
con lo cual se dispone un recipiente para que avan-
ce a lo largo de dicho suelo por su acoplamiento con
la citada correa y los medios de guia mencionados,
primeros medios dispuestos por encima de dichos me-
dios de corres en un punto a lo largo de dicho suelo y
preparados para acoplarse y mantener la boca del re-
cipiente, segundos medios dipuestos a lo largo del
otro margen de dicho suelo y susceptibles de moverse
;cercéndose y separdndose de dichos primeros medios,
los ecitados segundos medios estdn preparados para
acoplarse con un recipiente en un punto verticalmen-
te separado por debajo de diches primeros medios y
por encima de la citada correa, cou lo cual cuando
dichos segundos medios se mueven hacia el interior
en direccidén a los citados primeros medios el reci-
piente mencionado tiende a inclinarse para llevar
su boca a acoplamiento con dichos primeros medios
¥y la correa citada manteniendo asi y haciendo girar
el recipiente en posicidn,

36.- Un aparato para inspeccionar el acabado
de la boca de un recipiente de cristal hueco, con
objeto de detectar fallas, caracterizado por la com-
binacidn especificada en la reivindicacién 35, en la
que dichos primeros medios comprenden ruedecillas se-
paradas.

37.=~ Un aparato para inspeccionar el acabado
de la boca de un recipiente de cristal hueco, con
objeto de detectar fallas, caracterizado por la com-

binacién especificada en la reivindicacidén 35 en la
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que dichos segundos medios comprenden dos juegos

de ruedecillas verticalmente separadas, el jue=-

g0 superior es susceptible de moverse hacia el in-

terior una distancia mayor que el juego iunferior.
38.~ UN APARATO PARA INSPECCIONAR EL ACABADO

DE LA BOCA DE UN RECIPIENTE DE CRISTAL HUECO, CON

OBJETO DE DETECTAR FALLAS/.

Todo conforme se describe en la memoria que
antecede, se ilustra como ejemplo de ejecucion en
los planos unidos a ella y se reivindica eun su No-
ta.

Esta memorila consfa de treinta y ocho hojas fg-
liadas y escritas a midquina por una solakcara Y pla-

nos que la acowpaiian.
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