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MENORÍA DESCR)PT!VA
correspondiente a )a solicitud de concesión de un§

PATENTE DE INVENCION

SOLiCiTANTE: UNILEVER N.V.___ _____  ___________

RESIDENCIA: Museumpark 1, Rotterdam -  Holanda

ENUNCIADO: PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE 

.COMPOSICIONES BLANQUEADORAS PARA 

.SUPERFICIES DURAS...............................

Prioridad: Patente britán ica .........n.°. 30814/á̂ dei... 20-7-1965
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!; Se r e f ie r e  esta invenolón a "R procedimiento para
!}
¡i la  obtención de composiciones blanqueadoras para superfic ies
jl
¡ duras que contienen per-oompuestos inorgánicos ta les  como per 

boratos* en particu lar composiciones abrasivas en polvo oon

una acción blanqueadora e fec tiva  a temperaturas relativamente
¡i
!¡ bajas, de por ejemplo 10-503C a s i como a temperaturas mas a l-  

! tas.
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¡ Las composiciones blanqueadoras a baja temperatura

! conocidas, comprendidas las  composiciones de blanqueo en fo r  

ma de polvos abrasivos, contienen por lo  general un compuesto 

lib erador de c loro , t a l  como ácido d icloroclanurlco o t r lc lo ro  

} cianúrico, que tien e  e l  inconveniente de esparcir un desagrada

; b le  o lo r  a c loro  que pers iste  durante c ie r to  tiempo después
i!
de su uso, especialmente sobre la  p ie l .  Otro inconveniente de 

la s  composiciones basadas en bloqueo por c loro  es su inestab i­

l id a d  en periodo de almacenamiento, lo  que da como resultado
¡'

iíuna disminución del e fecto  blanqueador. Estas desventajas no S3 

dan en e l  mismo grado en las composiciones de blanqueo basadas 

jen per-compuestos inorgánicos ta les como perboratos. No obstan 

¡jte, lo s  per-compuestos inorgánicos son agentes blanqueadores

¡¡relativamente inactivos a bajas temperaturas, por ejemplo de
]¡
j 10 -  50SC. Su e fecto  blanqueador aumenta a l elevarse las  tem- 

:peraturas y alcanza su máximo en la  ebu llic ión .

Ciertos iones m etálicos pesados, por ejemplo C o ^  

¡se distinguen por ca ta liza r  la  acción blanqueadora de lo s  per- 

compuestos Inorgánicos, y por e l lo ,  se han sugerido ca ta liza ­

dores comprensivos de estos metales pesados para su incorpo­

ración en composiciones blanqueadoras a baja temperatura con 

tentlvas de per-compuestos inorgánicos, por ejemplo e l  perbo- 

rato sódico. Existen, sin embargo, algunos inconvenientes con
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tales catalizadores de iones metálicos, en especial los  cata­

lizadores de cobalto. Machos de estos Iones metálicos, por 

ejemplo e l Co^"*, tienden a i r r i t a r  la  p ie l, lo  que los hace 

Inapropiados para ser empleados en composiciones que entren 

en contacto con el cutis. Otro inconveniente de tales c a ta li­

zadores es el de que, para obtener un producto estable en una 

forma adecuada para su incorporación a una composición, han de 

prepararse de un modo bastante complejo y específico, que da 

como resultado que los catalizadores sean caros. Además, en 

e l caso de iones coloreados, tienden a transferir e l color 

característico del ión metálico a l objeto blanqueado. Se ha 

sugerido vencer este inconveniente mediante adición de ciertos  

agentes quelatadores o formadores de complejo.

Ha resultado sorprendente h a lla r ahora que pueden 

obtenerse composiciones blanqueadoras en polvo, sumamente efec¡I —

t iv a s , particularmente polvos abrasivos contentivas de per- 

compuestos inorgánicos, con una acción limpiadora comparable 

a la  de la s  composiciones de blanqueo que contienen c loro , sin

b cu d lr a i uso de ta les  catalizadores de ión metálico pesado,
¡i
y por consiguiente sin los  mencionados inconvenientes, median 

te  adición de una mezcla actlvadora consistente en urea y un 

fo s fa to  de metal a lca lin o . Las composiciones blanqueadoras con

¡¡forme a la  invención, que presentan la  forma de materiales en
!¡

polvo sustanclalmente secos, son estables cuando se almacenan 

la  temperatura ambiente y pueden envasarse en recip ien tes 

tdecuados.

Pueden u tiliza rse  las  composiciones ventajosamente 

tra la  lim pieza y eliminación de manchas en diversos tipos 

Le su perfic ies , a saber: superfic ies da la d r i l lo s  o baldosín, 

p je to s  de porcelana, fregaderos, sumideros, superfic ies metá-
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¡jileas  ebc. En la  lim pieza de superfic ies metálicas eliminan
i!
j asimismo con e fectiv idad  las  manchas de óxido.

¡¡ Tanto la  urea como lo s  fo s fa tos  aisladamente ape-

¡[ ñas s i tienen aigdn e fecto  en cuanto a una acción blanqueado- 

¡ra  por lo s  per-compuestos, y es realmente sorprendente que 

¡mezclas de ambos compuestos ofrezcan por lo  menos e l mismo 

}) e fec to  catalizados sobre lo s  per-compuestos inorgánicos que 

lo s  catalizadores de ion m etálico.

Los fos fa tos  que pueden mezclarse adecuadamente 

con la  urea, según esta invención, pueden ser cualquier fo s ­

fa to  condensado, t a l  como lo s  hexametafosfatos, p lro fos fa tos  

i tr ip o lifo s fa to s  de metal a lca lin o , o un orto o metafosfato 

de metal a lca lin o , como NagHPO^, Na^PO^; Na- y/o K-hexamenta- 

¡ fo s fa to  son lo s  mas^rtloularmente adecuados.

, La proporción en peso de urea y fos fa to  de metal

a lca lin o  en la  composición puede va r ia r  entre amplios lim ite s , 

:,pero generalmente está entre 3:1 y 1:3  dando lo s  mejores resul 

¡tados una proporción de aproximadamente 1 :1 .

No existen exigencias particu lares con respecto 

ja la  proporción entre mezcla activadora y per-compuesto. Sin 

embargo, de preferencia, conviene mantener una razón en peso
!¡!!
jide por lo  menos 1 :10, para conseguir e l e fecto  adecuado y de-
!;
jseable.

Las composiciones pulverulentas blanqueadoras o . 

abrasivas pueden contener 1-20 % de fo s fa to  y urea, respecti­

vamente, de preferencia 3. 5% y 1-30 % de per-compuestos lnor 

Igánicos, de preferencia 3-20 %.

Además, pueden contener asimismo lo s  llamados " f i -

L lers" o rellenadores, por ejemplo su lfa to  de sodio o de a lu-
ll
¡alnio, a s i como materiales reforzantes a lca lin os , por ejemplo
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¡ s i l ic a to  sódico, carbonato sódico, etc . Las composiciones en 

polvo abrasivas contienen cantidades adicionales de material 

abrasivo, como s í l i c e ,  feldespato, carbonato ca lc ico  y simi­

la res  .

La composición conforme a esta invención puede prepa-'

{ rarse mezclando Íntimamente los  componentes sustanolalmente 

¡ secos en cualquier aparato mezclador ordinario. De preferencia 

! se añade una adecuada cantidad de agente activo  de superfic ie  

a f in  de darles asimismo un e fecto  pos itivo  de lavado. En algu 

nos casos, pueden ser necesarios otros ingredientes, ta les

¡como perfumes, sustancias germicidas, etc. Estos Ingredientes
¡¡
pueden añadirse adecuadamente en las últimas fases de la  ope­

ración de mezcla.

Ilustraremos a continuación la  invención mediante los 

¡iejemplos sigu ientes:

:¡ Ejemplo 1

'i Se prepararon dos composiciones abrasivas en polvo que

contenían perborato sódico, una de e lla s  con fo s fa to  y urea. 

jLa Tabla 1 de las composiciones

Tabla 1

28

30

Partes en peso

¡S ilice  

PaBO ,̂ 4HgO 

Jrea

lexametafosfato sódico

Se probaron las composiciones a la  temperatura ambiente 

?ara la  eliminación de manchas de te sobre cerámica no esmaltada 

aplicándolas con agua en forma de pasta sobre la  superfic ie

1 11

9,0 9,0

76,0 82,3

8,5 8,5

3,0 -

3,5 -
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de cerámica. Se u t i l iz ó  e l mátodo sigu iente:

Se midió la  re flec tan c la  de una superfic ie  de cerámica 

manchada de te .  Se mezclaron 10 gramos de pola con 7 mi. de 

agua destilada y se a g itó  durante 30 segundos. Se v e r t ió  la  

mezcla sobre la  superfic ie  de cerámica. Después de un tiempo 

de contacto de 1 ó 2 minutos, se eliminó la  pasta de la  citada 

su perfic ie  con agua corrien te, durante por lo  menos 10 segunde 

Después de dejar a l  a ir e  durante 24 horas, se midió de nuevo la  

re flactancia  de la  cerámica. En la  sigu iente tabla 2, se da el 

aumento en la  re flactancia  de la  su perfic ie  de cerámica despue 

de l tratamiento.

Tabla 2

Aumento en re flactan c ia  (%) 

después de un tiempo de contacto de:Composición

I

I I

1 mln.

23

3

2 mln. 

32 

11
Puede verse por la  Tabla 2, que e l aumento en la  r e f la g  

tan da  con la  composición I  que contiene hexametafosfato só­

dico y urea es mucho mayor que con la  composición I I  sin hexa 

metafosfato y urea.

Ejemplo 2

Se prepararon dos composiciones abrasivas en polvo-que 

contenían perborato sódico, una de e lla s  sólo con hexameta­

fo s fa to  sódico y la  otra sólo con urea.

En la  Tabla 3 se dan las  dos composiciones

Tabla 3

Partes en peso 

III IV

Sulfonato sódico de dodecll-benceno 9.0 9.0

S í l ic e  79,0 77,3
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!

NaBO^, 4HgO 8,5

Urea

Na-hexametafosfato 3,3

Se experimentaron nuevamente las composiciones a la

¡temperatura ambiente en cuanto a l bianquado de manchas de te

! sobre cerámica no esmaltada en la  misma forma que se ha des­
ìi
c r ito  en e l  Ejemplo 1.

En la  siguiente Tabla 4 se da e l  aumento en la  re fla c -  

tanola de la  cerámica después del tratamiento.

; Tabla 4
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'Composición
¡!
l!

Aumento en 

después de

la  reflactancia (%)

un tiempo de contacto
!¡ de: 1 min., 2 min.

111 10 13

IV 4 8

Como puede verse, las composiciones I I I  y IV, no son

mucho mejores que la  composición I I  del Ejemplo 1.
!l

Ejemplo 3

Se probaron las siguientes composiciones mencionadas
¡¡
¡'jen la  Tabla 5* en la  misma forma descrita en los  ejemplos pre­

cedentes, y damos los  resultados en la  Tabla 6.

¡¡ Tabla 5

¡i Partes en peso
]
!

V VI

Sulfonato sódico de dodecil-benceno 9,0 9,0
1
S ilice 76,0 76,0

ïaBO^, 4HgO 8,3 8,3

yrea 3,0 3,0

T r ip o lifo s fa to  sódico 3,3 -

L 2HPO4 - 3,3
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¡t Tabla 6

! Composición Aumento en la  reflactancia (%)
it

después de un tiempo de contacto
de:___________________________________

1 min. 2 min.
V 24 30

VI 27 33

Por lo s  ejemplos expuestos puede verse que la s  compo­

s ic io n e s  I,V  y v i ,  según la  invención son mucho mejores que
ií
la s  composiciones I I ,  I I I  y IV.

En resumen: La Patente de Invención que se s o lic ita  

recaeré sobre las siguientes

REIVINDICACIONES

1 . - Un procedimiento para la  obtención de composiciones 

:¡ blanqueadoras para superfic ies duras, particularmente compo­

siciones blanqueadoras constituidas por polvos abrasivos, ca-

!ranterizado porque se mezcla un per-compuesto inorgánico con 

] una mezcla activadora consistente en urea y en un fo s fa to  de 

"metal a lca lin o .

2 . -  Un procedimiento según la  reivind icación  1, caraca 

¡jterizado porque e l fo s fa to  de metal a lca lin o  pertenece a l

'grupo de lo s  fos fa tos  condensados.

¡I 3 .- Un procedimiento según las  reivindicaciones 1 ó 2

,caracterixado porque e l  fo s fa to  de metal a lca lin o  es Na- y/o 

!} K-hexametaf osf a t  o.

4 .-  Un procedimiento según las  reivindicaciones 1, 2 

¡ó 3; caracterizado porque la  proporción en peso entre la  urea 

y e l  fo s fa to  de metal a lca lin o  es de entre 3 : 1 y 1 : 3 y, 

de preferencia , aproximadamente 1 : 1 .

3 . -  Un procedimiento según la  reivindicación  4, c a t e ­

terizado porque la  proporoión en peso de la  mezcla aotlvadora
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respecto a l per-compuesto es de por lo  menos 1 : 10.

6.  -  Un procedimiento según cualquiera de las anteriora^ 

reivind icaciones, caracterizado porque se prepara una mezcla 

que contiene 1 -  20 % respectivamente de fos fa to  y urea, y 

1 -  3 % &e un per-compuesto Inorgánico.

7 . -  Se re iv ind ica  por último como objeto sobre e l que 

ha de recaer la  Patente de Invención que se s o lic ita :  "PRO­

CEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE COMPOSICIONES BLANQUEADORAS 

PARA SUPERFICIES DURAS".

Todo conforme queda descrito  en la  presente memoria 

que consta de nueve páginas mecanografiadas.

Madrid, 20 Ju lio  1966 
BERNARDO UNGRIA
p.p.
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