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Se refiers esta invencidn & un procedimiento para
1a obtencidn de composiciones blanqueadoras pars superflcles
duras que contienen per-compuestos 1norsénicos tales como per

boratos, en particular composiclones abraslves en polvo ocon

" wna aceidn blanqueadora efective a temperaturas relativamente

bajas, de por ejemplo 10-50°C asf{ como a2 temperaturas mas al-

tasg,

Lag composiclones blangueadoras o baja temperatura

conocldas, comprendidas las composiciones de blanqueo en for
ma de polvos abraslvos, contienen por lo general un compuesto

liberador de cloro, tal como £eido diclorocianirico o trieloro

clandrico, que tiene el inconveniente de esparcir un desagrads
i ble olor a cloro que persiste durante clerto tlempo después
%de su uso, especialmente gobre la plel. Otro inconveniente de
Eylas composicionses basadas en bloqueo por cloro es su inestabi-
élidad en periodo de almacenamlento, lo que da como resultado
%una disminucidn del efecto blangqueador. Bstas desventajas no sp
;dan en el mismo grado en las composiclones de blangueo basadas
éen per=compuestos inorgdnicos teles como perboratos. No obstan
ite, 1los per~compuestos inorgdnicos son agentes blanqueadores
Qrelativamante lnactlivos a bajas temperatures, por ejemplo de
LlO - 502C, Su efe6td blanqueador aumenta al elevarse las tem-
'peraturas y alcanza su mdximo en la ebullicidn.

Ciertos lones metdlicos pesados, por ejemplo co*
se distingusn por catalizer la aceidn blangueadora de 1los per-
compuestos inorgdnicos, y por ello, se han sugerido cataliza-
dores comprensivos de estos'métales pesados para su incorpo-
racidn en composiciones blanqueadoras a baja temperatura con

.tentivas de per-compusstos 1norgénioos, por ejemplo el perbo-

rato sddico. Existen, sin embargo, algunos incoanvenientes con
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tales catallizadores de iones metdlicos, en easpecial los cata-
lizadores de cobalto. Muchos de estos lones metdlicos, por

ejemplo el 002'+

s tlenden & irritar la piel, lo que los hace
inapropiados pare ser empleados en composiciones que entren
ﬂen contacto con el cutis, Otro inconvenlente de tales catali.
j‘zea.d.oreta o2 ¢l de que, para obtener un producto estable en una
|forma adecuads pare su incorporacidn & una composicidn, hen de
prepararse de un modo bastante complejo y especifico, que da
somo resultado que los catalizadores sean caros. Ademds, en

el eago de lones coloreados, tlenden a transferir el color

caracterfstico del ién metdlico al objeto blanqueado, Se ha

isugerido vencer este inconvenlente medlante adlcldn de clertos
%agentes quelatadores o formadores de complejo.

ll Ha resultado sorprendente hallar ahore que pueden
wobtenerse composiciones blanqueadoras en polvo, sumemente efec
3k1vas, particularmente polvos abrasivos contentivas de per~
ibompuestos inorgdnicos, con una aceidn limpiadora comparable

a la de las composiclones de blanqueo que contienen cloro, 8in
?cudir 2l uso de tales catalizadores de idn metdlico pesado,

'9 por consigulente sin los menclonados inconvenientes, median
&e adicidn de une mezcle activadors consistente en urea Yy un
Fosfato de metal alcallno. Ias composiciones blanqueadoras con
%orme a la invencién, que presenten la forme de materiales en
Molvo sustancialmente secos, son estables cuando se almacenan
é la temperatura ambiente y pueden envasarse en recipientes
idecuados.

Pueden utllizarse las composliclones ventajosamente
para la limpieza y eliminacidn de menchas en diversos tipos

|
de superficles, a saber: superficles de ladrillos o baldosin,

ijetos de porcelana, fregadercs, sumideros, superficies metd-

|
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alicas eto, En 1la limpieza de superficies metflicas eliminan

lasimlsmo con efectividad las manchas de d&xido.

ﬁ Tanto la urea como los fosfatos aisladamente ape-
ﬂnaa 81 tienen algun efecto en cuanto a una accidn blanqueado-
éra por los per-compuestos, y es realmente Sorprendente que
?mezclas de ambos compuestos ofrezcan por lo meno$ el mismo
iefecto catalizados sobre los per-compuestos inorgénicos que
flos catalizadores de idn metdlico.

i Los fosfatos que puedsen mezclarss adecuadamente

con la urea, segln esta invencidn, pueden ser cualquler fos-

Qfato condensado, tal como los hexametafosfatos, plrofosfatos

. tripolifosfatos de metal aloallno, o un orto o metafosfato
.de metal alcalino, como NazHPou, Na3P045 Na- y/o K-hexamente-
ffosfato son los mas mrtlouwlarmente adecuados,

” Ia proporeidn en peso de urea y fosfato de metal
falcallno en la composicidn puede variar entre amplios 1f{mites,
ipero germalmente estd entre 5:1 y 1:5 dando 1os mejores resul
}tados una proporeidn de aproximadamente 1:l.

é No existen exigencias particulares con respecto

”a la proporcidn entre mezcla activadora ¥ per-compuesto. Sin
iembargo, de preferencia, conviene mantener una razdn en peso

i

ﬂde por lo menos 1:10, para consegulr el efecto adecuado y de-
fi

‘seable.

Las composliclones pulverulentas blanqueadoras o

ebrasivas pueden contener 1-20 % de fosfato y ures, respecti-

e

amente, de preferencia 3-5% y 1-30 % de per-compuestos inoxr

gdnicos, de preferencia 5.20 %.
Ademds, pueden contener asimismo los lleamados "fi-

lLlers" o rellenadores, por ejemplo sulfato de sodio o de alu-

inlo, as{ como materiales reforzantes alcalinos, por ejemplo
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.ﬁejemplos sigulientes:

gilicato sddico, carbonato sddico, ete. Las composiciones en

polvo abrasivas contienen cantidades adiclonales de material
abragivo, como sflice, feldespato, carbonato edleico y simi-
| Lares.

f Ia composicidn conforme a esta invencidn puede prepa~
irarse mezclando intimemente los componentes sustanclalmente
isecos en cualquler aparato mezclador ordinario. De preferenciﬁ
| se afiade una adecuada cantidad de agente activo de superficle
i

{a fin de darles asimismo un efecto positivo de lavado. En algy

nos casos, pueden ger necesarios otros ingredientes, tales

iecomo perfumes, sustancias germicidas, ete, Estos ingredientes
I

| pueden aifadirse adecuademente en las dltimes fases de la ope-
@racién de mezcla,

i
i Ilustraremos a continuacidn la invencidn mediante los

é Ejemplo 1
i Se prepararon dos composlciones abrasivas en polvo que

contenfan perborato sddico, una de ellas con fosfato y urea.

ILa Tabla 1 de las composiciones
! Tablae 1
Partes en peso
I II
!Sulfonato gédico de dodecil-benceno 9,0 9,0
Silice 76,0 82,5
NaBO0,, 4H,0 8,5 8,5
Urea 3,0 -
Hexametafosfato sddico 35 -
Se probaron las composiciones a la temperatura ambiente
para 1la eliminacidn de manchas de té sobre cerdmica no esmaltadL
plicdndolas con agua en forme de pasta scbre le superficie
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ﬂde cerdmica. Se utilizd el método sigulente:

; Se midid 1a reflectancla de una superficie de cerdmica
]
- manchada de té, Se mezclaron 10 gramos de pod con 7 ml. de

§agua destilade y se agltd durante 30 segundos. Se vertid la

‘mezcla Sobre la superficle de cerdmica, Despuds de un tiempo

é;de contacto de 1 4 2 minutos, se elimind 1a pasta de la cita
iésuparficie con agua corriente, durante por lo menos 10 segundgs.
%gDespués de dejar al aire durante 24 horas, se midid de nuevo
%%reflactancla de 12 cerdmica. En la siguiente tabla 2, se da el
;Eaumento en la reflactancia de la superficile de cerdmica deSpué
é{del fratamiento.

;g Table 2

Aumento en reflactancia (%)
[}

i Composicidn despuds de un tiempo de contecto de:
; 1 min, 2 min,
I 23 32

II 3 11

Puede verse por la Tabla 2, que el aumento en la reflag
i;tancia con la composlcién I que contlens hexametafosfato 8é-
i dlco y urea es mucho mayor que con la composicién II sin hexa
! metafosfato y urea,

! Ejemplo 2

L Se prepararon dos composiclones abrasivas en polvo. que
contenian perborato sddico, una de ellas sflo con hexameta-
fosfato sddico ¥ 1a otra sdlo con urea.

En la Tabla 3 se dan las dos composiclones

Tabla 3
' Partes en peso
ITI Iv
Sulfonato sddico de dodecil-benceno 9,0 9,0

Silice 79,0 7745
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—7—
”NaBoj, 4,0 8,5 8,5
Urea - 5,0
Na-hexametafosfato 3s5 -
Se experimentaron nuevamente las composiclones a la

| temperatura emblente en cuanto 8l blanquedo de manchas de .
ﬁsobre cerdmica no esmaltada en la misma forma que Se ha des-
ierito en el Ejemplo 1.

En la sigulente Tabla 4 se da el aumento en la reflac=-

tancia de 12 cerdmica después del tratamiento.

!
? Tabla &4

' Composieidn Aumento en la reflactancia (%)

Ii despuds de un tiempo de contacto
! de: 1 min, 2 min,
oI 10 15

B I 8

Como puede verse, las composiclones IIT y IV, no son

fmucho mejores que la composicidn II del Ejemplo 1.

i
Ejemplo 3
Se probaron las sigulentes composicliones menciohadas

i?n la Tabla 5, en la misme forma descrita en los ejemplos pre-

;hedentes, y damos los resultados en la Tabla 6.

“ Tabla 5

% Partes en peso
| v VI
Sulfonato sddico de dodecil-benceno 9,0 9,0
ilice 76,0 76,0

IaBOB, 41,0 8,5 8,5
rea ‘ 3,0 3,0
ipolifosfato sddico 35 -
{2, HPO,, - 3,5

!

|
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i Tabla 6
? Composicidn Aumento en la reflactancia (%)
! v despuds de un tlempo de contaci
dei min, 2 min.
v 24 30
¢ VI 27 33

Por los ejemplos eXpuestos puede verse que las compo-

i siolones I,V y VI, segin 1a invencidn son mucho mejorss que
i

‘las composiciones II, III y IV.

irecaeré sobre las sigulentes
1

5 REIVINDICACIONES

1
| En resumen: Ia Patente de Invencidn que se solicita
|

l.- Un procedimisnto para la obtencidén de composiciones
%blanqueadoras para superflicles duras, particularmente compo-
:sioiones blangqueadoras constituldes por polvos abrasivos, ca-
%rauterizado porque se mezcla un perecompuesto inorgdnico con
éuna mezcle activadora consistente en urea y en un fosfato de
%metal alealino.

; 2.- Un procedimiento segfn la reivindicacidn 1, carace
ﬁterizado porque el fosfato de metal alcalino pertenece al
Egrupo de los fosfatos condensados.

i

i
caracterizado porque el fosfato de metal alcalino es Na- y/o

3.- Un procedimiento Segin las reivindicaciones 1 & 2

iK-hexametafosfato.

; k.~ Un procedimiento segdn las reivindicaclones 1, 2
18 3, caracterizado porqus la proporcidn en peso entre la urea
y el fosfato de metal alcalino es de entre 5 : 1y 1 : 5 ¥,
de preferencla, aproximadamente 1 : 1,

5.- Un procedimiento segin la relvindicaoidn 4, carsca

‘terizado porque la proporeidn en peso de la mazola activadora
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! 1 - 3 % de un per-compuesto inorgénico.

respecto al per-compuesto es de por lo menos 1 ¢ 10,
6.- Un procedimiento segin cualquiera de las anteriore$
reivindicaciones, caracterizado porque ge prepara una mezola

que contlene 1 - 20 % respectivamente de fosfato y urea, y

7.~ Se reivindice por {ltimo como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita: "PRO-
CEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE COMPOSICIONES BLANQUEADORAS
PARA SUPERFICIES DURAS",

Todo conforme queda descrlito en la presente memoria
que consta de nueve pdginas mecanografiadeas,

Madrid, 20 Julio 1966

BERNARDO UNGRIA
PeD.
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