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MEMORIA DESCRIPTIVA

En la presente Patente de Invencidn, vamos a refe
rérnos a un procedimiento de fabricacibén de cintas para ca~-
bezales de cortinas y similares.

Con este nuevo procedimiento se obbtlene una mejo-
ra y una gimplificacidn considerables en la fabricacidn de
cabezales de cortines, que aventaja considerablemente los
sistenas actualmente existentes para formar dichos cabezales
de cortinas.

Consiste esencialmente el procedimiento de fabri-

cacibn objeto de esta Patente, en fabricar una cinta que
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fénme une serie de bolsas continuadas, paralelamenfe'al sen
tido de la trama, obteniéndose la formacidn de dichas bol-
sge mediante la ligazdn combinsds de tres series de hilos
de urdimbre.

Una serie de hilos de urdimbre forms la cara su-
perior de la cinta, mentras otre serie de hilos de urdimbre
forma siempre la cars inferior de la cinfa,,la cual es de
mayor anohura‘que la care superior, quedando de esta maners
los orillos formahdo une sgola tela.

Por otra parte la tercera serie de hilos de urdim
bre florma la ligazén entre dichas dos telas, intercambidndo
ge el sentido de ligamiento de cada bolsa consecubtiva por
la actuacidn alternative de dicha tercera serie de hilos de
urdimbre.

La trema estd formanda por la insercién de dos lan
zaderas qué trabajan oruzindose o bidn simultaneemente, que-
dando los orillos formando une sole tela, segin se ha indi-
cado.

Parg que lg idea general enteriormente expuesta
pueda ser més Ffacilmente comprendidas, en la descripecidn que
sigue nos vamos a referir a la 1limina de dibujo que se acom
pafia, que nos nuestra un cago de realizacidn préctica, natu
relmente que tratdndose de wn ejemplo aclaratorio el dibujo
en cuestidn deberd interpretarse con amplio'criterio vy sin
caracter limitativo alguno.

En dicho dibujo se representa una vista esquemati
ca de la cars anterior de une cinta fabricada de acuerdo con
el procedimiento, aprecién@ose en el dibugo la cars inferior
-1- de la cinta, la cara superior -2-y ldg ligemientos =3-

entre ambas caras.
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La cara superior —2- de la cinta, estd formada

por una serie de hilos de urdimbre, y la cara inferior -1~
egtd formada a su vez por otra gerie de hilds de urdimbre,
efectudndose la ligazdn entre ambas por la pluralidad de 1f
neas paralelag -3-, formando con ello las bolsas ~6- que
permiten la Pécil colocacibn en su interior de tode clase
de cuerpos rigidos sujetadores.

La ligazdén de la cara inferior -1~ y de la cara
superior -2- entre si, se efectua por los puntos -3- medien
te una tercera serie de hilos de urdimbre, cuyo sentido de
trabajo se invierte entre cada holsa consecutivg, 0 gea que
si la ligazfn -4-~In gido efectuada por la cara superior la
giguiente ligazdn -5- se efectua por la cara inferior y asd
sucesivamente, |

Le trama se forma mediante la insercidn de dos
lanzaderas que pueden trebajar crusfndose o bidn pasando
gimultaneamente, quedgndo los orillos -7- formando unag S0~
la tela, correspondiente & la cara inferior -1~ de mayor
anchura que la cara superior =2,

Descrita suficientemente la naturaleza y cardc-
teristicas de este procedimiento de fabricacidn de cintas
para cabezales de cortinas y similares, sé ha de hacer cong
tar la pogibilidad de que sesn variables sus materisles, for
mas y temafios, asi como también podrdn introducirse varie-
ciones secundarias que no alteren la esenciglidad de su ob-

jeto que se pone de menifiesto -en la siguiente
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Log puntos nuevos que se presentan pars ser rei-
vindicados en la presente Patente de Invencién, son:

18,~ Porcedimiento de fabricacidn de cintas para
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cabezales de cortinas y similares, caracterizado esencial-
mente por estar constituido por una combinacién de tres se
ries de hilos de urdimbre, una de las cuales forma siempre
la cara superior de la einté, otra serie de hilos de urdim
bre forma siempre la cara inferior de la cinta y la terce-
ra serie de hilos de urdimbre efectus la ligezdén de dichas
dos caras, formando una pluralidsd de bolsas transversales
continuadas y porgue diche ligazén, se efectua en sentido
invertido para cada bolsa consecutiva, quedandlo los oriflos
formando una sola tela.

8.~ "PROCEDIMIENIO DE FABRICACION DE CINTAS PARA
dABEZALES DE CORTINAS Y SIMILARES", de conformidad en un To
do en io egencial y fines industriales a lo descrito en la
precedente Memoria Descriptiva y greficamente representeado
en el adjunto plano para su mejor comprensién:

Egta Memoria consta de CUATRO hojas mecanografia=—
das por una sola cara a doble espacio en 85 lfneas.

Madrid, 20 de Julio de 1,966
Por autorizacién de la interesada.

105E LOPEZ
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