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MEMORTA DESCRIPTIVA
que ge presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulada el 20 de Julio de 1966 con el ndmero 329,275
en
ESPAKA
por VEINTE afios
a nombre de FABRIEK VAN BOUWMATERIALEN “LOEVENSTEIN' N,.V.,
gociedad holanlesa de responsabilidad limitada, estable-
cida en Vuren a/d Waal, Holanda, por:
"UN METODO DE CORTAR UN BLCQUE DE MATERIAL PLASTICO"

El invento se refiere a un método de cortar un blo-
que de material pldstico, mds especialmente un blogue de
hormigén de poco peso, siendo dicho hlogue soportado con
ayuda de medios de soporte, siendo dicho bloque cortado
por medio de un alambre de corte a lo largo de al menos
un plano de corte dirigido hacie abajo en una pluralidad
de partes de bloque dispuestas en una fila y siendo después
dichas partes de blogque cortadas sucesivamente a lo largo

de al menos un segundo plano de corte que se extiende trans-
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versalmente a dicho primer plano de corte por un movimien-
to relativo de un alambre de corte por una parte y dicho
medio de soporte por otra parte, durante cuyo movimiento
relativo el alambre de corte se mueve a través‘del blogue
en le direccidn de la fila.

Por este método conocido surgen grietas y desmorona-
mientos en las partes del bloque en la proximided del pri-
mer plano de corte en el sitio donde el alambre ds corte
sale de las partes del blogue durante el corte a lo largo
del segundo plano de corte.

EL método segin el invento evita estas grietas o
desmoronemientos, debido al hecho de que las partes del
blogue situadas en una f£ils son movidas una contra la otm
antes de ser cortadas a lo largo del segundo plano de cor-
te, puesto que asi el material de las partes de blogue en
la proximidad del primer plano de corte es sostenido por
el material de la parte contigua del blogue.

Un objeto adicional del invento es proporcionar un
aparato para cortar un blogue de material pldstico de la
clase descrita, aparato que comprende medios de soporte
para soportar el Eloque, al menos un alambre de corie para
cortar el bloque a lo largo de al menos un primer plano
de corte dirigido hacia abajo en una pluralidad de partes
de blogue, dispuestas en una fila y al menos un alambre
de corte para cortar sucesivamente dichas partes de blogue
& lo largo de al menos un segundo plano de corte que se
extiende transversalmente a dicho primer plano de corte,
siendo dichos medios de soporte, por una parte, y el Wlti-
mo alambre de corte, por otra, méviles unos con relacidn

al otro, para cortar las partes de bloque, caracterizado
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por medios para mover dichas partes de bloque, que estdn
dispuestas en una fila unas contra otras,

El invento proporcions ademds, cuerpos perfecclona-
dos de hormigdn, o de materisl similar, de peso ligero
que pueden ser cortados en estado pldstico, Los cuerpos
producidos de acuerdo con el método anteriormente descrito
no contienen las grietas y desmoronamientos usuales.

El invento gerd aclarado con referencia a los. dibir~
jos. En las Figuras 1 - 4 se representan esquemdticamente
las operaciones sucesivas del método segun el invento.

Al poner en prdctica este método se utiliza, por ejemplo,
una mdguina de corte segin la Memoria de la Patente britéd-
nica numero 997.973. En el lado izquierdo de una mesa de
corte que consiste en una pluralidad de rodillos 1, que

se extienden transversalmente, hay tendida una pluralidad
de batras 2, espaciadas entre si, y que se extienden en la
nmisma direccidén longitudinal. Sobre las barras 2 hay ten-
dido uj mimero de primeros alambres de corte 3. Sobre ellos
ge coloca de plano un blogque 4 de hormigdén pldstico de pe-
g0 ligero, por ejemplo, de dimensiones Tm X 1,5 m x 1 m,
en la direccidn longitudinal de las barras como se muestm
en la Figura 1.

Después, los primeros alaembres de corte 3 tendidos
entre las barras 2 y la parte inferior del bloque 4 son
movidos en una posicidn horizontal a lo largo de los pri-
meros planos de corte, que se extienden verticalmente, lo
que resulta en la divisidn del blogue 4 en una pluralidad
de partes de bloque 4a, 4b, 4c y 44 situadas en una fila
a una distancia entre si igual al didmetro de un alambre

de corte 3,
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Segin el invento, las partes de bloque 4a, 4b, 4c
¥y 4d son ahora movidas unas contra otras ejerciendo una
fuerza de sujecidén P en la direccidn de la fila sobre el
frente y respaldo de las partes de blogue 44 y 4a respec=-
tivemente por medio de las placas de sujecidn respectiva-

mente 5 y 6. La fuerza de sujecidn es, por una parte, tan

" grande que las partes 4a, 4b, 4c¢ y 44 del blogue se mue-

ven unas en contra de las otras en la direceidn longitudi-
nal de las barfas 2, como se muestra en la Figura 3. Por
otra parte, la fuerza de sujecidn es mantenida suficiente-
mente baja para impedir que estas partes de blogue se adhle-
ran entre si en los primeros planos de corte. Esto es posi-
ble con hormigdn &e peso ligero, si estd suficientemente
seco.

Cuando las partes de blogue estdn colocadas las unas
contra las otras y se quita la placa de sujecién 5, por
ejemplo, levantdndola, varios alambres de corte 7, que se
extienden verticalmente, son movidos paralelemente a las
barras, con relacidn a ellas y entre ellas, moviendo las
barras 2 junto con el bloque por ellas sostenido, transver-
galmente sobre los rodillos 1 hasta el lado derecho de la
mdguina. Durante esta operacidn de corte, las partes del
bloque son cortadas a lo largo de segundos planos de corte,
Durante esta operacidn de corte, el material de las partes
de blogue en el lado izquierdo del dibujo es sostenido por
el material de otra parte del blogue situada detrds del
mismo, de modo que no surgen desmoronamientos ni grietas,

La parte de bloque 4a eg sostenida en su lado iz~
quierdo por medio de la placa de sujecidén 6 que tiene unas

ranuras 8 en los segundos planos de corte, para recibir lcs
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alambres de corte 7 que salen de la parte de bloque 4a.

Si ha de ger cortada la corteze superior del blogue
esta operacidén de corte se lleva a cabo cuando las partes
del blogue 4a, 4b, 4c y 44 ya estén movidas las unas contra
las otras. Durante esta operacidn de corte, un alambre de
corte, que se extiende horizontal y transversalmente, (no
representado), puede ser movido a través de las partes de
blogque 4a, 4b, 4c en la direccidn de la fila a lo largo de
un segundo plano de corte horizontal,

Este solicitud que corresponde a la presentada en
Holanda el 21 de Julio de 1965, con el nimero 65-09414,
se acoge a los benefidos del articulo 51 del vigente Esta-

tuto sobre Propiedad Industrial,

-NOTA ~

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguien-
tes:

1.~ Un método de cortar un blogue de material plds-
tico, mds especialmente un bloque de hormigdén de poco peso,
siendo dicho blogue soportado con ayuda de medios de sopor-
te, siendo dicho blogue cortade por medio de un alambre de
corte a lo largo de al menos un plano de corte dirigido

hacia abajo en une pluralidad de partes de bloque dispues-—
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tas en una fila y siendo despuds dichas partes de blogue
cortadas sucesivamente a lo largo de al menos un segundo
plano de corte qﬁe ge extiende transversalmente = dicho
primer plano de corte por un movimiento relativo de un
alambre de corte, por una parte, y dicho medio de SOpOr=
te, por otra parte, durante cuyo movimiento relativo el
alambre de corte se mueve a travéds del blogue eh la direc-
cidn de la fila, caracterizado porgue dichas partes de
bloque situadas en una fila son movidas une contra la
otra antes de ser cortadas a lo largo de dicho segundo
plano de corte,

2.~ Aperato para cortar un blogue de material plds-
tico de mcuerdo con el método de la reivindicacidn 1, que
comprende medios de soporte pare soportar el blogue, al
nenos un alambre de corte para cortar el blogque a lo lar-
go de al menos un primer plano de corte dirigido hacia
abajo en una pluralidad de partes de blogue, dispuestas
en una f£ila ¥ al menos un alambre de corte para coritar
sucesivamente dichas partes de bloque a lo largo de al me-
nos un segundo plano de corte gque se extiende transversal-
mente a dicho primer plano de corte, siendo dichos medios
de soporte, por una parte, y el iltimo alambre de corte,
por otra, méviles unos con relacidén al otro para cortar
las partes de blogue, caracterizado por medios pars mover
dichas partes de bloque, que estdn dispuestas en una fila
unas contra las otras,

3.- Un método de cortar un blogue de material plis-
tico.

Tal y como se ha descrito en la Hemoria que antece-~

de, representado en los dib&jos gue se acompafian y con 1@
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fines gue se han especificado,
Bsta Memorla consta de siete
na por una sola cara.
' Madrid,

P.A,

hojas escritas a mdgui-
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