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PATENTE DE INTRODUCCION

por DIEZ afios ™
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cuyo privilegio se solicita para todo el tefri—

torio nacional a favor de:
Don Joaquin SERRA BISBE

de nacionalidad espafiola y con residencia en Bar

celona, calle Tanger ne® 58, por:

"MEJORAS EN TAS MAQUINAS ELECTRICAS PARA SOLDAR
REJAS METALICAS",
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lo es, ya que la soldadura es rapida y solo re--

| quiere unos cuantos segundos de conexidn.

MEMORTIA DESCRIPTIVA

Esta Patente hace referencia a unas me
jorss introducidas en las méquinas eléectricas a
ra soldar rejas metélicas, especialmente las no
tejidas, es decir partiendo de unas varillas rec
tas & las que se sobreponen obtras varilles en -
sentido perpendicular que son soldades por pun-—-
tos con las primeras. Son ahora conocidas unas -
niquinas eléctricas para este fin que estén fore
madas por une pluralidad de electrodos paralelos
instalados en sendas bancadas paralelas de tal -
manera que sobre cada electrodo inferior se so—-|
brepone una de las varillas de urdimbre y al con
junto de estas se les sobrepone manual o automa=
ticamente y de une en una las verillas de tramaé
convenientemente espaciadas que han de quedar em
plazadas bajo todos los electrodos, para entonces
hacerlos descender por presidn indriulica o neum)
tica y conectarlos a la red eléctrica de baja ten
sién de la soldadura, para que se produzea la sol
dadura de dicha varills de trama sobre todas y ca
da-una de las verillas de urdimbre. Por lo gene-
Tel en esta clase de miquinas existe un solo tran
formador reductor de tensidn en cuyo secundario =
queden comectados dichos pares de electrodos en -
paralelo, por lo que la potencia eléctrice necesa

rie es muy elevadas, aunque el consumo horario no

141

Se conocen también otros tipos de méqui
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nas en las que un grupo de electrodos es susti-
tuido por una pletina sobre la que se apoyan_las
varillas de urdimbre y en estas, para evitar la
elevade potencis eléctrica de conexién, se insta
lan varios autotransformadores o transformadores
reductores en cuyos secundarios se conectan uno
o dos pares de electrodos, 1os«cualgs-se\ﬁonéh,_
en conexidn sucesivamente mediante un dispositi-
vo programador de tiempos. ‘ '

Evidentemente tan£o~uno como otroefiﬁbi
de mdquina producen buenos resultados, pero en -
ambas es indispensable invertir tiempo o dispo-
ner complicados mecanismos, para la colocacidn en
su debida posgicldén de las varillas de trama, pue7
sl esta no queda debajo de todos y cade uno de -
log electrodos queda alguna soldadura gin hacer ¢
defectuose y la reja no es ftil. Por otro ledo y
dade la necesided de que cada electrodo esté go=
bernado por un dispositivo neumdtico 0 hidréulis
co (cilindrico y pistén), queda limitada la sepa
racibn de las varillas de urdimbre a un minimo,
que corresponde & la minims separacidn de los e~
lectrodos, que en muchos casos resulta excesivo y
para febricar une reja con entramado inferior es
necesario realizer dos operaciones de fabricacidn,
una con doble espaciado de urdimbre y otra solddn
doles las restantes varillas de urdimbre, pero -
esto resulta antiecondémicos.

Estos inconvenientes encuentran adecua

de solucidn en las mejoras & que se refiere esta

Patente, ya que permite fabricar rejas con entrg
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“thstalan una pluralidad de electroimanes cuyos -

mado muy pequefio y ademds la colocacidn de la -
varille de treme es automdtice y segura, lo que
supone una sensible economfe de tiempo y la Sse-
guridad de una perfecta fabricacidn.

Estas mejoras se caracterizan princi=-
palmente en instalar la bancada porta-electrodos
en forme desplagzable lateralmente en dimensidn -
ajustable a voluntad, aunque siempre en una frag
cidn ﬁe la separacidén de dos electrodos conti-~-—
guos, conectdndose los mecanismos que gobiernan
el desplazamiento con un dispositivo programador
de tiempos al objeto de que una vez finalizada
la soldadura de una varilla de trams en todas y ‘
cada une de las varillas de una serie de urdim—
bre, es decir de dos en dos o de tres en tres, -
etcs e produzce el desplazamiento de la bancada
¥y nuevamente se inicien las fases de soldaduras
sucesivas repitiéndose el mismo ciclo hasta que
la varillea de trema quede soldada en todas y caw=
da una de las verillas de urdimbre, y de esta marne
ra se logra fabricar rejas con entramado pequefio,

Es otra caeracteristice de las mismas -

mejoras que entre dos electrodos contiguos, se -

nucleos terminan achaflanados y emplazados algo

mis altog_gque los électrodos, los cuales nucleos
se instalan con aislamiento eléctrico en sus pro
pias armaduras y se conectan entre si en gerie,. J
en serie también con el dispositivo eldotrico que

pone en marcha al programedor, con 1o que estos o

electroimanes sujetan por atracecidn magnética a
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cade varlilla de tramsa que recogen o le son colo~
cadas ﬁgr un"mecanlsmo entegador de una en una,

g5 | las cuales son mantenidas en la correcta posicidn
es decir alineadas con todos los electrodos y si
alguno o algunos de lég.nucleos de electroiman -
no toman contecto con la varilla de trema, el me-
mﬂmom@mmMrmsemm%mmmMﬁw&m—
100 | do asi impedido que se inicie el ciclo con la va-
| rilla mal colocada. ) | Co

Es también caracteristica de las ﬁigmés
me joras que al finalizar el ciclo o los ciclos de
soldadura, la reja es desplazads hacia detréds en
105 | forme automitice en dimension preestablecida, me-
diante un dispositivo neumdtico o hidrdulico regy
lable gque es puesto en accién por el mismo meca-
nismo programador, logrindose con ello que el ci-
clo general de la méquina sea continuo y aqtomé—
110 | tico. '

Es también caracteristica de las mismas
mejoras que los electrodos van conectados de dog
en dos a log secundarios de los correspondientes
trensformadores y preferentemente se dotan en sus
115 | extremos, de sendos balancines con dos electrodos
terminales, con lo que cada pistdén acciona asi a
dos electrodos y se reduce la separacién minima -
entre las varillas de urdimbre,

Péeil serd oomprender'las ventajas que
120 | representen estes mejoras ya que las mdquinas que)

dan automatizadas sin posibilidad de que las vari

llas de trama gueden mael soldsdasg, y permiten fa-

bricar rejas con separacién de varillas de urdim

AL M2 va



bre igual y menor a'la separacidén minims entre -
125 dos electrodos contiguos, por ejemplo s la mitad
0 a un tercio de dicha separaciéﬂo No obstante y
pare facilitar la mejor comprensidn de las carac
ter{sticas enumeradas y del funcionamiento de la
méquine, se describen seguidamente las figuras =
130 | de la adjunta hoja de dibujos en las que se han

representado varias vistas relacionadas con un -
caso de posible realizacién, el cual debe ser con
siderado como ejemplo ilustrativo sin caracter 1i
mitativo.

135 En dicha hoja la figurs primers repre-
senta una vista esquemdtica frontalde la méquinaj
ls segunda represente una viste lateral del dis-
positivo colocador de varillas; y la figura ter-
cera es un esquems en plente, de una méquina.fa—
140 | bricando una reja.

En dicha figurs se ha sefialado por (1)
¥ (2) los laterales de la méquina en los que se
instalan, debidamente protegidos, los dispositi-
Y vos de érogramacién del ciclo, instaldndose la -
145 bancada (3) en forma desplazeble en sentido hori
zontal y en la que se fijan los grupos cilindro-
e pistén hidrdulicos (4) cuyos conductos (5) se co-
nectan a la instalacidén de presidn hidréulica a -
través de~un sistema de distribucidén gobernado por
150 | el progremedor. Estos grupos hidréulicos lleven =
instalados, soliderios al piston, los electrodos
(6), y la totalidad de los grupos se fijenen la -

| bancade con el debido aislamiento eléctrico y de

dos en dos se conectan a los secundarlios de sendos

AL M-2 ) 2787
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“trensformadores recutores de tansién que produ- |

méquina y como dichas varillas (11) quedan magne-

cen la corriente de soldadura, conectindose es-
tos transformadores con la red de alimentacidn a
través de un dispositivo de servomando gobernado
tembién por el prograﬁgdor y sincronizado con le
fase operativa de los correspondientes sistemas
hidrdulicos., Generalmente se cemecta un eléct;o—
do (6) a una galida del transformedor y el elec=
trodo contiguo & la .otra salida, al objeto de que
sea menor la potencia eléctéica requerida péfa‘éf
funcionamiento de le méquine, aunque indistinte~
mente cabe la posibilidad de emplear un solo trans
formador que alimente & todos los pares de elec—
trodos, tanto si estos clerran el circuito entre
uno y su contiguo, como si lo clerran entre $Hodog
y cada uno de ellos y la placa superior (8) que 4
forma el borde inferior de la bancada fija (7), 3
que Se realize en un material buen conductor e-
léetricos

Como se aprecia en las figuras segunda
y tercera, la misme mdquina 1léva instalados los
medios sujetadores (9) (10) para las varillas de
trema, los cuales estén fijos por (9) en la propig
bancada de le miquina y consisten en sendos eleo-
troimenes cuyo nucleo (10), eatrame a la varilla -
(11) que queda magneticamente sujeta. Bstos elecw

troimenes se conegen al circuito eléctrico de la

ticamente sujetas durante la fase de elevacién de

log electrodos hasta que compriman a cada varilldg

de urdimbre (12) contra la placa (8) con interpo-



AL M-2

190

195

200

205

210

215 -

orazos (16) en cuyos extremos van las ufies (17) -
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sicidn de la varilla de trama (11). Para asegu-
rar que la miquina inicia el ciclo cuando la va
rille (11) ocupe la debida posicidn, los nucleos
(10) se instalan con aislamiento eléetrico en (9]
y se conectan & un dispositivo interruptor del =
programaedor de tal manera que mantenga abierto el
circuito de-alimentacidn de dicho programador -
mientres no tomen contacto eléetrico todos los nu
cleos (10) con la varills (11), por lo gque estos
dispositivos sujetadores se instalan regulermente
repartidos en ia mdquina y al menos uno de ellos
estd situado muy cerca de cada lateral o de cada
electrodo extremo, con la gque se asegura que la
méquina no inicia el ciclo hasta tanto no esfé l%
varilla en posicidn correcta.

Como quiera que una vez soldada cada
varilla de trama es necesario desplazer la reja
en dimensidn igual a la separacidn de dos trames
contiguas, en la parte posterior de la migquing =
ge ingtelas un sistems tractor de desplazamientos
regulable en amplitud y sincronizado con el misw
mo programedor, que gueda bajo la parte reoién -

gsoldada (13) (14) y (15) y estd formada por los

que se enganchan en la varilla de trams soldada -
(15), comv se aprecia en la figura tercera.
Conforme se ha indicado, la bancada (3)
de los electrodos es desplazable y ello permite
fabricar rejas con varillas de urdimbre muy pré-

ximaes entre si, para lo que una vez produclds la

gsoldadure en la posicidn que se ha representedo -

e



con lineas continues, es decir la soldadura de
la varilla de trame (11) con las (12), demcien—
den los.electrodos (6) y entonces se desplaza la
220 | bancads (3) hasta que los electrodos alcancen le
posicidn (18), que es 1= sefialads por lineas de
puntos, y entonces se inicia nuevamente el ciclo
de soldadurag y finalizado este~segundo ciclo es
‘cuando entran en accibn los brgzos (16) que des~-
205 plazen a la reja hasta la posicidn en que debé -
recibir la soldedura de la nueva varille de tra-
ma (11).

Para que puedan ser fabricadas rejas
con diferentes separaciones de las varillas de
230 | urdimbre (12) (19), los sistemas hidrdulicos (4)
se instalan en la bancada (3) a posicidn variablj
¥y asimismo se dota a la bancada (3) de medios de
regulacidén de sus desplazamienfos, con lo que qug
da permitido fabricar rejas con separacidén de va
235 | rillas varialbes entre muy amplios limites, que-
dando determinada la minime separacidén por el deg
plazamiento de la bencada (3) due puede ser en di
mensidn igued a la mitad; a un tercio, o a un cugr
to de la separacidn entre dos electrodos conti-—-
240 | guos. También en 1o que respecta a la separacién
entre dos varillas de trama contigua, se puede ~
regular variando los desplazanientos de los bra-
zos (16) con lo qué se ampliam la gams de posibles
densidades de entramado en las rejas fabricadas
245 | con esta miquina.

Tos desplazamientos y conexidn de los

electrodos pueden efectuarse simultanecamente o =

7
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bien de dos en dos, o de cuatro en cuatro, segin
convenge y sobre todo segin la potencia eléotri-
250 | ca de que se disponga en la red que ha de alimen
tar le mdquina, reguldndose todo el ciclo median
te un dispositivo programador de tiempo que no -
se ha representado ni descrito por ser de tipo -
ya conocido,

255 . Descritas suficilentemente las caracte~
risticas fundementales de las mejoras a que se -
refiere esta Patente, se hace constar que en las
mismas se podrén introducir todas aquellas modi~-
ficaciones que la experiencia, la préctica y la
260 | técnica pudieran aconsejar, siempre que con ellas
no,se cambie, altere o modifique su idea fundamen
tal que es la que se resume y concreta en la si-

guilente:

N O T A

265  Se declaran de novedad y propiedad pa-

ra todo el territorio nacional las siguientess

LN ’

REIVINDICACIONES

l.~ Mejoras en las mdguinas eléctricas
para soldar rejas metdlicas que se caracterizan -
2%0 en instalax la bancada porta-electrodos en forma
desplazable lateralmente en dimensidén ajustable a
voluntad, conectindose los mecanismos que gobier-
nan el desplazamiento con un dispositivo programsg

dor de tiempo al objeto de que una vez finalizada

275 'la soldadura de una varille de treme en todas y =
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-1l

[
cada una de las verillas de una serie de la ur-
dimbre, se produzca tal desplazemiento y se ini-~
cien nuevamente las fases de soldaduras sucesivag
de la misma varilla de ‘trama con las de obra u -
280 otras series de urdimﬂgé, con 1o gque en un mismo
ciclo se logra la fabricacidn de un enrejado con
cualqulier entramado. - \. ’
2.~ Mejoras en las miquinas eldctricas
para soldar rejas metdlicas segun la nota ante--
285 rlor que se caracterizan taﬁiién en que entéeidég
electrodos contiguos, preferentemente en forma al
ternada, se ingtalan sendos electroimanes cuyos -
nucleos terminan achaflanados y emplagados algo -
nés alto que los electrodos, los cuales nucleos
290 se instalan con aislamiento eléctrico en sus pro-
pias armeduras, y Se congctan entre si en serie,
y en serie también con el d13pﬁsitivo eléctrico
que pone en marcha al programador, con 1o que es-
tos electroimanes sujetan por atraccidn magnéti-
295 ca a la varilla de trama que recogen 0 le son co-
locadas por un mecanismo entregador que de una en
una, las cuales son asi mantenidas en la corrects
posicidn, hasta que se inicia la fase de soldadu-
Ta.
300 3e= Mejoras en las mdquinas eléctricas
para soldar rejas metdlicas segin las notas ente-
riores que se caracterizan también en que al fing
lizar el ciflo o log ciclos de soldadura, la rejd
es desplazada hacia detréds en forma automdtica,en

305 dimensidn preestablecida, mediante un dispositivo

neumdtico o hidrdulico regulable que es puesto en

AL M2 787
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accidn por el mismo mecanismo progremador.

4.~ Mejoras en las mdquinas eléctricas
para soldar rejas metdlicas segin las notasmahtg'b
310 | riores que se caracterizan también en que los e~ '
lectrodos van conectados de dos en dos a log se-
cunderios de los correspondientes trensformedow——
res y preferentemente se dotan en sus extremos,
de sendos balancines con dos electrodos terminae
315 | lese

5o~ "HEJORAS EN LAS MAQUINAS ELECTRI-
CAS PARA SOLDAR REJAS METALICASY,

Todo ello #B1l como ha duedado descrito
¥y reivindicado en la presente memoria que cons—
320 | ta de doce hojas foliadas y mecanografiedas por
une sola de sus caras y una hoja de dibujos que

la ilustre,

Iadrid, 19 de Julig de 1.966
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