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MEMORTA DESCRIPTIVA

Esta Patente se refiere, de acuerdo -
con su enunciado, 2 unas mejoras introducidas en
las miquinas para soldar cuerpos cilindricos en
general ¥y en especial cuervos cilindricos hueeosl.
tales como depdsitos, bidones y recipientes, con
las que dadas sus singulares caracteristicas se
logra producir las soldaduras de las bases y tam
bién la del cierre de la cara lateral, en Fforma
continua y automdtica, y ademds permite producir
soldaduras discontinuas tanto rectilineas como -
rodeando total o parcialmente 2 una pieza cilin-
drica.

Son ahora conocidos diversos tipos de
méquinas para producir soldadura de cuerpos cilin
dricos en los que este gira a velocidad controla
da y de forma similar a la de torreta de un tor-
no, se va desplazando la antorcha de soldadura,
pero estas miquinas son muy complicadas y no pers
niten producir soldaduras discontinuas, ni tampo+

co soldaduras sobre piezas que deban ser soldadag

estando en posicidn horizontal, lo que reduce lag
1
posibles aplicaciones de esta clase de méquinaso:

Estos inconvenientes encuentran adecuai
da solucidn en las mejoras & que ge refiere esta
Patente, con las que segun se ha indicado, se pu
den producir soldaduras completas de depdsitos ci
1lindricos, es decir soldar las tapas o bases y -

soldar también los bordes de la plancha que formg

la superficie lateral, y asimismo permite soldar‘
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ruedas y cualquier otra piesza ciranlar en pogi-
cién horizontal, verticel o cualquier otra inter
media, tanto en soldaduras continuas como discon
tinuas, y todo ello mediante muy sencillos dispo
35 gitivos enlazados en forma original, con lo gque
se reducen los costes de fabricacidn de la méqui
na, se emplian sus posibles aplicaciones y se re
ducen los tiempos de preparacidn.

Egtas mejoras fe caracterizan princi-
40 paimente en que el cabezal y el portapunto, se -
ingtalan en una bencada con posible desplazamien
to sobre ella y dotados de medios de fijacidn en
cualquier posicidn, doténdose 2l cabezal de me--
dios de oscilacidn en un plano perpendicular a
45 la bancade y con amplitud a2l menos desde la ver-
tical hasta la horizontal, instaldndose 1los me--
dios propulsores de tal manera que sea cual fue-
se la posicidn del plato permanece embragado con
dichos medios'prOpulsores, disponiéndose en la -
50 articulacién del cabezal un sistema sujetador que
permite fijarlo en la posicién deseada. Natural-
mente el plato del cabezal estd dotado de los su-
jetadores apropiados y asi permite trabajar en cugl
‘quier posicién desde la vertical hasta la horizon
55 tal.

~Es otra caracteristica de las mismasg -
mejoras gque el portapunto se dota de un sisteme
hidréulico o neumdtico que, a voluntad, produce
el desplazamiento axial del punto, dotdndose de

60 la correspondieﬁte vélvula de paso y de un regu-

lador de presidén al objeto de ajustar la presién
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de aplicacidn del punto sobre el cuerpo o soldar|
de acuerdo con las caracteristicas de este, que=
dando asi asegurada la debida fijacidn por el -

punto sin que la presidn de este puede dheriorar

a la base del depésito que se desea soldar, pues-
50 que une vez regulade la presidn, basta produ~

cir la apertura de la llave pawe que el puhto‘se

L} aud

desplace heste tomar contacto con la base y ento#
ces ejerce sobre ella la presidn preestableciéa -+
sin sobrepasarla. ' e
Es también caracteristica de las mis-
mes mejoras que paralelo al eje horizontal de la
méquina se instala una torrete desplazable & ve-
ldcidad controlada, en la que va instalada la an-
torcha de soldadura, con la particularidad de qu
dicha antorcha puede ser elevada, principalmente
cuando ocupa la posicidn limite préxima al cabe-
zal, permitiendo asi produchk soldaduras seglin una
generatriz del cuerpo cilindrico horimontal, en
forma periférica sobre las piezas o bases del -
cuerpo cilindrico y en forme periférica sobre -
cualquier pieza en cuelquier posicidn entre la -
horizontal y la vertical, 1o que no puede lograr-
se fabricando los miquinas segin la prictica cong
cida.
Es otra caracteristica de las mismas mg
joras que los mecanismos del giro del plato y del
desplazamiento de la torreta, se controlan median
te un variador de velocidad que permite producir

el giro y el desplagzamiento a velocidad wniforme

0 bien solo parte del giro o del desplazamiento =
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-que entre este eje y su cojinete pueda haber difg
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velocidad uniforme y parte o partes de 1los mise
mos a gran velocidad, permitiendo asi producir -
soldaduras continuas o discontinuas a veluntad,
para lo que tales desplazamientos y velocidades
son gobernados por un dispositivo programsdor -
gue asimismo gobierna, en su caso, a los despla-
zamlentos del punto y a las grapas sujetadoras
del plato, con lo que basta colocar lz pleza en =
la méquina y poner en marcha el programador para
que automaticemente se produzca el ciclo comple-
00

Es también caracteristica de las mis-
mas mejoras que en el eje del plato se instala
una pieze discoidal de cobre u otro metal buen
conductor de la electricidad, sobre el que toman
contacto permanente una o més escobillas cuyos s(
portes ven solidamente fijados a la carcasa de -
los mecanismos del plato, con lo que se garantizg
el perfecto contacto eléctrico de la pieza a sol
dar con la mese de le mdquine sea cual fuere el

sistema de lubricacidn del eje del plato y sin

rencia de tensidn.

PAcil serd comprender las ventajas que
representan estas mejoras ya que se logra al fin
propuestovgue ya se ha indicado. No obstante y -
solo para facilitar la mejor comprensidn de las
caracteristicas enumeradas y del funcionamiento
de la méquina, se describen seguidemente las fi-

guras de la adjunta hoja de dibujos, en las que

se han representado tres vistas esquemdticas relg
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cionadas con un caso de posible réalizacién, ei
cual debe ser considerado como ejemplo ilustra~
$ivo sin caracter limitativo.

Ia figura primera muestra una vista en
plante de la mdquina; la segunde es uwna viste la
teral y la tercera representa una vista interior
del ca‘bezal, habiéndose sefialado por (1) da -ban-
cada de la méquina que estd dotada de les guias
(2) que por un extremo reciben la instalacién.y

fijacién del cuerpo (3) (4) que finaliza en las'

placas (5) entre las que por el eje (6) queda in
talado, en forma oscilante, el cabezal (7) con s
caja de mecanismos (8) y que finaliza en el eje

(9) con el plato (10), sobresaliendo el mismo ej

(9) por el punto (11) para el centrado de la pie-

za a soldar, doténdose a este plato (10) de los -
sujetadores correspondientes qﬁe no se han repre-
sentado en las figuras.

Este cabezal puede situarse con el pla-
to (10) en posicidn vertical o con cualquier in-
clinafidén haste la horizontalided, como se repre-
senta por lineas de puntos en la figura segunda,.

En el otro extremo de la bancada se ing
tala el portapuntos que esté formado por la base
(12) y el cuerpo (13) en cuyo interior va insta-
lado el sistema hidrdulico o neumdtico que desplg
za al punto (14), goberndndose la presidn y la -
puesta en funcionamiento con las llaves (15) y el
wendémetro (16). Este cuerpo puede desplazarse en

una y otra direccién, como indican las flechas,

it
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para ajustar la separacidn de los puntos (11) y
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‘mecanismos del giro del plato, como los de desplg

'nuas, pare 1o que bien se desconecta la antorcha

-en el momento oportuno, o bien, se incrementa la

¢
(14) de acuerdo con la pieza que se deba soldar,
y por ello posee medios apropiados para lograr -
tal fijacidne
Parslelas a las gulas (2) existen las

(17) en las que va instalada la torreta desplaza
ble (18) que 1lleva el soporte (19) en ol que va-
fijada la antorcha (20), acopléndose esta torre-
ta, mediante un husillo al mecanismo motor para
que se desplace a velocidad preegtablecida y asi-
mismo para que quede parado al ocupar cualquler
posicién manteniéndose en giro la pleza a soldar,
para producir soldaduras circulares, bien en las
bases del depbsito o bien en cualquier ofra sec-
cidén recta. Naturalmente que la torreta (18) pue
de instalarse sobre un puente longliudinal que s€
acople en la méquina, tel como paralelo a le mis
me, eltura del eje de los puntos, y la pieza (19)
se instala a posicidén variable para poderla subix
0 bajar y asi cuando el plato (10) estd horizon-
tal, la antorche (20) se situa a la altura conve-
niente pare que pueda producir la soldadura en 14
pieza que esté fijada al plato, como por ejemplo

dos discos para constitulir una rueda. Tanto los
zamiento de la torreta y de la antorcha, se go=-—

biernan y~controlan con un dispositivo programa-

dor y asi permite producir soldaduras disconti=-

velocidad de giro del plato o de desplazamiento

de la antorcha en forma tal que no produzca soldg
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dura, pudiendo simulfanearse ambas circunsten——

cias para reducir el tiempo de trabajo. ‘
Como sea qué la pieza a soldar debe esH
tar en contacto con la mésa,_y el eje (9) ha de
estar debidemente lubrYcado, se ha preﬁisto, cong
ge representé en la figura tercera, dotar a dichd
eje del disco:(22) (23) solidemente fijadq'al“mig
mo y sobre este disco se mentienen en contacto -
las escpbillas’(24) instaladas en los soportes -
(25) que estdn fijados en la carcasa estétiéai(él
y dotados de los resortes (26) que aseguran la -
permanencia del contacto de diches escobillas con
el disco (23), con lo que el contacto eléetrico -
del plato con la masa queda asegurado. .
Descritas suficientemente las caracte—
risticas fundementales de las mejoras a que Se rg
fiere esta Patente, se hace constar que en las -
mismas se podran introducir todas aquellas modifil
ceciones qﬁe la experiencia, la préctica y la tédl
nica fiudieran aconsejar, siempre que con ellas no
se cambié, altere o modifique su idea fundamentall
que eg la que se resume y concreta en la sigulenw-

te:

N O T &

Se. declaran de novedad y propiedad pa~

ra todo el territorio nacional las siguientes:

REIVINDICACIONES

l.- Mejoras en las midquinas pare soldan
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_ el cuerpo a soldar.

“ar cuerpos cilindricos segin las notas anterio-

cuerpos cilindricos que se caracterizan en que
el cabezal y el portapunto se instalan en una -
banceda, ambos con posible desplazamiento y con
medios de fijacién en cualquier posicidn, dotén-
dose al cabezal de medios de oscilacidn en un -
plano perpendicular & la bancada y con amplitud
al menos desde la vertical hasta la horizontal,
instaléndose los medios propulsores de tal mang
ra, que sea cual fuere le posicidn del plato, -
permanece embragado oon dichos medios propulso-
res, disponiéndose en la articulecidn del cabe-
zal, un sistema sujetador que permite fijarlo en
la posicidn deseadas

2,- Mejoras en las miquinas pera sol-
dar cuerpos cilindricos segin la nota anterior
que se caracterizan también en que el portapun=~
to se dota de un sistema hidrdulico o neumdtico
que, & voluntad, produce el desplazamiento axial
del punto, dotdndose de la correspondiente vilvup
la de paso y de un regulador de presidn pars re-

gular la presidn de aplicacién del punto sobre
3o~ Mejoras en las migquinas para sol-

res que se caracterizan también en que paralelo
al eje horizontal de la méquina se instale una

torreta, desplazable a velocidad controladea, en
la que va instalada uns antorcha de soldadura en
forma elevable.

4= Mejoras en las méquines para sol-

dar cuerpos cilindricos segun las notas anterio=
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"res que secaracterizan tembién en que los mece-
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nismos de giro del plaeto y del desplazamlento de
la torreta se controlan medianfe un variador de

velocidad que permite producir todo el giro o =

desplazamiento a velocidad uniforme.o bien solo

parte del giro o desplazamiento a velocidad uni-
forme y parte o partes de los mismos a gﬂén\éelo-
cidad.

5.- Mejoras en los méquinas pare sol-
dar cuerpos cilindricos segén das notas ant%fibl
res que se carafferizan tembién en que en el eje
del plato se instale un disco de cobre o similar
sobre el que se toman contécto permenente una o
mis escobillas cuyos soportes van solidamente fid
jados a la carcasa estética de los mecanismos del
plato.

6o— MEJORAS EN LAS MAQUINAS PARA SOL-
BAR CUERPOS CILINDRICOS",

Todo ello tal-y,como ha quedado descri-
to y reivindicado en la presente memoria que cong
ta de diez hojas foliadas y mecanografisdas por
una sola de sus caras y una hoja de dibujos que -~

la ilustrae.

 Hadrid, 19 de de 1,966
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