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MENORTA DESCRIP&IVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCI ON
formulada el 16 de Julio de 1966 con el mim. 329,233
en
EsPafta
por VEINTE aﬁosf *
a nombre de ZINSER-TEXTITMASCHINEN GESELLSCHAFT IIT
BESCHRANKTER HAFPTUNG, entidad aelemana, establecida en
6333 Eﬁersbach, Repdblica Pederal Alemana, por:
BTN DISPOSITIVO RECAMBIADOR DE TUBOS PARA EL RECAMBIO DE

'TUBOS LLENOS LONTADOS EN HUSOS DE MAQUINAS TEXTILES"

Bl invento se refiere a un dispositivo de cambio
autondtico de tubos, destinado a cambiar tubos llenos en-
chufados sobre husos de mdquinas textiles, preferentemente
méquinas hiladoras o retorcedoras, por tubos vaclos, sobre-

5 saliendo los tubos en posicidn enchufada por encima de las
partes superiores de los sopories de tubos,

Tos dispositivos de cambio de tubos de este tipo,
tienen la misidn de retirar automdticamente de los husos
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los tubos llenos confeccionados durante un proceso de

arrollamiento (llamado "mudada"), y depositarlos sobre
una cinta de traunsporte o similar, enchufando segdiaﬁ-
nente tubos vacios sobre los husos. A este respecto
se suelen presentar, entre otras, las dificultadce si-
guientest '

Tos tubos suelen ser genralmente odnicos y
asientan de manera muy apretada sobre los véstagoséde
los husos sobre los que son enchufados, que asimiéﬁ@f
son cénicos. Al ser retirados los tubos es neceéarib,
por conglguiente, que el tubo sea retirado del h@sb con
una gran fuerza. Tembidn el enchufado de los tubos va-
cios ofrece muchas veces dificultades, a saber, cuagdo
éstos, como consecuencia de tolerancias, llegan a asen-
tarse fijamente sobre los védstagzos cdnicos de los husos
a alturas distintas.

Los dispositivos de cambio de tubos conocidos
no son capaccs de solucionar esbe problema nada mds que~
de manera incompleta, y & que los érganos apresadores
conocidos, destinados a apresar los tubos, no hacen po-
gible la retirada y el enchufe seguros de los tubos. Ade-
nés, son los drganos apresadores conoegidos complicados
v caros en su fabricacidn.

T Un drgano apresador conocido estd constituldo
por un cilindro de material eldstico, que puede ser in-
troducido ew-la abertura superior del tubo, y cuyo did-
mnetro puede agrnedarse, por el hecho de que el cllindro
o5 comprimido axialmente mediente un dispositivo de trac-
cibén electromagnético, hasta que se producé una unién con

cierre de fuerza entre el drgano apresador y el +tubo.
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Ahora bien, este 6rganc apresador es muy complicado y

también es capaz sblamente de ejercer una fuerza do
apriete relativamenfe pequeﬁa,‘que en muchos casos. no
basta para la retirada de 1os”tubos. Tambidn el .on-
chufe de los tubos vaclos ¥nicamente puede llevarse &
cabo de manera imperfecta con esté brgano apresador,

Uno de los fines del invento, es el .crear un
dispositivo de cambio de tubos, cu§%é 6rgano§'aﬁfesado~
res scen sencillos y baratos en su fabricacién, al miSmo
tiempo que secan fdeiles de mamegjar .y no dados g ostro?
pearse., Otra finalidad del invento estriba en hacer los
brganos apresadores de tel forma, que con ellog se pﬁedan
retirer los tubos llenos sin dificultades de los vista-
gos de los husos, y onchufar los tubos vacfos de mancra
segura ¥y uniforme sobre los vdstagos de los husos,

Una misidn esp.cial del invento es la de crear
un dispositivo de cambio de tubos, con el que al mismo
tiempo se pueda retirar de menera segura un gran mimero
de tubos llenos, y seguidamente enchufar simultdnecamente
el mismo mimero de tubos vacios de nanera scgura sobre los
husog,

Este problema se reswdve oénforme al invento
en un dispositivo de cambio de tubos, destinado a cambiar
‘tubos llenos enchufados sobre husos de méguinas textiles,
preferentencnte mdquinas hiladoras o retorcedoras, por tu-
bos vaclos, sobresaliendo 1oé fubos en posicidén enchufa~
da por encima de las partes superiores de los soportes
de los hupos, por el hecho de que el dispositivo de cam-
bio de tubos presenta un dispositive apresador de pogi~

cidn regulable, cuyo ajuste de posicidn es gobernable
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mediante un dispositivo de mandd, poseyendo el diepositi-
vo apresador al menos un drgano apresador para ap%ééar un
tubo, que es accionable mediante un Qispositive de.accio-
namiento, y porque el drgano apresador es introduéible al
menog parcialmente en el espacio interior del tuno-y po-
see por lo menos un elemento de presidn transversal;, que
es ensanchable hasta quedar sujeto con el tubo, y porque
asimismo presenta el drgano apresador un elementqf@g pre~
sién axial que, al estar sujeto el elemento de p?egiﬁnr
tranbversal, puede ejercer una presidn axial sobﬁé<ia
parte superior del soporte del tubo, siendo embos sle-
mentos de presidn accionables preferentemente por ﬁedio
de un flufdo comprimido,

. En una forma preferente de realizacidn posee:
al menos uno de los elementos de presién del drgano apre-
sador una membrana cargable por el fiufdo comprimido, for-
mando la membrane preferentemente un trozo parcial de la
pared exterior del érgeno apresador. Con ventaja pueden
o este particular ambos elementos de presidn del drgano
apresador ser la envolvente y el lado frontal de un fue-
1lle de,material eldstico, preferentemente simétrico ro-
tativo, cuya cémara interior estd comnicads con una con-
duccidn de 2limentacidn a presién para el £1dido conpri-
mido. Ia elasticidad propia de este fuelle hace posi-
ble una compensacién de las tolerancias de altura al ser
enchufados }es tubos y, de este modo, que todos los tu-
bos del grupo de husos en cuestidn sean enchufados al
mismo tiempo y de manera uniforme. También hace posible
este drgano apresador que, al ser retiradds los tubos lle~

nos, éstos sean aflojados por la presién axial de la pa-
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de la bancada de apresadores sin ejercer una fucrza digna
de mencidn, ‘

En otra forma de realizacidn preferente del in-
vento, se ha previsto adflidicar a los diversos drganss
apresadores medios de empuje que, estando los elementos
de presidén sustancialmente descargados, son\§yrihibles
contra el bordedel tubo: Con ayuda de estos medieélde
empuje es posible en muchos casos enchufar los tﬁbcs}so—
bre los husos de manera especiélmente segura., .

El procedimiento para enchufar los tuboa con
ayude del nuevo dispositivo de cambio de tubos puede
disponerse con ventaja de tal modo, que el tubo vacio
alimentado al huso en cuestidn, una vez aflojado el ér-
gano apresador, sea enchufado & presién sobre el huso me-
diante otro movimiento del drgano apresador en direccidn
al eje del huso.

Bl procedimiento conforme al invento, destina-
do a enchufar un tubo sobre el huso, puede cstar previse
to también ventajosemente de tal modo, que el tuno sea
nontado de manera suelta sobre el -huso en cuestidn, a
continuacidén de lo cual se ensancha el drgano apresador,
situado por encima del tubo, hasta un didmetro mayor que
el didmetro de la abertura del tubo, oprimiéndose después
contra el borde del tubo, hasta que queda asentado de ma-
nera fija sobre el huso.

Il procedimiento para la retirada del tuho lle-
no puede consistir, de manera especialmente ventajosa y
empleando para ello el dispositivo de cambio de tubos

conforme al invento, en que los diversos drganos apresa-
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dores son introducidos en la abertura del tubo, a efectos

de deshacer la adherencia del tubo, hasta que quedan asen
tados sobre el lado frontal libre del huso o introduoi—
dos flexiblemente a presidén en éste, ¥y en que a coﬁtinua—l
c¢idn sc sujeta el brgeno apresador en el tubo, ejéfé&en»
do dicho érgano una presién axiel sobre la parte'égﬁé—
rior del huso. Con ello se consigue que el tubo se
desprenda de manera segura, sin que la hancada que'éb—
porta el bdrgano apresador tenga que ejercer una fréccidn
digna de mencidn. s

Fl dispositivo de cambio de tubos conforme al
invento, y los procedimientos ventajosos previstos para
con ayuda de los correspondientes drganos apresadores
enohﬁfar y retirar los tubos, ofrecen vénﬁajas especia~
les en el cambio simulidneo de un mayor mimero de tubos
enchufados sobre los husos de una mdquina hiladora o re-
torcedora.

Otras caracteristicas del invento se desprenden--
del dibujo y de su correspondiente descripcidn, mostran-
dos
Ia figura 1,una hiladora contimma de anillos
de dos lados, en cuyos ambos lados estdn dispuestos dig-
pesitivos de cambio de tubos;

Las figuras 2 - 22, fages sucesivas del cambio
de un tubo lleno por un tubo vacio, en representacién es-
quemdtica; -

La figura 23, un dispositivo de accilonamiento
para mover el dispositivo apresador conformé a las figu-
ras 1y 2; |

La figura 24, una variante de un dispositivo

—6~
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de accionamiento para mover el dispoéitivo apresador con-
forme a las figuras 1 ¥ 2; |

4 Ia figura 25, un alzado delantero de la méqui-
na hiladora conforme a la Tigura 1, habiéndose sup;imido
todos los elementos de lgfméquina gue no son impofféhtes
para la comprensidn del dispositivo de cambio de tu~
bos; - - \' ’

Tas figuras 26 ~ 29, una seccidn a través de

un ejemplo de realizacién de un dispositivo apresadox,
4

[

habiéndose representado dicho dispositivo apresador en
cuatro posiciones de trabajo distintas, al apresar y re-
tirar un tubo lleno.

In las figuras han sido provisias las partes
correspondicntes entre sf con los mismos mimeros de refe-
rencia.

La hiladora continua de anillos representada
en la figura 1, posee los manuares 1 usuales, en los que
son estiradas las mechas 3 retiradas de las bobinas de
preparacién 2, para formar hilos 4 que pasan por gule-
hilos 6 y que arrollados por volantes, que giren en los
anillos 3, dispuestos en los grupos de anillos 9, sobre
tubos 58 enchufados sébre hugos 14. Los tubos llenos,
provistos de una husada completa, han sido designados
con 12, Tos husos 14 estén soportaedos de manera gira-
toria en cajas de soporie de husos 16 fijadas en las me-~
cheras 15, y son accionados por las nueces 18 mediante
correas para husos 19 que, a su vez, son arrastradas por
poleas de accionamiento 20,

En este ejemplo de realizacién forman los hu-

sos de un lado de la mdquina en cada caso un grupo de
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husos, cuyoes tubos llenos 12 son recambiados al mismo
tiempo sutométicamente despuds de cada mudada.

En la Tig. 25 ha sido representado un aléﬁdb de=~
lantero de csta mdgquina, si bien se han suprimido }is bobi-
nas de preparacién y las partes de los mamares. Asimis—
mo se han retirado dos tubos de los husos 14'. Por debajo
del plano 15 de husos nor los ejes de los husos, ¥ conve-
nientemente algo por fuera de &1, estdn soportados en ca=~
da lado de la mdquina (fig. 1), conforme al invento, sen-
dos drboles principales giratorios 21, 21', que sirven
para ei accionamiento de bancadas de apresadores 34; 54,
soportadas de manera desplazable sobre Srganos de’guia 24,
24' mediante carvos 40,40', transversalmente a su direc-
cién,longitudinal, v al mismo ticmpo tambidén como ejes de
basculacidn para los Srganos de guila 24,24'. Los Srgo-
nos de gufa 24,24' formen con los brazos 23 ¥ 23' sendas
palancas acodadas 88 y 88', que pueden ser hechas bascular
con ayuda de sendos drganos de accionamiento. Uno de los
draonos de accionamiento presenta un éubolo 25, que estd
dispuesto en un cilindro 26, el cual estd conectado a tra-
vés delconducciones colectivas 28 y 29 (fig. 23) a una
corredera conmubtadora de cuatro vias 30, quc cs alimenta-
da por una bomba 31, impulsada por un motor cléctrico 32,
conagente de presidn procedente de un depdeito de reser-
va 33. Ia otra palanca acodade 88' tiene forma de hor-
quilla en suwbrazo de palanca inferior 23', y es hecho
bascular nor la excénetrica 35 gue encaja en la horquilla
87. Tas excéntricas 35 de un lado de la méquine esidn
dispuestas sobre un £rbol de excéutricas 36 comin (fig. 24),

que sustancialmente se oxtiende a tedo lo largo de la md-
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o través de un engranaje reductor 38.

oy

Il desplazaniento de los carros 40 sobre 1os br-
conoe de gufa 24, que oreforentenente rociben formﬁ de ba-
vras, tiene luzer vor medio de vna cadena sin fin 42, ac-
cionada por el drpol 21, ;rque Sira on torno de un fodillo
Lnversor 43 ¥ de una rueds dentadsa de cadena 44. Tos oo~
rros 40' cstdn dispuestos sobre hunetilos roseélog 24}, gue
gon aceionablos wer ol drbol 21 a través de ruedas cénicas
51, 50 7 que al miono vlempo foiman accionamiento ylguia
de los carros 407, , R

Los drboles 21, 21' pumeden ¢star impulszdos de
cualquier nmencra adecvada, por ejemnlo, Por un motor cléc-
trico 46 con sentido de giro versible y un ongranaje reduc—
tor nontado 47 a contimuacidn (fig. 23), o bien por un
zotor cléetrico 48 (fig., 24), detrds del cual ostd montado
un necanismo do inversidn 4¢, con ¢l que sc puede invertir
¢l sontido de givo dc los drboles.

Zn las pandas de apresadores 54, H4' fijadas a
los carros 4G,40' y que ge cxilenden a todo lo largo del
srupo de husos correspondiente, estdn fijados Srzanos opre-
cadores, unor por cade uso, destinados a aprecsar tubos ¥
tal como han gido representedos cn lag fig., 20 a 29,

Por debzjo de cada mechera 15 estan dispuestos
sendos dispositivos de cembio de tubos 70, que se cxticn~
den nor todo lo largo de la mdquina y que cstdn dotados de
soportes de tubos 61 ¥y 61' on forma CGe espisas, sobre los
que sc enchnfan los tubos 58 ¥ que se¢ hallan Gispucstos a
digtancias corregpondientes a la nitad del paso de los hu~

50S. Bl dispositivo de cambio de tubos cs desplazable a
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lo largo de la mdquina en al menos medio paso de los husos
(= distencia entre dos husos contiguos). Preferentemente

rocibe forma de cadena sin £in o de cinta de twgnuno“te

» El

60 dotada de una cinta soportada e impulsada de la'@anera

conoclda y que, por lo tanbto, no ha sido repres enuada con
nds detalle. La cinta de transporte estd dlspuesta de
tal modo, que el plano tendido por los cjes de log 80DOY=

-

tes de los tubos coincide con ¢l plano tendido por xos

ejes de los husos, v
Une disposicidén del dispositivo de cembio- de tu~-
bos conforme al invento, que ocupa egnec1aluente noce lu-
gar, viene dada ventajosamente por el hecho de que’4a me-
chera 15, en lugar del perfil de seccidn transversal de
forma de U usual, presenta un perfil de seccidn transver-

sal de forma ansular, tal como ha sido Feprescntado en la

[

ig. 1, encontrdndose partes del dispositivo de cembio de
tubos en el espacio asl creado, en su posicidn de reposo.
Cuando he sido terminads de confeccionar la lm~
sada del tubo 58, se procede al devanado por debajo, de
la menera en si conocida, y se pare la mdquina., TUna vez
hecho bascular hacia arriba el guishilos 6, se puede lle-
var a cabo el proceso automdtico de cembio de tubos,'me-
diante la conexidn, preferentemente automdtica, de medios
de mando, que aqul estdn hechos en forma de dispositivo
de mando de programa 90, dotado de un tembor de pdaﬂ 91.
Los nedios de mando pueden ser también de cualquier otro
tlno adecuadgj presentando, por ejemplo, interruptores
de 1limite, que no han sido representados en detalle y que,
una vez que ha finalizado una fase del programa, conectan
avtomdticamente la fese siguienbe del programa. Un ciclo
cdmpleto de cambio de tubos, ha sidé representado esgue-
néticamente en las fig. 2 a 22, |

En la figz. 2 se hallan locs medios de movimiento
- 10 -
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'y de gufa 88,40 de los Srgenos apresadores 55 de un lado

de la mdquina en su posicidén de reposo, en la que ocupan
poco luzar y desde la que son hechos bascular por los Sr—
ganos de accionamiento 25,26 a la pogicidn exterior.;épro—
sentada en la fig. 3. Los carros 40 son novidos median-
- .
te el acclonamiento adecuado del motor elécirico 46-(fig.
23) ¥ de los correspondientes medios destinados a invertir
el sentido de giro del drbol de impulsidn 21 para wer lle-
vados 2 la nosicidn precisa de cada caso con relecidu a
los drganos de guia 24. Comq la cooperacién{epifgélos
medios de accionamicnto que originan un movimiénfo:&e bas-
culacidn de los érganos de suia 24 y el movimiento ascen—
dente y descendente del carro 40, se desprende sin nds ni
nds de las fig., 2 a 22, se prescinde de explicar detalla-
demente el desarrollo de los diversos movimientos. Ko obs-
teante mencionaremos, que en la posicidn conforme a la fig.
6 los Srzanos apresadores son acclonados antondticamente
para apresar los tubos llenos, y en la posicidn de acuerdo
con la fig, 11 vueliren a soltar los tubos llenos. IEn la
vosicidn segdn la fig. 12, es hecha avanzar la cinta de
transporte 60 (fig. 1) en la mitad del paso de los husos,
con lo que son enpujados tubos vacios, que quedan debajo
de los Sryancs apresadores. IEn la posicidén conforme a la
fig. 13 son accionados los Srganos apresadores para apre-
sar log tubos vacfos, a los que dejan nuevamente en liber-
tad en la posicidn representada en la fig, 16. In la fig.
22 han vuelto los drgenos de gufa 24, con los carros 40 y
los drganocs apresadores 55, a alcanzar su posicidn de re-
poso, en la que permanccen hasta la terminacidn de la nu-

dada siguiente,
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En las fig. 26 2 29 ha sido'representado un br-
gano apresador conforme al invento en cuatro posiciones de
trabajo diferentes. Bl Srzano apresador posee un tapdn
108, que estd stornillado en la bancada de apresadores 54
con la prolongacidn roscada 111. Sobre el tapén 1086 es-
t4 sujeto un fuelle 106 de menera herméiica para los flui-
dos, por ejemplo, mediante pegado. Sobre el fuel}qé§té
enchufado un anillo 125, que tiene un collarin 109, euyo
didmbero es mayor que el didmetro imberior del tubo 53.

El tubo 58 estd enchufado aqui sobre un lmso 14, y presenta
una ﬁusada completa 101, o

El fuelle 106, cuya parte envolvente 140'Qé'forma~
cilfndrica v ensanchable forma un elemento de presisn trons-
versal, mientras que su parte frontal 141 de forma -ednice
forma un elemento de presidén axial, estd hecho dé(uﬁ,mate-
rial flexible y eldstico, preferentemente de material—sinp
tético o de caucho. Su didmetro es agqui escasamente me-
nor que ¢l didmetro interior del tubo 58, vero también De—
de ser el didmetro del fuelle ligeramente mayor que el @id-!
metro del tubo, siempre que este fuelle nueda, en estado
descargado, ser introducido en la abertura del tubo. Bl
espacio interior 122 del fuelle 106 estd comunicado a tra-
vés de un dnima 110 con un canal longitudinal 100 de la
bancada 54, en forma canductora del fluido. Como fluido

.o
de presidn para el cmsanchamiento del fuelle 106 se prevé
preferentemnente aire comprimido, si bien s¢ puede utilizar
neturalnente~sambién otro fluido de presién, Ios medios
para generar y alimentar el fluido de presidn no han sido
represénfados en detalle, pﬁesto que pueden ser de cual-

quier tipo conocido.
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Pormas convenientes de trabéjo de este brgano
apresador, se desprenden de las fig..26 a 29. Para reti-
rar los tubos llenos, se inlroduce primeramente el fuelle
106 en la abertura del tubo que se desea retirar (fig.
26), v ello convenientemente en tal medida, que penetre

i

a presibn a través del lado frontal libre del huso 103

(fig. 27). A continuacién se carga el interior 122 del

- :
fuelle con fluido a presidn (fig.28), con Iv gque el fue-
1lle queda por lo nronto agarrotado contra el lado in¥éfior
del tubo (Ffig. 18) debido a lalaccidn depresidg dgl‘é;e—

C o ke
mento de vresidn transversal 140, y al seguir aumentando
la presién, suelta al tubo del huso por la accidn defire-
gidn del elemento de presidn axial 141 (fig. 29).Hoviendo
la bancada 54 hacia arriba, se puede de este modo retirar
el ubo lleno fécilmente del huso, subsistiendo la unidn
de apricte enlre el Tuelle y el tubo, hasta ser deposita-
do el tubo lleno. Reduciendo la presidn del flvide, se
puede deshacer la unidén de anriete.

In cste ejemplo de realizacidn se carzan el ele-
nento de presidn transversal y el elemento de presidn
axial al mismo tiempo con presidn, si bien la presién
axial no se vroduce en la magnitud necesaria para soltar
el tubo, hasta que no ha tenido lugar el apriete del ele—
mento de presidn transversal.  Ahora biern, en algunos
casos puede ser especialmente ventajoso, cargar por 1o
pronto Unicamente el elemento d? presién transversal con
presién hasta que se alcance el aprieto deseado, y cargar
desyuds con presibn tan solo el elemento de presion axial,
con lo que se puede llevar a cabo, en forma que no ha si-

do representalda en detalle, porgjemplo, adjudicando a ambos
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elenentos de presidn cdmaras separadas paravel fluido de
presidn, que pueden ser cargadas por separado con fluido
de presidn., Il apriete del elecmento de presidn transver-
sal puede ser mejorado todavia, mediante un coeficlente de
friceidn lo meyor posible entre las paredes del tubo y el
clemento de presidn transversal. Fllo puede conseguir-
se, por cjemplo, asperizando estas parvedes exteriores.
Asimisno se puede fomentar la rdpida entrada cn aeéiéé‘del
apriecte del elemento de presidn transversal, hacieﬁd§ la

pared del clomento de presidn transversal mds clistica que

B

la péred del elemento de presidn axial. Para cste fin
puede, por ejemplo, ser el ecspesor de pared del lado fron-
tal 131 del fuelle 100 mds grueso que el espesor du bared
de la envolvente 130, 3al como sc ha indicado cn la.flig.

26 médiante rayado en 131'. .

21 enchufe de los tube vaclos gobre ¢l husol
puede ser llevado a cabo, conforme al invento, con-ayuda
del dispositivo apresador que sirve también para lé.réti-
rada de los tubos llenos. Pare counsegulr un asiento fi- .-
jo del tubo sobre el huso, es gencralmeus necesario enchu-
far el tubo a presidn sobre el huso. También ésto se
nuede Ylevar a cabd con él dispositivo apresador, en con-~
binacidn con un gobicrno adecuado del novimiento de la hane-
cada 54. Para este fin, nor ejemnlo, se puede conducir

oo
el tubo vacio, mediante los drganos apresadores, npor lo
pronto hagta axialmente por cneima del nwso, aojéhdose
después cacy sobre el husb, mediante la descarga de la
vresidn del elemento de presidn transversal. Seguidaaente
se vuelve a ensanchar el elemento de sresidn, y se onrine

sobre el borde suverior del tubo, tal como se hia indicado
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en la fig. 26 nediante ldineas de trazos 7 iuntos en 106',

De cgte modo ruede sor aprctado ol tubo sobre el huso,
hagta que queda asantado (e mancra sulficientenmente fuerte,
Ia clasticidad del fuelle 106' origine al miswo tiempo,
que todos los tubos de un lado de la méquina scan enchufa~
dosunifoviienente a presi&E sobre los husos, mediante cl
correspondiente moviniento de descenso de la bancada de

v L]

anresadores. - ~ . 1

En vwn scogunfo vrocediniento se rcaliza ci‘éﬁ~
éhufe del tubo o de los tubos de tal modo, que 16s‘£ﬁbos
son colocados umedlante el disp&sitivo de apresémiéﬁﬁg‘por
lo pronto de menera suelta sobre los husos, descarcéndose
lespuds de prosidn los elomentos de prosidn. A conbi-
macidn se procede a desplazar mds la bancade de apresa-
dores, on la que csidn distucstos nmedios de empuje vara
enciufar log tubos sobre los husos, cn direccidn a los
husos, hasta que log tubos guedan asentedos a *regi¢n 50—
bre los msos con gyuda de los nedios de cipuje. In el
ejeriplo e realizacidén conforme a las fig. 26 a 29, sirve -
el collarin 109 del anillo 125 como medio de ampuje.

Con objeto de trasmitir lo mds completamoente po-
sible a la parte superior del huso la presidn que carga
sobre c¢l lado fronbtal del fuelle, se npuede prever una for-
ne de realizacidn rizida, o al menos parcialmente rigida,
de la pared frontal del clcmento de presidn axial 141, que
es la que trasmite la presidn axial, insertdndose para
cllo, vor ejemnlo, en Gicha pared un disco risido, que
no ha sido represcntado en detalle,

El dispositivo de cambio de tubos confoime al

invento, es aprowviado en especial para los procedimientos

- 15 -
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descritos anteriormente, destinados g enchufar y retirar
tubos sobre o de los husos de una maquing textil, para
cuya puesta en prictica se emplean preferentemente como
brganos apresadores los Organos apresalores descritos en
las fig. 26 - 29. Es evidente, no obstante, que el nuevo ‘
dispositivo de cambio de tubos ofrece tombién ventajas en
combinacidn con otros procedimientos para enchufar y reti
rar tubos.

Estg solicitud que corresponde g la presenteda
en la Repdblica Federal Alemsna, el 19 de Diciembre de
1.964, bajo el nimero Z 11.239 VIIa/76c/ y el 23 de Di--
ciembre de 1.964, bajo el nimero Z 11.245 VIIa/76c, se
acoge a los beneficios del Artfculo 51 del vigente Esta~ -
tuto sobre Propieded Industrisl.

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten~
te de Invencién en Bspefia por VEINTE afios, son los siguien
tes: .

1.~ Un dispositivo recambiador de tubos para el
recambio de tubos llenos montados en husos de migquinas
textiles, preferigiemente miquinas de hilar o torcer, por
tubos vacids, sobresaliendo los tubos en estado enchufado

por encimg de las partes superiores de soporte de los tu-

bos, caracterizado porque el dispositivo de recambio de tu

- 16 -
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bos presenta un dispositivo apresador de posicibn regulg-
ble, cuya regulacidn de posicidn es gobernable mediante
un dispositivo de mando, estando el dispositivo apresador
provisto de por lo menos un Organo apresador para apresar
los diversos tubos, accionable mediantguun dispog?tiyo de
accionamiento y porque el Organo apressdor tiene‘un fue-
lle en formg de saco, de preferencis de forma simétriCa
en rotacién, que puede introducirse en el interior del “bu
bo y estd fijado a un retenedor y porque; adenmas, el espa-
cio interior del fuelle puede ser cargado con presidn g
través de una tuberia de alimentacidn de presidn, formen-
do la pared lateral del fuelle un elemento de oresidn
transversal que, como consecuencia de la carga con presidn
de su espacio interior puede ser ensanchado para que se
aplique y agarre lg pared inierior del tubo.

2.~ Un dispositivo segin la reivindicacidn 18,
caracterizado porque la pared lateral del fuelle estd he-
cha como eleaento de presidn aexial que cuando el brgano
apresador se encuentra en la posicidén spresadora para co-
ger un tubo lleno enchufado sobre un huso, puede ejercer,
como consecuencia de la carga con presibn del espacio in-
terior del fuelle, una presidn axial sobre la parte supe-
rior del huso parg desprender la adherencia del tubo.

3.~ Un dispositivo segin las reivindicaciones 18
6 28, caracterizado porque la pared exterior del fuelle, que
formg el elemento de presibn transversal es cilindrico=
circular en estedo de presidn descargada.

4.~ Un dispositivo segin la reivindicacidn 32,
caracterizado porque la parte frontal del fuelle cs conve-
xa, preferiblemente en formg de envolvente de cono.
- 17 =
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5.- Un dispositivo segln cualquiera de los pun-
tos 2 a 4, caracterizado porque el grueso de pared de la
pared parcial del fuelle que forma el elemento de presidn -
transversal es, con el mismo materigl, menor gque el espe-
gor de pared de la pared frontal del fuelle.

6.- Un dispositivo segin cualquiera de las rei-
vindicaciones 128 g 52, caracterizado porque a cada 6rganof
apresador estan subordinsdos medios de empuje que pueden
ser oprimidos sobre el borde del tubo cuando los eiemsntos
de presiéﬁ estén sustancialumente descargados.

, 7.~ Un dispositivo segiin la reivindicacién 63,‘~
caracterizado porque los medios de empuje estén hechos coe
mo collarin del brgano apresador.

‘8o~ Un dispositivo segin las reivindicaciones 28
a T8, caracterizado porque el mbddulo de elasticidad de la
pared parcial del fuelle, que forma el elemento de presiébn
transversal, es menor que el mddulo de elasticidad de lg
pared frontal del fuelle.

9.~ Un dispositivo recambigdor de tubos para el
rec%ﬁhio de tubos llenos montados en husos de méquinas tex—
tiles. ' '

Tal y como se ha descrito en la Memoria que gnte-

. cede, representado en los dibujos que se acompailan y oon

los fines que se han especificado.
Este lemorig consta de dieciocho hojas escritas

a miquina por una sola cara.

Uadrid,
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