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PATENTE DE INTRODUGCION
por DRIEZ afios -

-

a favor de D. José ESPEJO MARTINEZ, de nacionalided espafiola,
domiciliado en OLLERIA (Valencia), ¢/ Bodegas, ne 2, cdya pa-
tente se refiere a : ‘ et
"PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR POR EXTRUSION TABLILLAS HUECAS

PARA PERSIANAS ENROLLABLES".-
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencidén se relaciona de acuerdo con su enunciado
con un procedimiento para fabricar por extrusién lamas o tahli
1llas huecas para persianas enrollables, del tipo que ineluye
une pluralidad de lamas articuladas entre si, particularmente

5y de constitucién hueca y fabricadas a base de materiales termo
plésticos.

Por la decisiva importancia que tienen las perslanas de
las viviendas en la calificacién cualitativa de las mismas y
por los resultados précticos que reportan, la fabricacidén de los

10.- diversos tipos de persianasg, hasta la actualidad creados, ha
tenido siempre un preponderante auge.
Lae persianas enrollables conocidas desde hace muchos

aflos, se construyerén inicialmente a base de una pluralidad de
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tiras de madera, horizontalmente--dispuestas y mutuamente relacio
nadas entre si mediante enganches metdlicos que permitian el en-

rrollamiento de las mismas en la parte superior ge las ventanas,

utilizando pare ello un corddn, fueron sustituidas mds tarde, -

por otras igualmente de madera pero mejor fabricadas e instala-

das ye que, en el dispositivo, se incluian unas guias laterales
para su deslizamiento, y un tambor, superiormente situado, que
enrollaba el conjunto en su fase inoperante, realizando estas

persianas la funcién de contraventanas, al conseguir la oclusién

total de los huecos en los que se disponian,

De este segundo tipo de persianas se ha venido haciendo
un uso masivo, porque su funcionamiento era eficaz y ten solo
preaenxaban'loa inconvenientes inherentes al material de que es
taban hechas; con la propensién de alabeos y la necesidad de una
atencién periodica, de pintura o ﬁarniz, asl como la de pogibles
fallos de los herrajes que dependizaban las lamas entre si.

Por ello a pesar de que actualmente también se utiliza
este tipo de pérsianas, con el uso en plan industrial de los mg
teriales termopldsticos, y la perfeccién alcanzada en la maqui-

naria que permite la aplicacidén de estos en la fabricacién de

miltiples artfculos, las persianas de madera se ven desplazades

'y sustitnidas en el mercado por las persianas a base de lamas

huecas de meterial termopléstico.

Inicialmente, en estas persianas se seguién utilizando
los mismos sistémaé de fijacién entre lamas, a base de enldces
metdlicos, que empleaban sus predecesoras las perslanas de ma-
dera, aunque bien pronto fueron desechadas definitivamente tales

uniones, al constituirse las persianas a base de lamas huecas
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que, presentaban unos faldones proyectados al exterior y de ex
tremos curvos, con lo que el inferior de cads lama, podis sopor
tar al superior de la inmediata y permitia la articulacidn de
las lamas asf constituidas. .

Sobre eate tipo de persianss, formadas por lamas huecas

de material termopldstico, actualmente de dominio pdblico, en
lo que concierne a su constitucién esencial, exigten diversidad

de variaciones, orientadas a perfeccionar los diversos detalles

eonstitutifos de las migmas.

Concretamente, los perfeccionamientos propuestos por el
invento aqul preconizado responde a este mismo criterlo de per
feccionar las persianag comentadadas, a fin de proporcionar sg
luciones idéneas en sus aspectos mids caracterfsticos de reali-
zacidn.

Por consigulente, un objeto del invento, lo constituye

el proporcionar una persiana perfeccionada, en la que sus la-

' mas presentan, superiormente, en el faldén curvado que les sir

ve para engarzar con su homéloga superior, una pestaiia proyec .
tada hacia el exterior desde dicho falddn. Esta pestaia, tiene

una doble e iﬁportante misién, ya que por una parte sirve para

‘aumentar la resistencia y rigidez de la 1ama; en la zon& en que

los esfuerzos mecénicos a que se encuentra sometida son conside

rables, si se tiene en cuenta que mientras el cuerpo es una su~

perficie cerrada col refuerszos interiores el faldén superior es
de tipo lamthar y la circunstancia de estar curvado, determina
que, proporcionalmente, sea éata parte la mds endeble de la la

bit-

En cambio con la presencia en el faldén curvado superior,
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de la pestafia que se preconiza, se logra aumentar la resisten
cie de esta zona, en proporcién mis que suficiente para cubrir
perfectamente el valor de los esfuerzos, sin producir.pelig:g
sas deformaciones como sucede ahora.

ILa otra ventaja que preséfitan las lamas dotadas de esta
pestsiia, es la de que, precisamente por la presencia de la mig

ma, se logra limitar el giro angular de unas con reépecto a sus

contiguas, 1o que resulta beneficioso, ya que particularmente en
las primeras vueltas sobre el tambor Qe enrollamiento‘qe_?qede
producir en las lamas, si el didmetro del tambor no es el ade-

cuado, esfuerzos laterales y deformaciones, para las que estas

no egtdn preparadas. _

De la parte inferior de la tablilla parten dos faldones
limitando una cavidad donde se efectua el engranaje de unas la
mas con otras. Uno de los faldones se encuentra rematado hacia
el inteérior por un arco de medio punto. Bl otro se encuentra
en su tramo recto, curvado hacia la vertical y rematado haciaA
adentro formédndo angulo agudo.

Cuenta asimismo entre los faldones inferiores y el su-
perior, con dos compartimentos cerrados;. el inmediatamente su
perior adopta forma recténgular con un vértice redondeado con
el lado opuesto con un doblez en 4dngulo obtuso., E1 inferior es
de claras formas rectdngulares de lados mayores exteriores y
de lados menores horizontales, conténdoua la altura del superior

con dos pestalias enfrentadas, mediante las cuales se logra una

mayor regsistencia mecdnica del conjunto.
Una idea mds completa del objeto que constituye esta M

tente, }a proporciona la_descripci6n siguiente al hacer refew-
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rencia a los dibujos que a égta Memoria se acompafian, en los que
de manera un tanto esquemética.y exclusivamente por via de ejem-
plo, se representan los conjuntos y detalles més caracterfsticos
de la idea del invento, al hacer referencia a un posible casgo de
realizacidén prdctica.

En los dibujos :

La figura 12, corresponde a una viste de perfil, con cortes
esquemdticos, en la que se muestra un tambor sobre el que se en-
rolla la persiana preconizads en este invento. Es de observar que
en esta figura el tambor egtd formado por una congtruceidén de ma-
dera, determinando un cuerpo de enrollamiento sensiblemente cildin
drico y dotado en su extremo de la consigulente polea para la cin
ta de traccién. ELl corte convencional efectuado-en este didbujo,
se ha producido con el fin de mostrar claramente la seccién de las
lamas o tablillas que forman las persianas.

Le figura 28, es una vista parcial y esquemdtica en la que
ge representa la capacidad de movimiento articular entre dos la-
mas reciprocamente relacionadas.

La figura 3%, es el fragmento de una vista frontal, aneja

!

a la seccidén transversal de unas tablillas, cuendo estas se en-

cuentran en su posicién mdxima de reparacién, de acuerdo con las

- e
caracter{sticas de su mutuo enlace,

Eg de hacer notar que en estas condiciones las aberturas lon
gitudinales previstes en el borde o ala de suspensidén de estas la
mas, estan libres, permitiendo el paso de aire y luz.

La figura 4% repregenta el mismoiconjunto de la figura 38,
variando tan solo en la posicifn adoptada por las lamas de modo

que las aberturas longitudinales quedan ocultas en el interior
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del cajeado articular, orgenizdndose la hermeticidad relativa
del cierre.

Comentado estos dibujos, se hace la atlaracién de que me
diante el némero -l- se indica el tambor de amvllamiento, sien

do —-2- la-'polea gue 8loja superiggmente la cinta de traccién.

El némero -3- sefiala, en general, las lamas que forman la persia
na y -4- los tornillos de fijacidn con los que se sujetan las ta
blillas formadoras del tambor de arrollamiento. Cade una de las
lamas se encuentran constituidas por un cuerpo general, huecq pro
visto interiormente de dos tabiguillos -5« y -6~ transversales,
gue se exitienden, sin solucién de continuidad, por toda la longi
tud de la pieza formando tres compartimentos ~7= =8- y =9-.

BEn el borde superior y delantero de estas lamas, se ha pre
visto, segfin la posicién de montaje, un faldén -10- forméndo un
ala con una deaviacién curvilinea -ll- de borde desviado para
formar un tope -12- ademds de contar en la parte superior de la
desviacién curvilinea -11- con una pestafia -13~ destinada a limi
tar el giro entre cada dos lamas, evitando que puedan desengan-

charse,

El nfimero ~14~ sefiala las aberturas exagonales, alineadas
¥y equidiatantes previstas en la extensidn laminar ~10- de cada
lama y que estdn destinadag a permitir, cuando asi convenga el
paso de luz ¥ aire a pesar de que la persiana se encuentra en
posicién de cierre,

El compartimento -9~ gue ocupa la posicién mds inferior
se encuentra limitado por los faldones -15- y -16- presentandp
entre ambos una abertura por le que se introduce la zona =-ll- del

faldén -10- de otra lama; seflaldndose, con el nfmero -17- el em-
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pegtafiado interno del falddn ~15- y con el nimero -18- el quie
bro que endereza el falddén hacia la vertical.

El falddn -16~ se encuentra rematado por una porcién cur
va -19- en donde engatilla la pestafia -12- de la porcién -1i-.

Cuenta asimismo con dos pestafias =20~ ~21-, enfrentadasy
alojadas en el compartimento ~8-.

Finalmente, se hace la aclaracién de que facultativamen=-
te, en cualquiera de los compartimentos, que la eatructuraci&n
laminar dela lama compone, se prevée la disposicién de un nfcleo
resistente, que proporcione a la misma la rigidez adecuada a las
caracteristicas del trabajo que se le encomiende.

Descrita convenientemente la naturaleza de la Patente, como
apimismo la forma de poderlo llevar a la prdctica para convertir
lo en una realidad industrializable, se hace constar que en la
misma, serdn suceptibles de introducir todas aquellas modificacig
nesg de detalle que las circunstancias y la prdctica pudieran acon
pejar, siempre y cuando que con las variantes que se introduzcan,
no se cambie, altere o modifique la esencialidad del objeto desy
crito.

' NOT A

Se declaran como de novedad y propiedad para todo el terri

. tario espafigl, el contenido de las siguientes :

REIVINDICACTIONES

v,

lg) ,~"Procedimiento para fabricar, por extrusidn tablillas

huecas para persgianas enrollables", de acuerdo con lo cual y me-

diante el proceso de extrusién indicado se forman perfiles huecos,

con 6 sin golucién de continuidad y en operacidn posterior al
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fraguado el material ge fraccionan s longitudes predeterminedas

procediendose después al montaje sucesivo de unas lamgs con su

inmediata addptendolas entre si en forme corrediza para formar

la persisna, caracterizdndose pqi.el hecho de producir en-estos
perfiles, y durente su fase de moldeo, sobre su borde superior,
une expangidn longitudinal creando un ala laminar sobre cuyo bor
de libre se origina un engarce de auspenéiah formado por una des
viacidn curvilinea, que comporta una pestafia de estancamiento re
matada por una nervadura angular de tope para cohstitqiz.qna dis
posicibn mecdnica de suspensién articulada entre cada par de ta-
biillas. ,

22).~"Procedimiento para fabricar, por extrusién tablillas
huecas para persianas enrollables", paractérizado por el hecho
de producir durante el proceso de extrusidén y sobre los bordes in
feriores de cada tablills, sendos faldones laminares producien-
do en-el mds adelantado, (segin la posicién de montaje) con un
guiebro que le endereza hacia la vertical, ademds de una pestafla
desviada hacia dentro segfin un 4ngulo agudo, creando ademés en
el faldén posterior un remete curvilineo sobre el que se suspen

de articuladamente el ala superior de la taeblille inmediata; cu

yos faldones determinan entre si un receptdculo longitudinal en

el que es albergada la totalidad del ala superior de la tablilla

inmediata cuendo la persiana constituida se encuentra en posicisn

de clerre. |
38) ,~"Procedimiento para fabricar, por extrusidén tebli-

1llas huecas pars persianas enrollaebles", de acuerdo con lo cual

y mediante el proceso de extrusién de los perfiles, se dispone

en la boquilla de moldeo, dos compartimientos contiguos de lados
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mayores laterales y menores horizontales, presentando el supéridr
un vértice curvado y un lateral guebrado, estdndo provisto el
inferior a la altura del primer tramo horizontel de dos pestafag
enfrentadas entre las que ge introduce un organo laminar, a
mode de pletina destinado para incrementar la resistencia del
conjunto.
48) ,-"PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR, POR EXTRUSION TABLI
LLAS HUECAS PARA PERSIANAS ENROLLABLES" .-

Todo ello, conforme se describe y reivindica en la

presente memoria que consta de NUEVE hojas escritas a mdquina

por una sola de sus caras y dibujos que la iluastran.

MADRID, 16 de Julio de 1.966.
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