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INVERCION

a favor de CENTRALNY NAOUTCHHO-ISSLEDOVATELSKY INSTIIUT
PCHERKOY METALLOURGIY “I.P. BARDINE", entidad rusa, domi~
¢iliada en Moscd (U.R.S.S.), Baoumanskaia Ulitza 9/23, por
" PERPECCIONANIZITOS B LA CORSTRUCCION DE LINGOTERAS PANA
TA COLADA CONTINUA DI SEMIPRODUSTOS DE GRAH SECGION.

MEIORIA DESCRIPTIVA

Le invencidn tiene por objeto una linzotera para
la colada continua de semiproductos, y, en particular, de
semiprodﬁotos de sran seccidn, que compre:rden dos caras
estrechas paralelas y dos caras anchas paralelas,

- Log semiproductos tales como lingotes proceden—

tes de la lingotera son guiados bajo la misme,y, especial-

nente, en la zona de enfriamiento secundario, por unos ro-

oo r

dillos que sostienen las caras mayores del linzote. Iste,
por el contrario, no es sostenido en sus caras pequeflas

y cuando es Zrueso, y Su Zrosor sobrepasa por ejeamplo 150
nilimetros, se constata una dilz=tzeién de las caras cs- -

trechas como consecucncia del defecto de soztén de cstas
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dltimas. Bsta Qilatacidn es tanto mayo cuanto mayor es
el grosor del semiproducto.

Por e¢jemplo, para un zrosor de 150 milimetros
la Ziletacidn puede zlcanzgr 5 a 4 milimetros, vara un
grosor de 175 milimetros puede alcanzar 7 2 8 milimetros,

¥ para un zrosor de 200 milimetros puede alcanzar 10 a

... o ~

12 milinetros.
La deformacidn de la geometriz dé los linzotes

aque rzsulta de le dilatachl de las caras ssirechas o?;gi-

na dificultades, en particular en los hornos de recalento-

miento que vreceden al laminado, Durante la corga de un

‘Llote de linzotes szn el horno dc reczlentamiento, si las

aras estrechas estin abombadas, provocan el levantanienty-
de algunos lingoteé, interrumpiendo asi el ritmo de¢ entra~
da y salida del horno del lote de lingotes.

Para evitar el abombamienﬁo'de lés caras esire-
chas, ha-sido propuesto mantener la2s nismas durante el
descenso del semiproducto mediante railss o rodillos, couo
se hace con las caras anchas. Sin embargo, los railes y
rodillos que mantienen las caras ¢strechas soﬁ molestos
cuando la instalacidn estd destinade a colar verias sec-
clones diztintas. Ia instalacidn es, vor otra parie, com-
plicada.

La invencidn remedia los inconvenientes seflala-
dos y tiene por objeto una lingotera para la coladz con-
tinua de semiproductos, y, en particular, de semiproductos
de zran seccidn que comprenden dos caras estrechas parale-
las y dos caras anchas paralelas, estando caracterizada
por el hecho de que las caras estrechas fienen Torma cilin-

drica de generatrices verticales,convexa hacia el inverior
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de la lingotera.

La invencién va a ser ahora Goscritz con mis
detalles, rafiribndose a dos formas de realizacidn parti-
culares, dadas a titulo de ejemplo y representadas en los
dibujos.

La figura 1 es un corte horizontzl de una lin-
gotera para la colada continua sezln la inveneidn; la fi-
sura 2 eg un corte andlogo al de lz fisura anterior repre-
sentzﬂp la linsotera parcialmonte.

La lingotera reprasentada en la figura 1 compor-
ta dos caras anchas -l- y doz caras eglrecaas -2-.

Sexln la invencidn, las caras ssirechas ~2- fie-
nen forma cilindrica de zeneratrices verticales, convexa
nacia el inberior de la linzotera. Bsta forma convexa es-
t4 empalmada 2 las caracs anchas de la lingotera por las
formas cilindricas céncavas =3-.

El semiproducto. que sale de la linzotera, tal
coin0 acaba de sexr degerita, presenta por cousisuicnte un
abombaniento eéncavo gue la dilatacidn de las caras estre~
caag Gel semiproducto vicnde a anuvlar para dar caras es—
trechas sensiblemente planas. Loz semiproductos asi obte-
2idos por 1o linzotera de lu invencidn no presentan por
gonstmuiente abombamiento saliconte en las caras cstvrechas.

El grosor del abombamiento convexo a dar a las
caras -2~ de lo lingotera dependen dél grogor del smipro-
dueto a obtener.

Por ejemplo, pzra un grosor de 150 milimetros,
el mboxmbaniento convexo de las caras -2- puede ser del or=-
den de 5 a 6 milimetros, par> un grosor de 175 milimetros.

es del orden de 7 a 3 milimetros, para un grosor de 200
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nilimetros es del orden de 10 a 12 milimotros.

La fijra 2 representa una variante ds realize-
cibn sezlin 1a cual el aboambanmiento de las cavas esitrechas
-2~ g obsenido por varios plancs sucesivog =4-, == 7 -G=-,
empalnados a las caras anchas -l- por elem:nios plsnog ~T-
¥ =0-.

Se comprsnde gue la invencidn no esﬁé.li&itada
por los d2talles Ge los modos de realiszacidn cue acaban

de ser descritos, suscentibles de ser modificados sin salir
f i

.

Por ejemplo, los gbonbamicnios de las caras es-—
trecias de 1z lingotera podricon tener forme convexa dife~

rente de lo represontada en el dibujo.
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Se reivindica como objeto de la presente vaten-—
te de invencidns

1. Perfeccionamisntos en la construceidn de lin-

o

e
Toteras pard Jla

colada continua de sggiproduotos de gran
seccidn, que couprenden dog caras esirschas paralelas y
dos caras anchas pnaralclas, caracterizados sor 21 hecho de
congtituir las citadas caras esirechas nor sendas superlfi-
cies cilindricas de generatricesvertlcales, conve ras hacia
el interior de la lingotera.

2, Perfeccionamientos en la construceidn de lin-
goteras pora la colada continua de semiproductos de gran

seccidn, de acuerdo con la reivindicacidn 1, carvacterizatos
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por el hecho de estar la superficie cilindrica convexs de
las caras estrecnas, unida a las caras anchas wor formas
cilindricas céncavas,

3. Perfeccionamientos en la construccidén de lin-
goteras para la colada continua de semiproductos de zran
seccibn, de acuerdo con la reivindiecacidn 1, caracierizados
por el hecho de sstar la superficie eilindrica convexa de
las caras estrechas, constituida por varios elementos pla-

n sucesivos,
4, Perfeccionamnizntos en la construccidédn de lin-
goteras para la colada continuc de semiproluctos de :ran
seccidn.
La presente meuoria consbe de cinco hojas folia-
das escritas a miquina por una sola cara. .

Barcelona, 5 de julio de 1966,

CENTRALNY NAOUTCHHRO-ISSLEDOVA-
- HIIITUT TCHERNOY
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