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MEMORTA  IESCRIPIIVA
La pregsente memoria descriptive éorresmnde a una paten=

te de invencifn cuyo objeto estd constitufdo por un procedis

miento para fijar en los tubos calefactores elechrificados y

' comprimidos las aletas que permiten retenerlos 1nmoviles al

ouerpo que los soporta o contiens.

EL emi;leo cads vez mds generalizado de log tubog oalefe o

LN Lo e .. .
tores en low que la resistencis eléctrice se halla incorporam

da en la propia masa del tubo compacta yrﬂcoxnprimida, en lugar
de log tubos huecos~gue venian empledndose, ha hecho que log méw-
todos hagta ahora usados de Ffijacifn en los mismos de las alew
tag para su retencidn en los cuerpos o soporves donde van apli-
oados, gean imposibleg de remlizar o ge logren con grandes difie
cultades y pooas pro'ba‘b:l.l:l.dades de resultado duradero, dada la
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compresidn del tubo.

Bl procedimiento de la invencifn ¥a enceminado & remediar
taleg dificultades ¥ por €l se logra la fijacidn de lag aletas
en log tubos calefactores electrificados y comprimidos de una
mAnera Pdcil y permanentei, .

Consiste el procedimiento en constitliir lag aleias en
planchag de forma apropiada proveydndolas de uno o varios ori-
ficlos ﬁara el paso ajustado del tubo a que deben ir qp}iqaéas
vy de partes salientes en una o ambas carasg; en disponériaé en
el {ubo haciendo pasar égte a través de sus orificlos en COLTO S
pondendia; de manera que vengan situadas unas aocontinuacidn
de_lag otras, en grupo, mantenidas dlstanciadas entwe f por
dichas éartes galientes, las cuales formen puntos de apoyos disw
tancisdores de lag mismas; on colocar seguidsmente el conjunmtbo
asl egtablecido en un utillaje que por medio de ﬁunzongs aplasta
¥ deférma lag porciones del tubo comprendidas enire las diversas
planchas asl distancladas y las pofoiohes extremas externas
adyacentes a las mismas, dando a tales porciones de tubo una
forma general elfptica ouyas partes mds extremas se extienden
nfs allf del radio de los ofificios; por lo que las planchas
quedan mentenidas ‘solidarizadas oon el tubo, regpectivamente, onm
tre dos ensenchamiontos consecutivos de éste ¥ en concuencia impo-
sibilitedas de ser apartadas o desprendidas del mismo.

Fare que gueden perfectamente de manifiegto lag caracterfis
ticas del procedimiento objeto de le patente se representan en el
dibujo adjunto, a puro tftule de ejemplo, las particularidades
del migmo. B "

La figura 1 representa una vista de un tubo calefactor, en

fdrma de U con las aletas‘ajustadas pero no solidarizadag con
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~ la figura 2 representa el mismo tubo de la figura 1 con lag
aletas ya solidarizadas con é1;

- las figuras 3 y 4 son vnas vistas por la parte superior de
dos aletas correspondientes a un misme grupo;

- la figura 5 eg unadsta por encima de une variante de
aleta;

~ la figure 6 eg una vigia lateral de dos alotag, como la
representada en la figura 5, colocadas una encima de la otra,

Con referencia particular a las figuras 1 y 2, que repre-

gentan la fijacidn de lag aletas a un tubo calefactor 1 gue po-
gee forma en U, el procedimiento ge ejecuta introduciendo lag
ramas 2 y 3 del tubo por sendos orificios 4,5 de qus estdn pro-
vistaslas aletas 6 de mansra que ésias queden, la una 2 continua-
cidn de la otra, separadas entre sl por medio de las patas 0 sa-
liontes de geparacién 7,8 estableciendo unos espacios libres 9
por log que las porciones 10 de lag ramas del tubo que quedsn
comprendideg entre aleta y aleta pueden ser alcanzadas fdeilmen~—

te por los punzones de un utillaje en el que viene colocado el

“tubo con lag aletas as{ montadas de manera que dichos punzones

por presidn lag aplagten deformdndolas (véase la figura 2) ddn-

doleg una forma general elfptica cuya distancia entre extremida-

des del ensanchamiento es mayor que la del radio de los orificios
de las aletss, las cuales quedan aprisionadas y solidarizadas al
tubo por tales aplas%;mientos.

Iag aletas 6 ectdn constituldes, en este case dado como e jomw
plo, por planchas rectangulares igualeg y sus patas o salientes
distanciadores se han obtenido troqueldndolos con una hendidura

de configuracidn apropiada y doblando la poreién troquelada por la
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parte no hendida, lo ousl pueds efectuarse sn una misma operacidn.
o obgtante hay que tener presente el ejeowntar dichas patas 0 sa=
lientes separadores practicerlos a dlstintos lugares de les plan-
chag para que una vez sobrepucstas €stas no coincidan lag de unas
con las aberturas establecidas por el doblemiento de las patas o
salientes de lag otras con riesgoAde que fallaran on este dlitimo
caso log puntos de apoyo por introduccidn de las patas 0 salientes
de una aleta pPr tales aberturas de la aleta contigum.

En la variante de alsta de lag figufas 5y 6 duta ﬁresdnfa un,
golo orificio central 11 y los salientes separadores estdn cons-
titufdos por sendas embutiduras 12 y 13,

Como se oomprende, no ha de variar la esencialidad del pro-
cedimiento las formas que puedan presentar las aletas ni sus di-
mengiones, la manera de fabricarlas, el ndmero de orificios gque
presenten, y el de porciones salientes separadoras ¢ distanciado~
rag, pudiendo gor stas Wltinas establecidas segin los ejemplos
anteriores o bien de cualquier otra forma, los metales, aleacio-
nes y otros materialeg gue puedan emplearse en la constitucidn
de lag mismag y en la de losg tubos calefactores, y cuantas otras
circunstancias puedan concurrir en la fabricacidn, como el ¥ipo
de utillaje empleado para formar log aplagtamientos en el tubo,

0 en la aplicacidn, sicmpre que por ser de cardcter secundario, ac

cegorio o accldental, no alteren dicha egencialidad.
HOTA

Por la patente de invencidn a que se refiere la presente memo-
ria descriptiva se RUIVINDICA la propiedad y la explotacidn exclu~-
glva de:

1.- Un procedimiento para fijar aletas en tubos calefactores

previamente electrificadesy comprimidos, esencialmente caracteriza-
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do por el hecho de que consiste en constituir las aletas en plan-
chas de forma apropiada proveydndolas de uno 0 varios orificlos pe
ra ol paso ajustado del tubo a que deben ir aplicadas y de partes
salientes en una o ambas carasj en disponerlos en el tubo haoclendo
pasar dgte a través de sus orificiog en correspondencia, de manera
que vengan situsdos unos & continuaciln de los otresy en grupo, mépe
tenidos distenciacos entre si por dichas partes salientes, las ouales
forman puntos de apoyo digtanciadores de las mismasj en ocolocar g6
guidamente el conjunto asl sstablecido en un utillaje gue por mediode
elementos de presifn aplasta y deforma 1as porciones de tubo oompren=
didas entre las diversas planchas o aletas, asl distanciadas y las
poroioneg extremas externas adyacentes a las mismags dando a tales
porciones de tubo una forma general eliptica cuyas partes mfs ex-
tromas se extienden mds alld del radio de loa orificios, por lo que
lag planchag quedan mantenidas solidarizadas con el tubo, respeotis-
vamente, entre dos ensanchamientos conmeocutivos de £gte:

20 WUn procedimiento para fijar aletas on tubos calefactow
res previémente electrificados y comprimidos™e

Congta la presente memoria descriptive de cinco hojas foliadas,
escritas por una sola care

Barcelonz, 5 de Julio de 1966.
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