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é;zé%ﬂbnﬁr CONCH INTERNATIONAL METHANE LIMITED, entidad de las
Isles Bahamas, residente en Sandringhem House, Shir-

ley Street, Nessau, The Bahamas.,

El almacenamiento en masa de liquidos a
temperaturas muy separadas de las ‘temperaturas sm-
biente, tales como gas natural licuado, se ha reco-
nocido siempre como causa de nuevos problemas téeni~

e cos que precisaban cuidados especiales en la construc
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.éién de los depdsitos de almacenamiento. A las tempsra-
turas citadas, se presentan grandes cambios dimensiona-
les y esfuerzos consiguientes en las paredes de los de=
pésitos que han de tenerse presentes en el proyecto,coe-
locacidén y alslamiento del depdsito.

Los problemas técnicos son superiores adends
cuando los depdsitos se utilizan pars almacenar ¥ irans-
portar dichos liguidos, por ejemplo en un petrolero ma-
rino dispuesto para tales fines. En usos de esta nétura-
leza, se precisan o son convenientes cuidados para le
salvaguardia del depdsito de almacenamiento con respecto
a los desplazamientos laterales, permitiendo a la vez
le contraceidn y la expansidn o dilatacidn no restringi-
das del depdsito. Consiguientemente en wn petrolero ma-
rino de este tipo se ha propuesto el dispomer un depd-
sito autosustentador con clavijas o nervaduras prepara-—
das pare deslizarse en cajeras de tal modo que la con-
traceidén o dilatacidn del depdsito no se restrinja y
sin embargo se mantenga el depdsito contra el desplaza-
miemto lateral. En relacidn con esto, puede hacerse
referencia a las propuestas para proporcionar un medio
a fin de sujetar dichos extremos, por ejemplo las pro-
puestas que figuran en las Memorias de las Patentes
Briténicas n2 836,667, 853,367 y 854,708.

R En la construccidn de depdsitos para el men-—
cionado slmacenamiento, se precise un cuidado especisl
con respecto a los materiales de construccién y, a la
vez, & i;é métodos utilizados para la misma. En rela-
cidn con los materiales de construccidn, los depdsitos

de aluminio o de aleaciones de este metal y los de ace
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*ro con 9% de niquel, por ejemplo, se han propuesto co-
mo adecuados para utilizarse a temperaturas muy bajes.
Cuando estos depdsitos se obtienen por soldadura, es
necesario ensayaf éstéhy puede ser conveniente compro-
bar periddicemente el comporiamiento de la soldadura
después de un periodo de servieio. Esta operacidn de
comprobacidén, en el caso de un gran depdsito de almace-
namiento con una longitud muy congiderable de soldadura,
constituye una operacidén costosa y laboriosa. Ademds,
el procedimiento convencional de comprébacién que impli
ca el llenar los depbsitos con agua, es dificilmente
practicable en el caso de un depdsito construido en la
bodega de una embarcacidén, a causa de las dificultades
de inspeccién, cuando el tangue estd lleno, que llegan
a ger insuperables. Por estas razones, son muy de de-
sear los medios por los cuales la operacidn de ensayo
o comprobacidén pueda facilitarse.

De acuerdo con este invento, un depdsito auto-
sustentador para el almacenamiento en masa de liquidos,
estd constituido por soldadura en los bordes de placas
adyacentes para formar una junta no-dilatable, por lo
menos en una parte del depésito} ¥ proporcionar una sec-
cién hueca a lo largo de dicha soldadura, para permitir
la aplicacidén de fliido a presidén, a fin de identificar
toda fisura en la soldadura. Esta seccidén hueca puede
proporcionarse, por ejemplo, soldando un elemento en for-
ma de canal o convexa al depdsito, en algin lado de la
soldadura citada.

Puede conseguirse una ventaja adicional en el

caso de un petrolero marino para el transporte a granel
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de gases licuados constitufdos por una o mas bodegaslde
carge térmicamente aisladas que alojen uno o mas depési-
tos autosustentadores. Cuando dichos depdsitos estan
preparados y provistos de una seccidn hueca a lo largo
de une soldadura como ya se indicd, dicha soldadura se
prepara y dispone de tal modo que la seccidn hueca asb-
ciada forms tambien parte de la llave o nervadura y de
la cajera que retiene el depdsito contra el desplazamien
to indeseado. Asi, las soldaduras y sus secciones huecas
agociadas, pueden disponerse en la parte superior o infe-
rior del depésito para proporcionar llaves o nervaduras
que permitan el desplazamiento lateral en direcciones
especificas, pero no en otras. Ademds, la soldadures y
lag- secciones huecas asociadas, pueden disponerse de tal
modo en wno o mas costados laterales, para permitir el
movimiento vertical del depdsito a causa de la contrac-
cidn y de la dilatacidén térmica, resistiendo sin embargo
algunos 0 todos los desplagamientos laterales. Ademis,
resultard evidente que las soldaduras y las secciones
huecas asociadas en por ejemplo la base de un gran depd-
sito, pueden formar dibujos que se corten, susceptibles
de adaptarse para permitir la contraccidn y la dilatacién
de aparicién posible a causa de los cambios térmicos re-
sistiendo sin embargo todos los esfuerzos laterales cuan-
do™la embarcacién navege. Al mismo tiempo, un dibujo que
se corta, en el que los espacios de las secciones huecas
estén en commicacidn, favorece el ensayo simultdneo de
la presién del fldido del dibujo de soldaduras que se cor

tan., Resultardn tambien evidente que la forma externa de

las secciones hunecas puede variarse considerablemente a
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fin de que pueda servir bien como llave o bien comc saje-
ra, aunque la primera es mds facilmente asequible y sen-
cilla, siendo por lo tanto preferida.
Este invento .se describird a continuwacién ha-
5e ciendo referencia al dibujo adjunto en el que la figurae
1 representa un corte transversal a través de una nared
soldada de un depsito, y la secoidn hueca asociada, |
Ia figura 2 representa una modificacidn en la
seceidn transversal de la figura 1l y
10. Ta figura 3 es una ;epresentacién ésquémgtica
de la base de un gran depésito autosustentador prepara-
da gsoldando entre si ocho planchas rectangulares.
Con referencia a la figura 1, la pared de un
depdsito autosustentador comprende dos planchas 1y 2
15, soldadas a lo largo de sus bordes contiguos por una sol-
dadura 3, por encima de esta soldadura existe un elemen-~
to 4 de seccién en C soldado a la pared del depésito por
soldaduras indicadas en 5 y 6, proporcionando asi un ss-
pacio hueco a lo largo de toda la extension de la solda-
20, dure 3. Este espacio puede hacerse impermeable al flui-
do por placas axtremas asdecuadas, no representadas, y
provigtas de wn orificio (que tampoco se representa) que
puede controlarse mediante una valvula por cuyo procedi-
miento puede aplicarse fluido a presidn para examinar
25, el estado de la soldadura 3, en cuantos momentos se pre—
cise,
En la figura 2, el espacio hueco esta propor -
cionado por un elemento curvado 7 soldado a la pared del
depbsito, en 8 y 9.

30. Las disposiciones representadas en lag figuras
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. 1y 2, cuando se incorporan en la construceién de un

depdsito dispuesto en la bodega de carga de un peiro-
lero marino, pueden tambien formar parte de medios i-
deados para restringir el depdsito contra el desplaza-
miento indeseado, durante la navegacidn del bugque.-Asi,
en una embarcacién de esta naturaleze, las paredes del
depbsito pueden revestirse por wun aislante térmico re-
presentado en general en las figuras 1 y 2 por la-par-
te rayada, y las secciones huecas 4 y 7 pueden hallar-
se también dispuestas para formar una llave o clavija

en dicho aislamiento térmico, que restrinja el movimien-
t0 del depbsito en determinadas direcciones. Resultard
ademds evidente que la seccidn 4 en forma de C, por ejem
plo, no es preciso que tengza la misma profundidad en
toda la longitud de la soldadura 3, ¥y que una O varias
partes adecuadamente situadas, estén preparadas para de~
sempefiar la funcidn de una clavija para el depdsito,

gin sacrificio de la utilidad del dispositivo para el
ensayo de la presibén del fldido en la soldadura 3.

El tipo de sistema de llave o clavija y caje-
ra, en cierto grado, estars impuesto por la forma y gis-
tema de construccidn del depdsito y el modo de alojar-
lo en une bodeja. En un gran depbsito autosustentador

fabricado de varias planchas, las posibilidades alter=

. hatives de utilizar las secciones huecas para el doble

fin antes indicado, son mas numerosas. Este empleo ten-
dréd generalmente en consideracidn la construccidn y la
dilatacidd’ del depdsito sometido a elevedos cambios
térmicos, y el sistema de retencidn adoptado se proyecte

rd para asegurar que los movimientos térmicamente pro-
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duecidos no estén inhibidos, Asi, como se representa
en la figura 3, la base de un depdsito fabricado soldan-
do entre si los bordes contiguos de ocho planchas rectan
gulares precisard en lag distintas soldaduras, la liber-
tad de movimiento sometido a cambios térmicos como se
indica por la disposicidén de las flechas. De qllo 58
deduce que las disposiciones de™acuerdo con este invento,
con preferencia se preparardn y utilizardn de tal modo
que vermitan al depdsito la libvertad deseada. Ia disposi$
cidn de los sistemas adecuados de clavijas pare héegurar
dicha liberta, asegurando ademds que no se realizan los
desplazamiento indeseados, ha sido ya objeto de propues~
tas anteriores y no precisa descripcidn mas detallada en
este punto. -

- NOTA -

Degerita suficientemente la naturalezs del
invento asi como la manera de realizarlo en la practica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental,También
se hace constar que el invento corresponde a una solici-
tud de patente presentada en Inglaterra con el numero
29629/65 de 13 de julio de 1965, acogiéndose por lo tan-
to a los beneficios que conceden los Convenios Interna-
cionales en vigor, siendo lo que constituye la esencia
del referido invento y por lo que se solicita Patente
de Invencién por 20 afios en Espafia sobre:" PERFECCIONA-
MIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE TANQUES PARA BUQUES CISTER-

NASY caracterizandose por lo siguiente:

1l.- Perfeccionamientos en la construccidn de
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~fanques para buques cisternas, especialmente en barcos
petrolificos, para el transporte de gases licuados éﬁ
los que un depdsito de almacenamiento, autosutentadof,
construido, por lo menos en parte, de placas metdlicas
unidas soldendo hordes adyacentes para formar unionea
no dilatables, se emplea en una bodega de carge térmicg
mente aislada, caracterizados porque laS soldadurqs;ée
asocian con secciones huecas gue permiten el ensayc de
la presidn de fluido en las soldaduras, y ademis forman
parte de un sistema de caja y espiga, que se opone al
desplazemiento del depdsito.

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién
1, caracterizados porque las secciones huecas asociadas
con las soldaduras del fondo o parte superior y fondo.
del depsito estén situadas al exterior de éste en en-
tallas que permiten la contracecién y la dilatacién ra-
diales, ’

3.~ Perfeccionamientos en la construccidn de
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#i{ INTERNATIONAL METHANE LIMITED.
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