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PATENTE DE INVENCION

MEMORTIA DESCRIPTIVA
Sobre:
"SISTEMA DE CONSTRUCCION DE MUEBLES A PARTIR DE ESTRUCTURAS
TUBULARES REFRACTARTAS SEGUN DISENO PREESTABLECIDO",
Solicitantes: D. Antonio SOLER MARTI, D. Juan SOLER MARTI, D.
Merio SOLER MARTI y D. José SOLER MARTI, todos
de nacionalidad espafiole, domiciliados en Rambla
de Catalufia, 10 - BARCELONA.-
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La presente invencidn se refiere a un nuevo sistema
de oonstruccidn'de muebles metdlicos dotados de una estructura
tubu;ar rellena de una sistancia refractaria, preferentemente
amianto, y segin un disefio preestablecido del mueble objeto de
fabricacidn.

El sisteme de construccidén de muebles que se reivin::
dica, dispone de un método operativo constituido por diferentés
fases que mds adelante se enumerardn y detallardn, pero que, -
en sintesls, consiste en el relleno de una tuberia metdlica
hueca de seccidn conveniente (circular, cuadrangular, hexsgo-
nal,...) con un material refractario tal como el amianto, quien
por un posterior fraguado otorga una robustez y rigidez a diche
tuberfe no alcanzada ni lograda hasta ahora por los métodos con-
vencionales. Esta fuberia, debidamente troceada en segmentos
de longitud conveniente, sirve para la creacién de una serie
de marcos que debidamente ensamblados forman le estructura del
mueble, procediéndose posteriormente a la verdadera conforma-
cién de dicho mueble por la soldadura, sobre estos marcos, de
planchas de material rfgido que constituyen las paredes del -
mueble. '

Este sistema de construccidn de muebles ofrece sobre
los métodos tonocidos una serie de ventajas entre las que caben
destacarse la economicidad (ya que permite una fdcil fabrica-

¢idén en serie); la facilidad de construccién, y la gran solidez

~ - o
. ¥ rigidez, ya que es prdcticamente imposible el alabeo por la

aceidn del refractario en el interior de los tubos que combohen
la estructura del _pgueble. Otra de las ventajas es 1a.versatili-
dad del sistema, ya que puede ser empleado en la fabricacidn de
muebles dotados de superficies planas, tales como mesas, fiche&

ros8, archivadoreS.see«.
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En esencia, el sistema de construccidén de muebles
objeto de la presente invencién consta de las siguientes fases
principales: ’

12) Relleno por fraguado intqa}or, de tubos metdlicos huecos
adquiridos en el mercado, con material refractario, preferen-
temente amianto.

28) Corte de los tubos rellenos, segin+~las dimenaionés conve~
nientes establecidas por el disefio del mueble, hasta contar

con un nimero de segmentos igual 2 los necesarios segin el pla-

¢ . Lo

no de construccidn.
32) Soldado de los elementos resultantes segin el disefio, hasta
formar la estructura ggneral del mueble.
48) Cortado de las planchas de material rigido necesarias para
la formacidn de las paredes del mueble.
5&) Cubrimiento de los huecos existentes entre los segmentos,
mediante las planchas de material rigido anteriores, solddndolas
convenientemente a dichos mercos.

) Con el fin de facilitar la interpretacién mds exacta
del objeto de la presente invencidn, en los dibujos adjuntos
se ha representado de una forma prdctica las diferentes fases
para la congtruccidn de une mesa metdlica de acuerdo con el sis-
tema que se reivindica.

La figura 1 represente los fubos (en este caso de sec-
ciones cuadrangular y circular) rellencs interiormente de mate-
rial refractario, ,

Te figura 2 representa el disefio de la mese metdlice

objeto de fabricacidn segin el presente sistema.
Ie figura 3 representa el despiece de los diferentes

elementos que componen la mesa y que, debidamgnte acoplados,

conforman la mesa seguin el digefio de la figura 2.
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La construccidn se inicie con el relleno interior de
material refractario-de los tubos adgquiridos en el mercedo. Una
vez fraguado interiormente el material refractario, preferente-
mente amianto, se procede al corte de estos tubos segin las me-
didas preestablecidas por el disefio del mueble, con objeto de
conformar los marcos y largueros que constituyen los elementos
de despiece de dicha mesa.

A continuscién se procede al ensamblaje de dichos seg—
mentos médiante soldadura, con objeto de formar los elementos 1
(figura 3) de soporte de las partes de la mesa, asi como la es-
tructura que enmarcard el tablero 2 de la mesa.

A continuacidén se suelda sobre el marco 2 una plancha
de material rigido 3 que hard las veces del tablero de la mesa.

-Poséeriormente, y por soldadura teambién, se ensamblan
los;sgpontés de patas 1, entre si, mediante los segmentos 4,
¥y todo el conjunto con el marco~tablero 2 portador de su chapa
de meteriel rigido 3 para conformer asi prdcticamente la mesa
objeto de fabricacidén. A continuecidn se rellenan los huecos -
existentes entre patas por nuevas’planchas de material rigido
5 y 6 que cerrardn asi las paredes laterales de la mesa.

Como se ha visto, el sistema en sf se reduce al corte
de los tubos rellenos del material refractario eh dimensiones
preestablecidas por el disefio del mueble y por el corte también
de lag planchas de material rigido segin dimensiones también
preestéﬁiecidas por el disefio, que servirdn de cerramiento de
los huecos apropiedos. El ensamblaje de todos estos elementos
se efectia por simple soldadura.

- En algunos casos, y para dar una mayor consistencia
al mueble, cada marco puede ir a su vez enmarcado exteriormente

en un nuevo marco segun se representa en la figura 4, en la que
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el marco 7 portador de la plancha metdlicd es enmarcado en un sg;~
gundo marco exterior 8. Esta nueva configuracidén se destina esg-
pecialmente a las estructuras de puertas para aquellos modelos

de muebles que precisen de este elemento, ya que en los lugares
contiguos de ambos marcos 7 fué pueden ser situadas las bisagras
9 y cerraduras 10. ,

Los solicitantes se reservan.el derecho de extender
esta demanda a los paises extranjeros, reivindicando la misma
prioridad de la presente solicitud al amparo del Convenio Inter-
nacional para la proteccién de lea Propiedad Industrial,. :

Tgualmente los solicitantes se reservan el derecho
de introducir en la presente Invencidén cuantos perfeccionamientos
sobre la nisma puedan derivarse mediante le solicitud de los co-
rrespondientes Certificados de Adicidén en la forma sefizalada por
la ley.

N 0 T A
Ia Patente de Invencidn gque ‘se solicita para Espaila,

por veinte afios, de acuerdo con la vigente Legislacién deberd
recaer sobre: "SISTEMA DE CONSTRUCCION DE MUEBLES A PARTIR DE
ESTRUCTURAS TUBULARES REFRACTARIAS SEGUN DISENO PREESTABLECIDO,
segin las caracteristicas esenciales de las siguientes:

REIV £ NDICACIONES

12,- Sistema de construccidn de muebles a partir de

egtructuras tubulares refractarias segin disefio preestablecido,
caracterizado porque tuhos metdlicos huecos son sometidos a un
relleno por el fraguado interior de material refractario (pre-
ferentemente amianto), cuyos tubos ya rellenos interiormente se
someten a un troceado segin ias dimensiones convenientes, hasta
contar con un ndmero de segmentos igual al necesario para formaxr
la estructura o esqueleto del mueble geglin el plano de construc-—
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cién del mismo, cuyos segmentos se sueldan unos con otros segilin

el disefio del mueble, formdndose una serie de marcos que a su

vez ‘también se sueldan .entre si hasta lograr la estructura o
esqueleto general de dicho mueble, procediédndose a continuacidn
al relleno de los huecos existentes entre los marcos, soldando-
les simples planchas de meterial rlgido para conformar asi lag
raredes del mueble.

28,~ Sistema de construccidn de muebles a partir de
estructuras tubulares refracterias segin disefio preestablecido,
segin reivindicacidén 12, y caracterizado porque los marcos ci-
tados en la reivindicacidn precedente pueden ser a su vez en;
marcados por soldadura en un nuevo marco exterior formado por
gegmentos de la misme naturaleze. que los primeros, y de esta
forma conformar la estructura de puertas del mueble medignte el
acoplemiento entre marco y marco de elementos de bisagra y ce-

rradura.
8,- "SISTEMA DE CONSTRUCCION DE MUEBLES A PARTIR DE

ESTRUCTURAS TUBULARES REFRACTARTAS SEGUN DISELNO PREESTAELECIDO".

Segin queda sustancielmente descrito en la presente
memoria descriptive que consta de seis hojas escritas a mdgqui-
ne por una séla cara acompafiada de sus correspondientes dibujos.
1ADRID, 4 3 JUL 1966

! . D. ANTONIO SOLER MARTI
D. JUAN SOLER WARTI
D. MARIO SOLER MARTI
D. JOSE SOLER MARTI
P.P.
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MARIO SOLER MARTI

JOSE SOLER MARTI Hoja unica

vaarte, 1 3 JUL %066
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