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PATENTE
DE
INVENCION

por "PROCEDIMIENTO PARA IMPRIMIR MATERIAL LAMINAR DE-
FORMABIE", & favor de D. CARLOS AMARO ROLIAND, de na~-
cionalidad espefiols, residente en BARCELONA, Ronda Ge-
neral Mitre, 5. '

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ie presente invencidn, se refiere & un nuevo
procedimie;'bo rare imprimir material laminar de_forma-
ble, tales como pldsticos flexibles, caucho, tela y
cualquier otro tipo de material deformable, presentados

en formatos laminares e incluso los presentedos en
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formatos laminares e inoluso los presentados en bobinas
de largo metraje. .

Con este procedimiento o proceso de impresién,
se logran impresiones de 1a méquine celided, dotando
previa y temporalmente, de uwna estabilided dimeqsional,
& las 1ldminas de material flexibld, con lo cusl se legrs
el registro exacto de colores, empleando las tintas ade~
cuadas, sealvando la extraordingria dificultaed que pre~
sentan estos materiales, debido & su flexibilidad e
inegtabilided dimensional, mediante un artificio coad-
Yuvante,

Al objeto, se emplea, como medio suxiliar un
papel~cartulina o cualquier otro tipo de material lami-
ner semejente, dotado en el méximo grado posible de gran
estabilided dimensionsl frente g los cambios de humedad
y temperatura y que cumpla le misidn de elemento sopor—
te, con cuys designacidn se mencionasrd, en el curso de
la presente memorig,

El "soporte" elegido, se recubre con una ceapa
uniforme de uﬁa substéncia dispersiva o con soluciones
de polimeros y copolimeros plésticos, dotados de la
propiedad de fijar con cierta adherencia temporasl a la
lémina flexible, que va & imprimirse y que posteriormente
serd seperada de su "soporte" gl final del proceso ope-
rativo, en tanto que el "goporte” queda en condiciones
de reoperacidn, peras ciclos sucesivos,

Ia cubricidn del "soporte" con la dispersidn
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especigl, puede realizarse ventajosemente en miquinas
de barnizar y puede uiilizarse alguno de los tipos de
dispersién pléstica y siempre resultars conveniente,
gfiadir wn antiasdherente de ailicone u otros, ademds
de un estabilizante, pars poder utilizar el "soporte'
el meyor mimero de veces posible, ‘ )
Cuando se he preparade ya la cantidad de
"soportes" suficientes, para proceder a un tiraje, se
intercalan los flexibles, formando una pile a base de
"goporte"-£lexible, "soporte"-flexible, etc, que ten~
dré un nimero de lémines alternas, variable segin el
espesor o grueso de los componentes flexibles y en pe-
quefios bloques, se someten & una penetracién de calor,
cuye operaci¢n tiene lugar en une prensa, que opera a
presifn y con caldeo, durante un tiempo prudencisl de
7 & 10 minutos, transcurrido el cugl, se sacan los
bloques de la prensa y se separan las ldminas compuestas
por un "soporte" y un flexible, que se imprimirén uni-
das, deépués de‘mantenerlas en soportes normales de am-
bientacidn de papel, en el local donde veyan e impri=
nirse.

Ia impresion subsiguiente, resulte una ope-

-

racidn normgl pars un impresor o litografo, pues se rea-
lize cual si se operara, con papel o con cartulina, in-
clugo porwéu aspecto superficlal, puwes por la acceidn an-
terior de calandrado, el papel "soporte ha transferido

sus caracteristicas de superficie al materisl flexible,
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Se puede imprimir con tintas del tipo plasti~
ficable sin ninguna edicidn, cuando se trate de dibujos
o de fotografias e varioi‘colores con trams, pero sin
fondos de color plenos,

Poero en el caso de tener que imprimir_motivos
con fondos o plenos de tintae, serd necesario afiadir a
lag tintas plastificables, un nuevo componente, en la
proporeidn adeucade & los cesgos & tratar, cuyo compo-
nente estd compuesto por resine tipo plastisol ¥y por
plastificante polimdrico no migrante, union que propor—
ciona una consistencia y unas caracter{sticas, englogos
& los ligantes de las tintas nommeles de impresidn, sin
dejar de afimdir en ambos casos, un componente a las tin-
tas que se vayan a ubtilizarse

Despuds del proceso de impresidn, tal como
gueda expuesto, operado sobre estas léminas complejas
gse procede a un secado téenico por caldeo, paras que asi
se obtenge la polimerizacidn de los componentes de la
tinta y queden con ello, fuertemente adheridos a la
superficie del flexible,

Como variantes de acabado, se pueden obtener
superficies brillantes o superficies mates, sometiendo
2 las ldminas complejas a una accldén de presidn y calor
en la prenss hidrdulica, poniéndolas en contacto ¢on
planchas metdlicas brillentes o mates, respectivamente,

Un recubrimiento con un barniz pléstico, ba-

gado en una solucign de copolimere Cloro-Acetato de Po-



Se

10,

15,

20,

25,

-

livinilo, previo al cslandrado expuesto en el pdrrafo
anterior, proporcionars un producto final con me jores
caracteristicas técnicas superficiales y de proteccidn.

Como operacidn semifinel del proceso, se
procede a la seperacidn del componente laminar flexi~
ble, impreso y protegido, de su "soporie" guedando
el primero dispuesto pera el corte o troéuelado median=-
te el empleo de la punturmcidn, mientras que el "sopor—
te" gigue reteniendo en su superficie a la substancia
fiiadora ¥ en condiciones de ejercitar um nuevo ciclo
de operacién.

Todas las operaciones resefiglgdas, pueden
asi mismo realizarse en flexibles présentados en bo=
binas, pudiendo operarse en mégquinas rotativas, que
posibilitan un elto rendimiento con la mayor econo~
nfa, resultando innecesario el recubrimiento con barniz
y también el subsiguiente celandrado o premnsado, tods
vez que en estas maquinas continuades se emplean unas
tintes de una composicidn tal, que por si, queden ad~
heridas de una maners plenamente satisfactoria sobre
el flexible, sin precisar de proteccidn alguna,

Iis invencidn, dentro de su esencialidad,
puede ser llevada a la practice, en otras formas de
realizacidn, que difieran en detalle de la indiceda a
t{tulo démejemplo en la descripeidn, Podré, pues,
variarse el nimero de operaciones, con los materiales
mds adecuados, por guedar todo ello comprendido en

el espiritu de las reivindicaciones;

= ‘s’ =
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NOTA

-

Descrito el objeto de la invencidn, lo que
se declara como nusvo, comprende las reivindicaciones

siguientess

1,~ Procedimiento pare imprimir material
laminar deformable, esencialmente caracterizado por
dotar previa y temporalmente de una estabilidad di-
mensional a lag léminas de material flexible consi-
guiendo el regisitro exacto de colores, graclas al em~
pleo de un elemento suxilier coadyuvante, cual una
cartulina o un papel u otro material laminar semejante,
dotados de gran estebilidad dimensional frente a los
cambios de humedad y de temperaturas, y cuyo material
leminsr cumple le funocidn de elemento soporte, al cual
se adhiere el material deformable flexible, previo un
recubrimiento con substencie dispersiva o con solucio-
nes de polimeros y copolimeros plasticos, que fijen
y adhieren, temporalmente, al material laminar flexi~
ble, anteriormente & la impresidn y que se separan
posteriormente, al final del proceso operativo, per-

nitiendo recuperar al elemento soporie, pars wtili-
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zerlo en operaciones sucesivas

2% = Procedimiento para imprimir material
leminar deformeble, segin la reivindicacign anterior,
esencialmente caracterizaedo por efectuar la cubricidn
con el material dispersivo, sobre la superficie del
elemento soporte, en miquinas de barmizar, con adicidn
de wn antiadherente de silicona u otros, ademis de un

egtabilizante,

3. = Procedimiento pare imprimir material
laminar deformgble, segin las reivindicaciones anterio-
res, esencielmente cargcterizado por breparar previa-—
mente la cantidad de elementos~soporte e intercalar las
1émines deformables, formendo pilas de grupos soporte~fle-
xible y someterlos en pequefios blogques, & una penetra-
cidn de calor, bajo la accidn de una prenss, por presidn
y caldeo, hasta 10 minutos a lo sumo y por separar las
lémines individueles compuestas de un soporte y un fle-
xible, y por imprimir estas ldminas compuestas unidas,
previa ambientacidn en soportes normales, en el local

de. impresidn,

4, = Procedimiento para imprimir material
leminar deformable, segin las reivindicaciones anterio-
res, esencialmente caracterizado por transferir la opee

raocidn de calandrado, las caracteristicas de superficie
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del elemento soporte, al material deformable,

5« = Procedimiento para imprimir material
laminar deformable, segitt las reivindicaciones anterio-
res, esenciamlmente ocaracterizado por imprimir con tine-
tas del tipo plastificaeble, sin npingin aditemente, o
los dibujos o fotografias, a verios colores, con trama,

vero sin fondos de color plenos.

6., = Procedimiento para imprimir materisl
laminar deformeble, segin las reivindicaciones anterio-
res, esencialmente caracterizado por imprimir los moti-
vos con fondos e pleno color, con la adicidn de resina
plestisol, o un plastificante polimérico no migrante,
para obtener una consistencis y umas ceracteristicas
endlogas e los ligentes de las tintas de impresién y
por afisdir, en amhos cesos, un componente a las tintas

utilizables,

T: - Procedimiento para imprimir material
leminer deformeble, segin Tes reivindicaciones anterio=-
res, esencialmente caracterizedo por someter a wn se~
cedo téenico por caldeo, para lograr la polimerizacidn
ds los componentes de la tinte y por quedar asi, fuer-
temente adheridos a le superficie del material laminax

deformable,

8, = Procedimiento pera imprimir material
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laminar deformable, segin les reivindicaciones anterio-
res, esencialmente caracterizado por someter a las lé-
minas complejas, a la accidn de celor y presidn, en una
prense y en contacto con planchas metdlices, brillan-
tes o mates pars obtemer superficies de acebedo brillan-

tes o mates, respectivamente,

9, = Procedimiento para imprimir msterial
lamingr deformeble, segun las reivindicaciones anterio-
res, esenclelmente caraoterizado por recubrir con un
barniz pldstico constituido por une solucidn de copo~
1{mero Cloro-Acetatol; de Polivinilo, previamente a la
operacidn de celandrado, para mejorar las caracteristi-

cas téonlcas superficiales y de proteccidn,

10, @ Procedimiento para imprimir material
laminar deformable, segin las reivindicaciones enterio-
res, esencialmente caracterizado por aplicar este pro-
cedimiento operando en méquinas rotativas, al material

laminar deformeble, presentando en forma de bobines.

11, - Procedimiento para imprimir matexrial

laminar deformeble,

Segin se describe y reivindica en la presente
memorie descriptiva que conste de WWa pigines foliadas
¥ escritas a mdquina por una sole cargy &c
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