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MEMORIA DESCRIITIVA

que se presenta para unir a la  so lic itu d  

de

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  
formulada e l  13 de Ju lio  de 1966, con e m s  329.051

e n

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombre de BORG-VtfARNER CORPORATION, entidad norteamericana, 

establecida en 200 South Michigan Avenue, Chicago, I l l in o is ,  

Estados Unidos de América, por:

"METODO DE HACER UNA SUPERFICIE DE ANTIDESIIZAMIEETO PARA 

ARTICULOS DE SANEAMIENTO"

Esta invención se refiere  a una superficie antidesliza­

miento y a l  método para hacerla y en particu lar a una superfi­

cie antideslizamiento para superficies de accesorios da baño 

y a l  método de ap licarla  a la s  superficies de accesorios.

En e l  pasado, ha sido la  práctioa corriente disponer 

una superficie de forma irregular o incrustar parcialmente a l­

mohadillas o rellenos de fricción  en la  superficie para obte­

ner superficies antideslizamiento en accesorios de baño. Sin 

embargo, estos enfoques dan por resultado una superficie que 

es extremadamente áspera, creando can e llo  una superficie irr i-

30 .3 .67

5

10



5

10

15

30

25

30

tanta para l a  persona que l a  u t i l iz a  y creando un problema 

relacionado oon l a  limpieza. Además, lo s enfoques anterior 

mente conocidos requerían operaciones adicionales o sucesi­

vas además del esmaltado de l a  bañera u otra instalación  a 

la s  cuales se aplican.

Cuando se acoplan estas carac terísticas adversas con 

la  meticulosa naturaleza de lo s mátodos con que han de ap li­

carse estas su perfic ie s, l a  estructura resultante era re la­

tivamente d i f í c i l  de producir y de conservar y, por e llo , 

era consecuentemente costosa e indeseable. Asimismo, debido 

a la s  desviaciones f í s ic a s  requeridas en la  propia superfi­

cie accesoria de baño para obtener la s  características de 

antideslizamiento de la s  superficies existen tes, los márgenes 

en que pmden aplicarse la s  superficies antideslizamiento 

existentes son muy lim itados.

Por e llo , es muy deseable poder proporcionar una su­

perficie  antideslizamiento para accesorios de baño que sea 

económica y relativamente se n c illa  de fab ricar y de conser­

var. Asimismo, es deseable obtener una superficie t a l  que 

no sea  ta i extremadamente áspera que ir r i t e  a la s  personas 

que entran en contacto con e l la .  Además, es muy deseable 

crear una superficie antideslizamiento para accesorios de 

baño que se limpie fácilmente, que pueda ap licarse durante 

la s  operaciones de esmaltado en l a  fabricación dé lo s acce­

sorios sin  requerir otras operaciones adicionales o l a  adi­

ción de un acabado a l  fuego y que pueda obtenerse en cual­

quier margen deseado sin  e sta r  lim itada por lo s requ isito s 

concurrentes con lo s contornos f í s ic o s  reales o e l  tamaño de 

lo s  elementos que pueden aplicarse a l a  superficie .

Por e llo , un objeto fundamental de esta  invención es
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crear una superficie antideslizamiento para un accesorio 

y e l  método para hacerla, que sea relativamente sen cilla  y 

econémica de u t i liz a r  y de conservar.

Otro objeto de esta  invención es crear una superfi­

cie antideslizamiento para'^ccesorios de baño y un método 

para hacerla, que sea eficaz para superficies antideslizar- 

miento sin  ir r ita r  indebidamente a la s  personas que están 

en contacto con e l la .

Un objeto mas de esta  invención es crear una superfi­

cie mtideslizamiento para accesorios de baño y un método 

para hacerla, que pueda aplicarse a l  accesorios en lo s pro­

cesos normales de esmaltado sin  requerir un acabado a l  fue­

go adicional u otras operaciones adicionales.

Otro objeto todavía de esta invención es crear una su­

perfic ie  antideslizamiento para accesorios de baño y un mé­

todo para haoerla, que no esté limitada a márgenes dados de 

aplicación, sino que pueda aplicarse a l  accesorio sustancial­

mente en cualquier margen que se desee.

Con estos y otros objetos a  la  v is ta , l a  presente in­

vención crea una superficie antideslizamiento para acceso­

r io s  de baño y a l método para haoerla que dá por resultado 

una superficie antideslizamiento que tiene un material re­

frac tario  aplicado a una capa de esmalte y acabado a l  fuego 

con e l esmalte para combinar la s  capas formando una capa 

de recubrimiento que tiene una superficie d esv itrificada de 

sustancialmente e l  mismo diseño en que fué aplicada.

Otros objetos, ventajas y aspectos nuevos de l a  inven­

ción se irán desprendiendo a l  considerar la  siguiente des­

cripción detallada en unión de lo s dibujos que se acompañan, 

en lo s que:
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La figu ra  1 es una v is ta  en planta desde arriba de 

una bañera que muestra la  superficie antideslizamiento de 

esta  invención aplicada a e l la  en un diseño determinado por 

l a  p la n tilla  o r e j i l l a .

La figu ra  2 es una v is ta  en sección tonada a lo  largo 

de la  lín ea 2-2 de la  figura 1, mostrando l a  aplicación de 

la  superficie antideslizamiento a la  bañera a través de una 

p la t i l l a  o r e j i l l a  para dar un dibujo.

La figura. 3 es una v is ta  en planta fragmentaria, a ma­

yor escala , de l a  superfloie antideslizamiento mostrada en 

l a  bañera de la  figura 1. Y

La figu ra  4 es una v is ta  en sección fragmentaria toma­

da a lo  ¡largo de la  lín ea 4-4 de l a  figu ra  3, mostrando una 

configuración general de l a  superficie  antideslizamiento.

Las figuras ilu stran  una realización  de e sta  inven­

ción con respecto a  una bañera, que, cuando se u t i l iz a  con 

una cabeza de ducha o de otra manera, en l a  que l a  persona 

que toma una ducha e stá  de pié en l a  bañera, proporciona un 

ejemplo ilu stra t iv o  de l a  presente invención. En particu lar, 

la s  figuras 1 y 2 muestran una bañera en l a  que está  i lu s­

trada l a  superficie antideslizamiento de e sta  invención y en 

l a  que se designa en general por e l  número 11 (figuras 1 y 

4 ). También se han representado en l a  figu ra  2 un pulveriza­

dor ^"rociador 12 y una r e j i l l a  13.

La superficie 11 prevista por e sta  invención e stá  com­

puesta de uno e-más recubrimientos de esmalte 15 aplicados 

áL metal 16 de l a  bañera 10 y una disposición de elementos 

su p erfic ia le s de fricción  17 que están unidos por fusión para 

dar e l  recubrimiento de esmalte 15. Preferiblemente, e l  re­

cubrimiento de esmalte 15 es un revestimiento su p erfic ia l de
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esmalte v itreo , que se v it r i f ic a r á  a l  ser calentado a la s  

temperaturas usuales de acabado a l  fuego del esmalte u t i l i ­

zadas en la  industria de los esmaltes v itreos. Los elemen­

tos su perfic ia les de fricción  17 están proporcionados por 

una suspensión no v itr ific ad a  combinada con una suspensión 

v itre a  para formar una suspensión de fricción  aplicada a l a  

capa de revestimiento superficial*25"segán un diseño desea­

do. La pasta de fricción  se combina con e l revestimiento 

su perfic ia l 15 cociendo la  combinación a una temperatura 

suficiente para provocar l a  v itrificac ió n  del revestimien­

to su p erfic ia l y de la  parte v itrea  de la  suspensión de 

fricc ión . La suspensión de fricción  más apropiada en l a  

práctica de esta  invención está  compuesta de 376 partes en 

volumen, consistentes en 100 partes de harina de s í l ic e ,

3 partes de a rc i lla , 35 partes de agua y 138 parte de esmal- 

. te v itreo.

La superficie de fricción  de esta invención es pro­

porcionada del modo más apropiado pulverizando en primer 

lugar e l metal 16 de la  instalación  de baño con e l  esmalte 

v itreo  utilizado con esta  finalidad y dejando despuós que 

se seque este esmalte. Puede obtenerse una disposición de 

superficie de fricoión aplicando la  suspensión de frioción 

a la  bañera en forma de pulverización desde un aparato de 

pulverización o sim ilar 12, a travós de una r e j i l l a  o plan­

t i l l a  como se ilu s tra  (figura 2 ). E l recubrimiento de esmal­

te v itreo  resultante 15 con l a  disposición de la  pasta de 

fricción  17 del mismo es cocido a una temperatura apropia­

da, en la  que se v itr ific an  e l  revestimiento su perfic ia l y 

l a  parte v itrea  del revestimiento de fricción  y se desvi­

t r i f i c a  la  parte no v itre a  del revestimiento de fricción
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para dar una superficie de fricción  compuesta.

Así, puede verse que esta  invención proporciona unos 

medios mediante lo s cuales puede obtenerse una superficie 

de un accesorio de baño que tenga una carac terística  de an­

tideslizamiento que no requiera una superficie  de in sta la­

ción de baño de forma irregu lar y que pueda emplearse fá­

cilmente con u ten silio s usuales de aplicación de esmalte 

v itreo .

Además, l a  superficie  de fricción  a s í obtenida por 

e sta  invención es capaz de se r  suministrada en cualquier 

disposición sustancialmente deseada y no se levanta o de 

otra manera se eleva drásticamente con respecto a l a  super­

f ic ie  básica a l a  que se ap lica y, por tanto,, puede ser 

u tilizad a  de una manera que no resu lta  irr itan te  para la  

persona que estará utilizándola.

Ha de entenderse que la  invención no ha de lim itar­

se a la s  construcciones y disposiciones específicas mostra­

das y d escrita s, excepto únicamente en lo  que pueda quedar 

limitado por la s  reivindicaciones, ya que se comprenderá 

por lo s versados en l a  tácnica que pueden hacerse cambios 

sin  apartarse de lo s principios de l a  invención.

E sta  so lic itu d  que corresponde a la  presentada en 

los Estados Unidos de America e l  1 de Octubre de 1965, ba- 

jo  e l  numero 492.100, se acoge a lo s beneficios-del a r t í­

culo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad in d u stria l.
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N O T A

Los puntos de invención propia y nueva que se presen­

tan para que sean objeto de esta  so lic itu d  de Patente de In­

vención en Espada, por VEINTE anos, son los siguientes:

$ 1 - Método de hacer una superficie-de antideslizamien­

to  para artíce lo s de saneamiento, caracterizado por la s  opera­

ciones de ap licar un recubrimiento primario de esmalte vitreo 

a "n elemento metálico a guarnecer superficialmente, que es 

fu sib le  a l  cocerlo a una temperatura dentro de un margen dado, 

1 0  ap licar una capa secundaria de m aterial refractario  & nicho 

recubrimiento de esmalte que se d esv itrificará  a l  ser cocida 

a la  misma temperatura y cocer dichos recubrimientos primario 

y secundario a aicha temperatura para combinar la s  capas for­

mando un recubrimiento que tiene una superficie d esv itrifica-  

15 da.

2^.- Método de hacer una superficie de antideslizamien­

to segán l a  reivindicación 1, caracterizado porque la  aplica­

ción del recubrimiento secundario consiste en ap licar un mate­

r i a l  re fractario , junto con un m aterial no v itr if ic a b le , que 

20 proporcionará una superficie de a l ta  fricción  parcialmente des­

v itr if ic a d a  a l  ser cocido a la  misma temperatura.

33.- Método de hacer una superficie de antideslizamien­

to segán la s  reivindicaciones 1 ó 2, caracterizado porque la  

capa secundaria consiste en una pasta de material refractario  

25 que tiene 276 partes en volumen con 100 partes de harina de s í ­

l ic e , 3 partes de a rc illa , 35 partes de agua y 138 partes de 

esmalte v itreo , capa que se combinará con la  capa primaria y 

se d e sv itrificará  parcialmente a l  se r  oocida a la  misma tempe­

ratura.
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4-s.- Método de hacer una superficie de antideslizamien­

to para artícu los de saneamiento.

Tal y como se ha descrito en l a  Memoria que antecede, 

representado en e l  dibujo que se acompaña y con lo s fines que 

se han especificado.

Esta Memori aconsta de ocho hojas e sc r ita s  a máquina por 

una so la  cara.

Madrid,

P.A ? '36*

AVS. 30 .3 .67 8




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



