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MENORTA DESCR];P.E VA _
Qe se pregenta para wnir g la solicitud
de
PATE_NTE DE IRVENCION
formulada el 13 de Julio de 1966, con el n¢ 329.051
en ]
ESPARA
por VEINTE afios
a nombre de BORG«WARNER COZFPORATION, entidad norteameri¢anar
.establecida en 200 South Michigan Avenuwe, Chicago, Illinois;
Bstados Unidos de América, por:
"ETODC DE HACER TNA SUPERFICIE DE ANTIDESIIZAMIERTO PARA
ARTICULOS DE SANEALIBRTOM
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Bsta invencidn se refiere & una superficie antidesliza~
niento y al método para hacerla y en particular a una superfi-
cie antidesliizemiento para superficies de accesorios de bafio
y el método de aplicarle a las superficies de accesorios.

En el pasado, he sido la préotica corriente disponer

5 una superficie de forma irregular o incfustar parcialuente al-
mohadillas o rellenos de friccibn en la superficie para obte~
ner superficies antideslizemiento en accesorios de baiflo. Sin
embergo, estos enfoyues den por resultado una superficie que '

10 es extremedamente dspera, creando can €11lo una superficie irri- _
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tante para la persona que la utilizé ¥ cre;ando un problema
relacionado can la limpieza, Ademds, los enfogues anteriom
mente conocidos requerian operaciones adicionales o sucesi-
vas ademds del esmaltado de la bafiere u otra instalacién a
las cuales se aplicen. ,

Cuando se acoplan estas caracter{sticas adversas con
la meticulosa na‘cu:aleza. de log métodos con que hen de apli-
carse estas superficies, la egtructura resultente era rels-
tivemente diffcil de producir y de conservar y, por ello,
ere éonsecuenfsemente costosg e indeseable. Asi{mismo, debido
& las desviaciones f{sicas requeridas en la propia superfi-
cle accesoria de bafio para obtener las caracter{stices de
antideslizemiento de las superficies existentes, losmirgenss
en que preden apliea;cse les superficies antideslizeamiento
existentes son muy limitados.

Por ello, es muy deseable poder proporcionar una Su-
perfio;e antidesl;@zamiento pars accesorios de bhafio que sea
econémiga ¥ reletivatente sencilla de fabricer y de conser-
var. Asimismo, es deseable obtener une superficie tal que
no see tam extremaedemente éspera que irrite & las personas
que entran en contacto con ella. Ademés, es muy deseeble
crear una superficie antidéslizamientcu'para accegorios de
baf& que se i:lmpie fécilmente, que pueda aplicarse durente
las operaciones de esmaltado en la fabricacién de los acce- '
sorios sin requerir otres operaciones adicionales o la adi~
cién de wn acebado al fuego ¥ que pueds obtenerse en cual-
guier margen deseado sgin esgstar limitada por los requisitos
concurrentes con 1los contornos f£isicos reales o el temafio de
los elementos que pueden aplicarse a la superficie.

Por ello, un objeto fundemental de esta invencidn es
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crear una superficie antideslizamiento pers un sccesorio
y el método para hacerla, que sea relativamente sencille y
econdmica de utilizar y de canservar. J

Otro objeto de esta invenciéz; es crear una superfi-~
cie antideslizamiento para-#ccesorios de bafio y un método
pars hecerle, que sea eficaz pa.ra superficies antidesliza~
miento sin irriter indebidamente a lgg persones gue estén
en contacto con ella.

Un objeto mds de esta invencién es crear una superfi-
cie mtideslizaniento para accesorios de bafio y un método
para hacerla, que pusda aplicarse al accesorios en los pro-
cesos normeles de esmaltedo sin requerir un acabado al fue-
go adicionsl u otras operaciones adicionales.

Otro objeto todavia de esta invencidn es crear una su~
perficie entideslizamiento para accesorios de bafio y un mé-

tolo pare hacerla, gue no esté limiteda a mérgenes dados de

aplicecidn, sino que pueda aplicerée al accesorio sustancial-

mente en cwelquier margen gque se desee.

Con estos y otros objebos a la vista, la presente in-
vencién crea une superficie antideslizamiento para acceso-
rios de bafio y al método paras hacerle que dé por resultado
une sup_erficie entideslizemiento que tiene un materiel re-
fracterio aplicedo a una capa de esmalte y acabado al fuego
con el esmelte paras cambinar las capes fommando una cape
de recubrimiento que tiene una superficie desvitrificade de
sustancielmente el mismo disefio en que fué eplicada.

Otros objetos, ventajas y aspectos nuevos de la inven-
cidn se irén desprendiendo al considerar la siguiente des-
oripcién detellada en unidn de los dibujos que se acompafien,

en los que:
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La figura 1 es una vista en planta desde arriba de

une bafisra que muestra la superficie antideslizamiento de
este invencidn aplicada & ella en un iisefio determinado por
la plantilla o rejilla.

La figura 2 es une vista en seccidn tansda a 1o largo

ds la 1ine}a 2-2 de la figura 1, mostrando la aplicacidn de

le superficie entideslizamiento a la ballers & través de wua

platilla o rejille para dar un dibujo.,

Is figum 3 es una vista en planta fragmentaris, & me-
yor escala, de la superficie sntideslizamiento mostrada en
la baflers de la figura 1. ¥

Le figure 4 es una vista en seccidn fragmentaria tome-
de & 1o largo de la linea 4-4 de la figura 3, mostrando une
conff gurec ién generel de le superficie antideslizamiento.

Les figuras ilustran una realizacidén de esta inven-
cidn con respecto a une bafera, que, cuando se utiliza con
una cabeza de ducha o de otre manersa, en la que la psrsona
que toma una duche estd de pié en la baflera, proporciona un
ejemplo ilustrativo de la presente invencidén. En particular,
las figuras 1 y 2 muestran una baflera en la que estd ilus-
trada la superficie entideslizemiento de esta invencidn y en
la que se designa en general por el numero 1l (figuras 1y
4). Tembién se han representaio en la figura 2 un pulveriza-

dor G rociador 12 y wne rejilla 13.

Ie superficie 1l prevista por esta invencidn estd com~
pussta de uno e-mds recubrimientos de esmalte 15 aplicados
d metal 16 de la bafiera 10 y wna disposicién de elementos
superficiales de friceidn 17 que estdn unidos por fusidn paras
der el recubrimiento de esmalte 15. Preferiblemente, el re-

oubrimisnto de esmalte 15 es un revestimiento superficial de
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esmalte vitreo, que ss vitrificard al ser ééientado e las
temperaturas usraeles de acabado al fuego del esmalte utili-
zadas en la industria de los esmaltes v{treos. Los elemen~
tos superficiales de friccién 17 estén proporcionados por
una suspensién no vitrifiégda combinade con una suspensidn
vitrea para fo?mar una suspensién de friceidn aplicada a la
capa de revegtimiento supsrficial Isﬂsagdn un diseilio deses—
QO. La pasta de friceidén se combine con el revestimiento
guperficial 15 cociendo la combinacién & una temperatura
suficiente para provocar la vitrificacidn del revestimien-
to superficial y de la parte vitrea de la suspensién de
friccidn. Ia suspensidn de friceidén mds apropiade en la
préctica de esta invencidn estd compueste de 376 partes en
volumen, consigtentes en 100 partes de harina de s{lice,

3 partes de areilla, 35 pertes de agua y 138 parte de esmal-

_ te vitreo.

Ia superficie de friccidn de este invencidn es pro-
porcionada del modo més apropisdo pulverizendo en primer
lugar el getal 16 de la instalacidén de bafic con el esmalte
v{treo utilizado con esta finalidad y dejando despuds que
ge seque oste csmalte. Puede obtenérse une disposicidn de
guperficie de friceldn aplicando le suspensibn de fricecién
a la baflera en forme de pulverizaecidn desde un eperato de
pulverizacidn o similar 12, a través de una rejilla o plen-
tille como se ilustra (figura 2). ELl recubrimiento de esmal-
te v{treo resultante 15 con la disposicién de la paste de
friceién 17 del mismo es cocido & una temperaturs apropia-
da, en la que se vitrifican el revestimiento superficial y
la parte vitrea del revestimiento de friccidn y se desvi-
trifice la parte no vitrea del revestimiento de friccién
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pare darmuna superficie de friccién compuesta.

As{, puede verse que esta invencidn proporcione unos
medios mediente los cusles puede obtenerse une superficie
de wn accesorio de bafio que tenga una caracteristica de an~
tideslizamiento que no requiera una superficie de instale~
cién de bailo de forma irregular y que pueds emplearse fé-
cilmente éon utensilios usuales de aplicacidn de esmalte
vitreo.

Ademds, la superficie de friccidn ss{ obtenida por
esta invencidén es capaz de ser suministrala en cualquier
disposicidén sustancialmente deseads y no se levanta o de
otre menera se elevae drdsticamente con respecto & la super—
ficle bédsica a la que se aplica y, por tento, puede ser
utilizade de une manera que no resulta irritante paré la
persons que estard utilizédndola.

He de entenderse que le invencidn no he de limitar-
se o las construcciones y disposiciones especi{ficas mostra-
des y descrites, excepto Unicamente en lo que pueda quedar
limitafo por las reivindicacionss, ya que se comprenders
por los VersaQOS en le téecnica que pueden haecerse cambios
sin apartarse de los principios de la invencidn.

Esta solicitud que corresponde 2 le presentada en
los Estados Unidos de América el 1 de Octubre de 1965, ba-
35m21 némero 492,100, se acoge & 1los beneficios -del art{-

culo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

vee.
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- NOTA -

Los puntos de invencidn propia y nveva que se presen—
tan para que sean objeto de eggé solicitud de Patente de In-
vaicidn en Bspaiia, por VEINTE wios, son 1os sizvientes:

1¢.— Método de hacer uns snwperficle de zntideslizanien—
to para zrticalos de sanesmiento, carscterizado por las opera~
ciones de wplicar un recubrimiento primario de esmalbe vitreo
2 " elemento metdlico a guarnecer superficialmente, que eg
fngible sl cocerlo a mna temperatura dentro de wn margen dado,
aplicar vne capa secundaria de material reiractario = uwicho
recubrimiento de esmalte gte se desvitrificard al ser cocida
& la uisue temperatura y cocer dichos recubrimientos primario
¥y secndario & iicha temperatura para combinar las capas for-
@ando " recubrimiento que tiene vna superficie desvitrifica-
da.

2:,- Método de hacer une guperficie de antideslizamien—
to seufn la reivindicacidn 1, caracterizado porgue 1l aplica-
cibn del recnbrimiento secundario cansiste en aplicar un mate-
rial refractario, junto con un material no vitrificable, gue
proporcionaréd wne superficie de alta friccidn parcislmente des—
vitrificada al ser cocldo a la wisma temperatura.

3¢.~ Método de hacer uns superficie de antideslizemien-
to gegfin las reivindicaciones 1 6 2, caracterizado porque la
capa secundarle consiste en una pasta de material refractario
qre tiene 276 partes en volumen con 100 pertes de harina de si-
lice, 3 partes de srcilla, 35 partes de agua y 138 partes de
esualte vitreo, capa que se cambinard con la cupe privsria y
se deavitrificard parcialmente al ser cocida a le wisms teripe~

raturs.
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4¢.- 13étodo de hacer una superficie de antideslizamien~
%o pare srticulos de sanesmiento.

Tsl y como se ha descrito en l= Memoriza que anbecede,
represantado en el dibujo que se ucompaila y con los fines que

se han especificalo.

;1

Esta emoriaconsta de ocho hojas escritss & magwina por
une 80la care.
Medrid,
S 4
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