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MEMORIA DESCRIPTIVA
vara solicitar
PATENUTE DE INVENCION
en
EsPANA
por VEINTE afios
a nombre de VEREINIGTE GLANZ3TOFF-FADRIKEN A G., entidad
alemana, establecida en Glanzstoff-Haus, Wuppertal-Elber
féld, Repiblica Federal Alemana, por:
" UN DISPOSITIVO PARA LA UNION SIN NUDOS DE EXTREMOS DE
HILOS "

El invento se refiere a un dispositivo para la
unid® sin nudos de extremos de hilos, empleando--una tohera
de soplado accionada por gas 2 presidn y una caja de resQ
nancia dispué¥ta enfrente de ésta.

En el desarrollo de produccidn y elaboracidn de
hilos y torecidos, subdividido en muchos procesos indivi-
duales, resuita iqgvitable que las longitudes de presenta
cién de los hiloéro torcidos difieran en las diversas eta
pas, y también entre si, de modo que o bién se pregentaba
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un desperdicio en cantidad a veces notable o

rio en la preparacidn de las longitudes residuales tenian
gue ser unidos por ngdos los extremos de los hilos. Ia -
produccidn de los nudos en la mayoria de los casos tenia
lugar o meno, pero frecuentemente también con la ayuda de
instalaciones anudadoras, parcialmente de funcionamiento
autondtico.

LY

Generalmente es muy poco deseable gue se presen
ten nudos, porque frecuentemente no deben aparecer éstos
en el producto terminado y exigian por ello precauciones
especiales. Asi por ejemplo, una cuerda para montafia de
40 metros de longitud, de trabajo intensive como consse-
cuencia de su construccidn especial, pueds resultar inven
dible y por ello prdecticamente sin valor, por presentarse
un nudo; en estructuras textiles planas, tales como teji--
dos y géncros de punto, es necesario llevar los nudos a
las caras posteriores, etc.

Intentos de unir entre si por pegado los extre-
mos de hilos, de manera que resultase posible la elabora—
cién sin longitudes residuales de hilos y sin nudos, no
pudieron acreditarse, porque tal modo de unidn estd afaec
tado de muchas desventajas y no trae consigo una solucidn
real del problema. Se forma lugares ensanchadas y endure |
cidos, que para la posterior elaboracidén molestan igual -
gue los nudos; por ejemplo no toman desplazamiento angu—
lar con la torsion ni tampoco se pueden rizar.

Ahora hen llegado a conocerse dispositivos pare
la fabricacidn de los llamados torcidos enmarafindos, dis-
positivos que consisten sustancialmente en una tobera de

presidn y una caja de resonancia, dispuesta enfrente de -
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la boca de la tobera. Tales dispositivos ya se haﬁuﬁsado
también para la unidn de dos extremos del torcido. Pare
ello se colocaban los dos extremos del torcido a unir,
yuxtapuestos en los guiahilos, a continuacidn de lo cual
ge soplaba durante corto tiempo aire sobre los hilos. Pg
ro puesto que estos dispositivos sirven sughtancialments -
para la fabricacidn de torcidos enmarafiados, estdn equi-
pados desventajosamente para la unidn de dos extremos del
torcido. Por esto era en general complicada y entretenida
la prbduccién de tales uniones y frecuentemente ni siquie
ra posible, puesto que los dispositivos estaban dispuestos
fijos, y diffcilmente accesibles, en mdquinas para la pro
duccidn de torcidos enmarafiados. Ademds no estaba resuel-
to el.aprisionado de los extremos de los.hilos,que es lo
que garentize una unidn correcta de los extremos de los -

hilos.

El dispositivo de acucrdo con el invento se basa
ahora en el objetivo de crear un dispositivo que actie -
confiablemente para la unidn de extremos de hilos por for
macidn de torbellinos con la ayuda de un chorro de gas.
Este objetivo se resuleve en el dispositivo segin el in-
ventQ por el hecho de que entre una valvula para gas a -
presidn y una tobera de soplado, en s oonocida; digpues~
ta enfrente dg una caja de resonancia, siendo la distancla
entre la tobera de soplado y la caja de resonancia regula
vle por desplazamiento de ambas piezas en la direccidn del
eje comin, esté dispuesto un émbolo que actie contra un -
muelle v se desplace en un cilindro dispuesto preferente-
nente paralelo al eje de la tobera de soplado y que se en

cuentra en conexidn directa con el suministro de zas a la
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positivo de aprisionamiento realizado en forma de dos com

puertas en forma de U paras el apantallado de la zons de —
soplado, dispositivo que a la altura de dos entalladuras,
destinadas a la colocacion de los extremos de hilos, de -
dispositivos laterales de recubrimiento para la zona de -
soplado, presents unog lugares de aprisionamiento, estan-
b nny

do elegidas las dimensiones del émbolo y Gel muelle en com
binacidn con la multiplicacidn de palancas hasta el lugar
de aprisionamiento de tal manera, gque primero entre en ac
cidn el aprisionamiento y luego se cree la presidn de so-
plado eficaz. Con esto se encontrd, que el dispositivo de
acuerdo con el invento trabaja con seguridad, cuando por

dimensionado correspondiente del émbolo y del muelle se -

garentice el aprisionado con una presidn dsl gas de 1/20

‘hasta 1/3, preferiblemente de 1/8 hasta 1/4, de la presidn

de trabajo de la tobera de soplado, que convenientementa -~
se halla entre 1,5 y 10, preferiblemente entre 2,5 y 6 at
nésferas. Por forrado con material eldstico se garantiza
la sujecidn segura de los extremos de hilos.

El dispositivo segin el invento se puede emplear
con éxito en todos aguellos casos en que material en forma
de hilo tenza que ser devanado de una forma de presentacidn
a otra, vor ejemplo en Dbobinadoras y retorcedoras, en la
produccién de canillas de trama, etc, igual que en la pog
terior elaboracidn de los hilos, como por ejemplo en las
ndguinas de hacer tejidos de telar y de punto. Puede estar
aplicado en un sitio fijo o realizada en forma deo disposi
tivo nortatil para utilizacidn a mano. En bobinadoras y -

retorcedoras, en mdquinas de falsa torsidn y similares,
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puede ser conveniente usar para los diveros tramos de maqui
na en cada céso un digpositivo segin el invento realizado
en forma de aparato manuel, mientras que para otros fines
de aplicacidn, por ejemplo, vara la produccidn de canillas
de trame y similares, puede estar instelado fijo. In espew-
cial se puede emplear notable con ventaja la instalacidn
segun el invento, en todos aguellos casos en que hasta aho
ra existian dispositivos de anudado montados estacionarig
mente, o bién dispositivos de anudado automdticos o simila
res.

Puesto que las uniones de hilos producidas con la
instalacidn de acuerdo con el invento ya no se distinguen
en sus propicdades del material de hilo y por lo tanto pue
den dejér de tensrse en cuenta en la postérior alaboracidn
es ahora posible fabricar formas de presentacién de longi
tudes de hilo cualesquliera, sin nudos a tener en cuenta -
durante la posterior elaboracidn.

Ia automatizacidn del proceso de unidn se pueds
lograr en el dispositivo segin el invento dispuesto estacio
nario, por ejemplo, por el hecho de que los extremos de hi
lo a ser conectados, por ejemplo el de la bobina que se ter
mina_y el de la nueva, sean sujetados por instalaciones de
agarre, de construccidn en si conocida por las anudadoras
autondticas, ymgolocados por ellas en ia instalacidn de -
acuerdo con el invento, a continuacidn de lo cual es puesta
entonces en mardha ésta por un dispositivo de commutacidn
correspondiente, por ejemplo un sencillo interruptor de fi
nal de recorrido, a accionar por la instalacidn de agarre.

las uniones fabricadas con la instalacidn segin

el invenito son duraderas y presentan la misma resistencia
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a la traccidn que el torcido, a pesar de que“apeénas pvede
apreciarse el engrosamiento del hilo y que éste pasa sin -
perturbacidn a través de todas las instelaciones tales como

guiahilos, agujas de peine, ojales de agujas de punto y si
nilares. De especial importggia es tambidn el que los luga

res de unidn no se manifiesten en los procesos de textura-

do, tales como el rizado por recalcaégi y vor falsa forsién - -
¥y gimilares, ni con el tinte.

Haciendo referencia al dibujo adjunto, que muesira
una forma de realizacidén mdvil, a accionar a mano, que para
mejor manejabilidsd presenta formz de pistola, se explica
més detalladamente el invento:

Ia figura 1 muestra un corte a travéds de un dis-
positivo segin el invento en forma de pistola, y

Ia figura 2, un alzado del mismo.

. En la forma de realizacidn representada, estd -
atornillada en la pieze postize 33 en la parte de empuiiadu
ra de la caja, desde abajo, la conduceidn de alimentacidn
2 de zos a presidn. Una vdlvula 3 a accionar en contra del
melle 4, interrumpe el cenal 6 para gas que conduce a la
tobera 17 de soplado y lo deja libre al presionar sobre el
botdén 5. Debajo de la tobera 17 para gas esfd dispuesto en
un cilindro 34 un émbolo 7 que actia contra un muelle 8,
émbolo que a travéds del vdstago 9 actia sobre una espiga
10.

En la parte superior estdn fijadas con ayuda de
tornillos de fijacidn 23 y 25 la tobera 17 y la caja de re
gsonancia 18 en dos taladros coaxiales de la caja, entr.elos
que se¢ encuentra una escotmdura 31. La tobera misma consis
te en el cuerpo cilindrico 17, ajustado deslizablenmente en
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cual permite la entrada del gas desde el canal 6 en cual-

quier posicidn, ain cuando se desplace la tobera en direc-—
cidn longitudinal para su ajuste correcto, y la boca 21 de
tobera. Ia caja de resonancia 18 estd realizada de forma -
conocida y estd montada sobre una pieza cilindrica 24, que
eata dispuesta con posibilidad de desplazamiento longitudi
nal en su taladro y puede ser fijada con ayuda del tornillo
de fijacidn 25,

4 ambos lados de la escotadura 31 estdn montadas
chapas 28 de apantallamiento (figura 2; s6lo se ha represe n
tado el lado alejado), que poseen entalladuras 32, que sir
venn de apoyo para los extremos de hilo. Dos pares 11 y 12-
do listgnes estdn reunidos mediante sendaé plaguitas 29 y
30 en forma de U para dar una compuerta y éstas estdn fija
das basculablemente sobre log ejes 13 y 14. Con la ayuda -
de un pequefio pasador 15, que estd introducido en ambos bra

zogs 12 de una de las compuertas 12, 30 y éncaja en una ra-

_nura correspondiente en los brazos 11 de la segunda compuer

ta 11, 29, estdn acoplados entre si con continuidad de for
me los movimientos de ambas compuertas 11, 29 y 12, 30 y -
ajustgdos de tal modo, gue al bascular cerrando, las enta-
lladuras 32 coincidan con las lineas de contacto‘ée los bra
zos 11 y 12, por ejemplo, aproximadamente en el centro de
la-escotadura 31.

Los dos listones 11 estdn prolongados hasta la -
espiga 10, que encaja en taladros correspondientes de los
listones 11. A la altura de las entalladuras 32 muestran
los listones 11 y 12y en la forma de realizacidn presente,

escotaduras en forma de semicircunferencia, en lss que -
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3 Jnisal

estdn montades piezas postizas 16 compuestas de goma o de
un material eldsticamente deformable semejante, para el -
aprisionamiento de los extremos de hilo. Las piezas posti
zas 16 de aprisionamiento estdn dispuesias de tal modo, gue
una recta que toque el fondﬁmde las dos entalladuras 32 pa
se aproximadamente por el centro de sus superficies de con
tacto.

El acoplamiento con contin;zaad de Torma puede -
tener lugar tambidn en lugar de por la forma descrita, de
cualquiera otra conocida, tal como por segmentos dentados
v similares. Igualmente em en principio indiferente, el que
los listones 11 estén unidos a la espiga 10 8 los listones
12. Fn este Ultimo caso hay que invertir la direccidn de -
actuacidn del émbolo %.

El modo de funcionamiento del dispositivo segin
el invento es ahora asi:

Después de que de menera en si conocida estén re
guladas mutuamente la tobera 17 y la caja de resonancia 18,
de forma que al introducir un gas a presidn se presente el
efecto deseado, esta el dispositivo listo para trabajar.
Al accionar la vakula 3, io que en la forme de realizacidn
representada ocurre por presidn sobre el botdn 5, se deja
libre el paso al gas de presidn desde la conducecidn 2 a la
tobera 20. Simultineamente recibe carga el dmbolo 7, se in

troduce hacia adelante dentro del cilindro 34 contra la -

fuerza del muelle 8 y reine en el centro las dos compuertas

11, 29 y 12, 30. Con ello se produce tanto el aprisionamien

to seguro de los extremos de hilo, como también un cierre
de la zona de soplado respecto al exterior.
En disposiciones fijas del dispositivo de acuerdo
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con el invento, convenientemente puede ser accionada la vdl
vula 3 con la ayuda de correspondientes conexiones de pa~
lanca o de tiro a través de un pedal, mientras que en un -
dispositivo automdtico provisto de un dispositivo automati
co de agarre para los extremos de hilo puede esto tener lu
gar medlante un interruptor de fin de recorrido accionado
por el dispositivo de agarre, siendo ajustable la duracidn
del ejecto del dispositivo y la subsiguiente liberacidn del
hilo conectado, por medios de conmutacidn de tipo en si cg
nocida, por ejemplo un reldé de tiempo. Como instalaciones
automdticas  de agarre se pueden emplear las cominmente co
nocidas de las llamadas miquinas automdaticas de anudar.

Se ha visto, que d corto retardo de tiempo enire
la reaccidn del émbolo y la formacién de ia presidn necesa
ria en la tobera basta, con adscuacidn correcta entre la -
superficie del émbolo y la fuerza del muelle, para aprisio
nar con seguridad los extremos de hilo, antes de que incida
sobre ellos el chorro de gas que sale de la abertura 21.
Para ello ha resultado ser necesario, que el émbolo 7 6 el
cilindro 34, y el muelle 8 sean dimensionados de tal manera,
que se garantice un aprisionado seguro ya con una presidn
de gas de 1/20 hasta 1/3, preferiblemente de 1/8 hasta 1/4,
de la presidn de trabajo que se forma en la cdmara 20 de -
la tobera. Ademds, la seccidn iransversal para circulacidn
de la vélvulaigny del canal 6 debe garantizar por.una parte
la conpleta capzcidad de funcionamiento de la tobera, pero
ser por otra parte suficientemente estrecha para evitar una
formacidn demasiado rdpida de presidén detrds de la valvula.
Pero esto es tanto menos critico, cuanto menor sea la pre-

8idn necesaria para el accionamiento del dispositivo de -
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de la tobera.

La presente solicitud, que corresponde a la pre
sentada en la Repiblica FPederal Alemana, con fechas 29 de
julio de 1.965 bajo el nﬁmegg v 17869/86g Gbm y 17 de sep-
tiembre de 1.965 bajo el nimero V 29347 VIIa/76 4, se acoge
a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre

R 2ram

Propiedad Industrial.

NOTA

Los puntos de invencién, propia y nueva que se -
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidén en Espafia, por VEINTE afios, son los siguien-
tes:

1,= Un dispositivo para la unidn sin nudos de ex
tremos de hilos con utilizacidn de una tobera de soplado -
accionada por gas a presidn y de una. caja de resonancia dig
puesta en frente de ésta, caracterizado porque entre una -
vélvula para el gas a presidn y una tobera de soplado en si
conocida, dispuesta en frente de una caja de resonancia,
pudiendo ser regulada la separacidn entre la tobera de so
plado ¥ la caja de resonancia por desplazamiento de ambas
piezas en la direccidn del eje comin, estd dispuesto un ém
bolo que actie contran muelle, corre dentro de un cilindro
dispuesto preferiblemente paralelo al eje de la tobera de
soplado, y se halla en conexidn inmediata con la entrada -
de gas a la tobera de soplado, émbolo que a su vez actia -
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sobre un digpositivo de aprisionamiento reéliéédo an forma
de dos compuertas en Fforma de U para el apantallamiento de
la zona de soplado, gue presenta a la altura de dos enta-
lladuras de unas instalaciones de recubrimiento lateral de
la zona de soplado, destinadas al apoyo de los extremos de
nilo, lugares de aprisionamiento, estanto elezidas las di-
mensiones del émbolo y del muslle, en combinacidn con la -
multiplicacidn de palancas hasta el lugar de aprisionamien
t0, de tal forma, gue primero entre en accidn el aprisiona
miento 'y luego se forme la presidn eficaz de soplado.

2.~ Un dispositivo sezin el punto 1, caracteriza
do porcue estd dispuesto fijo y provisto de dispositivos -
de captacidn de los hilos, de tipo en si conoeido, para la
colocacidn de los extremos de hilo en el dispositivo y de
un dispositivo, puesto en marcha por aquél, pera la apertu
ra de la vdlvula para el gas a presidn y su liberacidn des
pués de una duracidn de actuacidn regulable.

3o~ Un dispositivo segun el punto 1, caracteriza
do porgue estd realizado como instalacidn mdvil accionable
a mano.

4¢~ Un dispositivo segin el punto 1, caracteriza
do porque el émbolo y el muelle estdn dimonsionados de tal
modo:ugue se garantice el aprisionamiento seguro con una -
presidn de gas de 1/20 hasta 1/3, preferiblemente de 1/8
hasta 1/4, de Ia presidn de trabajo que se forma en la cd-
nara de la tobera.

5.- Un dispositivo segun el punto 1, caracteriza
do porque el gas a presidn presente una presién entre 1,5
y 10, preferiblemente entre 2,5 y 6 atmdésferas.

6o~ Un dispositivo segin el punto 3, caracteriza
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do porqus, para mejorar su manejabilidad, prgggﬁfé’forma -
de pistola ¥y el acclonamiento tiene lugar mediante un botdn
que actla sobre la vdlvula para el gas a presidn y yue debe
ser apretado contra la fuerza de un muelle dentro de la pg
5 puffadura con forma de pistola de la caja.
7.~ Un dispositivo segin el punto 1, caracteriza
.. do porque los lugares de aprisionamiggﬁo gstan forrados - e
con wn material eldstico, preferiblemente con elasticidad
de goma.
10 8.~ Un dispositivo para la unidén sin nudos de 8x
trenos de hilos.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante
cede y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de doce hojas escritas a md-

15 guina por una sola de sus caras.
. ' Madrid, 1 3 M%

POAO
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