MEMORIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE AR0S EN ESPARA A
FAVOR DE FUNDICIONES GOHER S.A., DE HACIONALIDAD ESPARO-
TA RESIDENTE EN NANCLARES DE LA OCA (ATAVA).
. s obre '
PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS PRENSAS DE ESTAM-
PACION PARA LA OBTENCION SIMULTANEA, EN CALIMITE; EN IA
FABRICACION DE TODA CLASE DE VALVULAS,
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La presente solicitud se refiere a unos perfeccionamientos
para bbtener una triple estampacidn similtanea en caliente, con
un sélo golpe de prensa, aplicandose el mismo a la obtencién
de cuerpos de védlvulas de compuerta, interrupcidn y retencién
partiendo de aleacifn forjable de aluminio, cobre, etc., en los
que se realiza simultdneamente la formacidn del interior del
cuerpo y sus dos pasos laterales y opuestos.

El hecho de conseguirse ésta triple estampacién mediante
un sélo golpe, proporciona grandes ventajas que no es nesecario
enunerar, tales como ahorro de operaciones, mano de obra, meno-
res tiempos de utilizacibn de prensas y el realizar tal triple
estampacidén con un solo golpe de prensa de simple efecto, en
lugar de las de dos y tres efectos que si no serian necesarias,
con la consiguiente economia de costosa maguinaria-prensas, ob=-
toniendose ademésuna gran calidsd y una excelente presentacidn
¥ acabado del producto, asi como una notable disminucibn en el
paso de los tochos de forja al disminuir la cantidad de mate-
rial necesarla por quedar ya huecas las partes de los pasos la~-
terales opuestos. 4

Este proceso afecta a toda clase de vdlvulas, modelos y
medidas, tales como: vilvulas de compuerta roscada desde 1/4°°
a 6''; vélvulas de interrupcién, roscada, tipo cierre "Jenkins"
desde }ffﬂ a 6"; vilvulas de interrupcidn esférica, roscads
desde 1/4" g 6"; vélvulas de retencidn, roscada desde 1/4" 3
6",

Dentro de las reivindicaciones que se establecen podrin
aplicarse el prese te procedimiento a la fabricacidén de valvu-
las de las formas, tamafios y materiales gque se Jjuzguen adecua-
dos, segln la aplicacidn concreta de que se trate, sin que tales

variaciones, asi como las que puedsn introducirse en detalles

de su proceso de elaboracién y en su presentacidn, afecten a la
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eséncialidad reivindicada, pofﬁi6“§ﬁé”las vidlvulas que se fa-
briquen, dentro de la idea general resefiada por el presente
procedimisnto, con cualguiera de esas modificaciones, no se~
ran sino variantes iguslmente comprendidas y protegidas por el
presente registro. o

Se ilustra la descripcidn con las adjuntas figuras que
corresponden Gnicamente a formas de equuciﬁn, sin caracter
limitativo, y que se presentan a titulo de ejemplo de reali-
zacién para concretar cuento se express en ésta memoria des-
ceriptiva.

En los planos:

Lg Figurs 12., es una vista en planta y seccién gque mues-
tra la forma de montaje sobre la prensa que se utilice, del
utillaje necesarioc.

La Figura 22., es un corte del mismo conjunto.

La Figura 32.,, muestra en triple vista una de las matri-
ces utilizadas, ¥

Lg Figura 42., representa la lanza~pitones de las partes
laterales.

En el carro superior ~l- de la prensa que se utilice, va

"montado en parte el utillaje necesario, que comprende la lanza

de embuticidén vertical =3-, y los topes ~2-, situados en la
parte superior e inferior, que sirven en el caso de que las
prensas sean de friccifn y tienen por objeto regular la carre-
ra de la prensa y en consecuencia los espesores.

Se prevee asimismo la disposicidén de un porta-matriz -4-
de forma interior c¢dénica, donde van alojadas las dos mitades
de la matriz, las cuales a su vez son de forma exterior cénica,
v var guiadas por dos colas de milano que actlan una sobre ca-
ds mitad. La matriz -5~, tiene interiomente la forma de las
dos mitades de la pleza que se desea esbampalre '

Asimismo se prevee un pistén oleo-hifirjulico -6-, que pue—
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de ser regulado medianbe unas guf;g-:é—; La base fundamental
de date pistén es accionar la subida de las matrices ~5-, pa-
ra de &sta forma poder extraer la pieza ya estampada.

" Ia boea de carga o alimentacién para la materia prime en
eatado caliente para su estampacidn se referencis con —8-. Las
lanzas-~pitones -7—, realizan simultanéamente los dos pasos la-
terales de dichas v4lvulas, por quedar incorporados a la ma~
triz en el momento de la estampaciln., Las matrices =5- son im-
pulsadas hacia arriba, adapfdndose a las paredes del portama-
trize

Las guias de langzar pitones laterales, van saliendo de
las piezas estampadas y dejan la cabida de los pasos de las
vélvulas estampadas,

Descrito suficientemente el objeto de %sta invencién
s8lo resta afiadir que en su realizacién podrédn introducirse
todas aguellas modificaciones de detalle quqﬁno alteren sus-
tancialmente su propia finslidad caracteristica, que es la que
se desprende de la descripci&n que antecede y se reivindica a
continuacifn. Podrdn por tanto afectar a bodas las de forma,
materia, y en general accesmrias y complementarias, y deberén
quedar compréndidas»en 1a-protecci6n que se recaba.

NOTA
"En resﬁmen; la presente solicitud recaerd sobre las gi-
guientes reivindicaciones. -

18 .~ Perfecclonamientos introducidos en las prensas de
estampacién para da obtencidén de una triple esbampacibn. simul-
tenes, en caliente, en la fabricacién de toda clase de vdlvulas,
caracterizédog por preveerse en el carro superior de la prensa
gque se utilicé la disposicién de una lanzs, de .embuticidn ver=-
tical y dqs ‘topes, ®idbuados en la parte superior e inferior,
utilizables en las prensas de friceifn, con objeto de regular

la carreras de las mismas ¥y por tanto los espesores,
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28 .~ Perfeccionamientos introducidos ¥n las prensas de es~

tampacién para la obtencidn de uns triple estampacién simulte-
nea, en caliente, en la fabricacién de tode clase de vélvulas,

segén la reivindicacién anterior caracterizados por la previ-

- gién de un porta-matriz, de fotma interior c8nica, donde se

alojan las dos mitades de la matriz, que correspondientemente
tienen forma exterior cénica, las que son, guiadas mediante dos
celag de ﬁilano, que actdan wuna sobre cada mitad, siendo la ~
forma'intérior de égta matriz.corr99pondiente a la de las dos
mitades de la pieza a estampars

38,~ Perfeccionamientos injro&ucidos en ias prénéas de es—
tempacifn para la obtencién de una triple estampacién simulta-
nea, en caliente, en la fabricacién de toda clase de vélvulag,
segin las reivindicaciones anteriores caractéfizados'por'ia
previsién de un pitén_eleonhidréulico; regulado mediante sus
correspondientes gulas el que acciona la subida de las matri-
ces; permitiendo la extraccién de la pieza estampads,

48 .= Perfecoionamientos introducidos en las prensas de
estampacidn simnlténea, en callente, en la fabricaciGn de toda
clase de v4lvulas, segfn las reivindicaciones anteriores carac—
terizados por la previsiln de una bocade carga o alimentacibn
para la materia prime en estado callente, y de unes panzag=pi-
tones que reaslizan simultanecamente los dos pasds laterales de
la pieza a estampar;'por quedar incorporadas a la matriz en el
momerto de la estampaéiGﬁ. ' '

58 .~ PERFECCIONANIENTOS INTRODUCIDOS EN TAS PRENSAS DB
TSTANPACION PARA TA OBTENCION SIMULTANEA, EN CALIENTE, EN T4
FABRICACION DE TODA CLASE IE VALVULAS.

Segdn se describe en la presente memoria que consta de

seis hojas eseritas a méquina por una sola cara y dibujoss -



B
Madrid a 18 de julio ,Je 1966.
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