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MEKORIA DESCRIPTIVA
de une Patente de Invencidén a nombre de;
OPTI-HOLDING A.G., de nacionalidad suiza,
domiciliada en GLARUS, Burgstrasse, 24
(Suiza); por: " PERFECCIONAMIENTOS EN LOS
CIERUIES DE CREIALLERA CON REFUERZO DE TA
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Il invento se refiere a un cierre de cremallera con cade—~
nas de eslabones de cierre sujetas en cintas de soporte y plezas
moldeadas que foruman los elementos iniciales y terminales as{ como
en cierres de cremellers separables los elementos de separabili-
dad, cuyas cintes de soporte estédn reforzedas en la zonz de las
piezes moldeadas por medio de suplementos dé refuerzo aplicados
en un lado o en ambogs lados.

Se conoce la estructuracidén de elementos iniciales y ter-
minales de cilerres de cremallera por el medio de aplicar en uno o
en los dos lados tiras de lémina de pldstico y de fijarles sobre

las cintas de sovorte por medio de presidén y de calor. Igualmente
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ge conoce €l modo de pegar o de geller cintas fextiles cubiertes
de plistico termopldstico para el refuerzo de las cintas de sopor-
te en la zona de los elementos terminales. Estos refuerzos de las
cintes de soporte se emplean en particular en los cierres de crema-
llera sejerables en la zona de los elementos de separabilidad, es
decir, de la pleza y de la caja de fijacidn o enchufe, sl objeto

de conseguir alli un aumento de la resistencia o le rotura y una
mayor rigidez de las cintas de soporte pare faciliter el manejo

del cierre. Estas cintas textiles pegadas & ambos lados sobre las
cintas de soporte hacen posible que en los clerres de cremallera
separables con cedenas de eslabones de cierre metélicas los elemen-
tos de sepurebilidad, congtituidas por piezes de chapa que rodean
por embos ledos da cinta de soporte con les cintas textiles pega-
das, pueden tener une forma relativemente estrecha, con lo cual

se crean tembién cerce de los elementos de separabilicad zones
adecuadas suficlentemente anches para la cosiura a maquina.

Pero tales cintas textiles como refuerzos de las cintas
de sovorte originan dificultades en los cierres de cremollera con
cadenas de eslabones de cierre de pldstico. Como eg sabido, en este
caso consten las cadenas de eslabones Ge cierve de hilos pldsticos
monofilos colocados en forms de espiras o de meendros y que estdn
unidos con la cinta de sowporte por medio de costura con hilos,
cordelillos y similares o entretejidos & o Gemtro de la fextura
de dicha cinte. Puesto que los flances exteriores de las cadenas
de eslabones de clerwe, opuestos a2 les cabezas de enganche y que
guian al cursor, estdn redondeados, las hendidures que tiene el cur-
sor vara dar paso a las cintas tienen que ser adecuzdamente estre-

chas, 81 ohjeto de impedir la torsidn lateral y el aprisionamiento
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de la cédena de cierre dentro del cursor en el movimiento de cie-
rre de este. Por consigulente, el refuerzo de la cinta de soporte
por medio de cintas textiles es posible solamente de un modo limi-
tado, porque en las formas de realizacidn habituales de los cie-
rres de cremallera separables se conduce el lado de la pieza de
fijacidn o enchufe & través de la hendidura del cursor.

Aparte de esgtos inconvenientes ézméierres de cremallers
con cadenas de esglabones de cierre de plédstico resulta en general,
también en clerres con cadenas de eslabones de metal, que el re-
fuerzo de la cinta de soporte que se consigue por medio de cintas
textiles pegadas no es completamente satisfactorio. FPorque tales
refuerzos de la cinta de soporte dejan mucho que desear en cuanto
a la conservacidn de su forma y a su resistencia & la rotura, en
particular cuendo han sido levados o hervidos varias veces. Por no
conservar debldamente su forma, se dilata ya bajo un esfuerzo
tranversel relativamente pequefio la zona de carga, de modo que
en los cierres de cremallers separables la extraccidn de la pieza
de enchufe 2 traves del orificio de la caja de enchufe ge efectia
mediante torsidn de la piezz de enchufe en el plano de la cinta
de soporte. Ademds resulta desventajoso el fuerte relajamiento de
la forme de los lébulos de agarre, gque soﬁreviene especialmente en
el lavedo celiente y sobre todo con agua hirviente, ya que la
deformecidn o torsion que existe sl tiempo de enfriarse la pieza
de enchufe queda conservada. Existe ademds el peligro de perfora-
cidn por les puntadas al coser el cierre.

El invento tiene el objeto de estructurar un cierre de
cremallera del tipo arribe indicado de tal menera que ge obtienen
refuerzos de la cinté de soporte que también después de muchos la-

vados con agua caliente o hirviente conserven bien su forma, sean
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resistentes a les cargas transversales y & lzs roturas y tengan
poca inclinacidn a hincherse, eviténdose de un modo considerable
el peligro de perforacién por las punbadas y teniendo en particu-
lar un espesor reducido, en cuanto esto sec deseable en cierres
5 con cadenas de eslabones de cierre de pléstico. Aparte de esto de-
be existir la posibilidad de realizar, en cierres con elementos
moldeados de pléstico y especialmente en aguellos cuyos elementos
moldeados se forman del mismo pléstico de las cadenas de eslabones
de cierre, la unidn de los elementos moldeados de un modo sencillo
10, gin alteracidn de su forma y en contacto dinémico con el refuerzo
de la cinta de soporte y de efectuar esto mediante un modo de
febricacidn sencillo.
Este problema lo resuelve el invento de tal forms que los
suplementos de refuerzo consten de une esters de alambre que estd
15, unida & la cinta de souorte por medio de pléstico termopldstico.
Una forme de realizacidn preferida del invento se caracteriza
porque los suplementos de refuerzo constan de un tejido de alamﬁre
que estd unido a la cinta de soporte por medio de un pléstico
termopléstico que llena les mallas del tejido. Esta forma de rea-
20. lizacidn tiene especial importancis debido & la seguridad de
funcionamiento que se consigue por medio de ella. Ia unidn se
efectia bajo presidn y calor, con lo cual se funde el pldstico
¥y penetra.en la cinta de soporte. Los tejidos de alambre que se
enplean dJdeben tener la deseada estabilidad de su formé especial-
25, mente en le direccidn del plano del tejido, lo que se consigue
sin dificultad si se elige un material adecvado. Asi, segin una
propuesta del invento, el tejido de alambre puede ser de alambre
metédlico, pero ungforme de realizacion preferida dentro del merco

o del invento se caracteriza porque el tejido de alambre consta



de monofilementos de pléstico ¥y due este plédstico tiene un pqnto
de fusidn mds alto que el pléstico que llena las mallas del teji~
do de alambre y une el tejido de alambre con la cinta de soporie.
Quiere decir que el tejido de alambre no es afectado por el calor
5. que se necesita para su unidn con la cints de soporte, pero que
bajo el efecto de ls presién se puede amoddar tembién en la forma
deseada. Por otra parte el tejido de alambre puede componerse sin
ningin inconveniente de plésticos adecuademente coloreados, pero
especialmente tombién de pldsticos incoloros y transparentes que
10. se adaptan para su empleo en cierres de cualguier color. Plésticos
adecuados son por ejemplo aguellog a base de poliester. Si
el plastico del tejido de alambre y el pléstico que une el tejido
de alambre a la cinta de soporte son transparentes, se conserva
en lo demds Svticamente el aspecto textil de la cinta de soporte
15, tambidn en el sitio del refuerzo. Si esto no es asi, de acuerdo
con offa propuesta del invento se puede fijar sobre el tejido de
alambre un revestimiento textil, a no ser que esto estorbe debido
a Su espPeSsor.
Ispecial importancia tiene la propuesta dél invento de
20. formar los elementos moldeados a base del tejido de alambre y del
pldstico que une el tejido de alambre con la cinta de soporte,
para lo cual existe en particular la posibilidad de revestir en
cierto modo estos elementos moldeados con el tejido de alambre.
Los elementos moldeados y los refuerzos de la cinta de soporte
25; formen entonces une unidad de forme inalterable y de contacto
dindmico conseguide por el tejido de alambre comin. En particu-
lar recomienda el invento si se trata de cadenas de eglabones de

cierre de plastico que estas en forma en si conocida en la zona
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de los elementos moldeados, con inclusidn de los corde&i los, hilos
de costura etc. asi como del tejido de alambre se trensformen bajo
presién y calor en los elementos moldeados, con lo que se transfor-
men en forme muy ventajosa sin dificultades técnicas y en un solo
proceso de trabajo las partes curvadas (espiras o meandros) de las
cadenas de eslabones de clerre de pléstico, pero taébién gslabones
de enganche de pldstlco separadsmente eplicados en elementos moldea~
dos con conservacidn de los hilos de costura, de las cintitas de
supleuento o de los cordelillos de abultamiento, con transicidn de
egtos elementds de moldeo, que lo son terminales o de separabilidad,
en los materiales de las cadenas de engeuche. Ademis, una parte de
la masa plistica licuefacta de la cadena de eslabones de clerre se
puede exprimir de la zona de los elementos moldeados para emplearla
en la cinta de¢ soporte o entre las parives dorsales de los eslabones
de enganche para reforzar las espiras iniciales o eslabones inicia-
les sueltos y unirlos en forme estable con el tejido de alambre del
refuerzo de la cinta de soporte.

A continuameidn se explica el invento de un modo mis deta-
llado por medio de los dibujos que representan solamepte ejemplos

de realizacion del invento y que muestran lo siguientes

Figura 1 el extremo inferior de un cierre de cremellera de acuerdo
con el invento en su forma de realizacion separable, con
elementos de separabilidad pero sin la caja de fijacion
o enchufe,

Figura 2 un escaldn previo en la fabriczeidn del cierre de cremelle-
re de acuerdo con la figura 1, con handa de cierre continua,

Figura 3, un corte en la direccion III - III a través del cierre, de

acuerdo con las figuras 1 y 2.



En sus detalles muzestren las figuras un cierre de crema-

llera con cadenas de eslabones de clerre 2 mantenidas por cintas
de sovorte 1 y elementos de moldeo 3 que formen los elementos de
separabilidad, estando reforgzedas las cintas de soporte 1 en la

5. zong de los elementos moldeados 3-por medio de suplementos de re-
fuer;o 4 aplicados en uno olen ambos lados. gn lugar de los elemen-~
‘tos de separabilidad los elementos moldeadgs 3 pueden estar estruc- -
turados también en Fforme adecusda como elementos iniciales y/o ter-
minales del cierre de cremallera, si este no es separable. Los suple

10. mentos de refuerzo 4 constan de un tejido de alambre 5, que estd
unido por medio de un plistico termopldstico 6 que llena las ma~
llag del tejido, con la cinta de soporte l. En el ejemplo de reali-
zacidn el tejido de alambre 5 consta de monofilaumentos de plésti-
co, teniendo el pléstico que forma los monofilamentos un punto de

15 fusidn mds alto que el pldstico 6 que llena las mallas del tejido
de alampbre y une el tejido de alambre con la cinte de soporte. En
la fabricacion se puede unir por esto bajo presion y calor el teji-
do de alambre 5 con la cinta de soporte 1, para lo cual se derri-
te el pldetico que llena las mallas del tejido de alambre y pene-

20. tre en las cintag de soporte. Pero en lo demds se pueden formar
gl mismo tiempo también los elementos de moldeo 3 a base del teji-
do de alambre 5 y el vléstico 6 que une el tejido de alambre con
la cinta de goporte L. Naturalmente con esto tampoco se funde el
pldstico del tejido de alambre 5, sino se deforma solamente bor

254 medio de herramientas adecuadas para former los elementos moldea-
dos desgeados, de modo que los tejidos de alambre 5 aplicados a
anbos lados sobre la cinta de soporte 1 en le pilezas acabeda revis-

ten en cierto modo la cintea de soporte 1 y los elementos moldeados
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3, tal como esto se ve en la Figura 3. Todo esto se puede reas
lizar en un solo proceso de trabajo, sobre todo si traténdose de
cadenas de eslabones de cierre 2, de pldstico, estas en la zona

de los elementos moldeados 3 se transforman con inclusidn de los
cordoncillos, hilos de costure 7 etc. bajo presién y calor Junto
con el tejido de alambre 5 en los elementos moldeados 3. Esto hace
posible en particular la fabricacidn en si conocida de tales cie-
rres de cremallera de bandas continuas de cierre, para lo cual los
elementos mqldeados 3 con un adecusdo espacio intermedio'8 se fa~
brican por medio de herramientas de moldeo y de estempacion den-
$r0 de la banda de cierre continua 9 de acuerdo con la figura 2,
Por la geparacidén de 1la banda de cierre 9 a lo largo de la 1{nea
10 dibujada con rayitas en la figura 2, se obtiene el cierre

de acuerdo con la figura 1. La caja de fijacion o enchufe, en la
que pare cerrar el cierre se introduce la pieza de enchufe 11,

no estd representuda en la Ffigura 1 pare mayor claridad de esta.
La caja de enchufe puede ser de metal, en cuyo caso se acopla por
ejemplo a la pieza de moldeo 12 que la sostiene, por medio de

un proceso de presidn, pero puede constar también de plastico, ¥
entonces se une vor medio de soldadura pon un zdecuado 1obtulo de

conexidn en el elemento moldeado correspondiente del cierre.
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Se reivindics como nuevo y de propia invenciodn.

l.- Perfeggionamientos en los cierres de cremallera
con refuerzo de la cinta de sovorte, ceracterizados porque los
puplementos de refuerzo consten de una esterec de alambre que esté

unide & la cinta de soporte por nmedio de pléstico ternmopliésticos
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2.~ Perfeccionamientos en los cierres de cremallera
de acuerdo con le reivindicacidn 1, caracterizados porque la esterg
de alambre estéd realizada como tejido de alambre y que este esta
vnido a la cinta de soporte vor medio de pldstico termopldstico que

.

1lena las mallas del tejido.

3.~ Perfeccionamientos en los cierres de cremallera, de
acuerdo con las reivindicaciones 1 y 2, cawacterizados porgue la
estera de alambre estd cubiertz con un revestimiento textil.

4 ,~ Perfeccionamientos en log cierres de cremallera, de
acuerdo con las reivindicaciones 1 a 3, caraclerizados porgue la
estera de alanbre consta de alambre de metal.

5.~ Perfeccionamientos en los clerres de cremallera, de
acuerdo con las reivindicaciones 1 a 4, caracterizados porque la
estera de alambre consta de monofilementos de pléstico y porque
este vwldstico tiene un punto de fusidn mds 2lto que el pldstico
que le une a la cinta de soporite.

' 6.~ DYerfeccionamientos en los cierres de cremallera, de
acuerdo con las reivindicaciones 1 a 5, caracterizados porque los
elementos moldeados estdn formados por la estera de alaubre y el
vldstico que une la estera de alambre con la cinta de soporte.

T.— Perfeccionamientos en los cierres de cremellera, de
acuerdo con las reivindicaciones 1 a 6, caracterizados porque en ca
denac de esglabones de cierre de pléstico estas estan transforma-
das en forma en si conocide en la zona de los elementos moldea-
dos bajo presidn y celor con inclusidn de los cordoncillos, hilos
de costura y similares, asi como del tejido de alambre en los
elementog rioldeados.

8y WFERFECCIOHANIENTOS EN LCS CIERRES IE CREMALLERA CON
REFUERZO IX LA CIFTA DE SOTORTEM.



Tal como se describe y reivindics en la presente ilemo-
ria Descriptiva que consta de diez hojas escrites a miquina por

una sole cara y de sus corresvondientes dibujos.

Vadrid, 4 2 JUL, 1966

-~
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