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EL presente invento se re f ie re  a mejoras y perfec— 
cionamientos aportados a la s  oajas de moldeo y cubiertas -  

; de fundición para el moldeo en molde de arena.
Conocida es la  forma de re a liz a r  ta le s  cajas de -  

una aleación lig e ra ; algunos de estos tipos de cajas de -  
moldeo están equipadas con una b isagra situada a lo largo 

'! del ángulo opuesto a l que llev a  e l sistema de apertura y -  
i c ie rre . Según el invento, se suprime esta  bisagra, desempe, 

ñando e l mismo oficio  l a  e las tic id ad  del metal del que es­
tán constitu idas estas cajas de moldeo; como resultado de 
e llo , el conjunto de la  caja de moldeo es mucho más ríg id o , 

i Por o tra  p a rte , cuando se t r a ta  del moldeo de p ie ­
zas que no exigen una precisión  extremada, se propone un -  
modelo de cubierta constituido por cuatro paneles de acero 
provistos de bordes reforzantes y de patas de unión que -  
permiten su montaje por medio de pernos.

Los planos anexos representan a t i tu lo  de ejemplos 
no lim ita tiv os, una caja de fundición de aleación lig e ra  -  
para e l moldeo en molde de arena s in  caja y una cubierta -  
ejecutada en cuatro paneles de acero ensamblados entre s í .

La figura  1 es una v is ta  en p lan ta  de una caja de 
fundición equipada por un dispositivo apertu ra-c ierre  se— 
gón e l invento.

La figura 2 es una v is ta  la te r a l  y en sección del 
dispositivo apertu ra-c ierre .

La figu ra  3 es una sección v is ta  por encima del -  
dispositivo apertu ra-c ierre , representado en l a  fig u ra  2, 
estando re tirad as  las  patas 2 y 3*

Las figuras 4 y 5 son v is ta s  en sección, tanto ver 
t ic a l  como horizontal, de una de la s  orejas de la  caja de



moldeo.
Las figuras 6 a 10 representan nn nuevo modelo sim­

plificado de cubierta.
Según el invento, la  tfaja de fundición está  equipa- 

! da con un dispositivo de apertura y de c ie rre  regulable, -  
adaptado sobre patas 2 y 3 so lidarias  ¿g^la caja (figura l )  
y representado en d e ta lle  en la s  figuras 2 y 3*

¡ Este dispositivo de apertu ra-cierre  está co n stitu i­
do, como se muestra esquemáticamente en las  figuras 2 y 3) 
por una placa de acero 1, dispuesta entre los pares de pa— 
ta s , de aleación lig e ra  2-2* y 3-3* que forman cuerpo con -  
la  caja de moldeo y están dispuestas en la  parte superior -  
del ángulo abierto de lá  caja de moldeo 7*

En esta  placa de acero 1 giran:
a) por una parte: una leva excéntrica 4 de acero -

que se apoya entre y sobre la s  patas 3-3*) estando provista 
esta  leva, en su parte  superior de un extremo hexagonal 3 -
que permite su ajuste  por medio de una llav e ,y

b) por o tra  parte : una segunda leva 4* idéntica a -r 
la  primera, sobre la  cual va soldada la  empuñadura de maniô

j bra 6.
Estas levas están atravesadas cada una de e llas  por 

un perno que se apoya sobre la s  patas 2-2' y 3-3**
Según que se empuje o que se t i r e  de la  empuñadura 

6, el ángulo de abertura de la  caja de moldeo 7 se c ie rra  o 
se entreabre. Una placa 11, embebida en el metal, efectúa -  
el corte en el sentido de la  a ltu ra  del ángulo de abertura 
de la  caja de moldeo.'

Para asegurar la  yuxtaposición prec isa de los e le­
mentos que constituyen el dispositivo de apertu ra-cierre , -
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i un eje de acero 8 se desliza  a través de an illos  de broncei 9 y 9* embebidos en el metal de la  caja de moldeo 7* Una -  
c lav ija  10 a trav iesa  e l eje 8 de parte  a parte  y le  mantie, 
ne en su alojamiento. Unos an illo s  de guia 12 son suavemen 
te  engastados, s in  presión en la s  o re je tas de la  caja de -  
moldeo (figuras 4 y $) y se mantienen más eficazmente en -  
posición por dos cuñas 13 y 14 que actúan tangencialmente 
sobre el an illo  12 bajo la  acción de un to rn illo  de p re- -  
sión 15.

En cuanto a l nuevo modelo simplificado de cubierta 
representado en la s  figuras 6 a 10, éste exige c ie rta s  pre. 
cauciones en e l moldeo, pero presenta la  ventaja de un pre 
ció de coste sensiblemente in fe rio r  a l de l a  cubierta de ^ 
aluminio.

Esta cubierta está  constitu ida por cuatro paneles 
de acero 16, 17, 18 y 19 (figura 6) cada uno de los cuales 
comprende dos bordes reforzantes 20 y dos patas de unión -  
21 perforadas para su ensambladura por pernos 22 (ver figu 
ras 6 y 10). Dichos pernos se mantienen en posición por -  

! una tuerca 23 y una contra-tuerca 24.
Dichos paneles no están sujetos por pernos firme— 

mente los unos a los otros de forma que la  cubierta toma -  
su forma cuando se coloca sobre el molde de arena que debe 
proteger.

Queda espesamente especificado que e l invento no 
se lim ita  exclusivamente a las formas de ejecución descri­
ta s  y representadas, y que pueden aportarse modificaciones 
en lo que respecta a la  forma, la  disposición y e l número 
de sus elementos constitu tivos.

En resúmen, la  Patente de Invención que se s o l ic i-



ta ,  recaerá sobre las  siguientes:
-  REIVINDICACIONES -

1. Perfeccionamientos aportados a las  cajas de mol­
deo y cubiertas de fundición"para el moldeo en molde de -  
arena, caracterizados por los puntos siguientes:

a) No comprende b isagra a lo largo del ángulo opues. 
to al que llev a  el dispositivo de apertura y de c ierre  y -  
dicho dispositivo de apertura y de c ierre  es regulable y -  
dispone de medios destinados a efectuar la  yuxtaposición -  
precisa de dicho dispositivo de apertura y de c ie rre .

b) Dicho dispositivo de apertura y de cierre  com— 
prende una placa de acero dispuesta entre los pares de pa­
tas  que forman cuerpo con la  caja de moldeo y dispuestos -  
en la  parte superior del ángulo abierto de l a  caja de mol­
deo, y dos levas excéntricas de acero dispuestas entre d i­
chas patas y la  c itada placa de acero, que pueden ser regu 
ladas y maniobradas con el f in  de asegurar el a juste , la  -  
apertura y el c ierre  del citado ángulo.

c) Dichos an illos de guia son mantenidos en posi— 
ción, cada uno, por dos cuñas tangenciales de acero, están 
do dichas cuñas solidarizadas entre s i  por un to rn illo  de 
acero.

d) Las citadas levas son maniobradas, la  primera -  
por medio de una llave y la  segunda por medio de una empu­
ñadura de maniobra.

e) Una placa de acero, embebida en e l metal de d i­
cha ca ja  de moldeo, efectúa el corte en el sentido de la  - 
a ltu ra  del ángulo de abertura de la  caja de moldeo.

f ) Con e l  f in  de efectuar la  yuxtaposición precisa 
de los elementos que constituyen el dispositivo de apertu-
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ra -c ie rre , un eje de acero se desliza  a través de los ani­
l lo s  de bronce embebidos en el metal de l a  caja de moldeo 
y dicho eje se mantiene en su alojamiento por medio de una 
¿Lavija.

g) Unos an illo s  de guia van engastados suavemente, 
sLn presión en la s  o rejetas de l a  ca ja  de moldeo y dichos -  
an illo s  se mantienen más eficazmente en posición por medio 
de dos cuñas que actúan tangencialmente sobre cada uno de 
dichos an illos  bajo la  acción de un to rn illo  de presión.

h) Está constituido por cuatro paneles de acero ca 
da uno de los cuales comprende dos bordes reforzantes y -  
dos patas de unión perforadas destinadas a la  ensambladura 
de los paneles por medio de pernos.

2. Se re iv ind ica  por último como objeto sobre el -  
que ha de recaer l a  Patente de Invención que se s o l ic i ta  : 
"PERFECCIONAMIENTOS APORTADOS A LAS CAJAS DE MOLDEO Y CU­
BIERTAS DE FUNDICION PARA EL MOLDEO EN MOLDE DE ARENA".

Todo conforme queda descrito  y reivindicado en la  
presente'Memoria descrip tiva que consta de se is  páginas me 
canografiadas y dibujos adjuntos.

28

Madrid, 12 de Ju lio  1.966
BERNARDO UNGRIAP.P-
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