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El presente invento se refiere a mejoras y perfec—-
cionamientos aportados a las cajas de moldeo y cubiertas -
de fundicidn para el moldeo en molde de arena.

Conocida es la forma de realizar tales cajas de -
una aleacibén ligera; algunos de estos tipos de cajas de =
moldeo estén equipadas con una bisagra situada a lo largo
del &ngulo opuesto al que lleva el sistema de apertura y -
cierre. Segin el invento, se suprime esta bisagra, desempe
fiando el mismo oficio Ia elasticidad del metal del que es-
tan constituidas estas cajas de moldeo; como resultado de
ello, el conjunto de la caja de moldeo es mucho més rigido.

Por otra parte, cuando se trata del moldeo de p:‘ge-
zas que no exigen una precisidn extremada, se propone un--‘
modelo de cubierta constituido poi‘ cuatro paneles de acero
provistos de bordes reforzantes y de patas de unidn que -
permiten su montaje por medio de pernos.

Los planos anexos representan a titulo de ejemplos
no limitativos, una caja de fundicidn de aleacidén ligera -
para el moldeo en molde de arena sin caja y una cublerta -
ejecutada en cuatro paneles de acero ensamblados entre si.

La figura 1 es una vista en planta de una caja de
fundicidn equi?ada por un disﬁositivo apertura—cierre se—-
gin el invento. -

La figura 2 es una vista lateral y en seccidn del
dispositivo apertura-cierre.

La figura 3 es una seccidn vista por encima del -
dispositivo apertura-cierre, representado en la figura 2,
estando retiradas las patas 2 y 3.

Las figuras 4 y 5 son vistas en seccidn, tambo ver

tical como horizontal, de una de las orejas de la caja de
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moldeo.
Tas figuras 6 a 10 representan nn nuevo modelo sim-
plificado de cubierta.
A Segln el invento, la v4ja de fundicién esti equipa-
da con un dispositivo de apertura y de cierre regulable, -

adaptado sobre pabas 2 y 3 solidarias de la caja (figura 1)

! ¥ representado en detalle en las figuras 2 y 3.

Este dispositivo de apertura-cierre estéd constitui-
do, como se muestra esquemdticamente en las figuras 2 y 3,
por una placa de acero 1, dispuesbta entre los pares de pa—-
tas, de aleacibén ligera 2-2' y 3-3' que forman cuerpo con =
la caja de moldeo y estén dispuestés en la parte superior -
del &ngulo abierto de 1ld caja de moldeo 7.

En esta placa de acero 1 giran:

a) por una parte: una leva excéntrica 4 de acero -
qué se apoya entre y sobre las patas 3-3%, estando provista
esta leva, en su parbe superior de un exbremo lexagonal 5 -~
que permite su ajuste por medio de una llave,y

b) por otra parte: una segunda leva 4' idéntica a

la primera, sobre la cual va soldada la empufiadura de manio

f bra 6.

Estas levas estén atravesadas cada una de ellas por
un perno que se apoya sobre las patas 2-2' y 3-3t%,

Segin que se empuje o que se tire de la éupufiadura
6, el &ngulo de abertura de la caja de moldeo 7 se cierra o
se entreagbre. Una placa 11, embebida en el metal, efectla -
el corte en el sentido de la altura del dngulo de abertura
de la caja de moldeo.

Para asegurdr la yuxbtaposicidn precisa de los ele=

mentos que constituyen el dispositivo de aperbtura-cierre, -
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un eje de acero 8 se desliza a través de anillos de bronce
9 v 9' embebidos en el metal de la caja de moldeo 7. Una ~
clavija 10 atraviesa el eje 8 de parbte a parte y le mantie
ne en su alojamiento. Unos anillos de gufa 12 son suavemen
te engastados, sin presibn en las orejetas de la caja de -
moldeo (figuras 4 y 5) y se mantienen mis eficazmente en -
posicibén por dos cufias 13 y 14 que actian tangencialmente
sobre el anillo 12 bajo la accibén de un tornillo de pre- -
sién 15.

En cuanto al nuevo modelo simplificado de cubierta
representado en las figuras 6 a 10, éste exige ciertas pre
cauciones en el moldeo, pero presenta la venbaja de un pre
cio de coste sensiblemente inferior al de la cubierta de I
aluminio.

Esta cubierta estd constituida por cuabro paneles
de acero 16, 17, 18 y 19 (figura 6) cada uno de los cuales
comprende dos bordes reforzentes 20 y dos patas de unién -
21 perforadas para su ensambladura por pernos 22 (ver figu
ras 6 y 10). Dichos pernos se mantienen en posicidn por -
una tuerca 23 'y una conbtra-tuerca 24.

Dichos paneles no estén sujetos por pernos firme—-
mente los unos a los otros de forma que la cublerta toma -
su fox:ﬁ;; cuando se coloca sobre el molde de arena que debe
proteger; |

Queda e}’:b'resamenfe gspecificado que el Ilnvento no
se limita exclusivamente a las formas de ej ecuciiSn descrie-
tas y representadas, y que pueden aportarse modificaciones
en lo que respecta a la forma, la disposicidén y el nlmero
de sus elementos constitubivos.

En reslmen, la Patente de Invencidn que se solici-
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ta, recaerd sobre las siguientes:

~ RETIVINDICACIONES -

1l. Perfeccionamientos aporbados a las cajas de mol-
deo y cubiertas de fundicibén-para el moldeo en molde de =
arena, caracterizadespor los puntos siguientes:

a) No comprende bisagra a lo ;§£go del &ngulo opues
to al que lleva el dispositivo de apertura y de cierre y -
dicho dispositivo de apertura y de clerre es regulable y =
dispone de medios destinados a efectuar la yuxtaposicién -
precisa de dicho dispositivo de apertura y de cierre.

b) Dicho dispositive de apertura y de cierre com--
prende una placa de acero dispuesta entre los pares de pa-
tas que forman cuerpo con la caja de moldeo y dispuestos -
en la parte superior del dngulo abierto de la caja de mol-
deo, y dos levas excéntricas de acero dispuestas entre di-
chas patas y la citada placa de acero, que pueden ser regu
ladas y maniobradas con el fin de asegurar el ajusbte, la -
apertura y el cierre del citado Angulo.

c) Dichos anillos de guia son mentenidos en posi-—-
cibn, cada uno, por dos cuflas tangenciales de acero, estan
do dichas cufias solidarizadas entre si por un tornillo de
acero.

d) Las citadas levas son maniobradas, la primera -
por medio de una llave y la segunda por medio de una empu-
fladura de maniobra.

e) Una placa de acero, embebida en el metal de di-
cha caja de moldeo, efectlia el corte en el sentido de la =~
altura del &ngulo de aberbura de la caja de moldeo.

£) Con el fin de efectuar la yuxbaposicidén precisa

de los elementos que constituyen el dispositivo de apertu-
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ra-cierre, un eje de acero ge desliza a través de los ani-
llos de bronce embebidos en el metal de la caja de moldeo
¥ dicho eje se mantiene en su alojamiento por medio de una
dlavija. ,

g) Unos anillos de guia van engastados suavemente,
dn presidn en las orejetas de la caja de moldeo y dichos -
.anillos se mantienen mis eficazmente en posicién por medio
.de dos cuilas que>actﬁan tangencislmente sobre cada uno de
dichos ahil;os bajo la accidn de un tornillo de presién.

h) Est& constituido por cuatro paneles de acero ca
da uno de los cuales comprende dos bordes reforzantes y =~
dos patas de unidn perforadas destinadas a la ensambladura
de los paneles por medio de pernos.

2. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el -
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita :
"PERFECCIONAMIENTOS APORTADOS A LAS CAJAS DE MOLDEO Y CU--
BIERTAS DE FUNDICION PARA EL MOLDEO EN MOLDE DE ARENA".

A Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente Memoria descriptiva que consta de sels plginas me

canogfafiadas y dibujos adjuntbos.

Madrid, 12 de Julio 1.966

T BERNARDO UNGRIA
- . N plp.
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