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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de

PATENTE DE INVENCION

formulada el 12 de Julio de 1966, con el nfm. 329,019
en
ESPANA
por VEINTE afios

a nombre de ASSOCITATED LEAD MANUFACTURES LIMITED, entidad
briténica, establecida en Clements House, 14-18 Gresham
Street, Londres, Inglaterra, por:
"UN METODO MEJORADO DE UNIR PLOMO REFORZADO POR DISPERSION"

Es sabido que el plomo reforzado por dispersidn, es
decir, el plomo fabricado a partir de polvo de plomo que
contiene una pequefia cantidad de 6xido de plomo distribvuida
uniformemente en &l en forma de particulas finas, tiene pro-
piedades mecénicas superiores a las del plomo ordinario. Un
método de fabrigar plomo reforzado por dispersifn se descri-
be en la Memoria de la patente briténica ne 970,259. El cam-
po de aplicacibén Gtil del plomo reforzade por dispersién ha

estado, sin embargo, limitado hasta ahora en virtud de la di-
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Riodl, o0
Warne s
ficultad de unir una pieza de este material & una pieza del
i sno métarial o de algun otro metel. As{, es imposible hacer
una junta soldaeda satisfsctoria con plomo reforzaud por disw
persidn uebido a que la fusién del material destruye en la
zona interesada los beneficiosos efectos nacidos del dxido
de plomo inclufdo. '

Le. invencidn crea un método de unir una pieza de plomo
refoszauo por dispersidn a una pieza‘géi‘miSmo material{éj
de otro metal, método gue comprenue hacer Una junte quema'a
entre las dos piezas introduciendo entre ellas una aleacidn
de plomo y antimonio que contiene 3 - 1L en peso de anti-
monio. Tales aleaciones uvinarias de plomo y antimonio tiexnen
un punto de fusidn dentro del margen ue 252¢-3008C, que osté
lo suficiente por debajo del punto de fusién del plomo (327:C)
para asegurar gque el ploumo reforzado por dispersidn no se
funda como resultado ue la operacidn de unidn. Se prefiere
utilizar wna sleacidn ae antimonio y-plomo que contenge 4 -10%
de antimoni.o.

Im aleacidn de plowo y antimonio puede suministrarse
gdesde una varilia funaida por el uso de un soplefe de soidu~-
QUIs, asemejéﬁdose la operacidn de unir a la soldadura blanda,
pero no precisando el uso de ningin fundente. La aleacidn de
plomo y antimonio se difunde por wna aistancia muy pequeila
solunente, por ejemplo, de 0,025 milimetros, en ia superfi-
cie uel plomo reforzedo por dispersidn y como el Wltimo no
se funue, no se perjudican sus propiedaues mechnicas.

Lo aleacidn de plomo y antimonio usaua para nacer La jun-
te tiene aproximedemente las mismas propiedades mecinicus que

el piomo reforzado por dispersidn y aproximmuzmente L& misma
resistencia a .a corrosidn. is{, pueden unirse cnspas y otras

viezas de plomo reforzado por dispersidn por el método de
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acueruo con la invencidu para fubricar spurutos para su uso
en ia industria quimica sin peligro ae una corrosidn impor-
fante de las juntas. J3e ostiewe unz junta fimme y segura. e
cree que esto es ueuido al hecho dve ue el antimonio tiene
wz mayor arinidsd por ei oxf_eno gue el plomo, con el resul-
tado ue que ney una cierts reaccidn entre el antimonio en
lu aleucidn de wnidn y lus pertfculus uve dOxido de plome jun-
to a la superficie del plouo reforzau0 por dispersidn yus
asegurs ung verdavera unidn de metul a metul en el espacio
intermedio entre el plomo reforzzdio por uispersidn y la
aleacﬁén de union. & este respecto, es significativo gue
wne aiescidn de plomo y bismuto, gyue tiene una menor arini-
dad por el ox{geno que el plowo, sunyue tiene un punto de
fusién mds vujo gue el plomo, no pueda ubiiizarse satistac-
torismente para unir piezus de plomo reforziud por uisper-
sidn, teniendo el plomo reforzawo yor dispersidn a sepaiar—
se de ia aleacidn de unidn vujo tensidu.

Lo wue sigue son los resultados de enszyos para de-
terminar las cargas de rotura ve ciertas piezus de ensayo
normalizadas. En cuda caso el conteniuo de dxido de plomo

del material se calculo como FbO.

Material Jurgs de roturs en kilos

l. Chepa de 6,35 mm. ae plomo re-~

forzado por dispersidn conte~

niendo 1,5% de PbO sin junta. 141,75
2. Junta a td;é con plomo conte—

niendo 4 de antimonio eutre

dos chapas de 6,35 mm. de plo-

mo reforzado por Jispersgidn con

teniendo 1,2¢ de PbO. 119,25

-3 -
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Materia

Carga de rotura en kilos

NN

3¢ Junta de solapa'con plomo conteniendo

4; de entimonio entre dos chapss co-
mo en el ensayo 2. 130,5
4. Junta a tops con plomo canteniendo 6¢
de sntimonio entre dos chapes de 6,35
mil{metros de piomo refoérzado por uig-
persidn conteniendo 1,5¢% de PbO. 134,10
5. Janta a tope con ploao conteniende-8%
de autimonio entre dog cuspus de 6,35 mi-
1{metros de plomo reforzado por dispersidn
conteniendo 2,5% de PbO. 132,15
6. Junta de solapa con plomo conteniendo 6%
de antimonio entre dos chapzs de 6,35 mi-
1imetros de plomo reforzauc por disper—
gidén conteniendo 44! de PbO. 122,15
Los dibujos diagramdticos que se acoumpalian indican
aiversas rormas de Jjunte que pueden aucerse por ol udto-
wo de mcuerdo con la inveucidne
En los aibujoss

Ia figura 1 muest:a una junta a ftope entre 1wos cua-

pas.
Ta figura 2 muestra unae junta de esquina entre dos
CLLEPES o
La iigora 3 muestra una junie de solapa entre dos
chupes.

Ia figura 4 muestia une junta & tupe en un tuwo.
La Tigure 5 mnuestra una junte de msnguito en un {ubo.
18 figura 6 muestra una junta de funo con brida. Y

La figura 7 muestra una junte de euchufe en un tubo.
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Lo figure L muestra uo Junta'gytope eutrs d.s chupes
10,11 de plomo reforzado por disgersidn. Couo se re resents,
los extremos de tope de .a cnapa han sido diseflauos pare
formzr una depresién en V dentro de la cusl ze na introdu—
cido la zleamcibn funuida 12 de plomo y antimonio.

La figura 2 muestrs wa junte de esguine entre aosjcna—
pas 10,11 de plomo reforzauo por uispersidn. Bn este caso,
golo se na biselado .a caspe 10.

La junta ue solape nostiwws en iz figura 3 entre.las
dos chapzs 10,1l ha sido aecha wplicundo Lz alezcidn fundida
de plomo y antimonio al extremo de ia cuava L0. Una purte su-
ficiente de la aleacidn funuida fluird estie las partes sola—
padus de 1a8 caupub pera fomir .& junbz y vn montdn 12 de
aleucidn solidificecde permanece uespuds de yue se na comple—
tado .o junts, naciendo tope contrs el extremo de la chapa
10 pers dar un refuerzo o L& junbie.

Ia figura 4 muestra una juate & Yope LZ entre dos
tubos 20,21 de plomo reforzauo por dispersidun. La figura
5 muestra como pueden unirse uos tuwog 20, 21 de plomo re-
forzado por dispersidn con ayudw ue Gos juntas 12 & un man-
guito 13, yue puede ser o no ue plomo reforzauo por aisper-
sidn.

ILa figura 6 inuica como pueden unir;e extreso col ex—
tremo.tubos de plomo reforzauo por uispersidn fijando al
ext:emo de cada tubo 20 una brida 14 de plomo gue contiene
6% de antimonio, teniendo ia bride me cwfiguracion en ror-

e
ma de V junto al tubo y estanuo unide al tuvo por una cape
de unidn 17 de aleacidn de plomo y sntimonio. Los tubos se
wien fijando entre si las oridus con ayuda de tornillos.

La figura 7 muestra una junte de enchufe entre dos
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tubos 20, 21,

S

La invencidén es de aplicacidn dtil también en la unién
de terminales por encima del nivel del electrolito a placas
de baterfa hechas de plomo reforzado por dispersidn.

Se comprendera que el contenido en antimonio de la
aleacidn de plomo utilizada p;;é hacer la junta se selecco-
naré teniendo en cuenta el contenido en 4xido de plomo re-
forzado por dispersién para asegurarse-de que la junta ten-
ga sustancialmente las mismas propiedades mecédnicas que las
chapaé o tubos que se unen entre si. No habri una reduccidn
sustancial de la resistencia a la fluencia lenta del articu-
lo compuesto debido al hecho de ser la junta tan pequeiia.
Aunque la resistencia del plomo aleado con antimonio disminuye
al aumentar la temperatura, mientras que a la resistencia del
plomo reforzado por dispersidén no le sucede otro tanto, se
cree que el‘efecto perjudicial en este sentido de la aleacidn
uti}izada para hacer la junta serd de poca importancia, debi-

do otra vez a ser la junbta tan pequeiar

- NOTA -

Los puntos de invencién propia y nueva que se presen-
tan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de In=-
vencibén en Espafia, por VEINTE ANOS, son los siguientes:

12,~ Un método mejorado de unii plomo reforzado por

dispersidén a una pigza del mismo material, o de otro metal,



que comprende hacer una junbta quemada entre las dos pie-

zas introduciendo entre ellas una aleacién de antimonio
vy plomo fundida que contiene de 3 a 11% e peso de antimo-
nio,

5 22,~ Un método como se reivindica en el punto 1, en

el cual la aleacidén contiene de 4 a 10% en peso de antimo-

nio,.
32,- Un método mejorado de unir plomo reforzado por
dispersién.
10 : Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-

de, representado en el dibujo que se acompaia y con los
fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de siete hojas escritas a miqui-

na por una sola cara.

15 : Madrid, 19 AR G

AVS. 5.4.67 - 7 =
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ASSONTIATED FEAD MANUFACTURERS LIMITED
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