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ATENTE DE INVANGCION
Por 0 ados

cuyo privilegio se solicita para todo el

territorio espaficl a favor de:

Don Francigeo ROBERT SaNS

de nacionslidad espaficla, con residencle
en Metard (Barcelona), ca@lle Pigzarro ne

19, por:

"PROCEDIMIENTO Ti FABRLCAGION 16 BALIOSAS
1 TERRAZ0 CON BaSk 1OKSAL IisSPRENDIBLAM
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MSNVORTA DESCRIPIIVA

Esta pPatente de Invencidn se refiere, conforme indica su
enunciado, a un procedimiento de fabricacidn de baldosas de
terrazo con base dorssl desprendible, gracias sl cual las
piezas, una vez moldeades y mecanizadag, guedan reducidas &
la capa que normalmente congtituye, en las piezas corrientes,
la cara vista g la lmella de bormigdén o mortero de cemento,
con los triturados de piedra o de mér;;ivy los colorantes del
caso, por lo que las baldosas asi obtenidas ofrecen un espe-
gor definitivo précticamente igual a la mitad del que poseen
las conocidas hagte el presente, todo ello con las consiguien-
tes ventajas de sprovechamiento de materisl, reduccidn del
pesc de los pavimentos, ¥y, en definitiva de economfa de cos-
te y de transporte que todo ello habrd de representar.

Para la adecuada comprensidn de la presente memoria, se
describe seguidamente un ejemplo ilugtrabtivo no limitativo de
reglizacidn del procedimiento de fabricacidén segiin la inven-
cidn, pare lo cudl se acompsiia, ademés, una lémina de dibu-
jos con la representacidén gréfico-esquemética del proceso en

cuestidn,

En los dibujos se ha representado por (1) el molde para
la febricacidén de las piegzas, en el cudl ge vierte, en pri-
mer lugar, convenientemente dosificada, la capa (2) de hue-
lla de hormigén o morterc de cemento con los componentes tri-
turados y colorantes del caso, tal como se observa en figura
1, colocéndose a continmacidén sobre gicha capa (2) el cuexpo
laminar (3), el cuel puede seTr de papel o de otro material
anélogo, siendo particularidad de &ste el estar dotado de una
plurslidad de orificios o perforaciones (4), distrivuidos de
forma més o menor regular, y presentando ademds esta 1émina
(3) sus dimensiones slgo menores que las de la propia baldo-
sa, 8 objeto de que los bordes (5) de aquélla queden sengi-
blemente adentrados con respecto & los bordes (6) de este wl-
‘tina,
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Dentro ya & la giguiente Lage del proceso, que =0
esquematiza en figura 2, se vierte dembtro del molde (1),
convenientemente dosificada, la cupa base (7) de la pieza,
consbtituida por mortero y &rido més grueeo fommando el
dorso circunsteancial de la pieza, procediéndose seguide~
mente, copforme indica figura 3, a la operacién de pren-
sado adecuado por medio del punzén (8) de la CO r're spun~
diente mé&guine normslmente de accionamiemto hidréulico,
¥ posteriormente 2l desmoldeo, secado y pulido o lave-
do, segun proceda, d¢ lag plezas obtenigas,

Una vez pulides o lavadas estag plezas, les migmag
pe gometen finslmente, tel como se observa también esque-
néticamente en figura 4, a una operacidn mecénica consgis~
tente en desprender de aquéllas, mediamte el Util ‘epro-
pia'do (9) que ge representa en figura 4, su segunda cepa
de basge dorsdl (7), esi como el elemento leminar (3) ad-
herido @ 1o misma segun se sprecia en figurs 5, tod e-
1lo congeguible fécilmente gracias a que tel elemento de

~papel (3) deja establecido, ambtes de mecanizar 12 pieza,

el ligero pero suficiente nexo de adherencia entre ambag
capas (2) ¥ (7) a través de las perforaciones (4) y de
la estrecha zona marginal del contormo (10), en donde mo

glcanza el elemento (3).

Por consiguiente las baldogas de terrago resulban-
68 queden reducidas en definitiva, por egbe procedimien~
to de fabricacidén, &l cuerpo (2) de 1a mella de hormi-
gén que no'rmalmente congtituye la primera capa de les
bal dosag ‘d;“'l;errazn corrientes, con todas las ventajas
ye gpuntadas &l principio que todo ello habréd de repor-
tar en egte importante gector de la construceidn.

Descritus suflicientemente las principales carac-
teristicas y particularidades que comprende el procedi-
miento de fabricacidn segiin la Patente, ha de hacersge
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congbar que en €l mismo podrén introducirse cuentas modifice~
ciones de Indole secunderie aconseje la técnica en el moldeo
¥y mecanizacidn de bal dosas, siempre que con ello permanezce

ing)terada la esenclelidad de la idea, que es 1la que se regu-

me y concreta en los términog-de le siguiente

N 0 T 4

Se declaran de propiedad y nmovedad para todo €l territo-
rio espeafiol las siguientes

REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento de fabricacidn de baldosas de terra-
zo con base dorsel desprendible, que se caracteriza esencigl-
mente por el hecho de que en los moldes correspondientes se
vierbé; en primer lugar, convenientemente dosificada, lu capa
de melle de hormigdn o mortero de cemento con los distintos
componentes triturados y colorantes del caso, colocéndoge a
contimacidén sobre dicha capa, 'un cuei'po laminer de papel o
meterisl anélogo, el cusl estd dotedo, en cuelquier caso, de
une pluraiidad de perforaciones distribuides de forma més o
menos regular, y presentando ademés esgba lémina sus dimensio-
nes &lgo menores que las de 1a baldossa, &l objeto de que una
vez colocude aquélla, sus bordes queden sensiblemente adentre-
dog con respecto & los de la pieza,

2.~ Procedimiento de fabricacidn de baldosas de terra-
zo con base dorsel desprendible, segin la reivindicacidn ante-
rior, caracterizado tembién por una gegunda operacidn consis—
tente en verter dentro del molde, convenientemente dosifice~
da y por encima de la lémina de papel o similer, la capa be-
se circunstencigl de la piegza, formada por el mortere y fxi-
do més grueso que ha de constituir el dorso provigionsl de
la piega, para proceder 2 contimacién €l prensado habitual
del conjunto, seguido de las gubgiguientes fases de desmol-
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deo, secado y pulido o lavado de las mismes segin proceds,

3.~ Procedimiento @e fabricacidn de beldosas de te-
rrazo con bage dorssl desprendible, segin lag reivihdicaciones
precedentes, caracterizado findlmente porque cada pieza se
somete, una vez moldeads y mecenizada o lavudz gegin los cu-
gos, 2 une operacidn mecénica consistente en desprender de
la misma, por medio de un Util spropiado, la segunda capa pro-
visional y elemento de papel o endlogo & ella adherido, lo
que ge logra fécilmente gracias & que este Wltimo elemento
deja establecid, =mmtes del mecemizado, €l ligero pero su~
ficiente nexo directo de adherencda o unidn entre lag dos
capas de la pleza a través de las perforaciones del pepel y
de le estrecha zona muarginal del contorno no afectado por es~

te papel o elemento andlogo.

4.~ YPrOCUDIMIENIO D8 FaBRICACION DB BALDOSAS Db Dibm
RRAZO CON BAS::: IOKSAL mb]?nwu.l.ﬂhm" |

Todo ello confoxrme ge describe ¥y reivindica en la
presente Patente y memoria que consta de cinco hwjas foliadas
¥ mecanografiadas por una aolé. de sus caras y una lémina de
dibujos que la ilugtra.
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