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L.

MRMORIA DESCRIPTIVA

E sta  Patente de Invención se r e f ie r e , conforme in d ica su 
enunciado, a un procedimiento de fabricación  de baldosas de 
terrazo  con base dorsal desprendible, g rac ia s  s i  cual l a s  

5. p ieza s, una vez moldeadas y mecanizadas, quedan reducidas a  
l a  capa que normalmente constituye, en l a s  p iezas corrientes, 
l a  cara v is t a  de l a  huella de hormigón o mortero de cemento, 
con lo s  tr itu rad o s de p ied ra  o de mármol y lo s  colorantes del 
caso, por lo  que l a s  baldosas a s i  obtenidas ofrecen un espe- 

10. sor definitivo prácticamente igual a l a  mitad del que poseen 
l a s  conocidas hasta e l presente, todo e llo  con l a s  consiguien­
t e s  ventajas de aprovechamiento de m aterial, reducción del 
peso de lo s  pavimentos, y, en d e fin itiv a  de economía de cos­
te  y de transporte que todo e llo  habrá de representar.

15. Para l a  adecuada comprensión de l a  presente memoria, se
describe seguidamente un ejemplo ilu stra t iv o  no lim itativo  de 
realización  del procedimiento de fabricación  según l a  inven­
ción, para lo  cual se acompasa, además, una lámina de dibu­
jo s  con l a  representación gráfico-esquem ática del proceso en 

20. cuestión.

En lo s  dibujos se ha representado por (1) e l molde para 
l a  fabricación  de l a s  p iez as , en e l cusí se v ie r te , en p r i­
mer lu gar, convenientemente dosificada, l a  capa ( 2) de hue­
l l a  de hormigón o mortero de cemento con lo s  componentes t r i -  

25. turados y colorantes del caso, t a l  como se observa en figu ra  
1 , colocándose a continuación sobre dicha capa ( 2) e l  cuexpo 
laminar ( 3) , e l  cual'puede ser de papel o de otro material 
análogo, siendo p articu larid ad  de éste  e l e sta r  dotado de una 
p lu ralid ad  de o r if ic io s  o perforaciones (4 ) , d istribu idos de 

30. forma más o menor regular, y presentando además e s t a  lámina 
( 3) sus dimensiones algo menores que l a s  de l a  propia baldo­
sa , a l objeto de que lo s  bordes (5) de aquélla queden sensi­
blemente adentrados con respecto a  lo s  bordes ( 6) de e s ta  ú l­
tim a.
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35. Dentro ya de l a  siguiente fase  del prooeso, que ge
esquematiza en fig u ra  2, se v ierte  dentro del molde ( l ) ,  
convenientemente dosificada, l a  capa base (7) de l a  pieza, 
constitu ida por mortero y árido más grueso formando e l 
dorso circunstancial de l a  p ieza, precediéndose seguída- 

40. mente, conforme indica f ig u ra  3, a  l a  operación de pren­
sado adecuado por medio del punzón (8) de l a  correspon­
diente máquina normalmente de accionamiento hidráulico, 
y posteriormente s i  desmoldeo, secado y pulido o lav a­
do,. según prooeda, de l a s  p iezas obtenidas.

45. Una vez pulidas o lavadas e sta s  p iezas, l a s  mismas
Be someten finalmente, t a l  como se observa también esque­
máticamente en figu ra  4 , a una operación mecánica consis­
tente en desprender de aquéllas, mediante el ú t i l  apro­
piado ( 9) que se representa en fig u ra  *4* su segunda capa 

$0. de base dorsal (7 ), a s i  como e l elemento laminar ( 3) ad­
herido a  l a  misma según se aprecia en fig u ra  5, todo e- 
11o conseguible fácilmente g rac ias a  que t a l  elemento de 
papel ( 3) deja establecido, antes de mecanizar l a  p ieza, 
e l ligero  pero su ficien te nexo de adherencia entre ambas 

55. capas ( 2) y ( 7 ) a  través de l a s  perforaciones ( 4) y de 
l a  estrecha zona marginal del contorno (10), en donde no 
alcanza t a l  elemento ( 3).

Por consiguiente l a s  baldosas de terrazo resultan- 
W s quedan reducidas en d efin itiva , por ej=rte procedimien- 

6o. to  de fabricación , al cuerpo (2) de l a  huella Re hormi­
gón que normalmente constituye l a  primera cipa de l a s  
baldosas de terrazo corrientes, con todas l a s  ven tajas 
ya apuntadas al principio que todo e llo  habrá de repor­
t a r  en este  importante sector de l a  construcción.

65. D escritas suficientemente l a s  p rin cipales carac­
te r í s t ic a s  y particu laridades que comprende e l procedi­
miento de fabricación  según l a  patente, ha de hacerse
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constar que en el mismo podrán introducirse cuantas modifica­
ciones de índole secundaria aconseje l a  tácnioa en el nnldeo 

70. y mecanización de baldosas, siempre que oon e llo  permanezca 
in a lterada l a  esenciaiidad  de l a  id ea , que es l a  que se resu­
me y concreta en lo s  términos "de l a  siguiente

N O T A

Se declaran de propiedad y novedad para todo e l te r r ito -  
75. rio  español l a s  sigu ientes

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 .-  Procedimiento de fabricación  de baldosas de t e r r a ­
zo con base dorsal desprendióle, que se caracteriza  esen cial­
mente por e l  hecho de que en lo s  moldes correspondientes se 

80. v ie r te , en primer lu gar, convenientemente dosificada, l a  cepa 
de huella de hormigón o mortero de cemento c e ñ io s  d istin to s 
componentes tritu rad o s y colorantes del caso, colocándose a 
continuación sobre dicha cepa, un cuerpo laminar de pspel o 
materigL análogo, e l cual e stá  dotado, en cualquier caso, de 

85. una p lu ralid ad  de perforaciones d istrib u id as de forma más o 
menos regu lar, y presentando además e s t a  lámina sus dimensio­
nes algo menores que l a s  de l a  baldosa, el objeto de que una 
vez colocada aquélla, sus bordes queden sensiblemente adentra­
dos con respecto a  lo s  de l a  p ieza.

90. 12.- Procedimiento de fabricación  de beldósas de te rra­
zo con base dorsal desprendible, segdn l a  reivindicación ante­
r io r , caracterizado también por una segunda operación consis­
tente en v erter dentro del molde, convenientemente dosifica­
da y por encima de l a  lámina de papel o sim ilar, l a  cepa ba- 

95. se circunstancie! de l a  p ieza , formada por e l mortero y á r i­
do más grueso que ha de con stitu ir e l  dorso provisional de 
l a  p ieza, para proceder a  continuación el prensado habitual 

del conjunto, seguido de l a s  subsiguientes fa se s  de desmol-



100.

105.

110.

115.

_ R

deo, secado y pulido o lavado de l a s  mismas según piooeda.

3 . -  Procedimiento de fabricación  de baldosas de te ­
rrazo con base dorsal desprendible, según l a s  reivindicaciones 
precedentes, caracterizado finalmente porque cada p ieza se 
somete, una vez moldeada y mecanizada o lavada según lo s  ca­
sos, aú n a  operación mecánica consistente en desprender de
l a  misma, por medio de un ú t i l  epropiado, l a  segunda capa pro­
v ision al y elemento de papel o análogo a e l l a  adherido, lo  
que se lo g ra  fácilmente g rac ias a que este  último elemento 
deja estab lecido , antes del mecanizado, e l ligero  pero su­
fic ie n te  nexo directo de adherencia o unión entre l a s  dos 
capas de l a  p ieza  a través de l a s  perforaciones del papel y 
de l a  estrecha zona marginal del contorno no afectado por es­
te  papel o elemento análogo.

4 .  -  'TROCHDIiÜBNTO Da FABRICACION Da BALDOSAS DR TE­

RM O  CON BASE DORSAL IM^RENDIBLB''

Todo e llo  conforme se describe y reiv indica en l a  
presente patente y memoria que consta de cinco hojas fo liad a s  
y mecanografiadas por una so la  de sus caras y una lámina de 
dibujos que l a  i lu s t r a .
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