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El presente invento se refiere en general a una méqui—
na pars soldar y, de una manera més especifica, a una méquina
menual pare soldar que tiene una cabeza soldadora flotante.

Se diepone actualmente de miquinas soldadoras parse sol-
dar automdticamente las conexiones entre 1os slementos dentro
de una caja de bateria de acumuladores. Sin embargo, tales
méquinas de soldar estan establecidas para soldar las cone-
xiones entre elementos de bateriss que tienen configuraciones
normales de los elementos de la bateria. No es practico dis-

poner tales miquinas de soldar para series de produccidn bajas
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que suponen configuraciones anormales de los elementos o
confines de reperacidn. Por consiguiente, ha sido deseable
crear una méquina soldadora semi-automdtica para bajas
gseries de produccidn de baterias o para baterias que tienen
configuraciones anormales de sus elementos o para baterias
que hayan de ser reparadas, trabajos en los cuales las
bvaterias hayan de soldarse en una o més direcciones.

Un objeto primordial del presente invento es crear
wa miquina soldadora nueva y perfeccionada. De une maners
mds especifica, un objeto es crear une méquina de soldar
operable a mano que tiene una cabeza soldadora flotante. A
este respecto, un objeto es crear una méquina de soldar
semi-automdtica nueva y perfeccionada.

Otro objeto del presente invento es crear una méquina
de soldar nueva y perfeccionadas en la cual la cabeza solda-
dora puede moverse & mano en planos paralelos a un soporte
de un articulo. De una meners més especifica, un objeto es
crear tal mAquine de soldar en la cual lea cabeza de soldar
es movible en al menos dos direcciones horizontales. Todavia
otro objeto es crear una miquina de esta clase que tiene un
soporte de articulos que permite que un artfoulo soportado
por é1 pueda moverse fAcilmente en ella.

Un objeto general del presente invento es crear una
méquine de soldar nueva y perfeccionada caracterizada por su
sencillez y por su fécil funcionemiento.

6tros objetos y ventajas del invento resultaran evi-
dentes leyendo la siguiente descripeidn detallada tomada con-
juntamente con los dibujos.

En una forma del presente invento, se crea una méquina

de soldar nueva y perfeccionada que incluye un miembro solde-
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dor y un soporte para el articulo. Se disponen medios para
soportar el miembro soldador con relacidn al soporte del
art{culo para movimiento entre una posicidn de no soldadurs
y una posicidén de soldadura. Los medios que soportan el
miembro soldador permiten el movimiento del miembro solda-
dor en planos paralelos al soporte del articulo. Se dispo-
nen unos medios de control que pueden hacerse funcionar
para mover el miembro soldador a la posicidn de soldadura,
para iniciar un ciclo de soldadura y para mover el miembro
goldador a la posicidn de no soldadura al terminarse un ci-
clo de soldadura.

Para obtener una descripcidén detallada se haré ahore
referencia e los dibujos, en los cuales:

La figura 1 es una vista en alzado frontal de una parte
de una mquina de soldadura construida de acuerdo con las
ensefianzas del presente invento;

Le figura 2 es uns vista tomada en esencia por la 1i-
nea 2=2 de la figura 1 mostrando toda la miquina de soldar;

La figura 3 es una vista tomada en esencia por la linea
3~3 de la figura 1; y

Le figura 4 es una visia en perspectiva de una parte
de la méquina de soldar mostrada en las figuras 1 y 2.

Afn cuando el invento ha sido mostrado y serd deserito
con cierto detalle con referencia & una realizacién ilus-
trativa particular del mismo, no se pretende que gquede limi~-
tado a ese detalle.

Muy por el contrario se desea gue esta Memoria abarque
todas las modificaciones, alternativas y equivalentes que
caigan dentro del espiritu y del alcance del invento segin

gse define en la reivindicacidnes finales.
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Con referencia, ghora, a los dibﬁjos, se muestra en
ella una méquina de soldar construida de acuerdo con las
ensefianzas del presente invento, la méquina de soldar esta
goportads por un par de columnas 11 que se extienden hacia
arriba desde une base de soporte 12. La mdquina de soldar
incluye un soporte 14 pare el articulo, sostenido por las
columnas 11 y extendiéndose hacia fuera de ellas y un
conjunto soldador 15>que incluye una cabezs soldadora 16
soportada tambien por las columnas 11. Como resultard
evidente, el conjunto soldador estd montado pare acercarse
yapartarse respecto al soporte del articulo e posiciones
respectivas de soldadura y no soldadura. E1 soporte 14 del
articulo estd adecuadamente asegurado a un bloque de montaje
18, tal como por soldadura, y el bloque de montaje 18 estd
a su vez adecuadamente asegurado & las columnas 11. EL blo-
que de montaje 18 puede asegurarse‘de menera separable &
las columnas 11 por medios adecuados de menera que el
blogue de montaje, y, asl, el soporte 14 pare el articulo
pueden ajustarse verticalmente a lo largo de las columnes
11 con relacidn al conjunto soldador.

Dicho en pocas palabras, el conjunto soldador ilus-
trativo incluys, ademés de la cabeza soldadora 16,
un conjunto de yugo al cual esta asegurada la cabeza solda-
dora. Como puede verse, el conjunto de yugo incluye un yugo
22 asegurado al véstago de impulsidn de wn cilindro hidréu-
lico é@ de doble efecto e incluye una placa 26 de montaje
de montantes de guia que estd asegurada a los véstagos de
gufa 28, Los véstagos de gula 28 estén apoyados en las cajas
de cojinete 30 para moverse verticalmente con relacion a

ellas. El cilindro hidrdulico 24 estd previsto para impulsar
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el conjunto de yugo y la cabeza sq}%gd %gihcercandolos
y aparténdolos respecto del soporte 14 pars el articulo

a las respectivas posiciones de soldadwra y no soldadura.
Todo el conjunto de soldadura 15 estd montado sobre una
placa de soporte principal 32 que estd conectade a las co-
lumnas 11.

Como puede verse, la cabeza de soldar incluye un
par de mordazas soldadoras 16a y 16b que estd destinudas a
acercarse y apartarse mutuamente & relacidn respectiva de
soldedura y no soldadure con un art{culo a soldar por ellas,
A la cabeza soldadora 16 le es suminisirada la corriente
de soldadura por medio de los conductores 20a y 20b
(figura 4). Como los detalles de la cabeza soldadora 16 pro=
plamente dicha no constituyen parte del presente invento,
dichos detalles no se expondrén en esta Memoria, Sin embargo,
los detalles de una cabeza soldadora tipica 16 que pﬁede
ser utilizada en la miquine de soldar construida de acuer-
do con las enseilanzas del presente invento, se describen
en la solicitud de Patente americana n¢ 268.359 presentada
el dia 27 de Marzo de 1.963.

De acuerdo con el presente invento, el conjunto
soldador 15 estd conectado de manera flotante a las columnas
11 de modo que el conjunto soldador puede moverse libre-
mente en direcciones paralelas al soporte 14 del articulo. -
En la disposicidn iluetrativa, el conjunto soldador y, con
é1 la cabeza soldadors 16, estd conectado de maners f£lo-
tante a las columnas 11 para movimienito en direcciones
transversales paralelamente al soporie del ariticulo. De
una meners mas especifica, la place de soporte principal

32 estd montada de maners flotante para movimiento en direc-
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ciones perpendiculsres paralelas ‘Blvacporte 14 del arti-
culo, Con referencia a2 las figuras 1 y 2, la placa de mon-
taje 32 estd montada pare movimiento menual hacia la
dereeha y hacie la izqulierda tal como se ve en dichas figu-
ras.

Con el fin de permitir que la place de soporte 32 y,
con ella, todo el conjunto soiaador 15, pueda moverse li-
bremente hacia la derecha y hacias la izquierda mirando en la
figure 1, la placa de soporte 32 esta asegurada a 4 aloja-
mientos de cojinete 34 (ires de los alojamientos se mues-
tran en.la figura 4) en le disposicidn ilustrativa los vés-
tagos de soporte 36 estén dispuestos junto a la parte delan-
tera y la parte trasera de la placa de soporte 32, mirando
en 1é'figura 2, y estén apoygdos a través de cojinetes de
bolas previstos en los alojamientos de cojinetes 34
para permitir el movimiento de los mlojamientos de cojinete
¥y, con ellos, del conjunto soldador, a lo largo de los
véstagés de soporte 36. Un cojinete de bolas tipico 34a
se muestra en la figura 3 y estd dispuesto dentro de un alo-
jemiento de cojinete 34 y tiene un véstago 36 apoyado a
través de é1. Adicionalmente, se verd (figuwras 1, 3 y 4)
que, en la disposicidn ilustrativa, estén dispuestos unos
manguitos 38 para el véstago entre los alojamientos de co-
jinete 34 para acomodar los véstagos 36. Ademds, estédn dis-
puestas las sujeciones extremas 40 para los vastagos en
los extremos ppuestos de cads véstago 36 para coger los alo-
jamientos de cojinete 40 cuando el conjunto soldador es mo-
vido hacia la derecha o hacia la izquierda mirando en la fi-
gura 1, para limitar el movimiento del conjunto soldedor.

Con el fin de permitir que la placa de montaje 32 y,
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con ella, sl conjunto soldador 15, pueda moverse libremen~
te hacia la derecha y hacia la izquierda, segin se ve en
la figura 2, estdn dispuestos un par de véstagos 42 junto
a 1los extremos opuestos de la placa de montaje 32. Los
véatagos 42 estén asegurados a las sujeciones extremas 40
asociadas con los véstagos 36 y estén apoyados en cojinetes
de bolas previstos dentro de pares de alojamiento de co-
jinete 44 que estén asegurados a blogques de montaje 46. Los
bloguea de montaje 46, s su vez, estin asegurados adecua-
damente g las columnas 11. Los conjinetes de bola previstos
dentro de los slojamiento de cojinete 44 corresponden al
cojinete de bolas 34z mostrado en la figura 3 de modo que
los véstagos 42 y, asi, el conjunto soldador 15, puede
moverse libremente hacia la derecha y hacia ls izquierda
Beglin se vé en la figura 2. _
 En vista de Io que antecede, se comprenderd fécil-

mente que el conjunto soldador 15 puede moverse libremente
en direcciones transversales paralelamente al soporte 14
del articulo. Con el fin de facilitar el movimiento manual
del conjunto soldador por un operario, estén previstas un
par de empufladuras 48 que se extienden hacia abajo deade
los alojemientos de cojinete 34 en el frente de la méquina
de soldar. Asi, un operario puede coger las empufiadurss
48 y mover libremente el conjunto soldador hacla la derecha
0 hacia la izquierds segin se vé en la figura 1 y/o hacia
adelante o hacia atrds segln se vé en la figura 2, pudiendo
simulténeamente moverse el conjunto soldador en direcciones
transversales.

Con el fin de permitir que un artfculo soporteado

sobre sl soporte 14 del articulo pueda moverse facilmente 8o-
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bre é1, estén previstos miembros 50 de soporte de bols
sobre la superficie superior del soporte 14 del articulo .
Asi, los articulos soportados de este modo pueden correrse
0 hacerse rodar facilmente a lo largo del soporte a po-
siciones elegidas. Una placa de tope 52 estd montada en la
parte trasera del soporte 14 del articulo mediante un blo-
que de fijacidén 54 para limitar el movimiento hacia atrds
de los articulos situados sobre el soporte. Unos miembros
de fijacidn 56 cooperan con el bloque de fijacién 54 parse
bloquear de manera liberable la placa de tope 52 en su
sitio de modo que la placa de tope pueda moverse & una
posicidn descada. Serd evidente que un articulo a soldar,
tal como una caja de bateria mostrade en la figura 4, puede
colocarse contra la placa de tope 52 en cualguiér posicién
deseada.

Con el fin de que pueda comprenderse mejor la méquina
de soldar construide de acuerdo con las ensenilanzas del
presente invento, se daréd ahora una breve descripcidn de
su funcionamiento. Un opserador coge inicialmente las empu-
#Haduras 48 (figuras 1 y 4) y mueve el conjunto soldador 15
hasta que la cabeza soldadora 16 quede situada encima de
un articulo, tal como una bateria, que estéd soportado por el
gsoporte 14 y que ha de soldarse. Iuego, el operario opri-
me un interruptor pulsador 58 situado junto a la empufiedu-
ra izquierda 48 (figuras 1 y 4) que acciona el cilindro
hidréulico 24 de manera que la cabeza soldadora 16 es movi-
da hacla abajo en direccidn & la caja de bateria a la posi-
cidn de soldar. Cuando la cabeza soldadora es llevada ha-
cia abajo en direccidn a la caja de bateria, el operador

continua ajustendo la posicidn del conjunto soldador y, asi,
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la posiocidén de la cabeza soldadors, de modo que una parte de-
seada de la caja de la bateria sea recibida entre las mor-
dazas soldadoras 16a y 16b. Cuando se ha conseguido situar
adecuadamente las mordazas sol&adoras 168, ¥y 16b, el
operador oprimer wn pedal 60 (figura 2) que hace que las
mordazas soldadoras 16a y 16b sean acercadas mutusmente a
relacidén de soldar con la parte de la conexidn entre ele-
mentos que ha de soldarse. Entonces, el operador oprime un
interruptor pulsador 62 situado junto a la empuiiadura de

la derecha 48 (figura 1 y 4) lo gque hace que pase corriente
de soldadure a través de la cabeza soldadora con 1o que

se realize la soldedura deseada. Luego, después de terminado
el ciclo de soldar, el sistema funciona para abrir automé-
ticamente las mordazas soldadoras 16a y 16b y hacer que el
cilindro hidréulico 24 funcione para swbir la cabeza s0l-
dadoras 16 a2 la posicidén de no soldadura.

En viste de lo que antecede, se verd, que se ha creado
une maquine de soldar manual, semiautomdtica, en extremo
flexible, que permite hacer soldaduras en cualquier posicidn
o direccidn moviendo el conjunto soldador con relacidn
al soporte del articulo y/o moviendo el articulo e soldar
sobre el soporte de articulo. Ademds, serd evidente que la
maquina soldadora descrita resultard particularmente dtil
para realizar operaciones de soldadura en series pequetias
de baterias que tengan configuraciones no comunes de los
elementos de baterfas o en las cuales se estén febricando ba-
terfas en pequefio nimero o en baterias que requieran trabajos

de reparacién.
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Esta solicitud que corresponde a la presentada en
los Estados Unidos de América, el 24 de octubre de 1.965
con el N2 504,660, se acoge a los beneficios del articulo
51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

N o T A

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presen—
tan para que ssan objeto de esta solicitud de Patente de
Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

1.~ Una méquina de soldar, que incluye la combinacidn
que comprende: un miembro soldador, un soporte para el
articulo, medios para soportar el miembro soldador con re-
lacién al soporte del artfculo para acercamiento y aleja-
miento respecto del soporte a posiciones de soldadura y
de no soldadura y pera moviﬁiento manual libre en direcciones
parslelas sl soporte y medios operables para mover el
miembro de soldar entre las posiciones de soldadura y de
no soldadura.

2,- Una migquina de soldar, que incluye la combinacidn
que comprende: un miembro soldador, un soporte para el ar-
ticulo para soportaer articulos de manera que los articulos
puedan correr libremente sobre é1, medios pars soportar

el miembro de soldadura con relacidn al soporte del articulo

. para acercar y alejar el soporte a posiciones de soldadura

‘y de no soldedura y para movimiento manual libre en direc-

ciones paralelas al soporte, y medios operables para mo-
ver el miembro soldador entre las posiciones de soldadura
¥y no soldadura.

3.~ Una méquina de soldar, que incluye la combinacidén

- 10 -
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que comprende: un miembro soldador, ﬁ&135£6rte pars el
articulo, medios para soporitar el miembro soldador con
relacién al soporte del articulo para movimiento hacia y
desde el soporte a posiciones de soldadura y no soldadura

¥y para movimiento manual libre en direcciones paralelas

al soporte, medios operables para mover el miembro soldador
a la posicidn de soldadura, medios operables para iniciar
un cliclo de soldadura y medios operables en respuesta a

la terminacidn de un ciclo de soldadura, para mover el miem-
bro soldador a la posicién de no soldadura.

4.~ Una méquina de soldar, que incluye la combinacidn
qué comprende: un miembro soldador, un soporte de articulo
que tiene miembros de rodadura sobre su superficie de so-
porte de manera que los articulos soportados por él puedan
correr libremente sobre é1, medios para soportar el
niembro soldador con relacién al soporte del articulé para
movimiento hacia y desde el soporte a posiciones de soldadu~
ra y no soldadura y para movimiento menual libre en direc-
ciones paralelas al soporte del articulo, y medios de
control operables para mover el miembro soldador entre las
posiciones de soldadura y no soldadura.

5.- Una miquina de soldar, que incluye la combinacién
que comprende: un miembro soldador, un soporte para el ar-
ticulo, medios para soporter el miembro soldador con rels-
cidn al soporte del articulo para movimiento hacia y desde
el soporte a posiciones de soldadura y no soldadura, medios
que forman parte del miembro soldador, medios de soporte

pera permitir que el mieubro soldador sea movido a mano

1ibremente en direcciones paralelas al soporte y medios de

control operables pars mover el miembro soldador entre las

- 11 -
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poaiciones de soldadura y no soldadﬁra;.g'x»ﬂ

6.- Una miquina de soldar, que incluye la combinacidn
que comprende: un miembro soldador, un soporte horizontal
para el articulo, medios para soporter el miembro soldador
con relacidn al soporte del articulo para movimiento vertical
hacle y desde el soporte a posiciones de soldaduras y no
soldaduras, incluyendo los medios de soporte del miembro
soldador un par de soportes horizontales dispuestos transver-
sglmente, estando uno de los soportes sostenido por el otro
pars movimiento libre & mano & lo lergo de otro soporte, me-
dios pars montar el miembro soldador sobre el soporte mdvil
¥y para permitir que el miembro soldador eea movido a mano
libremente & lo largo del soporie movible, y medios de con-
trol operables pare mover el miembro soldador entre las
posiciones de soldadura y de no soldadura.

7.~ Una mdquina de soldar, que incluye la combinacidn
que comprende: un miembro soldador, un soporte vertical prin-
cipal, un soporte horizontal para el articulo montado sobre
el soporte principal, un soporte horizontal estacionario mon-
tado sobre el soporte vertical, un soporte horizontal movi-
ble dispuesto transversalmente con relacién al soporte es-
tacionario, medios para montar el soporte movible sobre el
soporte estacionario de manera que el soporte movible pueda
ser movido a mano libremente a lo largo de el, medios paras
monter el miembro soidador sobrs el soporte movible de mane-
re que el miembro soldador pueda ser movido & mano libremente
a lo largo de &1 y quede soportado pars movimiento hacla y
desde el soporte del articulo a posiciones de soldadura y
de no soldadura, y medios de control operables para mover

el miembro soldador entre las posiciones de soldadura y de no

- 12 -
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soldadura.

8.~ Una méquine de soldar, que incluye la combinacién
que comprende: un miembro soldador que tiene un par de mor-
dazas soldadoras, un soporte paras el art{culo, medios para
soportaer el miembro soldador con relacidn al soporte del
articulo para movimiento hacia y desde el soporte & posi-
ciones de soldadura y de no soldadurs y pare permitir que
el miembro soldador pueda ser movido libremente a mano en
direccionee paraleles al soporte, medios operables para mo-
ver el miembro soldedor a la posicién de soldadurs, medios
operables para mover las mordazas soldadoras a relacidn
de soldadura, medios operables para inicliar un ciclo de
soldadura, y medios opersbles en respuesta a la terminacidn
de un ciclo de soldadurs para apartar las mordazes solda~-
doras de la relacién de soldadura y para llevar el miembro
soldador a la posicidn de no soldadura.

9.~ Una miquina de soldar, que incluye la combinacién
que comprende: un miembro soldador, un soporte vertical
principal, un soporte horizontal para el articulo que tiene
rodillos u_6rganos de rodadura sobre la superficie de so-
porte de manera que los articulos soportados por 81 puedan
moverse libremente sobre 81 y montado sobre el soporte
principal, un soporte horizontel estacionario montado sobre
el soporte vertical, un soporte horizontal movible, medios
pera montar el soporte movible sobre el soporte estaclonario
de maners que el soporte movible pueds moverse & mano
libremente s lo largo del -soporte estacionario, medios para
montar el miembro séldador sobre el soporte movible de ma-
nera que el miembro soldador pueda moverse libremente g me=-

no & lo largo de é1 en une direccidn transversal a su direc-

- 13 -
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cidn de movimiento y esté soportado para acercarse y
apartase respecto del soporte del articulo a posiciones

de soldadura y no soldedura, medios opersbles pars mover
ol miembro soldador a la posicidén de soldadura, medios
opersbles para iniciar un ciclo de soldadura, y medios ope-
rables, en respuesta a la terminacién de un ciclo de sol-
dadura para mover el miembro soldador a la posicidn de no
soldadura.

10.~ Una miquina de soldar.

Tal y como g6 ha descrito en la Memoria gue antecede
representado en los dibujos que se acompafian y para los
fines que se han especificado.

Esta Memorie consta de catorce hojas esoritas a maqui-

ne por una solas oara.

Madrid,

Lo/.

WYy
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