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MEMORIA DESCRIPTIVA

E sta  Patente hace re fe re n c ia s , según 

in d ica  su enunciado, a unas mejoras introducidas 

en l a  fab ricació n  de soportes para c in ta s  magne­

to fó n icas continuas, d el tip o  denominado de c a r- 

tuoho, es d ecir del que e stá  formado por una ca­

ja  en cuyo in te r io r  va in sta lad a  la  c in ta  que es 

debidamente conducida para que pase tr a s  lo s  ca­

lados destinados a la s  cabezas de grabación-re­

producción y de borrado.

Esta c la se  de soportes se fab rican  aho 

ra  produciendo en una cara la t e r a l  menor, no solo 

lo s  calados para la s  cabezas, sino también produ 

ciándoles unos co rte s  en unas de la s  caras mayo­

re s  que permiten e l paso del ro d illo  compresor -  

para mantener a la  c in ta  aplicada sobre e l e je  de 

traooión y por e llo  e x is te  un gran espacio inapro] 

vechable. Otro inconveniente que presentan lo s  co 

nocidos soportes es que no permiten u t i l iz a r  na­

da más que dos p is ta s , lo  que unido a l a  circu ns­

ta n cia  de que la s  c in ta s  continuas, por tener que 

ser gruesas son relativam ente co rta s , reduce e l 

tiempo de grabación y reproducción y solo son apljí 

cab les para muy cortas grabaciones.

Estos inconvenientes encuentran adecua­

da solución en la s  mejoras a que se r e f ie r e  e s ta  

P aten te, con la s  que dadas sus singulares caracte  

r í s t i c a s  se lo g ra  aprovechar más e l  espacio inte' 

r io r  del soporte; s im p lifica r  lo s  medios de su je­

ción  de t a l  soporte en e l  aparato; y u t i l iz a r  och
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p is ta s  de grabación,con lo  que para una misma -  

longitud de c in ta  se m u ltip lica  e l  tiempo por -  

cuatro, y además la  propia c in ta  gobierna auto­

máticamente e l  cambio de p is ta  y la  parada f in a l  

35 Estas mejoras se caracterizan  p rin c i­

palmente en dotar a l  cuerpo, que adopta l a  cono­

cida forma de c a ja  cerrada, de un e je  cen tra l en 

e l que se coloca rodante, una placa d isco id al coi}, 

núcleo ce n tra l c i l in d r ic o , que l le v a  arro llad a  a 

40 la  c in ta  continua, cubriéndose e s ta  p ieza y l a  -  

c in ta , con una p laca guiadora de gran diámetro -  

rea lizad a en un m ateria l de ta c to  ceroso para suá 

v izar e l roce, en la  que se ha producido un cor­

te  ra d ia l para p erm itir que l a  c in ta  a l  a r r o lla r  

45 se sobre e l núcleo, pase por debajo de t a l  p laca 

guiadora y a l  d esarro lla rse  de dicha parte cen­

t r a l ,  pase por sobre l a  p laca , con lo  que se ga­

ra n tiz a  que l a  c in ta  d iscu rra en foima co rrecta , 

dotándose a la  p laca de unos apéndices p e r i f é r i -  

50 eos que se engastan o acoplan en sendas muescas 

practicadas en e l  tabique c irc u la r  in te r io r  que 

circunda a l arrollam iento de la  c in ta .

Es o tra  c a r a c te r ís t ic a  de la s  mismas -  

mejoras que en uno de lo s  la te r a le s ,  p re feren te - 

55 mente en uno de lo s  menores, se producen tr e s  ca 

lados, uno para p erm itir e l paso de la  cabeza de 

grabación-reproducción, otro para l a  cabeza de be 

rrado y e l  tercero  para e l  e je  de a r ra s tre , in s­

talándose dentro del soporte la  rueda oompresora 

60 tra s  e l  último calado, preferentemente quedando 

tangente o algo secante con la  cara e x te r io r  del

A. L M. - 2 2787



- 4'

65

70

75

80

85

90

l a t e r a l ,  prolongándose e l propio calado por la s  

caras superiores e in fe r io re s  del soporte para -  

que sea cual fuere l a  posición  del ro d illo  compre 

so r , se garantice su contacto  con e l  e je  de t r a c - - 

ción que posee e l  propio aparato.

Asimismo se caracterizan  estas  mejoras 

enque e l  f in a l  de l a  c in ta  se enlaza con e l  prin­

cip io  de l a  misma c in ta  mediante una p arte meta­

liz a d a  o m etálica , la  cual a l  pasar por detrás de 

lo s  calados c ie r ra  e l  c ir c u ito  entre dos medios -  

contactores que gobiernan a  un d isp o sitiv o  e le c ­

tromecánico que produce en la s  cabezas de graba­

ción-reproducción y en l a  de borrado, un despla­

zamiento v e r t ic a l  en amplitud ig u al a l  ancho de 

una p is ta ,  es d ecir  algo menor de un octavo de la  

anchura de la  c in ta , con lo  que en forma automá­

t i c a  pasa a grabación o a reproducción una p is ta  

a l  f in a l iz a r  l a  grabación o reproducción en l a  -  

p is ta  que l a  precede, disponiéndose en e l  propio 

aparato, un d isp o sitiv o  que gobierna l a  parada to 

t a l  cuando f in a l iz a  la  grabación o reproducción 

de la  últim a p is ta .

F á c il  será comprender que dadas estas 

m ejoras, se s im p lifica  la  colocación y rep osición  

del soporte de l a  c in ta  que se reduce a ponerlo 

en e l  lugar apropiado del aparato, y con solo ac­

cionar en este  l a  puesta en marcha, se produce e l  

desplazamiento de la s  dos cabezas y del e je  de -  

tra cc ió n  que quedan atravesando por lo s  calados y 

aplicados sobre l a  c in ta , a la  que desplaza p re ci 

sámente en e l  sentido de d e sa rro lla r la  del centro
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y a r r o l la r la  en l a  p e r ife r ia  lo  que req u iere , -  

como es sabido, que e l arrollam iento de l a  c in ta  

95 e s té  s in  ap retar.

No obstante y solo para que se compren 

dan mejor la s  c a r a c te r ís t ic a s  enumeradas, se des 

criben seguidamente la s  fig u ras de la  adjunta ho 

ja  de dibujos en la s  que se han representado va- 

100 r ía s  v is ta s  relacionadas con uno de lo s  más sen­

c i l l o s  casos de p osible re a liz a c ió n , e l  cual de­

be ser considerado como ejemplo i lu s tr a tiv o  sin  

ca rá cter  lim ita tiv o .

En dicha h o ja  l a  fig u ra  primera muestra 

105 v is ta  en p lanta a un medio cuerpo del soporte, Is  

segunda muestra una v is ta  en sección por e l  plano 

ce n tra l del mismo medio cuerpo; la  te rc e ra  mues­

t r a  v is ta  en planta a l otro medio cuerpo, que en 

la  fig u ra  cuarta se representa v is to  en sección 

110 por e l  plano medio. En estas fig u ras se ha señala 

do por ( l )  e l  medio cuerpo in fe r io r  en cuyo in te  

r io r  ( 2 ) se dota del e je  ce n tra l tubular ( 3 ) apto 

para r e c ib ir  e l acoplamiento, con l ib r e  g iro , del 

núcleo (4) que por (5) se une a l ( 6) que l le v a  -  

115 arro llad a  a la  c in ta  continua (7 ) .  E l p rin cip io  

de esta  c in ta  ( 8) sa le  del centro del arrollam ien 

to  (7  ̂ siendo e l f in a l  ( 9) e l  p e r ifé r ic o  del mis 

mo arrollam iento.

Para que este  arrollam iento se mantenga 

120 en l a  co rrecta  posición , se dota a l  núcleo ( 6) -

del p lato  o disco (10) demyor diámetro que e l dejl 

arrollam iento , que queda siempre apoyado sobre di 

cho p la to . Una vez colocado e l núcleo con e l  arro

?7S7A. L M. - ?
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llam ien to , se dispone sobre e l  mismo la  p laca su

125 p e rio r  (11 ) que e s tá  rea lizad a  en un m ateria l de

ta c to  ceroso para que sea suave a l  roce de l a  c in  

t a ,  e s ta  misma p laca se enclava por su apéndice 

(12) entre lo s  p ivotes o nervios (13) y (1 4 )y do 

tándose a l a  misma p laca (11 ) del apéndice (15)

130 que queda enclavado entre lo s  nervios (16) y (17 ) 

Como sea que la  c in ta  es continua, la  p arte ( 8) 

que sa le  del centro del arrollam iento ( 6) ha de 

pasar sobre l a  p laca (11 ) para que d iscu rra  s in  

entorpecim ientos y a s í  en dicha p laca se produce

135 e l  co rte  ra d ia l (18 ) por e l  que se pasa l a  cinta; 

terminando dicho co rte  en lo s  apéndices (19) y ** 

( 20) que queda enclavados entre lo s  p ivotes ( 21) 

y ( 22) y en e l amplio o r i f ic io  ce n tra l de dicha -- 

p laca (11) ,  se produce e l  borde rec to  (23) por -

140 sobre e l  que suavemente se d e sliz a  la  c in ta  ( 8) 

para ser conducida a l ro d illo  de reenvió (2 4 ) ; -  

que g ira  l ib r e  sobre e l  e je  tubular (2 5 ) ; pasando 

después la  misma c in ta  t r a s  e l  calado (26) y pró­

xima a l  fro tad or ( 27) que e s tá  f i ja d o  en e l  ex­

145 tremo de l a  lámina e lá s t ic a  ( 28) ,  f i j a  a su vez 

en (2 9 ) ; y que f in a l iz a  por ( 30) con e l otro fro  

tador (31) situado t r a s  la  misma c in ta  y enfren­

tado con e l  segundo calado (3 2 ) . Después l a  mis­

ma c in ta  pasa por sobre e l  ro d illo  ( 33) que t i e ­

150 ne la  p e r ife r ia  e lá s t ic a  y rueda librem ente so­

bre e l  e je  tubular (3 4 ); realizándose es te  rodi­

l l o  con diámetro t a l ,  que su p e r ife r ia  asoma por 

e l  te r c e r  calado (3 5 ) ; e l  cual comprende parte

A. L M.-2
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de l a  cara in fe r io r  del soporte para que en to ­

dos lo s  casos pueda tomar contacto con e l  e je  de 

tracc ió n  del aparato grabador reproductor. La -  

misma c in ta  pasa por e l  guiador (37) para f in a l ­

mente a rro lla rse  sobre (7)° En este  caso de rea­

liz a c ió n , en e l calado (26) penetra l a  cabeza de 

borrado y en e l  (32) la  de grabación reproducción, 

y la  c in ta  se desplaza tra s  e llo s  de izquierda a 

derecha según la  fig u ra  primera, puás como es sa­

bido la s  c in ta s  continuas se desarrolan siempre 

de l a  parte cen tra l y se a rro lla n  en la  p e r ife r is , 

a l  ob jeto  de que pueda d is cu rr ir  debidamente l a  

c in ta  y que e l arrollam iento permanezca lo  s u fi­

c ien te  f lo jo  para que salga fácilm ente e l  ex tre­

mo c e n tra l.

Una vez colocada l a  c in ta  t a l  como se 

170 ha d e scrito , se in s ta la  y f i j a  sobre e l medio cuetr 

po de la s  fig u ras primera y segunda e l  otro medie 

cuerpo (40) de la s  fig u ras te rc e ra  y cuarta  e l  - 

cual e s tá  dotado de lo s  tabiques guiadores (41) 

y (4 2 ) , que con lo s  del primer medio cuerpo, com- 

175 p letan  prácticamente l a  oobertura la t e r a l  del a- 

rrollam iento (7 ) , practicándose en e l  (41) e l  coi 

t e  (43) para e l l ib r e  paso de l a  c in ta  ( 8) .  En el 

la te r a l  correspondiente, se producen, en e s ta  se* 

gunda p ieza, lo s  calados (44) ( 45) y (46) que con 

180 p letan  a lo s  (26) (32) y ( 35) ,  apreciándose en la  

fig u ra  te rce ra  que e l  calado (4 6 ), lo  mismo que 

e l  (35) de la  pieza según l a  fig u ra  primera, se 

prolonga por (4 7 ) . E sta  misma pieza se dota del 

s a lie n te  tubular (48) que por ( 49) se acopla, l i

!787A. L. M. - 2
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t geramente ajustando, sobre e l e je  (2 5 ) , y asim is^ 

mo se dispone e l vastago (50) que se introduce en 

e l  e je  tubular (3 4 ) . Por últim o y para a fian zar 

bien e l  acoplamiento de la s  dos p iezas, se ha do 

¡ tado a l a  ( l )  de l a  fig u ra  primera, de lo s  vasta  

gos tubulares ( 38) y ( 39) en lo s  que se enchufan 

lo s  p ivotes (51) y ( 52) de l a  p ieza (40)% con lo  

que ambas quedan f i ja d a s  entre s i  por cuatro pun­

to s .

D escritas suficientem ente la s  caracte ­

r í s t i c a s  fundamentales de la s  mejoras a que se re  

f ie r e  e s ta  P atente, se hace constar que en la s  -  

mismas se podrán in tro d u cir todas aquellas modiíi 

caciones que la  exp erien cia , la  p rá c tica  y l a  téc 

n ic a  pudieran aco n se jar, siempre que con e lla s  nc 

se cambie, a lte r e  o modifique su idea fundamental 

que es la  .que se resume y concreta en l a  siguien­

t e :

N O T A

Se declara de novedad y propiedad para 

todo e l  t e r r i t o r io  n acion al la s  s ig u ie n te s :

R E I  V I N  D I  C A C I  0 N E S

210

1 . -  Mejoras en l a  fa b rica ció n  de sopor­

te s  para c in ta s  magnetofónicas continuas que se -  

ca ra cteriz a n  en dotar a l  cuerpo del soporte, que 

adopta l a  conocida forma de c a ja  cerrada, de un 

e je  ce n tra l en el.q u e se coloca rodante una pieza 

d isco id a l con núcleo c e n tra l c i l in d r ic o , que l l e -

M67A. L M. - 2



215

va arro llad a  a l a  c in ta  continua, cubriéndose es 

ta  pieza y l a  c in ta , con una placa de un gran -  

diámetro en la  que se ha producido un co rte  ra —

220

d ia l para perm itir que l a  c in ta  se d esarro lle  de 

la  parte ce n tra l y antes de a r r o lla r s e  en l a  pe­

r i f e r i a ,  pase por sobre dicha p laca y d iscu rra  -  

después aplicada a la s  cabezas de grabación-re- 

producción y de borrado y por e l  mecanismo de a -

225

r r a s tr e , dotándose a dicha p laca de unos apéndi­

ces p e r ifé r ic o s  que se enclavan o acoplan en sen 

das muescas practicadas en un tabique c irc u la r  it  

te r io r  que circunda a l  arrollam iento de l a  c in ta .

2 . -  Mejoras en la  fa b ricació n  de sopor­

230

te s  para c in ta s  magnetofónicas continuas según -  

l a  nota an terio r que se c a r a c t e r i a l  también en 

que en uno de lo s  la te r a le s ,  preferentemente en 

uno de lo s  menores, se producen t r e s  calados, une 

para p erm itir e l  paso de l a  cabeza de grabación-

235

reproducción, otro para la  cabeza de borrado y e3 

te rcero  para e l e je  de a r ra s tre , instalándose den 

tro  del soporte, la  rueda compresora tr a s  e l  ú lt i  

mo calado y preferentemente quedando tangente o 

algo secante con la  cara e x te rio r  del l a t e r a l ,  pi

240

longándose ligeram ente e l  propio calado por la s  c 

ra s  superiores e in fe r io re s  del soporte.

3 . -  Mejoras en l a  fa b ricació n  de sopor­

te s  para c in tas  magnetofónicas continuas según -  

la s  notas an terio res que se caracterizan  también,

enque e l  enlace de ambos extremos entre s i  de la  

c in ta , se efectúa mediante una banda m etalizada o 

m etá lica , la  cual a l  pasar por detrás de lo s  cala

2787A. L M. - 2
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dos fro n ta le s  del soporte c ie r r a  e l  c ir c u ito  e- 

lé c t r io o  entre dos medios contactores que gobier 

nan a un d isp ositiv o  electrom ecánico que produce 

en la s  cabezas de grabación-reproducción y en l a  

de borrado, un desplazamiento v e r t ic a l  en ampli­

tud igu al a l  ancho de una p is ta , siempre algo me 

ñor que un octavo en la  anchura de l a  c in ta , d is 

poniéndose en e l  propio aparato, un d isp ositiv o  

que gobierna l a  parada cuando f in a l ic e  l a  graba­

ción o reproducción de la  últim a p is ta .

4 . -  "MEJORAS EN LA FABRICACION DE SO­

PORTES PARA CINTAS MAGNETOFONICAS CONTINUAS".

Todo e llo  t a l  y como ha quedado d escri­

to  y reivindicado en l a  presente memoria que cons 

ta  de diez hojas fo lia d a s  y mecanografiadas por 

una so la  de sus caras y una hoja de dibujos que 

la  i lu s t r a .

A. L M . - !
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