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PATENTE
DE
IT?PRODUCCIOR

a favor de TRUMPF & (0., entidad alemana, domicilizda en
Stutgart-Weilimdorf (Alemania), por "MECANISHMO MASCADOR
PARA RECORTAR CHAPAS", ‘

MIZIORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se-refiere a un mecanismo

mascador para recortar progresivamente ranuras en planchas

0 1o equivalente por medio de un punzén y una matriz, en

cuyo caso ¢l avance de la pieza estd limitado por un husi~

5. 1lo. En los dispositivos conoeidos, el vunzén mascador ed-
t4 provisto, en el lado situado enfrente de la arista de

corte, de un salicente cuyo borde anterior sirve de tove

durante el avance del palastro, mientras su cara posterior

se apoya en la matriz y sirve para guiar el punzén. Duran-

10, te el mascado, la arista de corte del punzén estd someti-
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da a esfuerzos laterales imporiantes que son asbsorbidos
por el saliente y la matriz. La presién de aplicacibn del
saliente contra la matriz engendra un rozamiento importan-
te que provoca, por el hecho del movimiento alternativo ré-
pido del punzdn, un calentamiento y un desgaste elevados

de manera que la duracidn de servicio de los dtiles es muy
reducida. Los selientes de zuia de esta clase impiden, ade-
mds, la deformacidén de la viruta y su evacuacidn, de lo
cual resulta que el punzdn estd sometido a unos esfuerzos
de flexidn y uvnas presionss complementarias, Esto se pro-
duce, sobre wodo, en el caso de palastros gruesos, de mane-
ra que el grosor de los palastros que han de ser trabaja-
dos con miguinas mascadoras, queda limitado. En el mascado
de los palastros gruesos, la altura de las virutas se pue-
de reducir mds o menos a los 2/3 del grosor del palastro.
Por consiguiente el material fluye en su mayor parte en el
gentido- de la anchura, y los esfuerszos ejercidos lateral-
mente contra el punzdén pueden ser suficientemente elamdos
como parza que el mismo haga fetroceder el palastro y éate
no nueda avanzar, de forma gue es de temer una roptura del
punzén o de su saliente.

La precente invencidn tiene por objeto eliminar
los inconvenisntes citados, sobre todo facilitar el ciza-~
llamiento de la viruta, reducir el calentamlento y el des-
gaste del punzén y de la matriz, aumentar la potencia asi
Qono permitir.él mascado de palastros de grosor mayor gque
hasta ahora. BEste resultado se obtiene gracias a la inven-

¢ibén por el hecho de gue el nusillo esté atravesado, inde-
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orificio longitudinal, y puede ser desplazado en el basti-
dor de la mdquina de tal manera que su superficie terminal
inferior quede situada en una posicién superior por encima
de la pieza y en una vosicidn inferior por debajo de la
cara superior de 12 pieza. Tl husillo no penetra en el pa-
lastro mas gue en una distancia justamente necesaria para
la limitacidn sesura del avance. De esta manera, la defor-
nacidn transversal de la virvta no se entorpece y dicha
viruta puede desplazarse hacia la parte baja sin ejercer
esfuerzos laterales contra el nunzbn. Ia gufa del punzén
con relacién a la matriz, o bien su unidn, estén asegura-
dos por un dimensionamiento apropiado de los elementos del
bastidor. De esva manera, se pueden alcanzar grandes poten—
cias de mascado, la duracidn de servicio de los dtiles es
considerablemente aumentada y se puede someter 2 mascado
palastros de grosor mds elevado.

Otras caracter{sticas de la invencién se pondrin
en evidencia en el transcurso de la descripcidn, con refe-
rencia a los dibujos anejos, en los cuales: La figura 1 es
una vista, con corve parcial, del ﬁispositivo gsesin la in-
vencidn; la fisura 2 es una vista lateral de la figura 1;
la figura 3, es un corte sizuiendo la linea III-III de la
figura 25 y las figuras 4 y 5, mues’iran una parte de la
Tigura 1 en otras dos posiciones del punzdn y del husillo.

En la parie superior del bastidor -l- de la mas-
cadora es gulada la corredera -2- que 8e desplaza siguien~

do un nmovimiento alternativo, La corredera -2- puede tam-
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bién, de una manera conocida, levantarse desde su posicidn
de trabajo, por ejemplo para efectuar el cambio del dtil.
El punzdn -3- estd fijado de una manera desmontable en la
corredera —-2-. La matriz -4-, igualmente desmontable, estd
fijada en 1z parte inferior del bastidor.-l-~. Bl punzdn -3-
estd representado, en las figuras 1 y 2, en una nosicidn
en que %ermina su recorrido hacia abajo y donde acaba de
troquelar en un palastro -5-, relstivamente grueso, un tro-
z0 en forma de media luna.

Bn un orificio longitudinal -3a- del punzdn -3~
hay encajado un husillo =6~ que se mantiene en el bastidor
~l- de la méguina independientemente del recorrido de tra-
bajo del punzén -3-. 31 husillo -6- e¢s desplazable desde
unz posicidn euperior en la cval su superficie terminal ine
ferior ~ba~ estd situada por encima del palastro -5- (fizu-
ra 4). En esta posicidn, el punzdn -6- puede uiilizarse
para taladrar en el palasiro -5-, al comenzar la operacidn,
un orificlo completo -5b- que estéd representado en puntea-
do en la figure 4 cuando debe realizarse un vaciade que no
alcance el borde del palastro, De otra forma seria necesa-
rio practicar un orificio o taladrarlo con ayuda de otra
méquina para poder hacer empezar el mascado en esta parte.

El husillo -6- es ademés desplazable hasta una
posicidén baja en la cual su superficie inferior -6a- estéd
sitvuada a poce distancia por debajo de la superficle supe-
rior -5a~ del palastro -5-. En esta posicidn del husillo
-6- es cuando tiene lugar el mascado, por el hecho de que

el punzén -3~ es desplazado alternativamente por los meca-
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nisnos de la mdguina entre les posiciones de la figura 1
¥y de la figura 5, de forma que despuds de cada recorrido
del punzdén hacia arriba, el palastro -5- es empujado en
el sentido de la flecha -7- hasta que el borde precedente~
nente troquelado -5¢~ tope contra el husillo -6-, como lo
muestra la Tigura 5,

Bl husillo estd unido de vna manerza rsgulable
por su extremidad superior, provista de una rosca, con
un véstago -8-, lo cual permite rezular su superficie ter-
minal inferior ~fa-, en funcidén de los diferentes grosb-
res de 1os palastros -5- gque deben trabajarse, de manera
que el palastro esté correctamente mantenido durante su
avance en el sentido de la flecha -T7- (figura 5). Para ha-
cer girar el husillo -6-, &ste estd provisto de chaflanes
~6b- que permiten lz colocacidén de una llave, Para fijar
el husillo -6~ en la posicidn de reglaje, un brzano de
freno ~9-, alojado en un orificio ~10- del vastago -8,
puede acoplarse en el husillo -6- por medio de un eje -1l-
y de un tornillo ~12=-,

Bl védstaco -8~ atraviesa una hendidura longitu-
dinal ~13- practicada en lg correders -2- de manera qﬁe
la corredera pueda ejecutbar su recorrido de trabajo sin
que el vistago -3~ sea d95plazaddi Las dos extremidades
del véstago estdn montadas, cada una, en un pistén -14-
que se puede mover en una guia ~15- de una parte de basti-
dor -la-. Los pistones -l4- son impulsados cada uno por
un resorte -l6-, Cuando el husillo ~6- se encuentra en su

posicidn inferior, los pistones son apretados cada uno
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contra un tope -17- que estld representado en punteado,

va que estéd colocado por delante del plano medio. Bn la
figura 1 el tope -17- estéd reprcsentado en punteado por-
que esté colocado detrds del plano medio., Los topes -17-
estédn concebidos, como muestra la figura 3, en forma de
clavijas que se pueden desplazar en vn alojamiento de
gufa unldo al bastidor -1-. Las clavijas -18- son empuja-
das por unwm resortes -20- hacia la posicidn de tope de
la figura 3, en la cual los topes -17- exceden los bordes
de los pistones -l4~ y fijan éstos en su posicién inferior,
en oposicidn a la accidén de los resortes -16-.

Las extremidades exteriores -lda- de las clavi-
jas -18- estdn unidas entre si por medio de un travesafio
~21-. En el travesaiio hay fijada una empufiadura -22- con
ayuda de la cual las Gos clavijas pueden ser tirados ha-
cia atrds por medio del travesafio -21-. Ademds el trave-
safio -21- estd provisto de un tetdn de tope -23- que estéd
situado encima del drzano de tope -24-, provisto de una
superficie inclinada -24a-, El 8rgano de tope -24- estéd
fljado por medio de un perno =25- sobre la correders -=2-.
Cuando la corredera -2- es levantada desde su posicidn de
travajo, la superficie inclinada -24a- empuje la pieza
~23- hacia el exterlor de modo que los topes -17- son
arrastrados nuevamente hacia atrds y los pitones -14- li-
berados. Log resortes -16- permiten, por medio de los pis-
tones -l4- y del vastago -3-, levantar el husillo -6~ de
la posicidn de las figuras 1 y 2 a la posicidn de la fi-

gura 4. El mismo efecto puede obtenerse igualmente tiran-
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do de la empufisdura -22-, Durate el de:.censo ulterior de
la corredera -2-, el vistago -8~ es arrastrado por un bor-
de -2a- (fizura 2) de la corredera -2- y conducido nueva-
nente a la posicidén de la figura 2, con lo cual los topes
-17~ chocan, bajo la accibén de sus resortes -20-, con los
pistones -14- y mantienen, vpor consiguiente, el véstago
-3~ y el husillo -6~ en su posicidn inferior.

La invencidn no se limita 2 los ejemplos de rea-
lizacidn descritos y representados mis arriba, otras varia-
tes son tambidén vosibles sin salirse por esto del cuadro

de l1la invencidn.

Se reivindica como objeto de la presente paten~
te de introduccidn:

1. Mecanismo mascador para recortar chapas,
por medio de un punzén y de una matriz, y en el que el
avance de la pieza estd limitado por un husillo, caracte-
rizado por el hecho de que dicho husillo es guiado, inde-
pendientemente del recorrido de trabajo del punzén, en
un orificio lonzitudinal de éste, y es desplazable en el
bastidor de la mdéquina de tal forma que su superficie
terminal inferior esté situada, en una posicidn superior,
sobre la pleza y en una posicidn inferior, un poco por

debajo de la cara superior de la ypleza.
J it
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2. lecanismo mascador para recortar chapaé, éeél
gun la reivindicacidn 1, caracterizado por el hecho de que
el husillo es mantenido en su posicidén inferior bajo la
accidn de al menos un resorte contra al menos un tope pre-
vista en el bastidor de la miquina.

3. Ilecanismo mascador para recortar chapas, se-
gln la reivindicacidn 1, caracterizado por el hecho de que
el husillo est4d unido con un véstaso que atraviesa la co-
rredera por una hendidurs lonzitudinagl,

4 ., Hecanismo mascador para recortar chapas, sSe-
sln la reivindicacidn 1, caracterizado por el hecho de gue
el husillo es desplazable en el sentido longitudinal en
relacidn con el véstago.

5. lecanismo mascador para recortar chapas, se-
gln la reivindicecidn 1, caracterizado por el hecho dec que
el vistago estd moniado por cada uno de sus extremos en
uwnos pistones méviles respectivamente en unas gulas soli-
darias del basuidor.

6. lecanismo mascador para recortar chapas, se-
gln lazs reivindicaciones 1 y 5, caracterizado por el he-
cho de que los pistones son aplicados respectivanente, en
la posicidén inferior del husillo, contra un tope bajo la
acecldén de un resorte.

T.Mecanismo mascador para recortar chapas, se~
gln las reivindicaciones 4, 5 y 6, caracterizado por el
hecho de que los topes estén constituidos por unas clavi-
jas desplazables en su sentido longitudinal en una guia

unida al bastidor, siendo estas clavijas empujados hacia



la posicidén de tope por un resorte.

8. Hecanisno mascador para recortar chapas, se-
zdn las reivindicaciones 1 y 5 a 7, caracterizado por el
hecho de que los extremos exteriores de las clavijas estdn

4 provisto de

5 unidos uno con otro por un travesailo que est
una empufladura y de un tetdn de tope,

9. Mecanismo mascador para recortar chapas, se-
gin las reivindicaciones 1, 3 y 5 a 3, caracierizado por el
hecho de que la corredera estd provista de un Srgano de

10, tope con una superiicie inclinada que, al levantar lz co-
rredera desde su posicidn de trabajo, va a topar contra el
tetdn de tope y hace retroceder, por medio del travesaiio,
las clavijas y los topes.

10, Hecanismo mascador para recortar chapas.

15, La presente memoria counsta de nueve hojas folia-
das escritas a mdquina por una sola cara.

Barcelona, 28 de junio de 1966.
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