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MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente invencion se refiere a una instalacidn de
acondicionamiento de un liquido.en recipientes de materia

ligera, poco rigida 0 blands: = = = = = = = = = = = = = = =

Se conocen numerosos sistemas de acondicionamiento de
liquidos en botellas pero todos estos sistemas estan basa~
dos en el acondicionamiento en botellas duras o rigidas cuya

menipulacion no presenta 1los mismos problemas que la de las

botellas poco rigidas o blandas, que fienen tendencia s des

Plomarse, y que os necesario gostener en cada fase de la o-
3 4 - o . K]
Peracion y para las due son necesarias unas condiciones es-

peciales a fin de evitar el aplastamiento. = = = = = = =« - <

El objeto de la presente~invqncién es un conjunto de
dispositivos que permita el acondicionamiento de un 1{quido
en recipientes que no poseen bastante rigidez para poder su-

frir las diferentes fases de las operaciones. = = = = = = =

La invencidn prevé, particularmente, un dispositivo de
posicionamiento y de inmovilizacidn, en un puesto de traba-
jo, de los recipientes desplagzados sobre un transportador,

por ejemplo botellas de polietilenc. = = = = = = = = = = < -

Se conocen ya diversos dispositivos para posicionar e

 inmovilizar simulténeamente varios objetos a la vez que, a~-
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demés, se desplazan los unos @ continuacion de los otros so
bre un transportador frente a un puesto de trabajo, por e~

jemplo para el llenado o el capsulado de botellas,. = = = =

Estos dispositivos conocidos estén basados ya sea en
una pantalla de paro cuya posicién sobre el tra&ecto de las

botellas es mandado autohéticamente ¥ que para, en la cade-

" na de botellas, un grupo de estas ultlmas frente de una lle

' nadora automatlca, ya sea basados en un mecanlsmo que levan

talel numero deseado de botellas para mantenerlas en posi-
cidn de llenado o, también, basados en un 4rbol fileteado

que permite hacer avanzar, parar o centrar las botellas. = =

Ninguno de los dispositivos conocidos permite operar

sobre boteilas que no tengan uhaArigidez suficiente. = = -

: ) » . ’ ’ V . (3 3 . (3 K3
La presente invencion preve un dispositivo de posicio-
namiento espedialmente adabtado a este efecto que permite

efectuar las opera01ones, por egemplo de llenado, de capsu-

lado, etc. gobre recipientes de materia poco rlglda, por e-— .

jemplo botellas de polietilend. = = = = = = = = = = = = = -

Para ello, esta instelacidn de acéndiqionamiento de
liquidos en recipienteé.de materié pbco rigida o blanda,
comprende un dispositivo de p08101onam1ento N de 1nmov111-
za01on, en un puesto de- traba;o, de recipientes que se des
plazan sobre un transportador, partlcularmente para el lle
nado de botellas de polietileno que se caracteriza porque

el dispositivo de posicionamiento comprende una primera y

una segunda pantallas movidas transversalmente por unos Or

ganos motores de ‘manera que puedan parar los recipientes
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gsobre el transportador, estando respectivamente dispuestas
estas pantallas, bajo el puesto de trabajo, antes y'después
de este ultimo, considerando el sentido del movimiento de

los recipientes, un soporte de posicionamiento que lleva u-

.nas pantallas transversales y que esta movido transversal-

mente por un Organo motor de manera gue pueda introducirse
bajo los recipientes parados por la pantalla posterior e in
movilizar un numero predeterminado de estos recipiehtes en
posicidn correcte durante la operacién de llenado, y un dis
positivo‘para provocar un movimiento vertical relativo del
puesto de trabéjo y del soporte de los recipientes a fin de

asegurar la operacién ejecutada en el puesto de trabajo. — -

-

. s s ’ R Ny y Lo
El dispositivo segun la invencion es de una concepcion

particularmente simple y ofrece la ventaja de poder incorpo

rarse de una menera muy facil 2 una cadene de embotellado

L
en 1ined. = = = = = @ = = = = = = = - = = = - = =~ = - = - -

La presente invencion se refiere ig@almente a2 un dispo-
sitivo de ilenado a nivel fijo de 1os recipientes de mate-
ria poco rigida o blanda, con un liquido que tenga tenden-
oia.a espumear y prevé, particularmente, la forma de redu-

cir la cantidead de espuma'formada eh el llenado de las bote

118S. = = = = = = = = = = - - e === o= - = =

Se conocen numerosos,sistemashde llenado de botellas
con liquidos eépumosos, sistemas en los cuales se evita la
formacidn de espuma creando un vacio parcial en la botella
0 bien bombeando el exceso de espuma. Estos siétemas.neée-

gsitan unas botellas que tengen una cierta rigidez para po-
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der soportar la presién externa cuando se forma el vacio par -

~La presente invencion prevé la adaptacion de este siste !
ma al llenado de .recipientes de materia sémirrigida 0 blandsg |
pérmitiendo evitar el aplastamiento'de estés recipientes.ﬁa-
jo el efecto de la presion diferencial creada al efectuar el .
vacio interior del recipiente asegurando la estanqueidad en

el momento del flujo. Para ello,}esta»instalaciéh de acon=-

dicionamiento de liquidos en recipientes de materia poco ri-

gida o blanda, comprende un dispositivo de llenado de 10s reo |
cipientes 6on 1iquido espumoso, que se caracteriza porque el
dispogitivo de llenado comprende unos medios para asSpirar la .
egpuma hacia el exterior creandp un vacio parcial por encima
del nivel del liquido contenido en la botella, solamente
cuando ésta estd suficientemente llena para presentar una re

sistencia suficientes - - - - - R T N -

El dispositivo de llenado de recipientés de materia
blanda © semirrigida, comprende un fubo de flujo introduci-
do en la botella y que no aplasta a esta ultima. Las bote-
llas pueden eventualmente.estar séstenidas porAunos Sopor-

tes laterales durante el llenadoe = = = @ = = @ w @ - = - -

Segﬁn un modo de realizacidn particular de la inven~ -
cidn, el dispositivo de 1llenado de botellas con un liguido
espumoso, comprende una cuba de nivel constante que contie-
ne el liquido en la parfe inferiof de la cual estan montadas

’
una o varias bocas de llenado cuyos extremos estan cerrados

por unos o6rganos obturadores, y que estd caracterizada por-
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que cada boca de llenado es atravesada por un tubo de aspi-
racién abierto por sus dos extremos, estando la extremidad
inferior de este tubo introducida en cada botella llena con

la boca de llenado correspondiente, mientras que su extremo

_superior esta situado por encima del nivel del liquido en

la cuba, y porque se prevén uhos medios para practicar el
vacio en la cuba al final del ciclo de llenado, es decir,
cuando la botella esta suficiéntemente llena, y durante un
intervalo de tiempo suficiente para la asﬁiracién, a tra-
Vés del tubo, de lz espuma formada en la botella durante el

llenado. ---------- -——--——---—_---

En este dispositivo la presidn del drgano obturador

que ciérra_él extremo de la boca de llenado, ejercida sobré

‘el gollete de-la botella, se escoge de manera que sea sufi-

ciente para ésegurar la estanqueidad sin, no obstante,aplas
tar la botella de materia plastica blenda o semirrigida. A
titulo de ejemplo el peso del Organo obturador es del orden

de 0,5 & 1 Kg en el caso de botellas de pplietilenof - - - -

El dispositivo segin la invencidn ofrece la ventaja de
reducir al meximo la centidad de espuma que subsiste en ca-
da botella 2l dejar la maguina de embotellado y obtener do-

sis de 1iquido constantes en cada botella. - = = = ~ - - -

K3 (3 4 3 o ’ s (3 .
La invencion se refiere igualmente a un dispositivo de
. / : ) e
cierre estanco, en continuo, de los recipientes, desplaza-

dos sobre un transportador, efectuando el cierre de menera

"que no se aplasten estos recipientes. = = = = =« = = = = - ~

En efecto, se han realizado ya numerosos sistemas de
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cierre por soldadura en céntinuo en 1os cuales los recipien-
tes circulan sobre una cinta desfilando delante de un siste-
ma fijo de soldadura que ejerce una presion sobre el reci~
piente a cerrar; Tales sistemas corren el riesgo de provo-
car el aplastamienfo de los recipientes cuando se trata de

recipientes poco rigidoS. = — = = = = = = = &« & - - - - -

La pregente invéncién pefmite ovitar este inconvenien-
te. Para ello, esta instalacién de acondicionamiento de 1i
quidos en unos recipientes de materia poco rigida o blanda,
comprende un dispositivo de cierre estanco, en continuo, de
loé recipientes, que esta caracterizado porque el dispositi-
vo de cierre comprende por 1o menos un 6rgano calefactor a-
rrastrado en‘rotacién ¥y en sincronismo con el transportador
que lleva los recipientes a cerrar, estando este 6rgano ca-
lefactor en contacto-con una parte de cada recipiente, cuan
do pasa este ultimo, ejerciendo una presion progresiva,~cui

dadosamente ajustada, sobre esta parte del recipiente. - - -

- Bl dispositivo de~cierre'puede ser adaptaéo a la solda-
dura de capsulas sobre el gollete de recipientes plasticos,

0 bien a la soldadura por pinzado del cuelloe = « = =« = = =

s . ’ . >
Segun un modo de realizacidn particular de la inven-
) ’ L3 . . 3
cion, en el caso en que el cierre de los recipientes se rea-

liza por medio de capsulas soldadas sobre sus cuellos, el

drgano calefactor es arrastrado en rotacion alrededor de un

‘eje perpendicular al sentido de desplazamiento dé las bote=

llas y esta situado, por encima del transportador, e una dis

tancia tal que cada botella pueda pasar bajo el drgano cale
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factor de modo que su cépsula se mentenga en contacto con
este ultimo durente un perf{odo de tiempo suficiente para a-
segurar la soldadura de la cépsula sobre el gollete de la

bOtella. ———————————— SR - L e ap ew = e - - - e o=

La presidn del Organo calefactor se efectua progresf-
vamente y esta ajustada de manera que evite el gplastamien~
to de los recipientes. Bllo puedg obtenerse por el sistems
de suspension de oste Srgano calefactor y por la regulacion

Ao SU POSOe = = = = = = = = = - - - - - - . - - - ,

La velocidad lineéal del drgano calefactor es igual a

Vla velocidad de desplazémiento de las botellas sbbre el

transportadore = = = = = = = @ @0 - = . o - - - - - - .-

ElL dispositivo de cierre segﬁn la invencion ofrece la
#entaja de realizer una soldedura autometica de las cépsu-
las sobre los golletes de las botellas de materia plastica

: - » 3 4 s
llenadas. anteriormente en una instalacion de embdtellado. =

Es de realizacion particularmente simple y permite ob-
tener, sin intervencion manusl, un cierre estanco de las bo

21188 11lencdaSe = = = = = = = = - - - —- — - - m — oa o= = -

‘Le invencidn tiene igualmente por Sbjeto un dispositi;
vo para enderezar, poner o0 mantener en posicién estable ob~
jetos ligeros, particularmente botellas de materis plasti-
ca, sobre una cinta transportadora movil, caracterizado por
que comprende, en la zona en la gque los objefos deben éer
mantenidos en posidién; una caja de depresion éituada bajo

la cinta transportadora permeable 2l aire, en la proximidac

:
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inmediata de esta ultime, estando la cara superior de esta
caja, préxima a lafcinta, perforada por una abertura, y por
que esta caja dé depresién esta conectada a un ventilador
aspirénte de tal manera'que la corriente de aire aspirado
por. el,ventilador atraviese la cinta transportadora siendo
canalizado por la abertura de la caja de depresién, egta co-

rriente de aire aplica los objetos sobre la cinta transpor-

tadora en la zona de la abertura de la caja de depresién. -

El dispositivo segin la invencidn permite la distribu-

cidn sobre una cinta transportadora de objetos ligeros, por

ejemplo recipientes de materia pléstica, llevades por un
transportador neumadtico, y el mantenimiento en posicidn es-
table sobre’la cinta transportadora de estos objetos, sobre

una longitud determinada de esta cint@e - - = = = = = = -

El posicionamiento preciso de un objeto en sentido
transversal y el mantenimiernto estable de los objetos sobre

la cinta, o sobre uns porcidén de esta Ultima, inclinada. - =

3 - - ’
De una manera general, el dispositivo segun la inven-
cidh puede aplicarse cada vez que convenga dar a los obje-
tos ligeros unas posiciones estables o precisas sobre una

cinta transportadora. = = = = = = = = = = = = = =~ - = < <=

Se describe seguidamente, a t{itulo de ejemplo no limi-
tativo, una forma de reslizacion de la presente invencion,

con referencia o 1o0s planos anexos sobre 1los cuales: = = — -

La figura 1 es una vista en planta de un dispositivo

~de posicionamiento y de inmovilizacion de botellas en una
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inétalacién de embotellado, no estando representada la cuba

de embotellado para mayor claridade = = = = = = = = =« - e
La figura 2 es una vista en alzado. — — - e e - -
La figura 3 es una vista en seccion transversal. — - - -

5¢ La figura 4 es una vista en perspectiva y en corte de

un dispositivo: de llenados = = = = = = = S

La figura 5 es una vista en corte longitudinal, con

mayor escala, <de una boca de 1lenadoe = = = = = = = = = = -

Le figura 6 es una vista en perspectiva esquematica de
10. un dispositivo de cierre por soldadura de cépsulas sobre el

gollete de las botellas en materia pléstiéa. - — - - - - - -

La figura 7 es una vista en planta esquematica de un
dispositivo de cierre de botellas de materis pléstica por

‘soldadd directo y pinzado de sus cuelloS. = = = = = = = = —

15. . Lz figura 8 es una vista en seccidn transversal del dig

- positivo representado en la figura Te - = = = = = = = - = =

La figura 9 es una vista en geccion vertical de un disg

positivo de posiciOnamienﬁo de las botellas de materia plas-

tica sobre un traﬁsportador. - e e = e e e - - - - -
20. La figura 10 és una vista en planta del dispositivo de
la figura Qe = = = = = = - —— - mmm s T s ===

Laﬂfigurau11 es una vista en planta, parcial, de una

variante de realizacidn de la caja de depresion. = = = = = -

 La - figura 12 es una vista en planta, parcial, de una
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variante de realizacion del dispositivo de,poslclonamlento.—

El dispositivo de poéigionamiento de inmovilizacidn re—
presentado en las figuras‘1 a3 fqrma parte de una-méquina-
de’eﬁboteliado automatico destinado a ser incorporada a una
cadena de embotéllado en 1linea en lé_cual las botellas 1 ée

‘ 3 . : 0"
desplazan ldas unas a continuacion de las otras sobre un

“transportador 2 que puede ser por ejemplo una cinta trans-

portédora.o una cadena de paletasS. = = = = = = = = = = - =

‘,La‘méquina de embotellado comﬁrende una cuba de llena-
do de nivel constante 3 unida por una canalizacion 32 a un
dépééito de 1iquido no representado. Esta cuba de nivel
oonstante 3 esta goportada por una consola 4 que puede des-
lizar sobre una columna vertical 5. El mov1mlento vertical
de la cﬁba 3 es mandado por un gato neumatico 6. La cuba
3 esta prolongada en su parte 1nfer10r por varias bocas de

llenado vertlcales 7 que estan prov1stas de un disp031tivo

T de 01erreAcon valvula de cualquler tipo apropiadoe = = = =

El paro de las botellas 1 desplazadas por el transpor- .
tador 2 puede ser provocado por una pantalla anterior 8 mo- -
vida transversalmente por un~gato neumatico 9, o bien por
una pénfallavposterior 11 ﬁqvida por uh gato neumatico 12,

1os términos anterior y posterior se entienden con referen-

~cia al sentido de'desplazamiento de las botellas 1. Se en=-

" tiende pOr'“pantalla" oualquier 6rgano capaz de parar las

botellas y de mantenerlas lateralmente durante la opera01on[

de llenado. e e e e e e e o m —_———m—m - -

’ .Eijposicionamiento de las botellas durante la opera-
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cion de llenado se realiza por medio de una placa soporte
horizontal 13 que lleva, a 1ntervalos reﬂulares unas. panta-

llas transversales 14. bsta placa 13, que esta mOV1da trans |

'versalmente por un gato neumatlco 15, presenta un borde an-

terlor 13a en .bisel a fin de fa0111tar su 1ntroduccion bajo

las botellas. — — — - = - - U

Las pantallas transversales anterlor 8, y posterlor 11,
1gual que las pantallas 14 1llevadas por la placa soporte 13

pueden estar 31tuadas sobre el treyecto de las botellas pa-

!Sando a través de lésilumbreras 102 practicadas en la guia

lateral 10 del transportador 2. = — = = = = = = = — = — - -

El mendo de los diversos gatos 6, 9, 12y 15 de la ma-
quina de embotellado se efectia por medio.de un érbql de le
vés 16 arréstrado en rotacidn por un piﬁéq 1% que engrana
con la cadena 18 del transportador 2. El arbol 16 lleve cua.
tro levas 19,‘21,.22 y 23, las cuales actian respectivamen~
te sobre unes valvulas neumdticas, 24, 25, 26 y 2;, conecta
das a'uga fuenﬁé.de aire comprimido 20 y qgé‘méndan la ali-

mentacion de los ga%os 6, 9F 15¢ = = = = e o - - - -~ - -

El funcionamiento de le miquina de embotellado automé-

tico es ol siguiente: = = = = = = - ~ - ~ I e

Las botellas vacias llegaﬁ sl puesto de embotellado o
partir de la izquierds en las figuras 1 y‘2, 8 una c¢adencis
mas O menos regularg En un momento dado del ciclo, la leva
21 acciona la vélvula neumética 25 y provoca la selida del

vastago del gato 9. 'Este ultimo empuje entonces la panta-
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1la transversal anterior 8my la interpone sobre el trayecto
de las botellaes. La pantalla 8 esta entonces en posicién

cerrada (tal como se ha represéntado,en la figura 1) y las
otras pantallas 11 y 14 estén en posicidn abierta. Se pro-

duce pués una,acumulacién de'botellas antes de la pantalla

Seguidamente la leva 21 situa la valvula neumatica 25
en posicién de reposo y pfbvbca la retraécién de la panta-
llé anterior 8. Las botellas avanzaﬁ entonces hacia la de-
recha enilas figuras 1.y 2, pero poco éntés;de que la prime
ra de las botellas 1 llegue al nivel de la péntalla poste-
rior 11, la leva 22 acciona la vélvule neumdtica 26 que pro-
voca a .su vez la salida del véstago del gato 12. La paﬁta-'
l;a transversal posterior 11_esté entonces intefpuesta 80—
bre el trayecto de las botellas y estas Yltimss estén inmo-
vilizadas antes de esta pantalla. En el ejémplo considera-
do, sélsupone que seis botellas pueden ser llenadas simulté
neamente en cada ciclo de la méquina.' En consecuencia,seis
botellas, cbmo'méximo, pueden estar inmoviiizadas~entre las

pentallas anterior 8 y posterior 11. = = = = = = = = = = = =

Después de la inmovilizacidn de las botellas por la pan|
talla posterior 11, on posicion cerrada, la leva 23 acciona
la vélvula 27, la cual provoca a su vez la salida del vasta

go del gato 15. Este 4ltimo empuja‘enfonces la placa sopor-:

te 13 y las pantallas transversales 14 en direccion a las

bqtellas 1 inmovilizadas por la pantalla posterior 11. La
plgca'soporte 13 se coloca por su borde anterior 132, en bi

sel, bajo las botellas mientras que las pantallas 14, que
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pasan a través de les lumbreras 10a de le guia lateral 10,
se colocan entre las botellas adyacentes y aseguran el posi
cionamiento correcto de estas ultimas. ILas botellas son a-

si inmovilizadas sobre 1la placa soporte 13 y cada una de

ellas se encuentra en la vertical de una boce de llenado Tem

Seguidamente,.la leva 21 acciona la valvula neumdtica
25 que provoca la selida del véstago del'gato.9 v el cierre
de la pantalle anterior 8. Esta ultima para entonces las

botellas.que llegan sobre el‘transportadér 2e = = = = = = =

Seguidamente, la leva.19 accione la valvula neumética
24 que manda la alimentacidn del gato 6. Este ultimo hace
descender la cuba 3 y ias botellas 1 inmovilizadas sobre la
placa soporte 13 son entonces 1lenadas; Durante esta opera- .
cidn de 1llenado las botelles de materia plastica poco rigi-
da, ?or ejemplo de pélietileno, son sostenidas lateralmente

por las pantallas 14¢ = = = = - I g

i Una vez terminada-la operacion de 1llenado, la leva 19
actua sobre la vélvula 24 que hace remontar la cubets 3. A-
demés, las levas 22 y 23 actden sobre sus valvules respecti
vas 26 y 25 para proVocar la retraceidn de la placa 13, las
pantallas 14 y de la pantalla posterior 11. Las botellas
llenas prosiguen entonces su camino sobre el transportador

2 y el ciclo Vuelve & empezar. = = = = = = = = = = = = = = -

Asi, particularmente, en lugar de provocar el movimien=—

£0 vertical de la cuba de llenado 3, se podria iguslmente

subir la placa soporte 13 movil verticalmente bajo la accidn |

‘de un gato, siendo entonces la cuba 3 fija. En este caso,
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-la placa soporte 13 estar{a sometida a dos movimientos, o

saber, un movimiento horizontal y un movimiento vertical ba

jo el mando de dos gatos dAigtintoSe = = = = = = = = = = - =

Ademés las "pantallas" 8, 11, 14 pueden tener una fore

- ma cualquiera adéptada a lé forma de las botellas que deban

sostener durante la operacidén de 1llenado. - = — = = = = = —

El dispdsitivo de llenado representado en la figura 3
comprende una cuba de nivel constante 3_que.contiene"uné ma
sa de i{quido_espumoso 10 el cual es provisto por una cana-
lizacién'de alimentacién 3a bajo el mando de un flotador
110. Esta cuba de nivel constante 3 forma parte de la ma-

quina de embotellado y es mévil verticalmente sobre una co-

lumne vertical 5 en las figuras 1 a 3, bajo el mandd del ga-

- 0 NEUMETICO 6o = = = = = = = = = = = - - - = - - -~ -~ o

La cuba de nivel constante 3 lieva,'en su parte infe—
rior, variss bocas de llenado % de 1a$ cuales una sola se
ha repfesentado en el plano. Cada boce de llenado 7 esta
destinada a ser .introducida, en el movimiento descendente
de la cuba de nivel constente 3, en el gollete de una bbte-
lla 1 de materia blanda o semirrigida, ihdicada esquematica
mente:en frazos discontinuos sobre 1la figura 4 y que esta
inmovilizada por el dispositivo descrito anteriormente con
referencia a las figuras 1 a 3+ La boca de llenado % se in
troduce en el gollete en une longitud suficiente para apri-
sionér, en el volumen limitado entre el nivel del 1fquido N
la pared del gollete, una cantidad de aire suficiente para

crear, al final del llenado, una contrapresién que provoce
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el paro del 1lénado, y por cbnsiguiente la regulacién del

nivel del 1iquido; esta sobrepresion permite iguslmente li-

R . t' > 0,
miter, en la fase de aspiracion, esta aspiracion a la espu-

ma solgmgnte. - am n en om e @ wm e w em s - e e wn aw e s e o e -

Cada boca de 1lenado 7 esta atravesada por un tubo ver-.

tical 107 cuyo extremo 1nfer10r, alargado hacia el exterior,,

forma un asiento 107a para un obturador 108. - - = = - — - ~.

El extremo superior 107b del tubo 107 esta situado por
encima del nivel del,liquido contenido en la guba'de nivel

constante 3¢ = = — = = = = = = - - . _— - m— - - — - - -

E1 obturador 108 esta cOnstituido_por un manguito que
lleva un anillo eléstico 109 que se apoya sobre un collarin

111, este anillo elastico esta destinado a entrar en contac—:

"~ to con el borde del gollete de la botella 1 en el descenso

de la cuba de nivel constante 3, de meners que asegure un

éierre"estanco de la botella durante el llenado. = = = - =

El obturador 108 esta prolongado, por encima del colla-
rin 111, por un menguwito 112 ggptado,deélizante sobre una
prolongacidn tubular 113 de un filtro 114 fijado sobrs el
fondo 32:de la cuba de nivel cohstante por medio de una
tuerca 115. En el borde superlor del manguito 112 esta co-

.

locada una junta de estanqueldad 116 sobre la cual se apoya
un collarin interno 1172 de un caSquillo'11; fileteado exte !
riormente y sobre el que esté roscada una masé 118; El peso
de esta mesa esta escogido de manera que ejerza sobre el or

gano obturador 108 una presion suficiente para mantener a

este ultimo normalmente cerrado sobre su asiento 107a para
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aseggrar 12 estanqueidad en posicion de cierre. La presidn
total del obturador 108 y de la ﬁésa 118 esta equilibrada
por la resistencia el splastemiento de la botella 1 de la
materia blanda o semirr{gida.‘ Por ejemplo, la fuerza ejer-
cida sobre el extremo de‘la.botella puede ser del orden.de

0.5 a 1 Kg en el caso de botellas de polietilenoc. = = = = =

El tubo central 107 reposa, por medio de dos salientes
1073 (fig. 5), en unas entellas practicadas en la parte su-

perior de un estribo 114a que prolonga el filtro 114 hacia

. arriba y atravesado por el tubo 107e = = = = = = = = = -——-

Sobre la. tapa 3c de la cuba de nlvel constante esta
montada una trompa de vacio 119 cuyo inyector 119a esta uni-
do por una canalizacion 121 y una valvule 122 a la fuente

de aire comprimido 20f Esta fuente de aire 00mprimido‘20 es |

”té iggalmente'unida por la valvula 24 ¥y unas canalizaciones

125 y 126 al gato neumatico 6 que manda el movimiento verti- .
cal de la cuba de nivel constante 3. Las védlvulas neumdti-
cas 122 y 24 estan respectlvamente ‘accionadas por unas le-

vas rotativas 127 v 19 de un pProgramador. = = = = = = = - =

Se describiré ahora el funcionamiento del dispositivo

’ K3 . ’, : » K3
de llenado segun la invencion, con referencia igualmente s

las Figuras 1 @ 3¢ = = = = = = =+ = = = . _——_——— - - - -

Una vez que 1as_botelias 1 han sido situadas e inmovi-
lizadas en posicdion de llenado, tai como se ha descrito pre-
cedentementebcon referencia a lasg figuras 1 a 3, la leva 19
hace pasar la valvula neumatica 24 a la posicidn de trabajo

y manda asi el descenso de la cuba de nivel constante 3. En
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determinado momento, en el curso de este movimiento de des-

censo, el anillo elastico 109 entra en contacto con el bor-
de del gollete de la botella 1, cerrando asi de una manersa
estanca a ests ﬁlt@ma, y'a.partir de este momento el obtu-
rador 108 estd inmovilizado, el tubo central 10% continﬁé,
gin embargo, su movimiento de descenso con la ouba 3. De
ello resulta pues la obertura del orifiéio de flujo entre el |
borde inferior del obturador 108 y. el asiento 10%g de este
ﬁitimo.A La altura'de este orificio, es decir la carrera de
apertufa del thura@orr108 depende del caudal de flujo de-
seado. El Ifquido de la cuba 3 fluye entonces al interior
de la botella formando una espume inherente & su naturale—
za, siendo evacuado el aire contenido én la botells en for-
ma de burbujas Que remontan al exterior por el'tubo 10;. No
obstante, entre el gollete y la boca de llenado 7, ésté en~
cerrada una cierta cantidad de aire, que ejerce una contra-

presién‘y provoca el paro del flujo cuando esta presion equi

" 1ibra la presion del 1iquido. = = = - = = = = = = = - - — -

Al final de este periodo.de 1llenado la leva 124 provoca
la aperture de la valvula neumatica 122, en tanto que la
trompa de vacio 119 produce unea depfesién en el interior'ae
la cuba 3. Esta depresién es igual a le contrapfesién.del
volunmen de aire, de manera queltoda la espuma gque sSobrenada
sea aspirada. Se.obtiene asi un nivel constante del 1iqui-
dd'en los fecipientes. Eéta deﬁresién no se crea hasta que
las botellas 1 estan sufioientemenfe llenas para evitar su

derrumbamiento bajo el efecto de la presion atmosférica ex-—

‘terna, y es btransmitida al»interior de la botella 1 pbr el tu
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bo central 107, en tantovque la espuma formeda en el curso

~del llenado es aspirada'a través del tubo 107 Yy es recupe-

rada en la cuba 3. = = = = = - = = = « = f'- - - = - = -

El final del ciclo estd marcado por el retorno de la
valvula neumética 24 a la posicidén deé reposo bajo el mando
de 1a leva 19, lo que provoca la. subida de la cuba 3 y el
cierre del orificio de flujo por el obturador 108 que esta
aplicado sobre el asiento 1072 bajo él efecto del peso de
los 6rgano§ méviles, y particularmepte de la masa 118. La
pantélla posterior 11 y las pantallas fransversales 14 se
abren entonces y dejan asi marchar;lasAbotellas llenas. Se
guidamente la pantalla posteriof 11 es cerrada y él‘disposi

tivo esta preparado para un nuevé ciclo de llenadoe = = =

Le leva 127 monda 61 cierre de la valvula neumatica
122, lo gue.entraﬁa la supresién del vacio en la cuba 3 S0~
lemente cuando nuevas botellas vaciaswse presentan bajé.las
boces de llenado 7. La depresion en la cuba 3 esté,épués,
mantenida durante todo el intervalo de tiempo que separa la

partida de las botelles llenas y la llegada de nuevas bote-

‘1las vacias, 1o que evita que las bocas de llenado 7 dejen

caer'gotas'de 1{quidoe = = = = = = = = = - - e = e - .-

El dispositivo de llenado descrito precedentemente es
un dispositivo discontinuo que nécesita un paro de 10s re-
cipientes en el momento del llenado. Se podris igqalmente
prever un dispositivo continuo, para el cual varias cubas

descendentes se desplazaran con la cadena de las botellas. —.

‘Se describira ahora, con referencia a las figuras 6 a
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Sobre la figura 6 se ha representado la cinta transpor-
tadora 2 de una éadena de embotellédo automatico, cinta so-
bre la que se desplazan les botellas%y~de materia pléstica,
llenas de_liquido. Sobfe los golletes de estés botellas sge
han dispuesto unas cépsulgs 203, menuelmente o por medio de
una.méquina de tipo copocido, en un puesto de trabajo que
precede a la cadena. Estas capsulas 203 estan constituldas
Ppor un complejo del fipo materia pléstica—alﬁminio (general
mente polietileno~aluminio) que tiene lalsuperficie plasti-
ca orientada del lado del gollete de la botella. ﬁas capsu
las 203 as{ dispuestas son seguidamente fijadas por soldadu
ra a los'golletes de las botellasven el disposifivo que se

describe seguidamente. = = = = = = = = = = - - © =« - - =

Este dispositivo comprende; en el modo de realizacion
particular representado en la figura 6, dos 6rganos'calefagﬁ
tores 204 y 205 los cuales estan oonstituidos, en la inven=
cién, DOr unos tambores metalicos. Es de destacar,_no~6bs-
tante, que el dispositiVo‘de cierre en garganta segin la ig:
vencion podria comportar solamente uno de los tambores cale

factores 204 y 205, = = = = = = = - i --

Estos tambores estan montados de la misma manera, se
describira solamente en detalle el montaje del primer tam-

DOr 204e = = = == = = = = = = & m e m o m e = =

Este Uultimo es solidario de un eje transversal 219 mon- -

tado en rotacion sobre un soporte 206 deslizante sobre dos
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montantes verticales 208 y 207 solidarios del bastidor del

AiopoSitivVoe = = = = = = = = = = = @ = = = = - -——_—— - - - -

La posicién.vertical del soporte 206 y por consiguiené
te la del tambor calefactor 204 pueden ser reguladas por ne

dio de un tornillo 209, = = = = = - - - - - - - - - - - - =

Bl tambor 204 es arrastrado en rotacion a una veloci-

dad constante tal, que sﬁ velocidad tangencial sea igual a

la velocidad del desplazamiento de la cinta transportadora

Se pueden utilizar diversos dispositivos de arrasfre
para el mando de la rotacion del tambor 204. E1 dispositi-
vo de arrastre rebresentado en la fig. 6 comprende un piﬁén'
210 que engrana con una cadena 211 prevista sobre la cara in |
tefna deAla cinta transportadora,sigfin_z. El piﬁén 210 a-
rrastra en rotacion al tambor 204 por medio de un tren de en |
granajes 212, una polea 213, una correa 214, una segunda po- -
lea 215, un pifidn 216, una cadena 217 y- un pifion 218 solida- -
rio del eae 219 del tambor 204, Una cadena 221 asegura el

arrastre en rot301on del seaundo tambor calefactor 205.~- -

Los tambores 204 y 205 pueden ser calentados de diver-

sas maneras, ya sea a gas tal como se ha representado en el

plano, ya sea por un dlsnos1t1vo de calentamiento eléctrico. .

En el egemplo de reallzaclon representado en la figura 6,ca
da uno de los tambores 204 y 205 es calentado por ﬁn quema-
dor de gas 222 congﬁia&o a uﬁa canalizaéiénAde alimentacién
de gas'223. Los quemadofes 222 calientan.lé superficie in-

terna de lbs %ambores 204 y 205 lo que provoca una eleva-
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cibén de la temperatura de la masa de estos dos tambores.Es-

ta temperatura eé‘controlada por unos termdémetros 224 en con |

tacto con lé“periferié externa de los tambores, — = = = = -

Las botellas de mgterié pldstica 1 provistas de sus cdp .
5 .sulaside cierre 203, son asi arrastradas pbr la cinta 2 bajo
el primer tambor calefactor 204 el cual ejerce una ligera
presién sobre.la.oépsula 203 al mismo tiempo que rueda sobre
ella. La presifn ejercida por el tambor 204 se efedtia pro-
gresivé@ente. El calor aportado por el tambor 204 durante
104 el periodo de su conjact¢ £on la cdpsula 203, asegura la sol

dadura de esta cdpsula sobre el gollete de la botella 1e = =

Esta soldadura es eventualmente completada por el paso

- bajo el segundo tambor calefactor 205. = = = = = = = = = = =

Segén otra variante de realizacidn, el tambor calefac-
15, tor 204 puede ser reemplazado pof una. banda éinfin de mate-
rial conductor del calor situadae entre dos rodillos'intermg

dics, estandd"entonces las cdpsulas mantenidas durante un

cierto tiempo en contacto con la rama inferior de dicha bandal

En la variante de realizacién representada en las figu-
20, ' ras 7 v 8, las botellas 1 son cerradas por pinzado y solda-
do de sus cuellos 1a eptre dos rodillos o fambores calefac—~
tores 231 y 232 dispuestos a una y otra parte del trayecto
de las botellas 1. Estos rodillos calefactores son arras-
trados en rotacidén en sentido inverso el uno del-otro y pa-
25, - ra élio} soh respectivamenté gsolidarios de unos ejes verti-
cales 233, 234 que llevan unos pifiones cénicos 235, 236 que

engranan con otros pifiones 237, 238 solidarios de un 4rbol
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transversal 239 arrastrado en rotacidn en sincronismo con

. el transportador 2. Para ello, gl‘érboi 239 puede llevar

un pifion recto 240 que engrana con la cadené 211 prevista

sobre la cara interna de la cinta transpvortadora. — - - -

Se describira shora, con referencia a las figuras 9 y
10, una forma de realizacidén de un dispositivo de posicio-
namiento de botellas de materia pléstica sobre una cinta

transpbrtadora. I T T i

En las figuras 9 y 10 se ha representado una cinta
transportadora 2 arrastrada por dos ruedas o cilindros 302

§ 303+ = m o m e

Esta'cinta trahsportadofa 2 es permeable al aire y pue-
de estar constituida, por ejemplo, por un enrejado'metélico
o mejor sun por una banda de materia plésfioa perforada re-
gularmente por lo menos en la anchura que tengan 10s obje-

tos a transportar. = = — = = = - = - = - - - - - - - - - o

La cinta transportsdora 2 podria estar igualmente cons-

tituide por una cadena de paletas perforadas. = = = = = = - .

Bn la forma de realizacion particular representada en
el plano, los'objetos a transportar estan constitufdos por

unas botellas 1 de materia pldstica. El dispositivo segin

la invencidn, para el mentenimiento en posicion estable de
las botellas 1 sobre la cinta-2, comprende esencialmente una

~caja de dépresién 305 situado bajo la rama superior de la

cinta 2 y que esta conectada por una tuberia 306 al lado de

aspiracion de un ventilador 307. ILa caja de depresion 305
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estd fijada al bastidor de la cinta transportadora de tal
manera que su cara superior 308 roza bajo la cinta 2 0, .por

lo menos, esta muy cerca de la misma, para que la aspira-

3 ’ ) 3 ’ 3 ’ .
- cion sea eficaz a traves de la cinta. La cara superior 308

de la caja de depresion 305 esta perforada por una abertura
309 la cual tiene la forma de un triangulo isdsceles alarga-

d0 en 1as figuras 9 y 10¢ = = = = = = = = = = = = = = = = =

El disgpositivo segﬁn la invencidn puede'ser utilizado,
tal como se ha representado en el plano, para distribuir so-:

bre la cinta 2 unas botellas 1 llevadas por un transporta-

~dor neumético terminado por una conduccidn 311. Esta Ulti-

ma termina en este caso verticalmente encima de la cinta,de
tal menera que las botellas 1 caen sobre la cinta 2. La con

duccion 311 esta dispuesta, con referencia a la abertura

~ triangular 309, de tal manera que las botellas 1 caigan so-

bre la cinta 2 en la zona de ls bése menor de la abertura
trianguler 309 donde la aspiracion es més eficaz. El extre-.
mo inferior 312 de la conduccidn neumética 311 esta a una
distancia de la cinta 2 tal-que las botellas 1 puedan basar

libremente por debajo de la conduceiodn neuﬁética 311e = - =

Cuando una botella 1 sale de 12 conduccion neumatica
311, es tomazda en la corriente de aire que pasa a traves de

la abertura 309 de la caja de depresion 308 y es asi aplica--

da de pié sobre la cinta 2 por el efecto dindmico del aire.

No se trata pues de una depresidn estdticae = = = = = =« = =

La cinta 2, en movimiento en el séntido-de la flecha,
arrastra la botella 1 que sale progresivamente del campo de

accion de la corriente de aire debido a la forma de la aber
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N S . .
tura de aspiracion 309. La a0016n estabilizante ejercida

‘sobre la botella 1 ve pueé decreciendo s medida que esta es

arrastrada por la cinta 2 y esta accion se anula completa-

mente desde que la botella 1 ha dejado la abertura 309, = =

La forma triangular de la abertura 309 no es limitati-
va. En ciertos casos, si uns corriente de aire es relativa
mente ddbil es suficiente paravasegurar.ia estabilizacidn
deseada de la botella 1, una abertura 309 de forma rectangu
ler puede convenir eventuslmente. Esta forma rectangular
no es sin embargonapfopiada_si la corriente de aire es bas-
tante violenta, pues en éste daéo la botella 1”correria el
riesgo de bascular hacia atras alvéalir del campo de accidn

de la corriente de.aire. Es por esta razon que la forma

. triangular de la abertura 309 es preferible. = = = = = - -

El transportador neumatico 311 puede comportar un sis-
teme (neumdtico o eléctrico) para distribuir las botellas 1

a intervalos regulares. = — — = = = = = = = - — - - -———

El aparato segﬁn la invencion puede ser igualmente uti
lizado para asegurar la estabilizacion de las botellas 1
fuera de la zona traida neumética de estas botellas. Esta
estabilizacion Duede, por eaemplo, efectuarse sobre un cier
to tramo de la 01nta 2, en el lugar en que se desee efec-
tuar una Operacién determinada sobre las botellas estables.
En este caso, la abertura pgrforada en la cara<su§erior_de
la caja de depresidén 5 puede ser tal como la que Se repre-
senta en la figura 11. Esta abertura presenta una parte

central rectangular 3092 prolongada por los dos lados por
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unos triangulos isdsceles 309b y 309c. En este caso la fuer

za vertical ejercida sobre la botella crece progresivamente,
permanece después constante para disminuir a continuacidn
progresivamente. La abertura podria igualmente tener la for |

me de UN Ir'OMbOe = = = = = @ = = = =@ = = =@ « = = = = = = = =

» s 2 e ’ -. .' -
El dispositivo segun la invencion puede ser igualmente

. utilizado para poner en posicion de manera precisa unas bo-

tellas sobre una cinta. — = = = @ = = = = G — e e - -

Tal domo se he representado en la figura 12, 1as,bote-
11as'1, llevadas por éjemplo por un transportador neumatico
tal como el transportador 311 de la figura 9, caen sobre la

cinta 2, en la posicion indicada por ta, en la proximidad

de la base menor de la abertura de forma triangﬁlar 309 de

la caja de depresion. La botella, representada en 12, es g
rraestrade por .la cinta 2 y topa contra una guia 313 cuyo con |

tacto con la botella se efgctﬁa preferentemente muy cerca de|

1la cinta. Esta guia 313 rechaza la botella en una posicion

1b donde encuentra otra guia 314 que, actuando de la misme
manera que la guia 313, asegura el posicionamiento definiti--
vo de la botella, tal como se ha indicado en 1¢, encontran-
dose entonces eosta botella segin una alineacidén predetermi-
nada. Terminado el posicionamiénto, la botella sale de le
zona de accién de le corriente de aire, a menos que se de-.
see'efectuaf una operacién sobre la botella durante la cual

L3 4 . s ‘ 3
esta aun en la zona de accion de esta corriente de aire,por

ejempio‘una operacién de‘capsulado,”de 11eﬁado, etece = = - =

A t{tulo de ejemplo, en el caso de una instalacidn e-



-

5e

10.

15.

20.

fectivemente realizada, una depresion de 300 cm de agua a-
plica sobre la cinta de una botella de un peso que puede al

canzar6og. ---------- ---—‘.— -------- .

De ello resulta que los diversos modos de realizaciodn

4’“ I3 - ’ > k] -
de la invencion que han sido descritos precedentemente con

referencia a los planos. anexos hen sido dados a titulo pu-
ramente indicativo y, en ningﬁn modo limitativo y que pue-'
den aportarse numerosas modificeciones sin salir por ello

- .

del marco de la presente invencion. = = = = = = = = - - - —

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Bspeafia, sus te-

rritorios y plazas de soberan{a, las siguientes: = = = = = =

REIVINDICACIONES

1.— Instalacidén de envasado de un liquido en recipien-
tes, en particular recipientes de materia ligera, poco rigi
da o blanda, que .comprende ﬁn dispositivo dé posicionémien-
to y de inmovilizacidn, en un puesto de trabajo, de reci-
pientes desplazados sobre un transportador, particularmente

para el llenado de botellas de polietileno, caracterizada

. porque el dispositivo de vosicionamiento comprende una pri-

mera y una segunda pantallas movidas transversalmente por

unos organos motores de manera que puedan parar los reci-

pientes sobre el transportador, estando estas pantallas res

'pectivamente dispuestas, bajo el puesto de trabajo,'antes y



5

10.

15,

20.

25.

- 28 -

despues de este ultlmo, con31de~ando el sentldo de movimien-

to de los recipientes, un soporte de posicionamiento gue lle

va unas pantalles transversales y movido transversalmente

. ’ ) = . . .
por un organo motor de manera que pueda introducirse bajo
.1los recipientes parados por la pantalla posterior e inmovi-

N ’ . : . ) - R . . .
- lizar un numero predeterminado de estos recipientes en posi-

'Q' 3 : : . >
cion correcta durante la operacion de llenado, ¥ un disposi=-
tivo para provocar un movimiento vertical relativo del pues-

to de trabajo y del soporte de los reéipiéntes a fin de ase-

'gurar la Qperacién realizada en el puesto de trébajo. - - -

2.- Instalacion segun lé reivindicacidn 1, caracteriza-
daeporque las pantallas transversales (14) solidarias del S0

porte de posicionamiento son equidistantes unas de otras. - -

N -" . ’ » (3 . 2 .o' et
3e= Instalacion segun la reivindicacion 1, caracteriza-

Qda porque el soporte de posicionamiento esta constituido por

una placa 13 cuyo borde enterior 132 est2 biselado. = = = =

4.- Instalacion segun la reivindicacidn 1, caracteriza-
da porque un -arbol de levas (16), movido en sincronismo por

el transportador (2), lleva unes levas (19, 21, 22, 23) que

Mactuan sobre unas valvules neumaticas (24, 25, 26, 27) que

mendan la alimentacidn de aire comprlmldo de unos gatos neu-

maticos (6, 9, 12, 15) que provocan, en 1los momentos apropia

‘dos del ciclo, los movimientos de las pantallas anterior y

" pogterior, del soporte de'posiciohamiento y de 1la cube de

llenado. - e e e e et e e e - - - - e = - -

5.~ Instalacidn segin la reivindicacion.1, caracterize-

da porque~las}péntallas tienen una forme adaptada al perfil
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“de los obgetos que deben sostener durante la oper301on efec~-

5 tuada en el puesto de trabago. i

6.~ Instalacion de envasado de"un liquido en recipien-

tes des. materla ligersa, poco rigide o] blanda que comprende un

vdlspos1t1vo de llenado a nivel fijo de los recipientes con

un llquldo espumoso, oaracterlzada porque comprende un dis-

p081t;volpara aspirar 1a.espuma hacia el exterior creando un

- vacio parcial por encima del nivel del liquido contenido en

la botella solamente cuando ésta estd suficientemente llena

para presentar una resistencia suficiente: - = = = = = - - <~

7.; Instalacion segﬁh'la feivindicacién 6, en la cual
el dispositivo de llénado‘qomprende una_cuba‘de nivel cons-
tante que contiene el 1{quido j en la parte inferior de la
cual estan montadas una o varias bocas de.llenado cuyos ex-
tremos estan cerrados por unos organos obturadoreu, caracte;
rlzada porque cada boca de llenado (7) esta atravesada por
un. tubo de aspiracién (107) abierto'pdr sus dos extremos,es
tando el extremo-iﬁferior de este tubd introducido en cada

botella llenada con 1a boca de llenado correspondiente mien-

: tras que su extremo superior esta 81tuado por en01mﬁ del ni-

vel del-llquldo en la cuba, y porque se preve un dispositi-

vo (19, 21, 22, 20) para hacer el vacio en la cuba al final

del ciclo de llenado, es decir cuando la botella esta sufi-

cientemente llena, durante un intervalo de tiempo suficien~ -

te para la aspiraoién,-a través del tubo, de la espuma for-

.made en la‘botella durante el~}lenad0w I

8.~ Instalacion segun la reivindicacion 7, caracterize~

s .
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da porque l= cubierta (3c) de la cuba de nivel- constante
lleva una frompa de vacio (119) que comunica con el inte-
rior de la cuba y cuyo inyector (1192) esté unido a una

fuente de aire comprlmldo (20), por medio de una valvula

(122) mandada por un programador (127) i

9.- Instalaclon segun la relv1ndlcﬁclon 7, caracterl-

zada porque el extremo inferior ‘de un tubo de aspiracion

(107) esta alargado hacia el exterior y forma un asiento
(107a) para un organo -obturador (108) coaxial montado des—

lizante. = = = = = = = = = = = = = = —~=— - = == = = = = =

10.-'ihstalacién gsegun la reivindicacion %, caracteri-
zadé porque la presién ejercida por el.érgano obturador
(108), sobre el gollete de la botella,‘gsté equilibrada de
hanéra que sea suficiente para asegurar la estanqueidad sin,
no obstante, aplaster la botella de materia pléstica blanda

0 semirrigids. = = = = = = = = = = = - - - - - - -~ - -~

11.- Instalacidén segun la reivindicacion 7, caracteri-

' gzada porque cada boca de llenado (7) se introduce en el go=-

llefe de la botella de manera que'asegure la estanqueidad y
encierre, 2l final del llenado, entre la pared del gollete

y el nivel del'liquido, un cierto volumen de aire que, cuan

4 . 3 4 3
~do su presion equilibra la altura manometrica, provoca el

paro del flujo y asegura, por COnsiguienté, el llenado has-

~ta un nivel constante. = = = = = = = = - = = - - - =~ - -~ -~

12.- Instalacion de envasado de un liguido en recipien
tes, en particular de recipientes de materia ligera, poco .

rigida o blanda, que comprende un dispositivo de cierre es-
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fanbo en continuo de los recipientes desplazados sobre un
transportedor, caraéterizada porque el dispositivo de cie-
rre comprende por lo»menos‘un 6rgano calefactor (204, 205,
231, 232), arrastrado en rotacidn y en siﬁcronismo con el
transportador que lleva los recipientes a cerrar estando es
te orgeno celefactor en contacto con una pafte de cada reci
piente (1), cuando pasan por este ultimo, y ejerciendo una
presién progresive, cuidadosamente ajustadé, sobre esta par-

te. del recipiente, de manere que evita el aplastamiento. - -

13.~ Instalacidn éegﬁn la reivindicacidn 12, caracteri- -
zada pofqué,,en el caso en que el cierre de los.:eCipientes
(1) se. realice por medio de capsulas (203) soldadas sobre
sus cuellos, el organo calefactor (204, 205) es arrastrado
en rotacidn slrededor de un eje (219) perpendlcular a2l sen~
tido de desplazamiento de las-botellas ¥y que esta'situado
por‘encimé del trensportador (2) a una distancia tal que ca=

da botella puede pasar bajo el 6rgano calefactor y que su

‘capsula (203) se mantenga en contacto con este ultimo duran-

te un periodo de tiempo suficiente para asegurar la soldadu-:

ra de la cépsula sobre el gollete de la botella. - - - - - -

14 .~ Instalacidn segun la reivindicacidn 13, caracteri-
zadea porqué la velocidad lineal o tangencial del 5rgano ca-
lefactor (204, 205) es iguel a la velocidad de desplazamien—

to de las botellas (1) sobre el transportador. - -————-

15.- Instelacidn segin la reivindicacidn 13, caracteri-
zads porque el érgano calefactor (204, 205) esta montado en

rotacién sobre un soporte (206) regulable en altura. - - = =
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16.- Instalacién segin la reivindicacidn 13, caracteri-
zada porque el organo calefactor (204, 205) es arrastrado

en rotecidén por el transpoftador (2) de las botellas. = = =

17.- Instalacion segun la reivindicacion 13, caracteri-

'zada_porqué el organo calefactor (204, 205) esta constitul-

do por un tambor o rodillo metalicoe = = = = = = = = = = = -

18.- Instalaciodn segin la reivindicacion 13, caracteri-

. : ’ .
zada porque el organo calefactor ests cqnstrtu{do por una

benda metalica de desarrollos = = = = = = = = = = = = = = -

19.- Instalacidn segin la reivindicacion 13, caracteri-
zada porgue una fuente de calor (222) esta dispuesta en le
proximidad de la superficie interna y/o externa del drgano

C8lefactor. = = = = = = = = = = = =~ = = = = — - ——— o=

20.- Instalacion segun la reivindicacion 12, ceracteri-
zada porque en el caso en que el cierre de los recipientes

(1) se realice por pinzado y soldado de sus cuellos, estos

cuellos (12) pasan entre dos tambores calefactores (231,

232) dispuestos a una y otra parte del trayecto de los reci

’ N , : . !
pientes, y estos dos tambores estan montados en rotacion al-

rededor de ejes verticales (233, 234): = = = = = ~ = = - -

21.- Instalacidn de envasado de un liquido en recipien
tes, en‘particular recipientes de materia ligera, poco rigi
da o0 blanda, que oqmprende un dispositivo para.poner 0 man-
tener en posiéién estable log recipientes sobre unas cinta
transportadore mévil, caracterizada porque el dispositive

comprende, en la zonas donde los recipientes deben ser pues-
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tos o mantenidos en posioién, una caja de depresion (305)
situada bajo la cinta transportedora (2) permeable al sire
en la proximided inmedista de esta ultima, éstando la cara

superior (308) de esta caja, que esta cerca de la cinta,per

_ . 5.- ~ forada por uné abertura (309), ¥y pquue esta caja de depre-
- ' sidn esta conectada a un ventllador asplrante (307) de- tal
manera que la corriente de aire asplrada por el ventllador
atraviese la cinta transportadora siendo canalizado por la
abertura de la caja de depresion, esta corriente de aire g=-

10. plica los objetos sobre la cinta transportadora en la zona

" de la abertura de la caja de depresion.

2.~ Instalacion segun le reivindicacion 21, caracteri-

zada porque la abertura (309) de la caja de depresidn (305)
a traves de la cual es asplrade la corriente de aire que es—

tablllza los obgetos sobre la cinta transportadore, tlene la

forma de un trlangulo isodsceles alargado.

23— Instalacion segﬁn la reivindicacion 22, caracteri-

zada, porqué la punta de la abertura triangular esta orienta-

da en el sentido del movimiento de los objetos.

20. 54.- Instalacidn segin la reivindicacidén 21, caracteri-
zada porque la abertura de la caja de depresion tiene la for.

ma de un rectangulo.
25.~ Instalacidn segin la reivindicacion 21, caracteri-

zada porque le ebertura de la caja de depresion tiene la for

25. ‘ma de un rombo.
26.- Instalacidn segin la reivindicacidn 21, caracteri-
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" gada porque la aberture de la caja de depresién tiene la for

ma de un rectangulo prolongado 2 una y otra parte por dos

- ’ K3 ’ .
triangulos is0sceleS. = = = = = = = - = - = - = = = =~ = - -

27.- Instalacidn segin la reivindicaciodn 21, caracteri--

zada porque un transportador de tralda hace ecaer los reci-

pientes verticalmente sobre la cinta transportadora encima

de la abertura de la caja de'depresién y en la zona de esta

’ o . . 7 ’ 5
ultima donde la aspiracion es mas fuerte. — = = - - - - -

28.- Instelacidn segin la reivindicacion 21, ceracteri-
zada porque una o variss gufas (313, 314) estan dispuestas
por encima de la.cinta transportadora para asegurar un posi

cionamiento transversal preciso de los objetos. = = = = = =

29.- “INSTALACION DE ENVASADO DE UN LIQUIDO EN RECI-
PIENTES": = = = = ..'”.. U U U

Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre-
sente memoria que consta de treinta y cuatro hojas, foliag-
das y mecanografiadas por una sola de sus caras, y de siete

leminas de dibujos gque la ilustran.

'BARCELONA, 28 JUN, 1966+ - .
P.A. M CURELL SUNOL
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