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MEMORIA DESCRIPTIVA

La máquina que constituye e l  objeto de l a  presen 

te  invención ha sido ideada para se r  u tiliz a d a  en l a  produc 

ción de asas para bolsas de transporte de o b jeto s, fa b r ic a -  

^  das de papel, la s  cuales asas se construyen a p a r t ir  de cual

quier m aterial apropiado, por ejemplo un m aterial term oplás 

t ic o  t a l  como cloruro de p o liv in ilo  o p o liten o . La presente 

invención se r e f ie r e  a l a  formación de un asa y  a su f i j a ­

ción a un parche que puede unirse finalm ente por adhesión a 

10. la  bolsa de transporte en papel, después o durante su forma

ciÓn. -------------------------------------------------------------------------------

Se p re fie re  con stru ir e l  parche que l le v a  e l  asa 

a p a r t ir  de papel o m aterial c e lu ló s ic o  s im ila r  puesto que 

puede f i ja r s e  fácilm ente a l a  bolsa de papel por medio de 

1$ . lo s  adhesivos mejor conocidos y e l  problema a que se r e f ie  

re l a  presente invención es la  formación de la s  asas de 

transporte en cantidad y a su f i ja c ió n  a l  m aterial que fo r ­

ma e l  parche. Las asas que son en forma de onda pueden es­

t a r  compuestas por cualquier m aterial apropiado t a l  como cor 

20. del o cuerda, c in ta  o preferentemente un m aterial termoplás

t ic o  extraído en forma de banda o tubo. Aunque está  dentro 

del marco de l a  invención emplear un adhesivo de fraguado en 

ca lie n te  o en f r ío  para f i j a r  e l  asa a l  parche, teniendo e l  

adhesivo l a  propiedad de fraguar rápidamente, se p re fie re  en
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algunos casos emplear un proceso de f i ja c ió n  o soldadura 

por c a lo r , reblandeciéndose e l  m aterial que forma e l  asa du 

rante su ap lica ció n  de modo que se vuelva pegajoso. Para ojb 

tener una mejor f i ja c ió n  la  cara o oaras del parche pueden 

recu brirse con una delgada capa del m aterial p lá s tic o  u t i l i  

zado para e l  asa y cuando se u t i l i z a  un asa compuesta de. 

co rd el, cuerda o m aterial s im ila r  y  se desea u t i l i z a r  un pro 

ceso de f i ja c ió n  por c a lo r , e l  cordel o m aterial s im ilar que 

forma e l  asa puede impregnarse o recu b rirse con e l  m aterial 

p lá s tic o  para g a ran tizar una buena f i ja c ió n  cuando la s  par­

te s  a unir se ca lien tan  a la  temperatura requerida y  se pre 

sionan entre s i .  De este modo la s  asas de p lá s tic o  o la s  a -  

sas y  e l  parche recu b ierto s de p lá s tic o  se adherirán firm e­

mente entre s i  s in  ningdn riesgo  de separación cuando la  

bolsa de transporte se transporta lle n a  de a r t íc u lo s . -------

Son objetos de la  presente invención d esa rro lla r  

un método mejorado de formación de la s  asas en cantidades, 

de f i ja c ió n  de la s  asas a l  m aterial que forma e l  parche y, 

s i  se req uiere, de cortado, finalm ente, del m aterial que fo r  

20. ma e l  parche en trozos que lle v a n  cada uno un asa, y e l  de­

s a r r o lla r  una máquina para r e a liz a r  e l  an terior proceso. —

Las asas de transporte se construyen a p a r t ir  de 

banda o m aterial p lá s tic o  tub ular, cord el, cuerda, c in ta  o 

sim ilares y tienen en general l a  forma de onda y se propone 

25 . por e l lo  que lo s  parches se corten a p a r t ir  de una banda de 

papel extraíd a  de una bobina, siendo e l  ancho de la  banda e l  

doble del requerido para cada parche, doblándose e l  m aterial 

_ que forma e l  asa en una configuración sinuosa o en zigzag y
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m ientras se mantiene en esta  forma, f ija d o  a l a  banda de 

papel, la s  ondas sobresalen más a l l á  de lo s  bordes lo n g itu  

d in ales opuestos, hendiéndose finalm ente a l a  banda a lo  

larg o  de su e je  lo n g itu d in a l y  s i  se requiere cortándose en 

longitudes que proporcionan un ndmero de parches individua­

le s  que l le v a  cada uno an a sa . S i l a  banda no se co rta  en 

parches in d ivid u ales puede hendirse en p osiciones apropia­

das de forma que lo s  parches puedan separarse de modo f á c i l ,  

posteriorm ente, y que la  banda que forma e l  parche, con la s  

asas f i ja d a s , pueda alim entar inmediatamente, o posteriormen 

t e ,  una máquina de formación de bolsas en la  que lo s  parches 

se separan y se f i ja n  por adherencia a l a  b o lsa . Aunque es 

apropiado un parche de espesor simple se p re fie re  que cada 

parche comprenda dos capas de papel f ija d a s  por c a lo r  o por 

adherencia una a la  o tra  y  por consiguiente se p re fie re  a l i  

mentar dos bandas de papel que forman e l  parche cu b iertas  

en sus caras adyacentes con una capa delgada del m aterial 

p lá s tic o  que forma la s  asas o con otras composiciones p lá s­

t ic a s  apropiadas, s i  la s  dos capas de papel deben f i ja r s e  

por ca lo r  entre s i .  En este  caso e l  m aterial p lá s t ic o  que 

forma la s  asas se f i j a r á  o se soldará por ca lo r a ambas ban 

das de papel, quedando la s  asas dispuestas o emparedadas en 

tr e  la s  dos bandas, que a su vez se f i ja n  o se sueldan por 

ca lo r  cara a cara , partiéndose de nuevo, l a  banda doble que 

l le v a  la s  a sa s, en dos a lo  largo  de su e je  lo n g itu d in a l y  

finalm ente, s i  se req u iere, cortándose transversalm ente para 

formar un ndmero de parches de doble cara , que lle v a n  cada 

uno un asa en onda, combinándose entre s i  la s  caras cub iertas 

de la s  partes de cada parche de doble cara para proporcionar
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una soldadura segura. -  ----------------

En una máquina para l a  producción de un conjunto 

de parche de papel y  de asa de transporte en p lá s tic o  con­

figurada en onda para f i j a r  a una bolsa de tran sp orte , del 

tip o  en que e l  m aterial que constituye e l  asa y e l  parche 

es en forma de banda extraíd a  de tambores de suministro de 

un extremo de la  máquina, l a  máquina comprende medios para 

doblar e l  m aterial que constituye e l  asa en forma sinuosa 

o z igzag  y  alim entarlo hacia adelante a travás de l a  máqui 

na en contacto con la  banda que forma e l  parche, quedando 

l a  dltima en e l  centro de la  longitud sinuosa del m aterial 

del asa de modo que la  dltima sobresalga de lo s  bordes opues 

to s  de la  banda en forma de ondas espaciadas longitudinalmen 

t e ,  y  c ilin d ro s  u otros medios para e je rc e r  presión sobre e l  

m aterial de l a  banda que forma e l  asa y e l  m aterial que fo r  

ma e l  parche y , s i  se req uiere, a p lic a r  ca lo r  a lo s  mismos, 

para garan tizar una buena f i ja c ió n  entre estas p a rtes. ----

La expresión "banda" u tiliz a d a  en la  descripción 

del m aterial que forma e l  asa se pretende que cubra e l  mate 

r i a l  de sección apropiada, macizo o tubular. ---------  ------- -

Con re fe re n cia  a lo s  planos anexos:- ------ --- -  -  .

Las fig u ra s 1 y 2 ilu s tra n  esquemáticamente e l  pa 

so de la s  bandas de formación de parches y  de la  banda de 

formación de asas a travós de la  máquina, ilu stran d o , l a  f i  

gura 2, la s  p iezas componentes p rin cip a les  de la  máquina, 

pero excluyendo lo s  d e ta lle s  de construcción; - - - - - - -
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La fig u ra  ^  es una v is t a  d el conjunto del par­

che y del asa , estando roto en un punto e l  m aterial de 

l a  capa delantera que forma e l  parche, para i lu s t r a r  un 

extremo del asa . -  - -  - -  — ------------------ ------------------

5 .

10.

1 5 .

20.

25.

La máquina d esorita  a continuación se destina 

a f i j a r  por ca lo r e l  m aterial de formación de asas a la s  

bandas que forman e l  parche compuesto o a f i j a r  la s  

partes entre s i  con un adhesivo de fraguado por c a lo r , 

hendiendo longitudinalm ente la  banda de formación de 

parches y  la s  asas f ija d a s  y cortando finalm ente e l  ma­

t e r i a l  en sentido tra n sv e rsa l para formar una se r ie  de 

parches que lle v a n  cada uno un asa en forma de o n d a .-------

La bancada de la  máquina puede se r  de cualquier 

construcción apropiada y se i lu s t r a  esquemáticamente en 

l a  fig u ra  2 y se in d ica  por medio del námero de re fere n ­

c ia  1 . La bancada de l a  máquina e stá  p ro v ista  de ruedas 

dentadas 2, hallándose dispuestos dos juegos de ruedas 

dentadas 2 en lados opuestos de l a  máquina y  llevan d o, cada 

juego de ruedas dentadas, una cadena s in  f in  3 y siendo 

arrastrado continuamente por medio de un motor e lé c tr ic o  

u otra fuente de energía (no ilu stra d o s)  a través de en­

granajes apropiados. La máquina ilu s tra d a  e stá  destinada 

a producir un conjunto de parche y de asa configurada en 

onda como se i lu s t r a  en l a  fig u ra  3, siendo e l  parche de 

doble capa y  comprendiendo dos p artes 4 y 5 a modo de 

bandas entre la s  cuales quedan emparedados lo s  extremos 

del asa 6 en forma de o n d a .--------------------------------- ---------
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E l parche se produce a p a rtir  de dos tandas de 

papel a otro m aterial apropiado, indicándose la s  dos 

bandas por medio de lo s  námeros de referen cia  7 y 8 y 

siendo extraíd as respectivamente de tambores 9 y 10, pa­

sando la s  bandas sobre órganos de guía 11 y  1 2 . Las asas 

en forma de onda son producidas a p a r t ir  de banda de 

p lá s tic o  extruido 13 que se extrae de un tambor 14 y que 

es recogida por la s  dos cadenas transportadoras de una 

manera d e scrita  p o ste rio rm e n te .------------------ — -------- ---

Las caras adyacentes de la s  bandas 7 y  8 se re ­

cubren con una solución de m aterial p lá s tic o  correspon­

diente a l  m aterial p lá s tic o  que forma e l  asa o que tien e 

una afin id ad  con este  m a t e r i a l . ------------  — ------------ ---

Como se i lu s t r a  en la  fig u ra  2 , la s  dos cadenas 

transportadoras s in  f in  están p ro v istas  de una se r ie  de 

brazos 15 que están articu lad o s a la s  cadenas alrededor 

de e je s  horizon tales 1 6 , llevando cada brazo una espiga 

c il in d r ic a  17 que puede g ir a r  librem ente. Normalmente lo s  

bracos 15 penden hacia abajo en l a  posición  ilu stra d a  en 

e l  lado izquierdo de la  fig u ra  2, ilustrándose por medio 

de la s  fle ch a s la  d irección  de movimiento de la s  dos 

cadenas transportadoras; lo s  brazos cuando se acercan 

a l  punto en e l que deben recoger l a  tanda 13 que forma e l 

asa son levantados por medio de rampas hasta que ocupan 

una posición  h o rizo n ta l, siendo v e r t ic a le s  la s  espigas 

g ir a to r ia s  17 . Con la s  espigas en una posición v e r t ic a l  

recogen automáticamente la  banda 13 de modo que la  áltim a 

asuma una forma sinuosa o en zigzag como se ilu s tr a  c la ra -
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mente en l a  fig u ra  2 . A l mismo tiempo, la s  bandas 7 y  8 se 

adaptan a l a  banda en z igzag  13 de modo que l a  áltim a que­

de entre la s  dos bandas. -  ------------------------------ ---------------

La acción de emparedado de l a  banda 13 entre la s  

bandas 7 y  8 tie n e  e l  e fe c to  de to r c e r  l a  banda 13 entre 

la s  espigas asociadas con lo s  transportadores opuestos de 

modo que la s  partes de la  banda 13 que se acoplan con la s  

bandas 7 y  8 queden p a ra le la s  con é s t a s . ---------------------- --

Las partes de la  banda 13 que están  en contacto 

con la s  bandas 7 y  8 se f i ja n  por c a lo r  a la s  bandas y  la s  

bandas 7 y  8 se f i ja n  por ca lo r  entre s i  de l a  manera s i ­

guiente: La banda 7 está  guiada por medio de un órgano de 

guia 11  en acoplamiento con l a  p e r ife r ia  del c ilin d ro  18 

y de una manera s im ila r  la  banda 8 e stá  guiada en acopla­

miento con l a  p e r ife r ia  del c ilin d ro  19 . Los c ilin d ro s  18 

y  19 son movidos en d irecciones opuestas y  por consiguien­

te  alimentan bandas 7 y 8 hacia adelante h acia  e l  extremo 

de sa lid a  de la  máquina. Se prevén otros dos c ilin d ro s  20 

y 21 que son también arrastrados en direccion es opuestas 

y  que coadyuvan también a l a  alim entación de la s  bandas 7 

y 8 en la  d irección  hacia adelante. --------------- ----------------

Los c ilin d ro s  18, 1 9 , 20 y 21 están calentados 

eléctricam ente de modo que la s  bandas 7 y  8 que forman 

e l  parche y e l  m aterial en banda 13 que forma e l  asa ad­

quieran una temperatura suficientem ente a lt a  para g a ra n ti­

zar una buena f i ja c ió n  o soldadura por ca lo r  entre la s  

p artes cuando salen  de entre lo s  r o d illo s  20 y 2l .  Pueden 

emplearse cualesquiera medios apropiados para ca le n ta r
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eléctricam ente lo s  tambores. Por ejemplo, lo s  c i l i n ­

dros pueden e s ta r  p rovistos de calentadores e lé c tr ic o s  

dispuestos en e l  in te r io r  a lo s  que se sum inistra co­

rr ie n te  por medio de e s c o b illa s  que se ponen en con-

5 . ta cto  con frotadores la te r a le s  de lo s  c ilin d ro s . S i

se requiere la  banda que forma e l  asa puede pasar a 

través de una zona ca lie n te  antes de pasar entre lo s  

c ilin d ro s  18 y  19 para p recalen tar l a  banda y reblan­

decerla antes de que entre en contacto con la s  ban- 

10. das que forman e l  p a r c h e .------------------------------ ---------

Se observará que e l  ancho de la s  bandas 7 y 

8 es exactamente e l  doble d el ancho del parche y en con­

secuencia cuando la s  bandas 7 y 8, junto con la  banda 

13 se acercan a l  extremo e x te r io r  de l a  máquina, la s  

15* bandas 7 y  8 que están ahora unidas entre s i  se hien­

den como en 22 a lo  largo  de su e je  cen tra l por me­

dio de una cu c h illa  g ir a to r ia  23 ) cortando también la  

c u c h illa  23 la s  partes de la  banda 13 que quedan en­

tr e  la s  bandas 7 y 8 .  ------------ -- --------------------------------

20 . En e l  extremo de sa lid a  de la  máquina hay

p revistos dos cortadores de tip o  g u illo tin a  escalonados, 

accionados respectivamente por solenoides e lé c tr ic o s  

24 y 25 ) lo s  cuales cortadores de g u illo tin a  cortan la s  

bandas 7 y 8, que han sido ya d iv id id as lo n g itu d in a l- 

25* mente, en cortas lon gitu d es, teniendo cada lo n g i­

tud su propia asa 6 configurada en onda asociada y que 

forma un conjunto de parche y a s a . . ------------ -----------------
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Se observará que después de que la s  bandas 7 

y  8 han sido f ija d a s  a l a  banda 13 ya no hay n ece si­

dad de que la s  partes configuradas en onda estén  sopor­

tadas por lo s  brazos 15 y por consiguiente lo s  brazos 

dejan la s  dos rampas y luego asumen de nuevo una p osición  

v e r t ic a l ,  quedando lo s  brazos en e sta  posición  hasta 

que vuelvan a l  extremo de entrada de l a  máquina y  se aco­

plan de nuevo con la s  rampas. ----------  -------------------------

Por la  provisión  de lo s  c ilin d ro s  calentados 

eléctricam ente y  también de l a  zona c a lie n te  de l a  banda 

13 , la s  bandas 7 , 8 y  13 estarán  lo  suficientem ente ca­

l ie n te s  para provocar l a  fu sió n  p a rc ia l del m aterial 

que constitue l a  banda 13  y  la s  caras recu b iertas de 

p lá s tic o  de la s  bandas 7 y  8, por lo  que la s  d is t in ta s  

partes se f i ja r á n  o soldarán por ca lo r entre s i  de fo r ­

ma s e g u r a .----—  ----------- —  --- ------------ -  -  -  - ----- ---

Se observará que la s  fig u ra s  1 y  2 están  des­

tinadas simplemente a i lu s t r a r  de forma esquemática e l  

paso de la s  bandas 7 y 8 y la  banda 13 que forma e l  asa 

a tra vé s de la  máquina y que no están  destinadas a 

i lu s tr a r  lo s  d e ta lle s  con structivos que no forman parte 

de la  presente invención, teniendo, e l  conjunto de par­

che y asa producido por la  máquina, la  forma ilu stra d a  

en l a  f i g .  3. ------------ — ----------- ----------- — ------------

Se observará que con l a  construcción ilu stra d a  

la s  asas en forma de onda tendrán una longitud normali­

zada. Para aumentar o dism inuir l a  lon gitu d  de la s  asas 

pueden preverse medios para mover la s  cadenas s in  f in  

a leján d olas o acercándolas una a o tra , teniendo esto
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e l  e fe c to  de a lte r a r  la  longitud de la s  ondas. Aunque la  

máquina se ha ilu stra d o  como Incluyendo cadenas s in  f in ,  

pueden u t i l iz a r s e  alternativam ente correas s in  f in .  ----------

E l cortado de la s  bandas superpuestas 7 y 8 en cor­

ta s  longitudes para formar lo s  parches in d ividuales preferen­

temente como se ha d escrito  tien e lugar en e l  extremo de s a l i ­

da de l a  máquina pero está  dentro del marco de la  invención 

alim entar l a  banda y sus asas asociadas en una máquina de 

formación de bolsas en la  que la  banda será cortada a la  lon­

gitu d  deseada y lo s  parches serán fija d o s  por adherencia den­

tro  de la  bolsa de transporte junto a la  boca, sobresaliendo 

la s  dos asas de cada bolsa hacia arrib a  por encima del bor­

de superior de la s  bolsas. —  —  -  — --------------- —  —

S i l a  banda de formación de asas tien e l a  forma de 

tubo de p lá s tico  de sección c ir c u la r , por ejemplo, e l  tubo 

se aplanará donde entra en contacto con l a  banda que forma 

e l  parche, soldándose, entre s í ,  en estos puntos, la s  caras 

in te r io re s  dol t u b o . --------------- -------------- -------- -------------- ---

S i se u t i l iz a  un adhesivo de fraguado en ca lie n te  

la s  bandas pueden pasar sobre r o d illo s  encoladores apropiar- 

dos o sim ilares antes de pasar entre lo s  c ilin d ro s  de pre­

sión , con lo  que e l  c a lo r  generado en la s  bandas por la  pre­

sión de lo s  c ilin d ro s , fragua e l  adhesivo. ---- ---- ---- - -

Por otra p arte , s i  se u t i l i z a  un adhesivo de fr a ­

guado en f r ío  lo s  c ilin d ro s  no se calentarán sino que se u t i­

liz a r á n  solamente para e je rc e r  la  su fic ie n te  presión sobre 

la s  bandas recu b iertas de adhesivo para garan tizar un buen 

pegado. ---------------  ---------------------------------------------------------

Aunque en la  máquina ilu stra d a  la s  bandas se hacen 

pasar entre c ilin d ro s  pueden hacerse pasar alternativam ente 

entre zapatas u órganos sim ilares que están in fluen ciad os, 

por ejemplo, por reso rte s  para presionar la s  bandas y que 

están calentados e lá o tr ic a m e n te .----------------- — --------------



Se declaran de novedad y propiedad para España, 

sus te r r ito r io s  y  p lazas de soberanía, la s  s ig u ie n te s: ----

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 . -  Máquina para fa b r ic a r  asas para bolsas y s i  

m ilares, y en p a rtic u la r  para producir un conjunto de par 

che de papel y de asa de tran sporte configurada en onda pa 

ra f i j a r  a una bolsa de tran sp orte , d el tip o  en que e l  ma­

t e r i a l  que con stituye e l  asa y e l  parche es en forma de 

banda extra íd a  de tambores de sum inistro de un extremo de 

l a  máquina, caracterizad a  porque comprende medios para d¡o 

b la r  e l  m aterial que constituye e l  asa en forma sinuosa o 

zigzag y alim entarlo  h acia  adelante a tra vé s de la  máqui­

na en contacto con l a  banda que forma e l  parche, quedando 

la  áltim a en e l  centro de l a  lon gitu d  sinuosa del m ateria l 

d el asa de modo que l a  dltima sobresalga por lo s  bordes o- 

puestos de l a  banda en forma de ondas espaciadas lo n g itu d ! 

nalmente, y  c ilin d ro s  u otros medios para e je rc e r  presión 

sobre e l  m aterial de l a  banda que forma e l  asa y e l  mate­

r i a l  que forma e l  parche y ,  s i  se req u iere, a p lic a r  ca lo r  

a lo s  mismos, para garan tizar una buena f i ja c ió n  entre es 

ta s  p a r t e s . ---------------------------------------------- — -------------

2 . -  Máquina segán l a  re iv in d ic a c ió n  1, c a r a c te r i 

zada porque l a  banda que forma e l  parche y  l a  banda que 

forma e l  asa se f i ja n  o sueldan por c a lo r  entre s í ,  compren 

diendo l a  máquina medios para ca le n ta r  la  banda que forma

e l  parche y  la  banda que forma e l  asa antes y/o durante e l
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5 .

10.

15 .

20.

25.

tiempo en que se a p lic a  la  presión. - - --------- -- --------

3 <- Máquina segdn la  re iv in d icació n  1 o 2 , carao 

terizad a  porque la  oara de la  banda que forma e l  parche 

que queda junto a la  banda que forma e l  asa se recubre con 

una solución de m aterial p lá s tic o  que tien e una afin id ad  

con respecto a la  banda que forma e l  asa de p lá s t ic o . —  -

4 .  -  Máquina segdn la  re iv in d ica ció n  1, c a ra c te r i­

zada porque la  banda que forma e l  parche y la  banda que fo r 

ma la s  asas se recubren en lo s  puntos en que deben unirse 

con un adhesivo de fraguado en f r ío  o en c a lie n te , compren 

diendo la  máquina, cuando se u t i l i z a  un adhesivo de fragua 

do en c a lie n te , medios para ca len tar la s  bandas en lo s  pun 

tos en que se unen y para a p lic a r  a l  mismo tiempo presión

a la s  mismas para garan tizar un buen pegado. ------------- -  -

5 .  -  Máquina segdn cualquiera de la s  re iv in d ica cio

nes a n te rio re s , caracterizad a porque lo s  parches están  fo r­

mados a p a r t ir  de dos bandas de papel u otro m aterial f le x i  

b le superpuestas que se alimentan hacia adelante a través 

de la  máquina en lados opuestos de l a  banda que forma e l  a -  

sa configurada en ondas, uniéndose ambas bandas superpues­

ta s  a l a  banda que forma e l  asa y  uniéndose también entre 

s i  entre lo s  puntos en lo s  que se unen con la  banda que fo r  

ma e l  a sa . -  —  ------------  - —  -  - -  - -  - -

6 .-  Máquina segdn cualquiera de la s  re iv in d ica c io  

nes a n te rio re s , caracterizad a porque l a  banda o bandas que 

forman e l  parche es o son alimentadas hacia adelante a tr a ­

vés de la  máquina por c ilin d ro s  que g iran  en direcciones o-
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puestas y  ap lican  presión a l a  banda o bandas que forman 

e l  parche y a la  banda que forma e l  asa en lo s  puntos en 

que se unen para g a ran tizar un buen p e g a d o .---------- -- ------

7 .  -  Máquina segdn la  re iv in d ica c ió n  6 , c a r a c te r i 

zada porque lo s  c ilin d ro s  están  calentados internamente pa 

ra  f i j a r  por ca lo r  la s  bandas entre s i  o para hacer fraguar 

e l  adhesivo de fraguado en c a lie n te , s i  es que se emplea. -

8 . -  Máquina segdn cualquiera de la s  r e iv in d ic a d o  

nes a n terio re s , caracterizad a  porque la  banda que forma e l

10. asa se hace pasar a tra vé s de una zona c a lie n te  antes de su 

unión con la  banda o bandas que forman e l  parche. -  -  -------

9 .  -  Máquina segdn cualquiera de la s  r e iv in d ic a d o  

nes a n te rio re s , caracterizad a  porque comprende un par de ca 

denas o correas s in  f in  espaciadas lateralm ente que quedan

15 . en un plano h o rizo n ta l comdn y están  movidas a una v e lo c i­

dad uniforme, estando p rov istas la s  cadenas o correas de es 

pigas que sobresalen hacia a rrib a  espaciadas, alrededor de 

la s  cuales l a  banda que forma e l  asa queda a rro lla d a  en z ig ­

zag. --------------------------------------- -------------- -- ---------------------

20. 10. -  Máquina segdn l a  re iv in d ica c ió n  9 , c a ra c te r i

zada porque la s  esp igas están  unidas con la s  cadenas o co­

rreas por brazos a rticu la d o s , estando p ro v ista  l a  máquina de 

su p e rfic ie s  en rampa o le v a  que elevan  lo s  brazos en e l  ex­

tremo de entrada de l a  máquina para hacer que la s  esp igas a

25. suman una posición  v e r t ic a l  para acoplarse con la  banda qtB

forma e l  asa y para p erm itir que lo s  brazos caigan en e l  ex 

tremo de sa lid a  de l a  máquina y lib e re n  la s  espigas de la s

- 14
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asas en onda ya f ija d a s  a la  tanda que forma e l  párete. -

1 1 .  -  Máquina según cualquiera de la s  re iv in d ica ­

ciones a n terio re s , caracterizad a porque comprende medios 

para hender o co rtar la  banda que forma e l  parche entre 

la s  asas para f a c i l i t a r  la  separación o para separar la  

banda que forma e l  parche en parches in d ividuales que l l e ­

van cada uno un asa f ija d a . ------------------------------ -- --------

12 . -  Máquina según l a  re iv in d icació n  9, caracte­

rizad a  porque comprende medios para separar la s  cadenas o 

correas s in  f in  en una mayor o menor extensión para v a r ia r  

la  longitud de la s  ondas de la s  asas. -  -------  -  ----------------

13.  -  "MAQUINA PARA FABRICAR ASAS PARA BOLSAS Y SI

HILARES". ------------------------------------------------------------------------

Iodo ello conforme se describe y reivindica en 
la presente memoria que consta de quince hojas foliadas y 
mecanografiadas por una sola de sus caras y de dos láminas 
de dibujos que la ilustran.----------------------- -----

BARCELONA, 2 3  JUM. 1966 í
P. A. M. CUKEÍL SUÑtL
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