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MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia mdquine que constituye el objeto de la presen
*%e invencién ha sido ideada para ser uwtilizada en la produc
cidn de asas para bolsas de transporte de objetos, fabrica-
das de papel, las cuales asas se consiruyen a partir de cual
quier material apropisdo, por ejemplo un material termoplds
tico tal como cloruro de polivinilo o politeno. La presente
invencidn se refiere a la formacidn de un asa y @ su fija-
cién a un parche que puede unirse finalmente por adhesidén a

la bolsa de transporte en papel, después o durante su forms

Se prefiere construir el parche que lleva el asa
a partir de papel o material celulésico similar puesto que
puede fijarse fécilmente a la bolsa de papel por medio de
los adhesivos mejor conocidos y el problema & gue se refig
re la presente invencidn es la formacidn de las asas de
transporte en cantidad y a su fijacibn al material que for—
me el parche. Las asas que son en forma de onda pueden es-
tar compuestas por cualgquier material apropiado tal como cor
del o cuerda, cinta o preferentemente un materiasl termoplds
tico extrufdo en forme de bande o tubo. Aungue estd dentro
del marco de la invencidn emplear un adhesivo de fraguado en

caliente o en frio para fijar el ass al parche, teniendo el

_adhesivo la propiedad de fraguar rdpidamente, se prefiere en
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algunos casog emplear un procesc de fijacidn o soldadura
por calor, reblandeciéndose el material que forme el asa du
rante su aplicacibn de modo que se vuelva pegajoso. Para ob
tener una mejor fijacidén la cara o ceras del parche pueden
recubrirse con una delgada capa del material pldstico utili
zado para el asa y cuando se utiliza un asa compuesta de.
cordel, cuerda o material similar y se desea utilizar un pro
ceso de fijacidn por calor, el cordel o material similar que
forme el -aga puede impregnarse o recubrirge con el material
pléstico para garantizar una buena fijacién cuando las par—
tes a unir se calientan a la temperatura requerida y se pre
sionan entre sf. De este modo las asas de pldstico o las a-
sas y el parche recubiertos de plédstico se adherirdn firme-
mente entre si sin ningdn riesgo de separacibn cuando la

bolsa de transporte se btransporta llena de articulos. - - -

Son objetos de la presente invencidn desarrollar
un método mejorado de formacibn de las asas en centidades,
de fijacién de las asas al materiel que forma el parche ¥,
si se requiere, de cortado, finalmente, del material que for
ma el parche en trozos que llevan cada uno un asa, y el de-

sarrollar una méquina para realizar el anterior proceso. = =

Lag asas de transporte se construyen a partir de
banda o material pldstico tubular, cordel, cuerda, cinta o
similares y tienen en general la forma de onde y se propone
por ello que los parches se corten a partir de una bande de
papel extrafda de una bobina, siendo el ancho de la banda el

doble del requerido para cada parche, débldndose el material

.gue forma el asa en una configuracibén sinuose o en ziguzag Yy
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mientras se mentiene en esta forma, fijado a la bende de
papel, lasg ondas sobresalen néds alld de los bordes longitu
dinales opuestos, hendiéndose finalmente & la bande a lo
largo de su eje longitudinal y si se requiere cortédndose en
longitudes que proporcionan un némero de parches individua-
les que lleva cada uno an asa. Si la banda no se corta en
parches individueles puede hendirse en posiciones apropia-
das de forma que los parches puedan separarse de modo fdcil,
posteriormente, y que la benda que forme el parche, con las
asas fijadaes, pueda alimentar inmediatamente, o posteriormen
te, une mdquina de formacién de bolsas en la gue los parches
se separan y se fijan por adherencia a la bolsa. Aungue es .
apropiado un parche de espesor simple se prefiere que cada
parche comprenda dos capas de papel fijadas por calor o por
adherencia una a la otra y por consiguiente se prefiere ali
mentar dos bandas de papel gque forman el parche cubiertas
en sus caras adyacentes con una capa delgada del material
plédstico que forma las asas 0 con otras composiciones plés-
ticag apropiadas, si las dos capas de papel deben fijarse
por calor entre si{. En este caso el material pldstico que
forma las asas se fijard o se soldard por calor & ambas ban
das de papel, quedando las asaes dispuesitas o emparedadas en
tre las dos bandas, que a su vez se fijaﬁ 0 se sueldan por
calor cara a care, partiéndose de nuevo, la banda doble que
lleva las asas, en 4os a lo largo de su eje longitudinal y
finalmente, si se requiere, corténdose tramsversalmente para
formar un nimero de parches de doble cara, que llevan cada

uno un asa en onda, combindndose entre i las caras cubiertas

qe las partes de cada parche de doble cara para proporcionar
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une 501dadura SegUlf. = = = = = = = = = = @ = = = - - - -

En una miquina para la produccilén de un conjunto
de parche de papel y de asa de tramsporite en plédstico con-

figurada en onda para fijar a una bolsa de transporte, del

- tipo en que el material que constituye el asa y el parche

es en forma de banda extraida de tambores de suministro de
un extremo de la méquina, la mdquine comprende medios pare
doblar el material que constituye ei asa en forma sinuosa

o zigzag y alimentarlo hacia adelante a travéds de le méqui
na en contacto con la handa que forma el parche, quedando

la d1tima en el centro de la longitud sinuosa del material
del asa de modo que la Yltima sobresalga de los bordes opues
tos de la banda en formma de ondes esgpaciadas longitudinalmen
te, y cilindros u otros medios pars ejercer presién sobre el
material de la banda que forma el asa y el material que for
me el parche ¥y, #i se requiere, aplicar calor a los mismos,

para garentizar una buena fijacién entre estas partes., - -

La expresidn "banda" utilizada en la descripeidn
del material que forma el asa se pretende que cubra el mate

rial de seccién apropiada, mecizo O tuUbULETs = = = = = = =
Con referencie a los planosg anexoSi= = = = = = — =

Las figuras 1 y 2 ilustren esquemfticamente el pa
80 de las bandas de formacién de perches y de la banda de
formacibén de asas a través de la mdquina, ilustrando, la fi
gura 2, las piezas compogentes principales de la mdquina,

pero excluyendo los detalles de construccidng = = = = = = -



Lo figura 2 es una vista del conjunto del par-
che y del asa, estando roto en un punto el materizl de

la capa delantera que forma el parche, para ilustrar un

extromo del ast, = = = = ® = m = . .- .- - - - -

5e La médquina descrita a continuacibn se destina
a fijar por culor el material de formacibn de asas a las
bandas que forman el parche compuesto o a fijar las
partes entre si con un adhesivo de fraguado por calor,
hendiendo longitudinaelmente le banda de formacidn de

10, parches y las asas filjadas y cortando finalmente el ma-
terial en sentido transversal para formar una serie de

parches que llevancda uno un asa en forma de onda, = = -

La bancada de la méguina puede ser de cualquier
construceidn apropiada y se ilustra esqueméticamente en
15. - la figura 2 y se indica por medio del ndmero de referen-
cia l. Ia bancada de la mdquina estd provista de ruedas
dentadas 2, halléndose dispuestos dos juegos de ruedas
dentadas 2 en lados opuestos de la méquina y llevendo, cada
Jjuego de ruedas dentadas, una cadena sin fin 3 y siendo
20, arrastrado continuamente por medio de un motor eléetrico
u otra fuente de energls (no ilustrados) a través de en~-
granajes apropiados. La méquina ilustrada estd destinada
a producir un conjunto de parche y de asa configurada en
onda como se ilustra en la figura 3, siendo el parche de
25. doble capa y comprcndiendo dos partes 4 y 5 a modo de
bandas entre las cuzles quedan emparedados los extremos

del asa 6 en forma de ONAQ. = = = = = = = = = = o = - - -
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El parche se produce a partir de dos bandas de
papel u otro materizl apropiado, indicdndose las dos
bandas por medio de los nifmeros de referencia 7Ty 8 ¥y
siendo extrafdas respectivamente de tambores 9 y 10, pa-
sando las bandas sobre Organos de gula 11 y 12. Las asas
en forma de onda son producidas a partir de banda de
pldstico extrufdo 13 que se extrae de un tambor 14 y que
es recogida por las dos cadenus transportedorazs de una

manere descerita posteriormente. = = = = = = = = w - = = o

Las caras adyacentes de las bandas 7 y 8 se re-~
cubren con una solucidn de meterial pldstico correspon-
diente al material plédstico que forma el asa o gue tiene

une afinidad con este materiale = = = = = — 0 = o o - - -

Como se ilustra en la figura 2, las dos cadenas
transportedoras sin fin estdn provistas de una serie de
brazos 15 que estédn articuledos a las cadenas alrededor
de ejes horigzontales 16, llevando cada brazo una espiga
cilindrica 17 que puede girar libremente. Normalmenie los
brajyos 15 penden hacia abzjo en la posicidn ilustrada en
el lado izquierdo de la figura 2, ilustrdndose por medio
de las flechas la direccién de movimiento de las dos
cadenas transportadoras; los brazos cuandod se acercan
al punto en el que deben recoger la banda 13 que forme el
asa gson levantados por medio de rampes hasta gque ocupan
una posicién horizontel, siendo verticales las espigas
giratorias 17. Con las esplges en une posicibn vertical
recogen automdticamente la banda 13 de modo que la ¢ltims

asume una forma sinuose o en zigzag como se ilustra clars—
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mente en la figura 2. Al mismo tiempo, las bandas 7 y 8 se

adapten a la banda en zigzeg 13 de modo que la ltime que-

de entre 1las d0s bandaS. = « = = = = = = & = =~ - - - - ~ =

La accidn de emparedado de la bande 13 entre las

5e bandas 7 y 8 tiene el efecto de torcer la banda 13 entre
las espigas ascciadas con los transportadores opuestog de

modo que las partes de la banda 13 que se acoplan con las

bandas 7 y 8 queden paralelas con éstage = = = = = = = = =

Las partes de la banda 13 que estén en contacto
10. con las bandas 7 y 8 se fijan por calor a las bandas y las
bandas 7 y 8 se fijan por calor entre si de la manera si-
guiente: La banda 7 estd guiada por medio de un Srgano de
gufa 11 eu acoplamiento con la periferie del cilindro 18
vy de una menera similar la banda 8 estd guiada en acopla~
15. miento con la periferia del cilindro 19. Los cilindros 18
y 19 son movidus en direcciones opuestas y por consiguien-
te alimentan bandas 7 y © hacla adelante hacla el extremo
de salida de le mdguina. Se prevén otros dos cilindros 20
¥ 21 que son tambien arrastrados en direcciones opuestasg
20. ¥ que coadyuvan también a la alimentacién de las bandas 7

v 8 en la direccidn hacia adelante. = = ~ = = = = = = = = =

Los cilindros 16, 19, 20 y 21 estdn calentados
eléctricamente de modo que las bandas 7 y 8 que forman
el parche y el material en banda 13 que forma el asa ad-
25. guieran una temperatura suficlentemente albta para garanti-
zar unz buenz fijacibn o soldadura por calor entre las
partes cuando salen de entre los rodillos 20 y21l. Pueden

emplearse cunalesquiera medios apropiados pera calentar
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eléctricamente losg tumbores. Por ejemplo, los cilin~
dros pueden estar provistos de calentadores eléctricos
dispuestos en el interior a los que se suministra co-
rriente por medio de escobillas que Se ponen en con-
tacto con frotadores laterales de los cilindros. Si
se requiere la banda que forma el asa puede pasar a
través de una zona calicnte antes de pasar entre los
cilindros 18 y 19 para precalentar la banda y reblan-
decerla antes de que entre en contacto con las ban-

das que forman el parche: = = = = = = = = « = = = = =«

Se observard que el ancho de las bandas 7 y
8 es exactamente el doble del ancho del parche y en con=-
secuencia cuando lag bandas 7 y &, junto con la banda
13 se acercan al extremo exterior de la mdquina, las
bandes 7 y 8 que estdn ahora unidas entre si se hien-
den como en 22 & lo largzo de su eje central por me-—
dio de una cuchilla giratoria 23, coritando también la
cuchllla 23 las partes de la banda 13 gue gquedan en-
tre lao bandas 7 J 8 = = = = = = = - - - e - - - - e -

En el extremo de salida de la méquine hay
previgtos dos cortadores de tipo guillotina esculonados,
accionados respectivamente por solenoides eléctricos
24 y 25, los cusles cortadores de guillotina cortan las
bandas T y 8, que han sido ya divididas longitudinal-
nente, en cortas longitudes, teniendo cada longi-
tud su propia asa 6 configurada en onda asociada y que

forma un conjunto de parche y agge = = = — = = ~ = = -
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Se observard que después de que las bandas 7

23

vy 8 han sido fijadas a la banda 13 ya no hay necesi-

dad de que las partes configuradas en onda estén sopor=-
tadas por los brszos 15 y por consigulente los brazos
dejan las dos rampas y luego asumen de nuevo une posicidn
vertical, gquedando los brazos en esta posicibn hasta

gque vuelven al extremo de entrada de la mdquine y se aco-

plan de nuevo con las rampas., = = = = = = = = = = - = =

Por la provisibén de los cilindros calentados
eléctricamente y tambien de la zona caliente de la bande
13, las bandas 7, 8 y 13 estardn lo suficientemente ca-
lientes para provocar la fusién parcial del material
que constitue la banda 13 y las caras recubiertas de
pléstico de las bandas 7 y 8, por lo que las distintas

partes se fijardn o soldardn por calor entre si de for-

Se observard que las figuras 1 y 2 estédn des-
$inadas gimplemente & ilustrar de forma esquemdtica el
paso de las bandas 7T y 8 y la banda 13 que forme el asa
a través de la mdquina y que no estdn destinadas a.
ilustrar los detalles constructivos que no formen parte
de la presente invencibn, teniendo, el conjdnto de par-
che y ase prqducido por la mdquinz, la forme ilustrada
en 1la fige 3¢ = = = = = = = o = . e e e = -

Se observard que con la congtruccibn ilustrada
lag asas en forma de onda tendrdn una longitud normeli-
zada. Para aumentar o disminuir la longitud de las asas
pueden preverse medlios pare mover las cadenas gin fin

alejdndolas o acercdndolas una & otra, teniendo esto
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el efecto de alterar La longitud de las ondas. Aunque la
miquina se ha ilusurado como dxcluysndo cadenas sin fin,

pueden utilizarse alternativamente correas sin fin. = - - -

Bl cortado de lag bandas superpucstas 7 y 8 en cor-

tas longitudes pare formar los parches individusles preferen~—

temente como se ha descrito tiene lugar en el extremo de salie

da de la mdquina pero estd dentro del marco de la invencibn
alimentar la banda y sus asas asociadas en una méguina de
formmacién de bolsas en la que la banda serd cortada a la lon-
gitud deseada y los perches serdn fijados por adherencia den-
tro de la bolsa de transporte junto a la boca, sobresaliendo
las dos asas de cada bolga hacis arriba por encima del bor-

de superior de las bolsas, = « = = = = = = = =~ =~ « - - -~

Si la banda de formacidn de asas tiene la forma de
tubo de plédstico de seccidn circular, por ejemplo, el tubo
se aplanard donde entra en contacto con la banda que forme
el parche, soldéndose, entre sf, en estos puntos, las caras

interiores del tuboe = = = = = = = = - 0= - - - - - - - -

81 se utiliza un adhesivo de fraguado en caliente
lasg bandas pueden pasar sobre rodillos encoladores apropiam
dos o0 similares auntes de pasar entre los cilindros de pre-
gibn, con lo que el calor generzdo en las bandas por la pre~

sibn de log cilindros, fragua el adhesivOe ~ - = =~ = = - =

Por otra parte, si se utiliza un achesivo de fra-
guado en frifo los cilindros no se calenturdn sino que se uti-
lizardn solamente para ejercer la suficiente presibn gobre
las bandas recublertas de adhesivo para garantizar un buen
pegait, = =~ = = = =« = ~ - = S e e . = - - - - -

Aungue en la méguina ilustrada las bandas se hacen
pasar entre cilindros pueden hacerse pasar alternativamente

entre zapatas u organos similares que estén influenciados,
por ejemplo, por resortes para presionar las bendas y que

esgtén calentedos eldotricamentes = = = @ = = = = = - - - - -



5

10.

15.

20,

25,

Se declaran de novedad y propiedad pars Espafia,

sus territorios y plazas de soberenfa, las siguientes: - -

REIVINDICACIONES

1.= Mdquina para fabricar asas para bolsas y si
milares, y en particular para producir un conjunto de par
che de papel y de asa de trangporte configurade en onda pa
re. fijar e una bolsa de transporte, del tipo en que el ma-
teriél que constituye el asa y el parche es en forma de
bandae extraida de tambores de suministro de un extremo de
la méquina, caracterizada porgue comprende medios para 4o
blar el material que constituye el asa en forma sinuosa o
zigrag y alimentaflo hacie adelante a través de la méqui-
na en contacto con la banda gque forma el parche, quedando
la dltime en el centro de la longltud sinuosa del material
del asa de modo que la (ltima sobresalga por los bordes o=
puestos de la banda en forme de ondas espaciadas longitudi
nalmente, y cilindros u otros medios para ejercer presibn
sobre el material de la banda que forma el asa y el mate-
riel que forma el parche y, si se requiere, aplicar caloxr
a los mismos, para garantizar una buena fijecibn entre eg

'taspar‘(?es. “““““ e e mm e e B e e Gm We e em M e e e

2.- Mdquina segln la reivindicacién 1, caracteri
zada porque la banda que forma el parche y la banda que
forma el asa se fijan o sueldan por calor entre sf, compren
diendo la méquina medios para calentar la banda que forma

el parche y la banda que forma el asa antes y/o durante el
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tiempo en que se aplica la presibfe = = = = = = = = w - -

3o~ Méguina segin la reivindicacibn 1 o 2, carac
terizada porque la cara de la banda que forma el parche
que queda junto a la banda gue forma el asa se recubre con
una solucidn de material plédstico que tiene una afinidad

con respecto a la banda que forma el asa de pldsticos = = =

4o~ Néquina seglin la reivindicacibén 1, caracteri-
zada porgue la banda que forma el parche y la banda que for
me las asas se recubren en los puntos en que deben unirse
con un adhesivo de fraguado en frfo o en caliente, compren
diendo le méquina, cuando se utilizs un adhesivo de fregue
do en caliente, medios para calentar las bandas en los pun
tos en que se unen y para aplicar el mismo tiempo presibdn

a las mismas parae garantizar un buen pegadfe = = = = = = =

5.~ Mdquina segin cualquiera de las reivindicacio
nes anteriores, caracterizada porque los parches estdn for-
mados & partir de dos bandas de papel u otro material flexi
ble superpuestas que se alimentan hacia adelante a través
de la méquina en lados opuestos de la benda que forms el a~
sa configurada en ondas, unidndose ambas bendus upernpuss-
tas a la banda que forma el asa y uniéndose también entre
si entre los puntog en los que se unen con la banda que for

DS €l AF8e = = = = = = = oo - - e e s - - v - -

6+~ Méquina segdin cualquiera de las reivindicacig
nes anteriores, caracterizada porgue la banda o bandas que

forman el parche es o son alimentadas hacia adelante 2 tra-

vés de la mdquina por cilindros que giran en direcciones o-
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puestas y aplican presifn a la banda o bandas que forman

el parche y a la banda que forma el asa en los puntos en

gue se unen pars garantizar un buen peged0s = = =~ = = = =

Te= Mdquina segln la reivindicacibn 6, caracteri
zada porque los cilindros estdn calentados internamente pa
re fijar por calor las bandas entre si o para hacer fraguar

el adhesivo de fraguado en caliente, si es que se emplea. -

8.~ Mdguina segin cualquiera de las reivindicacig
nes anterlores, caracterizada porque la banda que forma el
asa se hace pasar a través de una zona caliente antes de su

widn con la banda o bandas que forman el parche, = = = = =

9s~ Mdquina segén cualquiera de les reivindicacig
nes anteriores, caracterizada porque comprende un par de ca
denas 0 correas sin fin espaciedas lateralmente que guedan
en un plano horizontal conin y estdn movidas a una veloci-
dad uniforme, estando provistas las cadenas o correas de es
pigas que sobresalen hacla arribe espaciadas, alrededor de

las cuales la banda que forma el asa queda arrollada en zig-

10.~ Méquine seglin la reivindicacién 9, caracteri
zada porque las esplgas estdn unidas con las cadenas o co=-
rreas por brazos articulades, estando provista la mdquina de
superficies en rampa o0 leva que elevan los brazos en el ex-
tremo de entrada de la méquine pars hacer que las espigas a

suman una posicidn vertical pare acoplarse con la banda que

forma el asa y pare permitir que los brazos caigan en el ex

tremo de salida de la mdquina y liberen las espigas de las
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asas en onde ya fijadas a la banda que forma el parche. -

11+~ Héquina segin cualquiera de las reivindice-
ciones anteriores, caracterizada porque comprende medios
para hender o cortar la banda que forma el parche entre
Se les asas para facilitar la separacién o para separar la

banda que forme el parche en parches individuales que lle-

van cada uno un agsa fijada, = = = = = = ~ —- - - -

12+~ Méquina segin la reivindicacidén 9, caracte-
rizada porque comprende medios para separar las cadenas o
10, correas sin fin en une mayor o menor extensién paras variar

la longitud de las ondes de 1lag as8S. = = = = = = = = = = =

13.- "MAQUINA PARA FADRICAR ASAS PARA BOLSAS ¥ SI
MITARES"s = = = = = = = = = = e o e oo e ————

Todo ello conforme se describe y reivindica en
15, la presente memoria que consta de quince hojas foliadas ¥y
mecanografiadas por una sola de sus caras y de dos lémines

de dibujos que la ilustrane = = = = « = & - o - " - - = -

}
BARCELONA, 23 JUN 1966 |
P. A. M. CURELL SUR®L :
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