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MEHORIA DESCRIPTIVA

de una PATENTE DE INVEICION a favor de:
DR. PLATE Gom.b.H.; de nacionalidad ale
mana, domiciliada en Dransdorfer Weg 21
BOWN (Alemania); por "SOPORTE FLOCULADO
Y PROCEDIHIENTO PARA SU CONFECCIONM,

-

- g e ew wm em e

El presente invento se refiere & un soporte provisto
de un forro afelpado, de preferencia soportes superficiales; -
Jlos cuales por ejemplo pueden ser de matberias fextiles, de ma-
dera o metal, cuyos fléculos estdn sostenidos por una capa com
puesta adherida al soporte; el invento se refiere asimismo al
procedimiento para la confeccidn de esta clase de soportes, y
en particular al vrocedimiento de aplicacidn del forro afelpa-
do, o floculacién. .

La floculacidn se realizeba hasta hora, por ejemplo,
utilizando'un pegamento que se aplicaba a la base. Despuds der

la floculacidn, este pegamento se tenfa que secar o endurecer,
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antes de poder enrollar el género. Toda formmeidn de burbujas
en el pegamento daba lugar a defectos. Adends, el pegamento se
co constitula una copa bastante gruesa y poco eldstica.

Se intentd ya flocular masas termoplisticas fluldas
en estado caliente o todavia viscosas, despuds de salir de una
tobera. Esto tiene sin embargo inconvenientes parecidos a cuan
do se enplea un pegamento; La capa adherente es absorbida en la
base, y por tanto presenta una superficie irregular, Se la tie-
ne que aplicar vastante gruesa. En estado frio actia entonces,
debido a su espesor, exactamente lo misio y con tan poca elasti
cidad que una capa de pegamento aplicada en estado liguido.

Pambién se he sugerido oportuhamente reblandecer, y
flocular seguidamente, vor aportacidn de cal9r, la superficie
de un soporte de materia termopldstica. iAqui, el soporte tiene
gue conservarse durante un tiempo relativamente largo a beumpera
ture de reblandecimiento, lo cual es antiecondmico y puede dar
lugar a desperfectos del soporte, antes y durants el proceso de
floculacidn. ’

Sesin la idea del invento, en lugar de un pegamento
como capa compuesta entre el soporie y el forro afelpado, debe
wbilizarse una capa de material termopldstice, por ejemplo hojas
0 polvos de materia fermopléstica, tales como hojes de poliami-
da, de poliuretano, etce

Los soportesz, de ordinario cuerpos superficiales, se
forran primeramente, vor ejemplo, con la hoja. Seguidamente se
aplica una copa delgada de un plastificante compatible o un 1i-
quido humectante. Al aplicar los fléculos, éstos se conservan
en la superficie himeda. Bl productb ge pasa luego Por una zZons
de calenteniento en la que sl plédstico empieza & fundirse. Los

£1éculos penetran entonces en la base reblandecida, cuyo punto
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de fusidn es mayor que el de esta Nltima. Despuds de enfriarse

y endurecerse, los fldculos se adhieren a la hoja que sirve de
cope compussia, y por consiguiente se pegan fijamente al produc
to, en donde los extremos inferiores de las fibras de los f1d-
culos se incrustan en la materia pldstica.

Los géneros floculados obtenidos de esta menera tienen
una capa de incrustacidn delgada, pero suficiente, de superiicis
uniforme. En esta clase de sujecidn se pueden eumplear fldculos
de cualguier longitud, sin que el pegamento salgz por lus fibras
y gea vieible, lo cual eg de particular importancia, precisamen—
te en el caso de fldculos cortos. Con este sistems de floculucidn
los textiles delgados siguen siendo suaves y flexihles, y tienen
el tacto textil desendo.

Bn luger de una hoja se pueden ewmplear también polvos
de yna materia termoplistica. Los volvos finamente melidos se es
pareen en forma de capa uniforme sobre el producto, ¥ se humectan
superficlalmente. A continuacidn se lleva a eaho la floculucidn,
calentamiento y enfriamiento del modo cue se ha descrito més arri
ba.

5in embargo la floculacidn puede realizarse taubién den
tro de la zona de calefaccidn, en cuyo caso no se necssita ningu-
na materia plastificaate ni humectante. Los flbculos se adhieren
¢ la hase precalentada y rehlandecida. Aqui, la teuperatura de
reblandecinisubo de la hoja o de log polvos tawbién tiene gue ser,
naturalmente, 1nis haja cue le de los f18culos. Esto es Lo que sy’
cede, por ejemplo, en el caso de los fldculos de poliamida, cuyo
punto de fusidn oscila alrededor de 2102 a 2202C, mientras que
unz hoja de polimerizado mixto funde ya’a 1402 hasta 17590,

Log siguientes ejemplos con mis detalles tienen lg fi-

‘nalidad de ilustrar wuds todavia el invento.
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Bjemplo I.-
Sobre un tejido de alzoddn se ha aplicado una hoja de
0,1 mm., de espesor a hase de un polimerizado mixto compuesgito por
60 partes de caprolactama ¥y
40 partes de adipato de hexametilendiamina.
La hoja tiene un punto de fusidn de unos i7590. Como hunectante
ge aplica una capa delgada de benzolsulfonamida sobre la hoja.
El tejido con la hoja es floculado ahora con fibras sintéticas de
poliamida 6 de 5 den, 1 um de largo, cunto de fusidn 215¢ a 2202C.
Todo ello se pesa luego por una zona de calefaccidn en lé aque sé
volatiliza el. humectante y el fléculo aplicado penetra en la hoja
rehlandecida, calentada a 180f hasia 19690. Después del enfria~
wiento y solidificacidn, los fldeulos quédan fijamente unidos al
goporte de tejido de lana.
Biemplo IT.-

. Una delgada chapa metdlica estd recuhierta por una ho ja
de pligtico de 0,1 mm de eswesor a hase de un polomerizado mixto
de G

50 partes de caprolactama y

50 partes de sebazato de hexametilendiamina.
Bl punto de fusidn es de unos 1402C. La supérficie se humecta con
acetato de etilglicol y se recubré con fl8culos de nylon 6 de 10
den, de 2 mm de largo y punto de fusidn de umos 2152C. En la si-
guiente zons de calefaceidn se volatiliza el humecﬁénte, la hoja
e celentada hasta vmos 1602C, por lo gue el f£ldculo éplicado be
netra dentro de la hoja rebiandecida. Daspués:del enfriémiento Yy
solidificacidn se puede deformar la chapa metélice sin que'se deg
garre ka flooulacidn.

Eiemnlo IIT.-

Un fieltro lleva una hoja de 0,15 mm de espesor é béée
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de vpolimerizado mixto compuesto por

50 partes de caprolactama y

56 partes de sebazato de hexametilendiamina.
Pl punto de fusién es de 1402C. La hoja es reblandecida por radig
cidn infrarroja. En el recinto caldeado & unos 1902%C se aplica el
f1dculo de polismida 6,6 de 10 den, 2,5 mm de largé, con una estg
bilidad a la teuperatura hasta unos 2502C. Despuls de salir del
recinto de calefaceidn se solidifica la—hoja y las fibras estin
unidas fijamente y de modo duradero al fieltro.
Ejemplo IV.~

Sobre una chapa de zcero se aplica, uniformemente dis-
perso, un polvo de un polimerizado mixto a base de

50 partes de caprolactama y '

50 partes de sebazato de hexametilendiamina,
de un punto de fusidn de unos 1402C, luego se humedece con una
henzolsulfonamida y se recubre coﬁ fldculos de poliamida 6 de 20
den, 2,5 mm de largo, punto de fusidn de 2152 a 2202C. En la si-
guiente zona de calefaccidn se calienta el oénjunto'hasta unog 13509
C, con lo que el humectante se volatiliza y los polvcs se funden. )
Los fldculos penetran en la hase roblandecida y e adhieren fija-
nente despufs del enfriamiento.

Del modo descrito, los fléculos de poliamida, celulosa
o materias anélogas, de longitud corriente, se aplican mediante
una capa compuesta a hase de hoja o polvos de material sinxético,
rdpida y uniformemente sobre un soporte,de tal modo gue queden fi

jamente hien adheridos.
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Se reivindica como nueve y de propie invencidn.

l.~ Soporte floculado, caracterizado porgue como capa
compuesta entre el soporte y la floculacidn sirve una meteria
termopldstica en la que se incrustan los extremos inferiores de
las fibras de los fldculos.

2.- Soporte seglin lo reivindicade en el puatod, carac
terizado porque como capa compuesta se ha vrevisto una hoja ter
mopléstica, o cosa parecidas

3e= Soporte segﬁn lo reivindicado en los puntos antbe-—
riores, caracterizado porque la capa coﬁpuesta es obtenida de pol
vos de hajo punto de fusidn a base de materia termoplistica.

4e= Procedimiento para la confeccidn de un soporte f£lo
culado segin lo reivindicado en los puntos anteriores, caraderi-
zado porque sobre el soporte se aplica primero una capa de mate-
ria termopldstica, seguidanmente se efectda la flooulacidn, todo
ello se celienta luego en una zona de calefaccidn por lo menos hag
ta el punto de fusidn de la ocapa de pléstico, y despuds se dsja
enfriar.

5.~ Procedimiento segin lo reivindicado en los puntos
anteriores, caracterizado porgue sobre el soporfe se pega una hoja
termopldstica de un polimerizado mixto antes de llevar a caho la
floculacidn. .

6.~ Procedimiento segln lo reivindicado en los puntos
anteriores, caracterizade porque gobre el soporte se esparcen, £i
namente dispersos, unos polvos de un polimerizado miwto antes de
llevar a caho la floculacidn.

7.~ Procedimiento segin lo reivindicado en los puutos an
teriores, caracterizado porque antes de aplicar los Ffléculos se
agrega a la capa de pldstice un plastificante o un liquido humec~

tante.
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8.~ Procedimiento sesin lo reivindicado en los puntos
anteriores, caracterizado porque sobre el soporte se aplica prl
mero wna capa de moberia fermoplistica y a continuacidn se calien
+ta en una zona de calefaccidn por lo menos hasta su punto de fu~
5e sidn, despuds de lo cual se flocula la capa reblandecida de yl&g
tico, v el producto se deja enfiiar seguidamente.

9.~ SOPORLE FLOCULADO Y riOCEDIHMIENTO Paiki SU CCONFuC-

CIOH.
Pal couo se describe y reivindica en la presente ilemoria
10. Descriptiva que consta de sgiete hojas escritas a méquina LOT Lng
gcla cara.

lsaria, -8 JUL, 1900

N/
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