
Case 2211/2360+

P A T E N T E  
D E

I N V E N C I O N

por "PROCEDIMIENTO PARA TEÑIR Y ESTAMPAR CONTINUAMENTE MATE­
RIAL FIBROSO DE ESTER DE CELULOSA", a favor de la firma 
suiza J.R. GEIGY, A.G., residente en BASILEA (Suiza).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a un procedimien­
to para teñir y estampar continuamente material fibroso de áster 
de celulosa, al baño de color para ello utilizado asi como al 
material fibroso teñido o estampado según este procedimiento.

Se ha hallado que el material fibroso de áster de 
celulosa puede teñirse o estamparse continuamente al impreg­
nar o estampar este material con una solución de por lo menos 
un colorante y eventualmente un agente auxiliar no ionógeno 
en una mezcla de disolvente, que consta de: 
a) 50-99,5% en peso de hidrocarburo eventualmente halogenado,



de punto de ebullición entre 70 y 150SC, y

b) 50-0,5% en peso de un disolvente orgánico de punto de ebu­
llición por debajo de 210SC, miscible en agua,

eliminar una parte esencial del baSo de color excedente sobre 
el material y fijar la tinción o el estampado mediante termo- 
tratamiento del material fibroso tratado a temperaturas por 
debajo del punto de reblandecimiento del material fibroso.

Hidrocarburos apropiados que hierven entre 70 y 
150SC que pueden entrar en consideración como componente (a) 
de la mezcla de disolventes utilizables según la invención, son 
por ejemplo: hidrocarburos aromáticos, como tolueno o xileno; 
sin embargo, las mezclas de disolventes según la definición 
contienen sobre todo hidrocarburos halogenados, en especial 
clorados, como clorobenceno, y de preferencia hidrocarburos 
halogenados alifáticos inferiores, en especial hidrocarburos 
clorados, por ejemplo clorobenceno y, de preferencia, hidrocar­
buros halogenados alifáticos inferiores, en especial hidrocar­
buros clorados, por ejemplo tetracloruro de carbono, tricloroe- 
tileno o tetracloroetileno, tetracloroetano o dibromoetileno. 
También mezclas de tales disolventes pueden utilizarse como 
componente hidrófobo de las mezclas de disolventes utilizables 
según la invención.

Como disolvente (b) orgánico de punto de ebullición 
por debajo de 210SC, miscible en agua, en las mezclas de disol­
vente a utilizar según la invención, pueden entrar en conside­
ración, por ejemplo: alcoholes alifáticos monovalentes, como
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alcandés inferiores, por ejemplo met and, etand, n-propanoH 
o iso-propanol; éter mono alquil! c o de alquilenglicd, como 
éter monometilico o monoetilico de etilenglicol; además, tam­
bién alcohol furfurílico o tetrahidrofurfurilico, alcoholes 
alifáticos bivalentes, como etilenglicol, o 1,2-propilengli- 
col; además, cotonas alifáticas inferiores, como acetona: 
éteres cíclicos inferiores, como dioxano; amidas de ácidos 
grasos inferiores, como dimetilformamida o dimetllacetemida; 
amidas de los ácidos carbónicos, como tetrametilurea, o aminas 
orgánicas terciarias, como piridina, así como también mezclas 
de tales disolventes.

Las amidas de un ácido graso inferior son ventajosas 
como componente (b) de las mezclas de disolventes según la in­
vención.

La composición de las mezclas de disolvente se rige 
según la solubilidad del colorante o mezclas de colorante a 
utilizar. Debe procurarse que esté presente una solución 
clara, homogénea.

Como agente auxiliar no ionógeno, que puede estar 
contenido en los fluidos colorantes según la invención, y 
que eventualmente tienen una influencia importante sobre la 
formación de la solidez al roce deseada, homogéneamente dis­
tribuida, se eligen en especial éteres poliglicólicos, cuya 
parte lipófila consta de un radical hidrocarburo alifático 
superior de aproximadamente 10-20 átomos de carbono, y su 
cadena polietérica de aproximadamente 4-20 grupos etilenoxi, 
de preferencia productos de condensación de 1 mol de un alcohol
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graso superior o un ácido graso superior con 4-10 moles de óxido 
de etileno, como por ejemplo éter penta-, hepta- o decaglicó- 
lico laurilico, estearílico u oléico, o bien éter penta-, 
hepta- o decaglicólico estearoílico o bien oleoílico. Otros 
emulgentes de éter poliglicélico, por ejemplo aquellos cuya 
parte lipófila consta de radicales fenilico substituidos con 
grupos alquílíeos superiores, como por ejemplo éter pentagljcó­
lico de nonilfenol o éter tri-(l,2-propilénico) de nonilfenol, 
o éteres poliglicólicos que muestran nitrógeno básico, por 
ejemplo también diaminas y poliaminas alquiladas superiores 
o aciladas superiores, alifáticas, de éter de poliglicol 
contribuyen en especial a la formación de la solidez al roce 
homogénea deseada. También se pueden utilizar amidas que 
muestran por lo menos un radical de ácido monocarboxílico 
alifático lipófilo con aminas primarias o secundarias, que 
muestran por lo menos un grupo hidroxialquílico inferior, en 
especial mono o di-hidroxietilamidas de ácido graso de coco, 
eventualmente en mezcla con los éteres poliglicólicos citados.

Es ventajoso el éter oleollpollglicólico con 4-10 
grupos de etilenoxi.

De preferencia se utiliza de 0,5 a 3% en peso de 
agente auxiliar no ionógeno, calculado sobre el peso total del 
fluido colorante.

Como colorantes utilizables según la invención pue­
den entrar en consideración los colorantes y las sales de colo­
rantes acuosolubles, en especial, sin embargo, los colorantes de 
dispersión, que pueden pertenecer a cualquiera de las clases
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de colorante. Puede tratarse de azocolorantes exentos de 
metal y conteniendo metal pesado, en los que también se 
tiene en cuenta los colorantes de formazan, asi como los 
colorantes de antraquinona, nitro, metina, azametina, estirilo, 

5. azoestirilo, naftoperinona, quinoftalona, oxacina, 5-amino-S- 
-hidroxi-l,4-naftoquinona o ftalocianina.

Entre los colorantes acuosolubles apropiados se 
encuentran en especial los colorantes ácidos para lana de la 
serie azoica y antraquinónica, que contienen un grupo de ácido 

10. sulfónico o de ácido carboxílico. Como colorantes azoicos
pueden entrar en consideración los colorantes monoazoicos o 
disazoicos, ácidos exentos de metal y conteniendo metal pesa­
do y como colorantes azoicos conteniendo metal pesado, en 
especial exentos de grupos ácidos y básicos acuosolubles,

15. los colorantes monoazoicos conteniendo cromo o cobalto, que
contienen enlazado a un átomo de metal dos moléculas de azoco- 
lorante. Como colorantes de antraquinona son de citar, sobre 
todo, los ácidos l-amino-4-arilamino-antraquinon-2-sulfónicos.

Entre los colorantes de dispersión son ventajosos 
20. los colorantes azo, y de antraquinona exentos de metal que no 

contienen grupos ácidos, formadores de sal.
Como sales de colorante solubles pueden entrar en 

consideración sales con catión orgánico y anión orgánico, 
es decir, tanto sales de color con catión de color y anión 

25. incoloro, como también sales de color con catión incoloro y 
anión de color, y sales de color con catión de color y anión 
de color. La parte de color de esta sal colorante puede
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tomarse de alguna de las clases de colorantes precitadas. 
Cationes de color ventajosos pertenecen, por ejemplo, a la 
serie di- y trifenilmetano, rodamina, oxacina, triacina, o se 
trata además de colorantes azoicos que contienen grupos de 

5. amonio cuaternario, en especial ciclamonio. Los aniones de
color de tales sales de color son, por ejemplo, los iones de 
ácidos carboxílicos de colorante o ventajosamente de ácidos 
sultánicos de colorante o de colorantes complejos metálicos, 
que constan de un equivalente de metal pesado de 3 valencias,

10. coordenativo de 6 valencias, particularmente cromo o cobalto, 
y de 2 equivalentes de complejo metálico biciclo formadores 
de colorantes, por ejemplo de la clase de los colorantes 
o,o'-dihidroxi- u o-hidroxi-o'-carboxi-azoico o azometínico.
Como tales sales de color son utilizables, por ejemplo, los pro- 

15. ductos de precipitación de colorantes di- o trifenilmetánicos 
o rodamínicos con complejos de cromo o cobalto eventualmente 
sulfatados de colorantes o, o'-dihidroxi- u o-hidroxi-o'- 
-carboxi-azoicos. Como cationes incoloros pueden entrar en 
consideración en estas sales los de las aminas orgánicas prima- 

20. rías, secundarias o terciarias de las series alifática,
cicloalifática, aralifática, aromática o heterocíclica, o de 
aminas cíclicas. Como aniones incoloros en sales de cationes 
de color son de citar sobre todo los radicales de ácidos orgá­
nicos, en especial de ácidos sultánicos aromáticos, por ejemr- 

25. pío aniones de ácidos alquil-alcoxi-bencen-sulfónicos.
La solución de colorante a utilizar según la inven­

ción contiene, de preferencia, según la profundidad de color
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deseado, de 0,1 a 10% en peso de uno o varios de los coloran­
tes citados.

Cuando se requiere, los baños de colorante pueden 
asimismo ser espesantes, con ventaja aquellos que son solubles 
en las mezclas de disolvente definidas, por ejemplo espesan­
tes a base de áster de celulosa o de áster pollvinílico.

Como material fibroso de áster de celulosa pueden 
entrar en consideración, de preferencia, los de triacetato y 
en especial 2.l/2-acetato de celulosa. El material fibroso 
citado puede teñirse según la invención en cualquier forma, 
por ejempb en forma de copos, peinado, hilados o, de prefe­
rencia, tejidos.

La impregnación del material fibroso de áster de 
celulosa se efectúa, por ejemplo, mediante estampado o rocia­
do, de preferencia, sin embargo, mediante fulardeado. En este 
último caso, el material fibroso se conduce, con ventaja, a 
temperatura ambiente continuamente por la solución de coloran­
te y luego se le exprime del contenido deseado de solución de 
impregnación, desde aproximadamente el 30 al 150% en peso 
(calculado sobre el peso del gánero). A continuación se eli­
mina la mayor parte del disolvente que permanece en el material 
fibroso, bajo condiciones suaves, a 40-80BC, ventajosamente 
en una corriente de aire seca, caliente. La fijación del colo­
rante sobre el material fibroso todavía húmedo o eventualmente 
ya seco, liberado del fluido de color excedente, se efectúa 
mediante gaseado a temperaturas de aproximadamente 100 a 103SC, 
o mediante tratamiento seco (llamado de termofijación) a tem-
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peraturas de por lo menos 185RC, pero por debajo del punto de 
reblandecimiento del material fibroso. Para la termofijación 
son apropiados: el calor por contacto, un tratamiento con co­
rriente alterna de alta frecuencia o radiación por infrarrojos.

5. Sin embargo, la fijación del colorante se realiza de preferen­
cia sobre el material fibroso, en una corriente de aire calien­
te a 100-230RC, en especial a una temperatura de 170-220RC, 
de preferencia 185-220RC.

El tiempo de permanencia del genero a teñir en la 
10. solución de colorante, el secado del género impregnado y la 

duración y temperatura del termotratamiento seco con el fin 
de fijar el colorante sobre la fibra, dependen de la composi­
ción de la mezcla disolvente. Las condiciones o bien operacio­
nes citadas se afinan entre si de modo que se hinche la fibra 

15. lo suficiente para la fijación del colorante y, sin embargo, 
no se realice ningún perjuicio comprobable de las fibras. Las 
condiciones apropiadas para un dispositivo dado, se averiguan 
fácilmente en ensayo previo.

En la utilización de una solución de colorante, que 
20. contiene como mezcla de disolvente, por ejemplo, el 90% en

peso de tricloroetileno y 10% en peso de metanol o 95% en peso 
de tetracloruro de etileno y 5% en peso de dlmetllacetamida, 
el tiempo de permanencia del material fibroso de óster de 
celulosa en la solución de colorante asciende, de preferencia, 

25. a 1-4 segundos; la duración de la termofijación en corriente 
de aire de 170-22C&, asciende, de preferencia, a 10-120 se­
gundos.



La mezcla de disolventes que permite una tinción cui­
dadosa de las fibras de tejidos de 2.1/2-acetato de celulosa 
dedicados, y sobre este material fibroso tinciones de solidez 
a la fricción buena y homogénea, dependen de la zona o posi­
ción de la trayectoria de las fibras, que son sometidas a 
un desgaste de fricción, y al tacto blando dado, constan, por 
ejemplo, de una mezcla de:

(a) por lo menos un hidrocarburo eventualmente halogenado, 
de punto de ebullición entre 70 y 150HC, de preferen­
cia un hidrocarburo alifático inferior clorado, como 
tetracloroetileno, pero también tricloroetileno,

(b) por lo menos un disolvente orgánico miscible en agua, 
de punto de fusión por debajo de 210SC, de preferencia 
una amida o alquilamida o bien dialquilamida de un ácido 
graso inferior, en especial dimetilacetamida,

en donde la proporción de peso de (b) : (a) se halla en la 
zona de 1:200 hasta 1:9 a lo sumo,

(c) por lo menos 0,1% en peso, calculado sobre el peso 
total del fluido colorante, de un agente auxiliar 
no ionógeno, en especial un éter poliglicólico que 
muestra un radical lipófilo, y

(d) colorante disuelto.

Se alcanza tacto mejorado mediante restricción de 
la dosis utilizada del componente (b) a aproximadamente 3 a 5%
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en peso, calculado sobre el peso total del fluido colorante.
Según el procedimiento de acuerdo con la invención, 

se pueden teñir en especial fibras de 2.1/2-acetato de celu­
losa en tonos de color muy profundos, en donde estas fibras 

5. conservan sorprendentemente su tacto sedoso, mientras pierden 
ampliamente el tacto característico tras la forma de teñir 
tradicional con baños de color o bien de fulardeo acuosos. En 
la utilización de colorantes de dispersión, una ventaja ulte­
rior del nuevo procedimiento, frente a los métodos de teñido 

10. previamente conocidos, consiste en que para la preparación de 
las soluciones de colorante según la definición pueden utili­
zarse directamente los colorantes que atacan directamente, 
mientras que la tinción en dispersiones acuosas requiere colo­
rantes finamente divididos, que pueden prepararse mediante 

15. operaciones de molido, largas y penosas, con dispersantes apro­
piados.

Puesto que en la realización técnica del procedi­
miento se recupera el disolvente utilizado y se lleva de nuevo 
a procedimiento de teñido, desaparece, en contraposición al 

20. procedimiento previamente conocido, el problema de la purifi­
cación de las aguas residuales. Además, no se precisa un 
baño de enjuagado, lo que significa una ventaja ulterior.

Según el procedimiento de acuerdo con la invención 
se obtienen sobre el material fibroso citado tinciones unifor- 

25. mes, de color fuerte y sólido, por ejemplo sólidos a la limpie­
za en seco y al sudor.

Los ejemplos que siguen ilustran la invención. En
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ellos las temperaturas están indicadas en grados Celsius.

E J E M P L O  1

Se disuelven 10 g del colorante de la fórmula

en 1000 g en una mezcla de disolventes que consta de 90% en 
peso de trioloroetileno y 10% en peso de metanol. Luego se 
clarifica la solución. Con esta solución de colorante clara, 
teñida de azul intenso, se impregna tejido de 2.1/2-acetato 
de celulosa a temperatura ambiente, se exprime el baño de co­
lor excedente sobre el 100% del peso seco del tejido y el te­
jido impregnado se seca a 40-803, en corriente de aire. La 
tinción se termofija luego, durante 60 segundos, en rayos in­
frarrojos a 180-2103.

Se obtiene una tinción azul bien desarrollada y uni­
forme, de color fuerte, con buena solidez al lavado en seco 
y buena solidez al sudor.

Si se utiliza en lugar del colorante citado en el 
Ejemplo uno de los colorantes indicados en la columna 2 de 
la siguiente Tabla I, y se procede en forma usual como se 
expone en el Ejemplo, se obtienen tinciones asimismo bien desa-
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rrolladas y uniformes, de color fuerte, sobre 2.l/2-acetato 
de celulosa en los tonos de color indicados en la columna 3.

T A B L A  I

Ejem
plo"na

'

Colorante
Tono de color 
sobre 2.1/2- 
acetato de ce 
lulosa ""

HO
\

2 CH^CONH-^ ^  - N = N - ^  ^ iamarillo
verdoso

CH3 -

-NH

OsN-<^ -N=N-<^ -NH.

NH-COCH:

anaranjado 
¡¡ amarillento

anaranjado

escarlata
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Ejem­
plo ns Colorante

Tono de color 
sobre 2.1/2- 
acetato de ce 
lulosa ""

CHi
6 O g N - ^ ^ ,  -N=N-^ ^  -N( CHgCHgOH) g rubí

\
C1

OgN

amarillo
rojizo

amarillo

amarillo
verdoso
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Tono de color
Ejem­
plo ns Colorante

sobre 2.1/2 acetato de 
celulosa

amarillo

11

12

amarillo
verdoso

0 NH
' - V

azul



12 g de colorante de la fórmula

/ C 2H5
- N

^  CHgCHgOH

se disuelven en 1000 g de una mezcla de disolvente que consta 
de 90% en peso de tricloroetileno y 10% en peso de metanol.
Con esta solución de color clarificada, teñida de rojo intenso, 
se impregna tejido de triacetato de celulosa y se seca, tal 
como se desoribe en el Ejemplo 1. (El efecto de exprimido 
asciende aproximadamente al 50%). luego se termofija el tejido 
impregnado y seco, a 220S, en una corriente de aire caliente 
durante 90 segundos.

Se obtiene una tinción rojo escarlata, bien desarro­
llada y uniforme, con buena solidez al lavado en seco.

Si se utiliza en este Ejemplo, en lugar de 10% en 
peso de metanol, la misma dosis de uno de los disolventes 
miscibles en agua citados en la columna 2 de la siguiente Ta­
bla II, y se procede en forma usual como se indica en este 
Ejemplo, se obtienen tinciones asimismo uniformes y bien desa­
rrolladas, de color rojo escarlata, sobre tejido de triacetato 
de celulosa, con solidez al lavado en seco similarmente buena.



Ejemplo nS Disolvente miscible en agua

14
15
16
17
18
19
20 

21 

22

23
24

Etanol
Isopropanol
n-Butanol
Eter monometílico de etilenglicol
Alcohol tetrahidrofurf urílico
Etilenglicol
1,2-propilenglicol
Dioxano
Acetona
Dimetilformamida
Piridina

Cuando en los Ejemplos 13 a 24 se utiliza, en lugar 
de una mezcla de 90% en peso de tricloroetileno, la misma 
dosis de uno de los hidrocarburos o bien hidrocarburos clora­
dos citados en la columna 2 de la siguiente Tabla III, y por 
lo demás se procede igual a como se indica en este Ejemplo, 
se obtienen tinciones rojos bien desarrolladas y asimismo 
uniformes sobre tejido de triacetato de celulosa.
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3
T A B L A  III

Ejemplo nS Hidrocarburo o bien hidrocarburo clorado

25 Tolueno
26 Xileno
27 Tetracloroetileno
28 Tetracloruro de carbono

Si se utiliza en los Ejemplos 13 - 28, en lugar de 
triacetato de celulosa, 2.1/2-acetato de celulosa se obtienen, 
en la misma forma de trabajo que se ha indicado, asimismo tin­
ciones rojas de color fuerte y bien desarrolladas sobre el 
material fibroso citado.

E J E M P L O  29

Se disuelven 6 g de colorante de la fórmula

HO

en 1000 g de una mezcla de disolventes, que consta de 99% en 
peso de tricloroetileno y 1% en peso de dlmetilformamida, y 

25. se clarifica la solución. Con esta solución de color clara
amarilla, se impregna y se seca tejido de 2.1/2-acetato de 
celulosa, como se indica en el Ejemplo 1. Luego la tinción



se termofija a 190B, durante 9 minutos, en una corriente 
de aire caliente. Se obtiene una tinción amarilla bien 
desarrollada y uniforme sobre el citado material.

Cuando se realiza la termofljación, en lugar de con 
ayuda de una corriente de aire caliente, mediante tratamiento 
con corriente alterna de alta frecuencia o mediante radiación 
con infrarrojos o mediante calor por contacto y se procede co­
mo usualmente tal como se indica en el Ejemplo, se obtienen 
igualmente tinciones uniformes y bien desarrolladas, amarillas, 
sobre el citado material.

E J E M P L O  30

10 g del complejo de cromo 1:2 del colorante azoico 
de la fórmula

15

NOg OH

20

se disuelven en 1000 g de una mezcla de disolventes que consta 
de 90% en peso de tricloroetileno y 10% en peso de metanol, y 
se clarifica la solución. Con esta solución de color clara



roja se impregna y seca tejido de 2.1/2-acetato de celulosa, 
tal como se describe en el Ejemplo 1. Luego la tinción se 
termofija a 200S, durante 90 segundos, en una corriente de 
aire caliente. Se obtiene una tinción roja bien desarrollada 

5. y uniforme, de color fuerte, con buena solidez al sudor.
Si se utiliza, en lugar de tricloroetileno, igual 

dosis de una mezcla de tricloroetileno y xileno, en la propor­
ción de peso de 1:1, o en lugar de metanol la misma dosis de 
un metanol y dimetilformamida en proporción de peso de 9:1,

10. se obtienen, en la misma forma de trabajo indicada en el Ejem­
plo, resultados similares.

Si se utiliza, en lugar del colorante citado en este 
Ejemplo, uno de los colorantes indicados en la columna 2 de la 
siguiente Tabla IV y se procede usualmente como se expone en 

15. el Ejemplo, se obtienen tinciones homogéneas y bien desarrolla­
das, igualmente fuertes de color, sobre 2.1/2-acetato de celu­
losa, en los tonos de color indicados en la columna 3.



T A B L A  IV



Ejem­
plo ns Colorante

Tono de color 
sobre 2.1/2- 
acetato de 
celulosa

33 Complejo de cromo 1:2 del compuesto 

OH
OgN ^.- N = N -j--- p  CH^

HO !

0

rojopardusco

Si se utiliza en los Ejemplos 30 a 33, en lugar de 
2.1/2-acetato de celulosa, triacetato de celulosa se obtienen, 
en forma de trabajo usualmente igual a la indicada, tinciones 
asimismo bien desarrolladas y fuertes de color sobre el mate- 

5. rial fibroso citado.

E J E M P L O  34

Se disuelven 8 g de colorante de la fórmula



en 1000 g de una mezcla de disolvente que consta de 90% en 
peso de tricloroetileno y 10% en peso de dioxano, y se clari-10.
fica la solución. Con esta solución de color clara* teKida 
de azul intenso, se impregna tejido de 2.1/2-acetato de celu­
losa, como se indica en el Ejemplo 1, y a continuación se seca. 
El efecto de exprimido asciende aproximadamente al 80%. El
tejido impregnado y seco se termofija luego durante 90 segundos 

15 * a 2003, en una corriente de aire caliente.
Se obtiene sobre el citado material fibroso una 

tinción azul, bien desarrollada y homogénea, fuerte en color, 
con buena solidez al lavado en seco.

20.
E J E M P L O  35

Se disuelven 40 g de colorante de la fórmula
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5.

en 1000 g de una mezcla de disolvente que oonsta de 80% en
peso de tricloroetileno y 20% en peso de metanol, y se clari­
fica la solución. Con esta solución de color, amarilla y 
clara, se impregna tejido de 2.1/2-acetato de celulosa, tal 
como se describe en el Ejemplo 1, y a continuación se seca.
El tejido impregnado y seco se termofija durante 60 segundos
a 1902, en una corriente de aire caliente.

Se obtiene una tinción amarilla bien desarrollada 
y homogénea, fuerte en color, sobre el citado material.

10.

15

E J E M P L O  36
20

10 g de la sal de color de la fórmula
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10

15

se disuelven en 100 g de metanol y se trata con 900 g de 
tricloroetileno, y la solución obtenida se clarifica. Con la 
solución de color azul, clara, se impregna tejido de 2.1/2-ace 
tato de celulosa, como se describe en el Ejemplo 1, y a con­
tinuación se seca. El tejido impregnado y seco se termofija 
luego a 180S durante 40 minutos, en una corriente de aire ca­
liente.

Se obtiene una tinción azul, bien desarrollada y 
homogénea, fuerte en color sobre el material citado.

E J E M P L O  37

20. Se disuelven 10 g de la sal de color, que se obtiene
mediante precipitación de una solución acuosa de la sal sódica 
del complejo de cromo del compuesto de la fórmula
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en 1000 g de una mezcla de disolvente que consta de 50% en 
peso de tricloroetileno y 50% en peso de etanol, se clarifi­
ca la solución rojo-azulada y se impregna con ésta, como se 
describe en el Ejemplo 1, un tejido de 2.1/2-acetato de celu­
losa. A continuación se efectúa el secado del tejido y 

25. termofljación, como se indica en el Ejemplo anterior.
Se obtiene una tinción roja-azulada uniforme sobre 

el material citado.



- 26 -
y  ^  n  ^  a^  Ss7

Se obtienen resultados similares al proceder aná­
logamente sobre triacetato de celulosa.

Si se utiliza en este Ejemplo, en lugar de la sal 
de color indicada, la dosis correspondiente del producto de 

5. precipitación del mismo colorante básico con el complejo de
cobalto 1:2 de amida del ácido 2-amino-l-hidroxibencen-4-
-sulfónico ------^  l-fenil-3-metilpirazolona y se procede en
forma usual, como se indica en el Ejemplo, se obtienen tincio­
nes escarlatas con las mismas propiedades.

10.
E J E M P L O  38

5 g del colorante de la fórmula

15
\ir/ ^  CHgCHgOH

se disuelven en 995 g de una mezcla de disolvente, que consta 
de 955 g de tetracloroetileno, 30 g de dimetilacetamida y 10 g 

20. del producto de condensación de ácido olóico y óxido de etile-
no (proporción molar unos 1:7;5). La solución de color teñi­
da de rojo intenso se clarifica en primer lugar. Luego se 
impregna con ella tejido de 2.1/2-aoetato de celulosa a tempe­
ratura ambiente, el baño de color excedente se exprime sobre 

25. el 100% del peso seco del género y el tejido impregnado se
seca a 40-80C en corriente de aire. La tinción se termo- 
fija luego durante 100 segundos, a 190-210S, en una lámpara
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de rayos infrarrojos.
Se obtiene una tinción roja homogénea y bien desa­

rrollada, fuerte en color con buena solidez al lavado en seco, 
buena solidez al sudor y solidez a la fricción característica, 

5. uniforme.
Del mismo se obtienen tinciones satisfactorias, con 

tacto fácilmente mejorado, al vaporizar el género durante 
20 minutos a 1003 con vapor saturado en lugar de termo- 
fijarlo.

10. También puede vaporizarse el género semiseco en
el aire, tras exprimirlo, con resultados similarmente buenos.

Si se utiliza en este Ejemplo, en lugar de 30 g 
de dimetilacetamida, uno de los disolventes miscibles en agua, 
citados en la columna 2 de la siguiente Tabla V, en las dosis 

15. indicadas en la columna III, y se procede usualmente a como 
se indica en el Ejemplo 38, se obtienen tinciones asimismo 
homogéneas y bien desarrolladas rojo-escarlata, sobre tejido 
de 2.1/2-acetato de celulosa con solidez similarmente buena.
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T A B L A  V

Ejem- í 
pío ni i Disolvente miscible en agua

Dosis
(en gramos)

39 j Etanol 10C
40 Alcohol bencílico 100
41 i n-Butanol 80
42 Eter monometílico de etilenglicol 90
43 Alcohol tetrahidrofurfurílico 90
44 Etilenglicol 50
45 1,2-Bropilenglicol 60
46 Dioxano 100
47 Acetona 100
48 Dime tilf ormami da 30
49 Piridina 50

- -

Si se utiliza en estos Ejemplos 38 a 49y en lugar 
de 955 g de tetracloroetileno, la misma dosis de uno de los 
hidrocarburos o bien hidrocarburos clorados citados en la 
columna 2 de la siguiente Tabla VI, y por lo demás se procede 
igual a como se especifica en el Ejemplo 38, se obtienen tin­
ciones rojas asimismo uniformes y bien desarrolladas sobre 
tejido de 2.l/2-acetato de celulosa.
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T A B  L A  71

Ejem­
plo na Hidrocarburo o bien hidrocarburo clorado

50 Tolueno
! 51 Xileno

52 Trioloroetileno ;
53 Tetracloruro de carbono

Si se utiliza en los Ejemplos 38-53* en lugar de 
2.l/2-acetato de celulosa, el triacetato de celulosa se obtie­
nen, en forma de trabajo usualmente igual a como se indica, 
tinciones rojas asimismo bien desarrolladas y fuertes en 
color sobre el material fibroso citado.

E J E M P L 0 54

20. Se disuelven 10 g de colorante de la fórmula
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10.

15.

20.

2$.

en 1000 g de una mezcla de disolvente que consta de 950 par­
tes en peso de tetracloroetileno, 30 partes en peso de 
dimetilacetamida y 10 partes en peso del polióter utilizado 
en el Ejemplo 38. y se clarifica la solución. Con la solu­
ción de color amarilla, clara, obtenida se impregna tejido 
de 2.1/2-acetato de celulosa, como se describe en el Ejemplo 
38, y a continuación se seca. El tejido impregnado y seco 
se termofija luego, durante 120 segundos a 1906, en una 
corriente de aire caliente, o todavía húmedo se vaporiza 
durante 20 minutos con vapor ligeramente recalentado de 1026.

Se obtiene una tinción amarilla homogénea y bien 
desarrollada, fuerte en oolor, de buena solidez a la fricción, 
al lavado y al sudor sobre el material citado.

Tinciones amarillas asimismo satisfactorias, con 
propiedades de solidez similarmente buenas, se obtienen al 
repetir el Ejemplo 54 anterior, en donde en 1000 gramos del 
líquido de color, en lugar de 10 gramos del colorante citado, 
se utilizan 5 gramos del colorante de la fórmula
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3
5. Si se utiliza en el Ejemplo 54) en lugar de 30 par­

tes en peso de dimetilacetamida, uno de los disolventes misci- 
bles en agua citados en la columna 2 de la Tabla V, descrita 
precedentemente, en las dosis indicadas en la columna 3 de 
la misma Tabla, y se procede usualmente a como se describe en10.
el Ejemplo 54) se obtienen asimismo tinciones amarillas uni­
formes y bien desarrolladas, sobre tejido de 2.1/2-acetato de 
celulosa, con propiedades de solidez similarmente buenas.

Si se utiliza en el Ejemplo 54, en lugar de 950 par­
tes en peso de tetracloroetileno, la misma dosis de uno de 

15. los hidrocarburos o bien hidrocarburos clorados citados en 
la Tabla VI anteriormente indicada, y por lo demás se procede 
igual a como se indica en el Ejemplo 54, se obtienen tinciones 
amarillas asimismo uniformes y bien desarrolladas, sobre teji­
do de 2.1/2-acetato de celulosa y también sobre tejidos de

20.
triacetato de celulosa.

E J E M P L O  55

En una mezcla de disolvente, que consta de 960 g 
25. de tetracloroetileno, 30 g de dimetilacetamida y 10 g de un 

producto de condensación de ácido oléico-óxido de etileno 
(proporción molar aproximadamente 1:7,5), se disuelven a



temperatura ambiente 10 g del odorante de la formula

^OHgCHgOH
N

CHgCHgOH

Con esta solución de colorante teñido de violeta se impregna 
tejido de 2.1/2-acetato de celulosa, el baño de color exce­
dente se exprime sobre 100% del peso seco del género y el 
tejido impregnado se seca a 40-8OS, en corriente de aire.
Se termofija luego la tinción en corriente de aire caliente, 
durante 120 segundos, a 190S.

Se obtiene de esta forma una tinción violeta homogé­
nea, de buena solidez a la fricción, al sudor y al lavado en 
seco.

Si se utiliza en lugar del colorante citado en el 
Ejemplo anterior, uno de los colorantes indicados en la colum­
na 2 de la siguiente Tabla VII, y se procede usualmente a como 
se describe en el Ejemplo, se obtienen tinciones asimismo 
homogéneas, fuertes en color, con propiedades igualmente 
buenas, cuyos tonos de color se indican en la última columna 
de la Tabla.



T A B L A  VII

Ejem­
plo nS

56

57

58

Colorante
Tono de color 
sobre 2.1/2- 
acetato de 
celulosa

amarillo
verdoso

anaranjado
amarillento

escarlata
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10.

15.

E J E M P L O  61

Se disuelven 15 g del colorante de la fórmula

en 1000 g de una mezcla de disolvente, que consta de $60 g 
de tetracloroetileno y 30 g de dimetilacetamida y que contiene 
10 g de un producto de condensación de alcohol estearílico- 
-óxido etilénico (proporción molar 1:5), se filtra la solución 
y se impregna con el filtrado obtenido, a temperatura ambiente, 
2.1/2-acetato de celulosa. El baHo de colorante excedente 
se exprime sobre aproximadamente el 80% del peso seco 
del género. Luego el tejido impregnado se seca a 40-502 y se 
termofija a 2002, durante 90 segundos, en corriente de aire 
caliente.

Se obtiene así una tinción anaranjada, homogénea 
y sólida al roce, fuerte en color.

Si se substituyen en este Ejemplo los 10 gramos del 
producto de condensación de alcohol estearílloo y óxido etl- 
lénico (proporción molar 1:5) por

01

25
a) 10 gramos de un producto de condensación de alcohol

estearílico y óxido etilénico (proporción molar 1:10),
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b) 20 gramos de un producto de condensación de oleilalcohol 
y óxido etilenico (proporción molar 1:5) *

c) 5 gramos de un producto de condensación de oleilalcohol
y óxido etilenico (proporción molar 1:10),

5-
d) 10 gramos de un producto de condensación de "Lorol" y 

óxido de etileno (proporción molar 1:5)*

e) 10 gramos de un producto de condensación de "Lorol" y 
óxido de etileno (proporción molar 1:10),10.

f ) 10 gramos de un producto de condensación de p-nonilfe-
nol y óxido de etileno (proporción molar 1:9)*

g) 10 gramos de un producto de condensación de acido oleico
y óxido de etileno (proporción molar 1:10), o bien 

15.
h) 10 gramos de un producto de condensación de ácido esteá­

rico y óxido de etileno (proporción molar 1:7)*

y se procede usualmente corno se indica en el Ejemplo, se 
obtienen tinciones anaranjadas con propiedades similarmente

20.
buenas.

E J E  M P L 0 62

10 gramos de la sal de color de la fórmula
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se disuelven en 1000 gramos de una mezcla de disolvente, 
que consta de 890 gramos de tricloroetileno y 100 gramos de 
alcohol metílico y que contiene 10 gramos de un producto de 
condensación de ácido olóico y óxido etilénico (proporción 
molar 1:7?5). Con la solución de color clara azul se impregna 
tejido de 2.1/2-acetato de celulosa? se exprime el baño de 
color excedente a aproximadamente el 80% del peso seco y se 
seca el tejido a 60-80B en corriente de aire. La tinción se 
termoílja luego, durante 10 segundos, mediante una lámpara 
de infrarrojos a 190-2200.

Se obtiene una tinción azul homogénea, fuerte en 
color, con buena solidez al lavado en seco y solidez carac­
terística a la fricción.

E J E M P L O  63

Se disuelven 10 gramos de la sal de color, que se 
obtiene mediante precipitación de una solución acuosa de la 
sal sódica del complejo de cromo del compuesto de la fórmula
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5.

10. con el colorante básico de la formula

15 +

20.
!;t

cie

en 1000 gramos de una mezcla de disolvente, que consta de 
960 gramos de tetracloroetileno y 30 gramos de dimetilaceta- 
mida y que contiene 10 gramos de un producto de condensación 
de àcido oleico y óxido etilenico (proporción molar 1;7,5). 
Con la solución de color clarificada se impregna tejido de 
2.1/2-acetato de celulosa, se exprime el baEo de color exce­
dente y se seca a 60a en corriente de aire caliente. A con-
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tinunción se termofija la tinción durante 120 segundos, a 
190-2103, en corriente de aire caliente.

Se obtiene de esta forma una tinción rojar-azulada, 
homogénea, sólida a la fricción.
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Descrito el objeto del presente invento, se decla­
ran nuevas y de propia invención las siguientes reivindica­
ciones, con prioridad de la solicitud de patentes suizas 
9639/65 del 9 de Julio de 1965 y 3375/66 del 9 de Marzo de 

5. 1966, existiendo en ellas unidad de invención.

1. Procedimiento para teñir y estampar continuamen­
te material fibroso de áster de celulosa, caracterizado porque 
este material se impregna o estampa con una solución de 
a lo menos un colorante y eventualmente un agente auxiliar 

10. no ionógeno en una mezcla de disolvente, que consta de:
(a) 50 - 99)5% en peso de hidrocarburo, eventualmente

halogenado, de punto de ebullición entre 70 y I5OSC, y 
(h) 50 - 0,5% en peso de disolvente orgánico, de punto de 

ebullición por debajo de 2L0SC, mezclado con agua,
15. una parte substancial del baño de color excedente se elimina 

del material y la tinción o el estampado de color se fija 
mediante un termotratamiento del material fibroso tratado, a 
temperaturas por debajo del punto de reblandecimiento del 
material fibroso.

20. 2. Procedimiento según la reivindicación 1 , caracteri­
zado porque se utiliza una solución, que consta de:
(a) a lo menos un hidruro, eventualmente halogenado, de



punto ¿ebullición entre 70 y 150SC,
(b) a lo menos un disolvente orgánico, de punto de ebulli­

ción por debajo de 210SC, miscible en agua, en donde 
ls. proporción de peso de (b):(a) se halla en la zona 
de 1:200 a 1:9 a lo sumo,

(o) a lo menos 0,1% en peso, calculado sobre el peso ^otal 
de la solución, de un agente auxiliar no ionógeno y 

(d) colorante disuelto.

3. Procedimiento según las reivindicaciones 1 y 2, 
caracterizado porque como componente (á) se utiliza un hidro­
carburo alifático inferior clorado.

4. Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 3t carae 
terizado porque como componente (a), se utiliza tetracloro- 
etileno o trioloroetileno.

5. Procedimiento según las reivindicaciones 1 y 2, 
caracterizado porque como componente (b) se utiliza una amida 
de un ácido graso inferior.

6. Procedimiento según las reivindicaciones 1, 2 y 5) 
caracterizado porque como componente (b) se utiliza dimetil- 
aoetamida.

7. Procedimiento según las reivindicaciones 2 a 6, ca­
racterizado porque como componente (o) se utiliza un éter 
poliglicólico, que consta de un radical de hidrocarburo alifá­
tico superior, como particulo lipófila y una cadena de aproxi­
madamente 4 a 20 grupos etilenoxi.



8. Procedimiento según las reivindicaciones 2 a 7; 
caracterizado porque como componente (c) se utiliza éter 
oleoilpoliglicólico con 4 a 10 grupos etilenoxi.

9. - Procedimiento según la reivindicación 2, caracte­
rizado porque se utiliza una mezcla de disolvente que contie­
ne aproximadamente de 3 a 5% en peso, calculado sobre el peso 
total del flúido de color, en componente (b) y aproximadamente 
de 0,5 a 3% en peso, calculado sobre el peso total del baHo
de color, en componente (c).

10. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 9; 
caracterizado porque se utilizan colorantes en dispersión 
exentos de metal, de la serie azo y antraquinónica.

11. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 9, 
caracterizado porque se utilizan colorantes para lana ácidos 
de la serie azo y antraquinónica, que contienen un grupo de 
ácido sulfúrico o de ácido carboxílico.

12. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 9) 
caracterizado porque se utilizan colorantes monoazoicos 
conteniendo cromo o cobalto, exentos de grupos ácidos y bá­
sicos, acuosolubles, que contienen enlazado en un átomo de 
metal 2 moléculas de colorante azoico.

13. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 9* 
caracterizado porque se utilizan sales de colorante con 
catión orgánico y anión orgánico.



14. Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 13* 
caracterizado porque el termotratamiento de material fibroso 
impregnado se realiza en calor seco de a lo menos 185^0 hasta 
por debajo del punto de reblandecimiento del material fibro­
so.

15. Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 14* 
caracterizado porque se utiliza material fibroso de ]/2-ace- 
tato de celulosa-2.

16. Procedimiento según las reivindicaciones 1 a 14* 
caracterizado porque se utiliza material fibroso de di acetato 
de celulosa.

17. Procedimiento para teñir y estampar continua­
mente material fibroso de áster de celulosa.

Según se describe y reivindica en la presente memo­
ria descriptiva que consta de 43 hojas, foliadas y escri­
tas a máquina por una sola cara.

Madi í 1966

JOSE BOOHtGUEZ
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