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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente 2 la solicitud de concesién de una

PATENTE DE TNVENCTON

SOLICITANTE: __AB SVENSKA FLAKTFABRIKEN.

RESIDENCIA: .. Sickla Allé&.1.- NACKA -~ SUECIA.-

ENUNCIADO: "METODO Y APARATO PARA EL ACARREQ, .
TRANSPORTE Y GUIA SIMULTANEOS DE UN

POR UN MEDIO GASEOSO SUMINISTRADO!

Prioridad: Patente . = gueca .n°.9001/65. del.... 8-7~65.,
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El invento se refiere a un método para el acarreo
transporte y gula simulténeos de un material en forma de
banda o lamina por un medio gaseoso suministrado y a un -
aparato para llevar a cabo dicho método.

El invento puede aplicarse, por ejemplo, en la fg
bricacidén de papel para hacer avanzar la banda de papel -
durante el proceso de éste en la mlquina de papel o en mi
quinas separadas de revestimiento, rebobinado o acondicig
namiento, o solamente para hacer avanzar la banda de pa--
pel tras una interrupcién en referidas miquinas. El inven
to se adapta en particular para el transporbte a gran velo
cidad de bandas estrechas y delgadas, por ejemplo para ha
cer avanzar el cabo principal en relacién con el denomina
do ajuste helicoidal en méquinas de papel de gran veloci-
dad donde parcialmente puede reemplazar el dispositivo -
convencional de alimentacidén de cuerda o servir como enla
ce entre dos piezas de dicho dispositivo. En la aplicacidn
mencionada en Gltimo término, el invento reemplaza la =
transferencia manual que a velocidades crecientes de 1las
wmAquinas de papel es en exbtremo dificil de llevar a cabo,
0 una trensferencia manualmente dirigida mediante un cho-
rro de aire comprimido que requiere una gran destreza por
parte del operador de la manga, o una transferencia con =
1a .ayuda de chorros de aire desde toberas fijas, cuya -
transferenc;ia‘f, sin embargo, a largas distancias, implica
dificultades y un gran porcéntaje de tentativas inftiles.

Fl método se caracteriza en que el medio se sumi=-
nistra como corriente intermedias en una pluralidad de =
puntos de suministro distribuidos a lo largo del plano de

transporte del material y dispuestos a lo largo al menos
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de dos lineas en paralelo con la direccidén del transporte,
haciéndose que dichas corrientes intermedias continfen a -
lo largo del plano de transporte entre el material y un -
plano de gula que se extiende cerca del material en parale
lo con el plano de transporte deseado, y que a las corrien
tes intéfmedias en dichos puntos de suministro se les da -
una direceidn de flujo esencialmente en paralelo con el -
plano de transporte y formando un dngulo en el plano de tral
porte de enbtre 02 y 602 con la direccidn de transporte, -
siendo conducidas las corrientes intermedias en uno o mas
puntos de descarga localizados entre las lineas de puntos
de suministro, de tal manera que las diferentes corrientes
intermedias se dirigen de modo que los componentes de las
fuerzas de friccidn que se producen entre el material y -
las corrientes intermedias y que actlan sobre el material
perpendicularmente a la direccidn de transporte se nivelan
entre si,

Una forma de realizacidn particularmente apropiada
del método se caracteriza por el hecho de que se da a las
corrientes intermedias en los puntos de suministro una di-
reccidén de flujo que en el plano de transporte forma un &n
gulo con la direccidn de transporte de entre 82 y 302.

Un aparato para llevar a cabo el método comprende
un plano de gula con aberturas para el suministro y descar
ga del medio gaseoso, cuyas aberturas comunican con medios
para efectuar en forma conocida tales suministro y descar-
ga. El aparato se caracteriza por el hecho de que las aber
turas de suministro se hallan localizadas en al menos dos
lineas sensiblemente paralelas, estando localizadas las -

aberturas de descarga entre dichas lineas, y que se da tal
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forma a las sberturas de suministro por depresiones en el
plano de gufa que el medio fluye a través de las mismas en
una direccidén que se encuentra sensiblemente en paralelo -
con el plano de gula y forma en éste un Angulo de entre 02
y 602 con dichas lineas.

Una estructura correspondiente se caracteriza por
el hecho de que las aberturas de suministro tienen tal for
ma que el medio fluye a través de las mismas en una direc-—
¢ibén que en el planc de guia forma un &ngulo con las 1li- -
neas de aberturas de suministro de entre 82 y %02,

Otra estructura comprende dos lineas de aberturas
de suministro con aberturas de descarga enbre las mismas y
se caracteriza por el hecho de que se dispone una pared -
que se extiende perpendicularmente al plano de guia a la -
izquierda de la linea izquierda de aberturas de suministro
¥ en paralelo con dicha linea, y que las aberturas de sumi
nistro en la linea izquierda tienen tal forma que el medio
fluye a través de las mismas en una direccidn en el plano
de guia que se halla en paralelo con la linea de aberturas
de suministro, teniendo éstas tal forma en la linea dere-—
cha que el medio fluye a través de las mismas en una direc
cién que forma en el plano de guia un 4ngulo con la linea
de aberturas de suministro de entre 82 y 302 a la izquier-
da.

En una variante correspondiente, todas las defini-
clones de acuerdo con lo expuesto con respecto a izquierda
v derecha son intercambiadas.

ElL invento se describiri ahora a continuacidn con
mayor debtalle, haciendo referencia a los planos que se =~

acompafian, en los cuales,
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La figura 1 representa un aparato de acuerdo con -

el invento visto desde arriba, retiréindose la banda de ma-
terial,

La figura 2 representa una seccidn a través de un
aparato segin la figura 1,

La figura 3 representa una estructura de un apara-
to de acuerdo con el invento vista desde arriba, retiréndo
se la banda de material,

La figura 4 representa una seccidn a través del -
aparato seglin la figura 3,

La figura 5 recpresenta otra estructura del invento
vista desde arriba, retirindose la banda de material,

La figura 6 representa una seccidn a través de un
aparato segin la figura 5, y

La figura 7 es una seccidn a lo largo de la linea
A-A de la figura 1.

Con referencia a la figura 1, un plano de gula se
designa por 1 con aberturas 2 dispuestas en el mismo para
el flujo (suministro) de un medio gaseoso‘y aberturas 3 pa
ra expulsar (descarga de) el referido medio. Por depresio~-
nes en el plano, se da tal forma a las sberturas de sumie-
nistro (figura 7) que el medio gaseoso fluye fuera de ellas
en una direccidén sensiblemente en paralelo con el plano de
guia, estando orientados dichos esconces de manera que el
medio fluye a través de las aberturas en una direccidén al-
go inclinada con respecto a las aberturas de descarga. Co~
locando estas aberturas en una linea en paralelo con la di
reccldn de transporte deseada en combinacidn con las aber=-
turas de suministro se obtiene un autocentrado del mate~ -

rial transportado.
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La figura 2 muestra una banda de material 5 que -~
flota por encima del plano de guia 1, y una chmara de pre
8ién 6 a la cual se suministra un medio gaseoso a sobre--
presidn.

En la figura 3 un plano de gula 1 esti provisto -
de aberturas 2 para el flujo de un medio gaseoso y de =~
aberturas % para expulsar el referido medio. La disposi--
cidn segln la figura 3 estd pensada para un maberial que
posea mayor ancho que la disposicidn segin la figura 1. -
Con el fin de asegurar un sopprte uniforme bajo toda la -
zona de material, las aberturas de descarga se dividen en
dos lineas paralelas.

La figura 4 muestra una banda de material 5 que -
flota por encima del plano de gula 1, y una cimara de pre
sibén 6 a la cusl se suministra un medio gaseoso a sobre--
presidn.

En la figura 5 un plano de gufa 1 estd provisto -
de sberturas 2 para el flujo de un medio gaseoso y de -
aberturas % para expulsar el referido medio.

La figura 6 muestra una banda de material 5 que -
flota por encima del plano de gula 1, y una cémara de pre
sidn 6 a la cual se suministra un medio gaseoso a sobre—-
presién. 4 es una pared que impide que el medio gaseoso -
desde la linea izquierda de aberturas para flujo Sea con-
ducido al lado lzquierdo.

En resfmen, la Patente de Invencidén que se solici
ta, recaeri sobre las siguientes:

-~ RELVINDICACIONES -

1. Método y apaiato para el acarreo, trangporte y

guia simulténeos de un mabterial en forma de banda o lémi-~
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na por un medio gaseoso suministrado, caracterizado el mé-
todo por el hecho de que el medio se suminisim como corrien
tes intermedias en una plﬁralidad de puntos de suministro
distribuidos a lo largo del plano de transporte del mate--
rial y dispuestos a lo largo al menos de dos lineas en pa-
ralelo con la direccién de transporte, haciéndose que di--
chas corrientes intermedias continuen a lo largo del plano
de transporte entre el material y un plano de gufa que se
extiende cerca del material en paralelo con el plano de =
transporte deseado, y que a las corrientes intermedias en
dichos puntos de suministro se les da una direccidén de flu
Jjo sensiblemente en paralelo con el plano de transporte y
formando un &ngulo en el mismo de entre 02 y 602 con la di
reccidén de transporte, siendo conducidas las corrientes in
termedias en uno o més puntos de descarga localizados entre
las lineas de puntos de suministro, de tal manera que las
diferentes corrientes intermedias se dirigen de modo que los
componentes de las fuerzas de friccidén que se producen en-
tre el maberial y las corrientes intermedias y que actian
sobre el material prpendicularmente a la direccidn de trang
porte, se nivelan entre si.

2. Un método segin la reivindicacidn 1, caracteri-
zado por el hechqde que se da a las corrientes intermedias
en los puntos de suministro una direccidén de flujo que en
el plano de transporte forma un Angulo con la direccidn de
transporte de entre 82 y 309,

3. Un aparato para llevar a cabo el método segin ~
las reivindicaciones 1 § 2, que comprende un planc de guia
con aberturas para el suministro y descarga del medio ga=—-

se0s80, cuyas averburas comunican con medios para efectuar
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en forma conocida tales suministro y descarga, caracteriza
do por el hecho de que las aberturas de suministro se ha--
llan localizadas en al menos dos lineas sensiblemente para
lelas, estando localizadas las aberturas de descarga entre
dichas lineas, y que se da tal forma a las aberturas de su
ministro por depresiones en el plano de guia que el medio
fluye a través de las mismas en una direccidén que se en- ~
cuentra sensiblemente en paralelo con el planc de guia y -
forma en éste un 4ngulo de entre 02 y 602 con dichas 1i- -
neas.

4, Un aparato seghn la .reivindicacidén 3, caractexri
zado por el hecho de que las aberturas de suministro tie—-
nen tal forma que el medio fluye a travéds de las mismas en
una direccidén que en el plano de gula forma un éngulo con
las lineas de aberturas de suministro de entre 82 y 309.

5. Un aparato segin la reivindicacién 3,provisto -
de dos lineas de aberturas de suministro con aberturas de
descarga enbre las mismas, caracterizado por el hecho de -
que se dispone una pared que se extiende perpendicularmen-
te al plano de guia a la izquierda de la linea izquierda -~
de aberturas de suministro y en paralelo con dicha linea,
v que las sberturas de suministro en la linea izquierda -
tienen tal forma que el medio fluye a través de las mismas
en una direccidén en el plano de guia que se halla en para-
lelo con la linea de aberturas de suministro, teniendo és-
tas tal forma en la linea derecha que el medio fluye a tra
vés de las mismas en una direccidén que forma en el plano -~
de gula un Angulo con la linea de aberturas de suministro
de entre 82 y 302 a la izquierda.

6. Un aparato segin la reivindicacidén 5, en el cual




10

15

20

25

30

-9 _

528856 °°

todas las definiciones con respecto a izquierda y derecha
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son intercambiadas.

7. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidén que se solicita:
"METODO Y APARATO PARA EL ACARREO, TRANSPORTE Y GUIA SIMUL
TANEOS DE UN MATERTAL, EN FORMA DE BANDA O LAMINA POR UN ME
DIO GASEOSO SUMINISTRADOM.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente Memaia déscriptiva que consta de nueve paginas me

canografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 8 de Julio de 1.966

BERNARDO UNGRTA
p.p.
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