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Este invento se r e f ie re  a bóvedas r e f r a c ta r ia s  pa­

ra  hornos in d u s tr ia le s , y en p a r t ic u la r  a bóvedas para  hor 

nos de so le ra  a b ie r ta  llamados también Nartin-Siemens. Tam 

b ien  se r e f ie re  a nuevas formas r e f r a c ta r ia s  para  l a  f a b r i  

cación de ta le s  bóvedas.

En e l funcionamiento de lo s  hornos in d u s tr ia le s , -  

ta le s  como lo s  hornos Hartin-Siemens para ace ro s , lo s  hor— 

nos para fundición de v id rio  .y lo s  hornos deiundición y re  

finado del tip o  u tiliz a d o  $n l a  in d u s tr ia  del cobre, ex is­

ten  .condiciones ambientales que consumen o destruyen lo s  -  

la d r i l lo s  re f ra c ta r io s  de que e s tá  constru ida  l a  bóveda. -  

Las tem peraturas de l a  bóveda de un homo o de cualqu ier -  

otro receptáculo  m etalúrgico pueden se r  lo  suficientem ente 

elevadas para  fund ir materialm ente lo s  r e f ra c ta r io s  y sus 

su p e rfic ie s  in fe r io re s  expuestas h a s ta  e l  punto de que pue 

den l le g a r  a gotear o a chorrear adelgazando su e s tru c tu ra  

h a sta  c o n v e rtir la  en una bóveda in e s ta b le . A veces lleg an  

incluso a p roducirse perforaciones que a trav iesan  l a  bóve­

da de p a rte  a p a r te . En algunos casos, pueden corroerse  -  

lo s  r e f ra c ta r io s ,  a causa de la s  e sco rias  y  lo s  humos y  -  

polvos corrosivos p resen tes en l a  atm ósfera de l horno du­

ran te  su funcionamiento. Puede o c u rr ir  también l a  f is u ra — 

ción de l a  bóveda como consecuencia de un impacto térmico 

o mecánico. En cualqu ier caso, e l  resu ltado  es l a  produc— 

ción de costosas demoras, o l le g a r  incluso a e x ig ir  l a  in -  

terupción d e f in i t iv a  del funcionamiento del horno h a s ta  ha­

ber reparado su bóveda. Frecuentemente, puede se r necesa— 

r i a  l a  d u stitu c ió n  de l a  bóveda completa, aunque solo una 

pequeña su p e rfic ie  de l a  misma haya resu ltad o  averiada o de 

b i l i ta d a .
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E stá, pues, entre lo s  ob jetivos de este  invento pro, 

porcionar una construcción de una bóveda r e f ra c ta r ia  que -  

prolongue la  duración de un horno Iiartin-Siemens u otro hor 

no semejante p rov isto  de una t a l  hóveda, la  cual e s tá  adag.

: tada particularm ente para  ser reforzada en la s  zonas deb i- 

! l i ta d a s  s in  que se interrumpa el funcionamiento del horno.

De acuerdo con e l presente invento, una bóveda a l a  

que se le  ap lica  la  presente construcción es más adaptable 

, cuando es del tip o  en e l que lo s la d r i lb s  están  dispuestos 

:! en h iladas o formando l a  llamada "bóveda de crucería" en -  

; e l lenguaje del técnico  en fab ricac ión  de aceros o re f ra c -  

¡t t a r io s .  La bóveda es además del tip o  arqueado, en e l cual 

su e s tru c tu ra  forma un arco en tre  una dovela de l a  pared -  

f ro n ta l  y un salmer del cordón p o s te r io r . Este tip o  de bó- 

veda ourvada o turqueada puede se r  un arco bombeado o un te  

j¡ cho arqueado del tip o  en e l cual se emplea una e s tru c tu ra  

< r íg id a  pero móvil, para  e v ita r  cualqu ier movimiento expan­

sivo hacia a rr ib a  o hacia  abajo de l a  bóveda durante e l ca- 

¡I lentam iento o e l enfriam iento de l a  misma. Las h iladas de 

¡ nervios sa lie n te s  que corren a lo  largo de l a  bóveda están
i!
I] construidas con unos nuevos la d r i l lo s  re f ra c ta r io s , p re fe -  

I riblem ente del tip o  con revestim iento m etálico, recocidos, 

lo s  cuales , para  los f in e s  de e s te  invento, reciben  e l nom 

bre de " la d r i l lo s  de nerv io , cuneiformes, in v ertid o s , para

l a  h ilad a  de l a  c lave". Los la d r i l lo s  que forman lo s  va----

l ie s .e n t r e  cada dos nervios s a lie n te s  son también cuneifor­

mes, pero una de la s  caras tr ian g u la res  truncadas están  in  

d iñ a d a . Son también, p referib lem ente, del tip o  con reves­

tim iento m etálico .

Los la d r i l lo s  de nerv io , cuneiformes, in vertidos ,
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para  l a  h ilad a  de l a  clave están  d ispuestos p ara  se r sus— 

pendidos de una e s tru c tu ra  que se puede lev a n ta r, m ientras 

que lo s  la d r i l lo s  que forman lo s  v a lle s  son re ten idos en -  

su s i t io  por lo s  mismos nervios que l le v a n  a cada lado .

! Como consecuencia de la s  nuevas configuraciones que

adoptan lo s  l a d r i l lo s ,  cuando una zona de lo s  que c o n s titu  

yen lo s  v a lle s  se desgasta  adelgazándose como consecuencia 

pueden se r fácilm ente re tira d o s  de l a  p a rte  superio r de l a  

bóveda, o, simplemente, golpeados p ara  que caigan a l  in te ­

r io r  de l horno, siendo fácilm ente su s titu id o s  por o tro s -  

nuevos que se introducen en e l s i t i o  que aquéllos ocupaban

en tre  dos h ilad as  de nerv ios , prolongándose a s í  l a  dura----

ción del horno. O tra c a ra c te r ís t ic a  muy a tra c t iv a  del in —

¡[ vento consiste  en que puede colocarse un parche de l a d r i—
!t
jj l ío s  en l a  p a rte  superio r de la s  h ila d as  de v a lle s  o rig in a  

¡I le s  s in  necesidad de r e t i r a r  lo s que e stán  ya desgaséalos.-  

El parche de la d r i l lo s  no es soportado por l a  h ila d a  de va 

¡ l i e s ,  sino por l a  h ilad a  de nerv ios s a l ie n te s , y , s in  em— 

i! bargo, puede ponerse e l parche s in  necesidad de detener e l 

¡¡ funcionamiento del horno puesto que lo s  l a d r i l lo s  que f o r -  

[ man e l  v a lle  o rig in a l no n ecesitan  se r  desmóntalos, 

jj Se comprenderá mejor l a  construcción  de l a  bóveda,

'! a s í  como sus c a ra c te r ís t ic a s  y ven ta jas y la s  de o tra s  nue
¡¡
i vas formas de l a  misma, de acuerdo con lo s  conceptos de es­

te  invento, g racias a l a  sigu ien te  descripción  d e ta lla d a , 

dada para lo s  e sp e c ia lis ta s  en l a  in d u s tr ia  m etalúrgica y 

de r e f ra c ta r io s ,  con re fe ren c ia  a lo s  dibujos adjuntos, en 

lo s  cuales:

¡ La f ig u ra  1 es una v is ta  esquemática en p e rsp e c ti-

¡¡ va de una porción de l a  bóveda de un horno Martin-Siemens
¡i

30
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32885Ó *'
construida de acuerdo con e l invento.

La fig u ra  2 es una v is ta  de costado de un par de -  

la d r illo s -n e rv io , con dos la d r i l lo s -v a l le  suspendidos en— 

t r e  ambos de l a  manera u t i l iz a d a  en la  construcción de l a  

bóveda de l a  f ig u ra  1.

La f ig u ra  3 es una v is ta  de un lado de un l a d r i l lo -  

v a lle  u tiliz a d o  en l a  construcción de la s  figu ras 1 y 2.

La fig u ra  4 es una v is ta  en alzado de otro lado -  

del la d r illo -n e rv io  de l a  fig u ra  3*

La f ig u ra  5 es úna v is ta  desde a rr ib a  del tdsmo l a ­

d r illo -n e rv io .

La f ig u ra  6 es una v is ta  desde e l  fondo de l a  cara 

{ ca lie n te  del mismo la d r illo -n e rv io .

La f ig u ra  7 es una v is ta  en perspectiva  de un l a — 

d rillo -nerv io  del tip o  representado en la s  fig u ras  3 a 6.

La fig u ra  8 es una v is ta  en perspec tiva  de uno de 

lo s  la d r i l lo s -v a l le  u tiliz a d o s  en l a  construcción de l a  bó.

' veda de la s  fig u ras  1 y 2. Las dimensiones han sido exage­

radas en e s tas  fig u ras  (3 a 8) para que se vea más claramen 

te  su forma.

¡ Antes de d e sc r ib ir  los dibujos detalladam ente, de­

be tenerse  en cuenta que sólo sirven  como ejemplo de u n a -  

posib le  construcción de acuerdo con lo s  conceptos de este  

invento, y que éste  no e s tá  lim itado a e llo s , sino , más -  

b ien , como se define en la s  s igu ien tes re iv ind icaciones.

En l a  f ig u ra  1, hay una porción de l a  bóveda de un 

horno Hartin-Siemens del tip o  arqueado que se extiende en­

t r e  la s  dovelas 13 y 14. Las dovelas van soportadas por -  

una e s tru c tu ra  de acero unida a la  trabazón del horno y -  

descansan en la s  respec tivas paredes, f ro n ta l  1$ y poste—

-  5 -



r io r  16. También puede verse en l a  f ig u ra  una e s tru c tu ra  -  

de refuerzo 17 del tip o  asociado normalmente con la s  bóve­

das de lo s  hornos Martin-Siemens. Una se r ie  de h ilad as de 

nervios 18 va suspendida de l a  su p eres tru c tu ra  de l a  bóve­

da 17* Entre la s  h ilad as de nervios de l a d r i l lo s  hay dos -  

h ilad as  de la d r i l lo s -v a l le  19* Los l a d r i l lo s -v a l le  19 van 

soportados en su s i t io  por l a  cooperación de lo s  l a d r i l l o s -  

nervio 18 de l a  manera que se comprenderá mejor observando 

lo s  o tro s d ibu jos. Las fig u ras  3 a 6, que son una se r ie  de 

v is ta s  en alzado de lo s la d r i l lo s  representados en l a  figu  

ra  7t rep resen tan  e l la d r i l lo -n e rv io . Hamámos la d r i l lo -n e r  

vio a un l a d r i l lo  cuneiforme in v e rtid o , o con lo  de a rr ib a  

para abajo, de c lave. Geométricamente es un hexaedro. La -  

cara superior o cara  f r í a  20 es p a ra le la  a la  cara  in fe —  

r io r  o cara ca lie n te  21. Las o tra s  cuatro caras no son pa­

r a le la s  en tre  s i  y generalmente de forma o perím etro trape, 

zo id a l. Las dos l in e a s  medias de cada una de la s  caras  20 

y 21 son o p a ra le la s  o perpendiculares en tre  s í .  Las o tra s  

cuatro caras se extienden entre  l a  cara  c a lie n te  y l a  cara 

f r í a .  Como se ve, son generalmente de forma o perím etro -  

trapezo idal y divergen en tre  s i  a p a r t i r  de su extremo más 

largo hacia  e l extremo más co rto . Todas la s  caras son l i ­

sas y sustancialm ente p lanas. La re a liz a c ió n  representada 

en l a  f ig u ra  7 incluye una abertu ra  22, ligeram ente debajo 

de l a  cara f r í a  20, que coopera con la  e s tru c tu ra  soporte 

adecuada. Como se ve s i  se observan más detenidamente la s  

fig u ras  3 a 6, l a  divergencia o convergencia de un par de 

caras trapezo idales opuestas es s im étrica  con re la c ió n  a l 

e je  que une e l centro geométrico de l a  cara  f r í a  con e l de 

l a  cara c a lie n te .
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La f ig u ra  8 es i lu s t r a t iv a  del la d r i l lo -y a l le  19*

8

Este la d r i l lo -v a lle  19 es tá  formado por una cara c a lien te  

30, una cara f r í a  31 y o tras  cuatro caras que se ex tien— 

den entre  ambas y definen la  forma.Una de la s  caras, l a  

32, co rta  perpendicularmente a la s  a r is ta s  de la s  caras 30

10

y 31 . La o tra  cara  33, opuesta a l a  cara 32, e s tá  in c lin a ­

da 0 en pendiente desde l a  cara f r í a  hasta  la  cara ca lien ­

t e .  Es e l resu ltado  de c o rta r  la  p ieza  de sección re c ta  -  

tr ia n g u la r  "C" de un la d r i l lo  cuneiforme co rrien te . Las -  

dos caras re s ta n te s  de l a  forma 19 convergen desde l a  cara

18

f r í a  a la  cara c a lie n te .

Refiriéndonos ahora a l a  f ig u ra  2, puede verse que 

lo s  la d r i l lo s -v a l le  19 tienen  unas caras v e rtic a le s  32, -  

que se corresponden y hacen contacto en tre  s í ,  estando la s  

caras inclinadas 33 de lo s  mismos contiguas a la s  caras in

20

d iñ a d a s  adyacentes "A" de lo s la d r illo s -n e rv io  y soporta­

das por e l la s .  Las caras "B" de los la d r illo s -n e rv io  son -

contiguas, por su p a rte , a la s  del subsiguiente l a d r i l lo -
.

nerv io , formando a s i  l a  forma arqueada de la s  respectivas 

h iladas representadas en l a  f ig u ra  1 .

Como l a  represen tación  de l a  f ig u ra  es exagerada, 

para  que re s u lte  más c la ra  l a  exp licación , se.pensó que -

28

la s  dimensiones, s i  b ien  e sp ec íficas , deberían a ju s ta rse  a 

l a  u t i l id a d  en in te ré s  de una mejor comprensión del presen 

te  invento. Por ejemplo, e l la d r i l lo  cuneiforme, in v e r t í -

30

do, para c lave, 18 (representado en l a  f ig u ra  7) podría te  

ner la s  s igu ien tes dimensiones: La cara  f r í a  20 podría  se r 

de Ü3 x 73 mm, siendo l a  dimensión más la rg a , es d ec ir, l a  

de 115  mm, p a ra le la  a l arco de una bóveda que se va a cons 

t r u i r .  La cara  f r í a  opuesta podría te n e r , por ejemplo, la s
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dimensiones de 108 x 90 mm, siendo l a  mayor dimensión, es 

d e c ir , l a  de 108 mm, p a ra le la  a l a rco . Considerando, por 

ejemplo, una bóveda en l a  cual se construyeran la s  h iladas 

de nervios dándoles la s  formas 18, siendo 357 Mm l a  d is tan  

I c ia  to ta l  entre  l a  cara f r í a  y  l a  cara  c a lie n te , en este  -  

I caso podría  sugerirse  que l a  anchura de la s  h iladas de va- 

:¡ l i e s  de la s  formas 19 fuese de unos 380 mm.En una t a l  bóve
I;
¡I da, la s  formas 19 ten d rían  unas dimensiones en l a  cara f r í a
¡!

jj de unos 75 x 150 mm, cuya dimensión de 75 mm s e r ia  p a ra le -  

jj l a  a l  arco. La cara  f r í a  te n d ría , por ejemplo, unas dimen- 

jj siones de 148 x 72 mm,con l a  dimensión más c o rta , es d e c ir  

ij l a  de 72 mm, p a ra le la  a l  a rco .

* La descripción  y l a  re fe re n c ia  e sp ec ific a  que aca-

'! hamos de exponer, con sus dimensiones ejem plares, dicen -  

jj bien  claramente que l a  única cara interm edia v e r t ic a l  en -  

l¡ toda l a  extensión de l a  bóveda es l a  que constituye  e l  pun 

!¡ to  de contacto entre  dos la d r i l lo s -v a l le  adyacente 19. 

i! De manera, que cuando l a  h ila d a  de l a d r i l lo s  18 es
i!
¡¡ soportada de l a  manera usual, lo s  la d r i l lo s -v a l le  19 bascu 

'} lan  en tre  la s  h iladas de la d r illo s -n e rv io  18, penetrando -  

t! en forma de cuña en tre  la s  h iladas adyacentes como se ve -  

j en la  f ig u ra  2. Es é ste  e l único soporte de lo s  l a d r i l lo s - '

jj v a lle , es d e c ir , que estos la d r i l lo s  son soportados sobre
!)

la d r illo s -n e rv io  in v e rtid o s , de clave y adyacentes y por -  

s i  mismos, puesto que la s  h iladas de la d r i l lo s -v a l le  van -  

acuñadas desde l a  pared f ro n ta l  h a s ta  l a  pared p o s te r io r  a 

todo lo  ancho del horno. A medida que avanza e l proceso in  

d u stria l del horno, algunas zonas del mismo tienden  a des—

¡ gastarse  mucho más rápidamente que o tra s  a l tiempo que l a  

I cara c a lie n te  de lo s  la d r i l lo s  se va consumiendo-también -

i!



1

5

10

15

20

25

30

328
lentam ente. En dichos puntos c r í t ic o s ,  cuando e l espesor -  

de la s  h iladas que forman lo s  v a lle s  (medido desde l a  cara 

f r í a  h a s ta  l a  cara c a lie n te )  disminuye tan to  que se reduce 

a menos, por ejemplo, de 75 mm, es conveniente poner un -  

¡¡ parche. Quedarían in ta c to s  150 mm de la d r illo s -n e rv io , que 

j se rian  adecuados para  proseguir e l funcionamiento del hor­

no ininterrum pidam ente. De este  modo, los la d r i l lo s -v a l le  

en l a  zona donde se produjo l a  averia  podría romperse. Co­

mo tien en  menos de 75 mm de espesor, podrían se r fácilm en­

te  arrancados con cualquier u te n s il io  co rtan te . Una vez he 

cho esto , limpiando perfectamente todos los re s to s  de l a —

} d r i l lo s  que pudieran quedar en la  zona dañada, se colocan 

!¡ nuevos la d r i l lo s -v a l le  de l a  configuración general in d ica - 

¡ da en l a  f ig u ra  8, aunque algo más co rto s , en el hueco que 

¡ que lo s o tros dejaron. Sería  p re fe r ib le  que l a  anchura de 

lo s  la d r i l lo s  19 , teniendo en cuenta l a  d is tan c ia  ex is ten - 

!' t3 en tre  dos h iladas adyacentes de la d r illo s -n e rv io , fuese 

'¡ mayor que l a  de lo s la d r i l lo s -v a l le  o rig in a les  que van a -  

reem plazar. De e s te  modo, se rían  soportados por zonas supe, 

i r io re s  previamente expuestas y no dañadas de la d r i l lo s -n e r  

I v io , a s í  como por la s  porciones más bajas de é s to s , que no 

j re su lta ro n  tampoco severamente averiadas durante e l se rv i­

cio del horno o a l  r e t i r a r  de l a  bóveda lo s  la d r i l lo s -v a l le  

dañados.

No tenemos n o tic ia  de que haya sido estudiada, co­

nocida o sugerida hasta  ahora la  construcción que propone­

mos. S i sabemos, no obstante, que nada menos que en 1882 (c<¡. 

mo lo  demuestra l a  Patente U.S.A. na 266.010) p e rito s  en -  

l a  m ateria consideraron l a  p o sib ilid ad  de obtener formas -  

especiales de la d r i l lo s  para co n stru ir  bóvedas arqueadas.-

-  9 -
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j Esta paten te  p a r t ic u la r  u t i l iz a b a  una forma de la d r i l lo s  -
¡

' que, en su extremo in fe r io r ,  estaban cortados en c lave, -  

}¡ m ientras que su extremo superio r estaba  cortado en forma -  

II de cuña o había sido , por lo  menos, estrechado. Los e x tre -  

;i mos in fe r io re s , en c lave, cooperaban con o tra s  formas sim i 

la re s  para  formar un arco, m ientras que lo s  extremos supe- 

i r io re s  o sea lo  estrechados -en cooperación con o tro s l a  

;} d r i l lo s  de forma s im ila r-  proporcionaban recep tácu los para 

jl e l  mortero o l a  argamasa. La Paten te  U.S.A. nS. 2.400.827,

¡! a nombre de Jones, sugería  también l a  u t i l iz a c ió n  de por—

: ciones cuneiformes de la d r i l lo s  p ara  l a  bóveda con objeto
ij
;} de formar p iezas que encajasen unas en o tra s . Es también -  

¡ de in te ré s  l a  Patente U.S.A. na. 2.901.990, a nombre de -

E u tte r , cuya proposición prim ordial c o n s is t ía  en una bóve- 

da tip o  cebra, c o n stitu id a  por una combinación de l a d r i l lo s  

de cromo-magnesita o magnesita-cromo.

' Los re f ra c ta r io s  u til iz a d o s  para  fa b r ic a r  lo s  l a —

d r i l lo s  para la  bóveda de e ste  invento pueden se r de cua—

; le sq u ie ra  de la s  mezclas usuales u t i l iz a d a s  para  fa b r ic a r
i)Ij la d r i l lo s  para bóvedas de hornos.

En resúmen, l a  Patente  de Invención que se s o l i c i -  

} t a ,  recae rá  sobre la s  sig u ien tes :

! -  REIVINDICACIONES -

1. Mejoras in troducidas en l a  construcción de l a  -  

bóveda de un horno m etalúrgico que comprende una pared fron  

t a l  y una pared p o s te rio r  sobre la s  que se apoyan la s  dove 

} la s  que soportan a su vez una s e r ie  de h ilad as arqueadas, 

i la s  cuales están  d ispuestas de t a l  forma que en e l la s  a l—

:í tem an  nervios y v a lle s , estando constru ida  cada h ila d a  de 

i¡ nervios con la d r i l lo s  cuneiformes, in v e rtid o s , en c lave, -
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¡ que tienen  sus caras opuestas - f r í a  y c a lie n te -  p a ra le la s ,

! y- cuatro caras la te ra le s ,  cada una de e l la s  de una forma -¡t
¡ generalmente trapezo idal y divergente con re lac ió n  a l a  ca 

¡! r a  opuesta desde e l  lado más largo h asta  el más oorto de -  

dicha forma trap ezo id a l, siendo sim étricos con respecto al 

eje  v e r t ic a l  de dicho la d r illo -n e rv io  los pares opuestos -  

de caras trapezo idales, m ientras que l a  cara ca lien te  de -
tt
¡¡ dicho la d r illo -n e rv io  es rec tangu lar y l a  mayor dimensión
¡i
¡¡ de l a  misma p a ra le la  a l arco y l a  cara  f r í a  -que es también 

¡¡ rec tan g u la r-  tien e  su mayor dimensión p a ra le la  a l a  de la  

j cara c a lie n te ; la s  h iladas de la d r i l lo s -v a l le  están fa b r i -
ii
II cadas con dos se rie s  o tandas, por lo menos, de la d r i l lo s  

de lo s  u tiliz a d o s  para formar e l v a lle , que son cuneifor—

¡! mes y tienen  caras opuestas - f r í a  y  c a lie n te -  p a ra le la s , -  

I además de o tra s  cuatro caras lateráLes que se extienden en­

t r e  la  f r í a  y l a  c a lien te  de dicho la d r i l lo -v a l le ,  e l cual 

tie n e  una de sus caras la te ra le s  o en pendiente desde l a  -  

cara f r í a  a la  c a lie n te , siendo aquella  más grande que és- 

, t a ,  m ientras que la  cara opuesta a l a  cara inclinada  de di 

' cho lad rillo -v a lle  es sustancialm ente perpendicular a la s  -  

' caras f r í a  y c a lie n te  del mismo a la s  que co rta  formando -  

; un ángulo rec to ; la s  caras inc linadas adyacentes de un par 

' de dichos la d r i l lo s -v a l le  contiguos descansan y son sopor­

tadas por la s  caras inclinadas complementarias de dichos -  

la d r illo s -n e rv io  de t a l  manera que un par de dichos l a d r i ­

llo s -n e rv io  van acuñados contra los adyacentes en la  exten

j sión  de la s  caras perpendiculares contiguas; medios asocia 

! dos con dichos la d r illo s -n e rv io  conectados a la  e s tru c tu ra
i¡
¡' soporte del horno y medios sobre dicha e s tru c tu ra  para so-)!!!
¡i p o rta r  dichos la d r illo s -n e rv io .30
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¡) 2. Mejoras in troducidas en l a  construcción de l a  -
¡i
j! bóveda de un horno m etalúrgico que se compone de una pared 

j; f ro n ta l  y una pared p o s te r io r , en la s  que se apoyan dos do
!t
II v e la s , en tre  la s  que se extiende una se r ie  de h ilad as  a r— 

queadas, la s  cuales están  d ispuestas alternadam ente en ner 

vios y v a lle s , estando constru ida cada h ila d a  de nerv ios -  

'! con la d r i l lo s  cuneiformes, in v e rtid o s , de clave, m ientras 

que la s  h ilad as de v a lle s  están  fab ricadas con dos tandas,
!}
¡) por lo  menos de l a d r i l lo s  de lo s  que forman e l  v a lle ;  cada
)!

uno de dichos la d r i l lo s -v a l le  es cuneiforme pero t ie n e  -
i!

una de sus caras tr ia n g u la re s  truncadas in c lin ad a  o en pen
i
¡i d ien te  desde la  cara  f r í a  a l a  cara  c a lie n te , siendo dicha 

cara f r í a  mayor que dicha cara  c a lie n te , y  l a  cara  opuesta 

a dicha cara  in c lin ad a  co rta  sustancialm ente en ángulo rec. 

to  a la s  caras ca lie n te  y f r í a  del mismo; la s  caras i n c l i ­

nadas contiguas de un par adyacente de dichos la d rü b s -v a  

l i e  descansan y se soportan en tre  l a s  caras inc linadas co­

rrespondientes de dichos la d r i l lo s -n e rv io , cb t a l  manera -  

¡¡ que un par de dichos la d r i l lo s -v a l le  van acuñados en tre  s i  

'{ en toda l a  extensión de la s  caras adyacentes perpendicula- 

' re s ;  medios asociados con dichos la d r illo s -n e rv io  conecta- 

¡i dos a l a  e s tru c tu ra  que s irv e  de soporte a l  horno y medios 

para  soportar dicha e s tru c tu ra  sobre dicha bóveda para  apo 

,j yar en e llo s  dichos la d r i l lo s -n e rv io .

¡ 3 . Mejoras in troducidas en l a  construcción de l a  -
¡
j bóveda de un horno metalúrgico prov isto  de úna pared fro n - 

¡ t a l  y una pared p o s te r io r , sobre la s  cuales descansan dos 

! dovelas, de la s  que p a rte  una se rie  de h iladas arqueadas,

i la s  cuales están  d ispuestas alternadam ente formando ner—
¡)

- v ios y v a lle s , estando constru idas la s  h ilad as de nervios
!¡!!

-12 -
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j con la d r i l lo s  cuneiformes, in v e rtid o s , de clave, y la s  h i­

ladas de v a lle s  por lo  menos con dos tandas de la d r i l lo s  -  

¡ de lo s  que forman e l v a lle , cada uno de lo s  cuales es cu— 

neiforme pero tie n e  una de sus caras tr ian g u la res  trunca— 

' das inc linada  o en pendiente desde l a  cara f r í a  a l a  cara 

' c a lie n te , siendo dicha cara  f r í a  mayor que dicha cara ca— 

líe n te ,  y l a  cara opuesta a dicha cara  inclinada  del la d r i  

!¡ l io -v a l le  sustancialm ente perpendicular a l a  cara ca lien te
¡í
i y  a l a  cara  f r í a  del mismo a la s  que c o rta  sustancialm ente 

j en ángulo rec to ; la s  caras inclinadas de un par adyacente 

! d . dicha la d r i l lo -v a l le  descansan en la s  caras contiguas -  

i in c lin ad as correspondientes de dicho la d r illo -n e rv io , de -  

t a l  manera que un par de dichos la d r i l lo s -v a l le  van acuña­

dos en tre  s i  en toda la  extensión de la s  caras opuestas a 

¡ dichas caras inc linadas; medios asociados con dichos la d r i  

l ío s -n e rv io , conectados a la  e s tru c tu ra  que s irv e  de sopor 

te  a l horno y medios sobre dicha bóveda para soportar d i— 

cha e s tru c tu ra  y apoyar en e lla  dichos la d r illo s -n e rv io .

4. Mejoras in troducidas en la  construcción de l a  -  

; bóveda de un horno metalúrgico del tip o  en e l cual hay una

pared fro n ta l y una pared p o s te r io r  sobre la s  cuales des— 

í¡ cansan dos dovelas, en tre  la s  que corre una se rie  de h i la -  

- das arqueadas, la s  cuales están  d ispuestas de t a l  manera -  

! que en e lla s  a lternan  nervios y v a lle s , consistiendo e l -  

i perfeccionam iento en que la s  h ilad as  de nervios están  cons 

i tru id a s  con la d r i l lo s  cuneiformes, in v e rtid o s , de clave, -  

de una so la  anchura.

5. Mejoras in troducidas en l a  construcción de l a  -  

bóveda de un horno m etalúrgico del tip o  en e l cual hay una

¡ pared fro n ta l y una pared p o s te r io r  sobre la s  cuales des—
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cansan dos dovelas, en tre  la s  que corre  una s e r ie  de h i la ­

das arqueadas, la s  cuales e stán  d ispuestas de manera que en 

e l la s  a lte rn an  nervios y v a lle s , consistiendo e l perfeccio, 

namiento en que cada una de la s  h ilad as  de la d r illo s -n e rv io  

e s tá  constru ida con la d r i l lo s  cuneiformes, in v e rtid o s , de 

c lave, y la s  h ilad as de la d r i l lo s -v a l le  con dos tandas por 

lo  menos de la d r i l lo s  de e ste  t ip o , que son también cunei­

formes, pero tie n en  una de sus caras tr ia n g u la re s  trunca­

das in c lin ad a  o en pendiente desde l a  cara  f r í a  a l a  cara  

c a lie n te , siendo dicha cara  f r í a  de mayores dimensiones -  

que dicha cara  c a lie n te , descansando la s  correspondientes 

caras inc linadas de cada par adyacente de la d r i l lo s -v a l le  

contiguos en la s  caras también in c lin ad as de dichos l a d r i ­

llo s -n e rv io  de manera que cada par de dichos lad rillo s-v aB e  

queda acuñado en tre  cada par de dichos la d r i l lo s -n e rv io .

6. Se re iv in d ic a  por últim o como objeto sobre e l  -  

que ha de recae r l a  Patente de Invención que se s o l i c i t a  : 

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA CONSTRUCCION DE LA BOVEDA DE -  

UN HORNO METALURGICO"..

Todo conformé queda d esc rito  y reiv indicado en l a  

presente Memoria d e sc rip tiv a  que consta de catorce páginas 

mecanografiadas y dibujos ad jun tos.

Madrid, 8 de Ju lio  de 1.966 
BERNARDO UNGRIA 

P.P.
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