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En m#quinas de pepel comienza la fomaocién de la hoja
con la entrada de la sugpensién acuosa de materia en una
criba sin fin, que se mueve casi siempre en Sentido hori-
zontal ¥ que consiste, por ejemplo en bronce £osforoso o
acero. La longitud de la criba puede ser de hasta 70 m.

y depende del tipo de papel a fabricar y de la velocidad
de la tira que alcanza hasta 1000 m/min.

Tales cintas de criba ostén sometidas & un fuerte des-
gaste mecénico, por lo que se han hecho las cintas de acero
inoxidable, formando una cinta sin fin mediante soldadura.
Pero resultd que al calentarse el metal en el lugar de la
goldadura, mds alld de su punto de fusibn, se ha obtenido
en la estructura metdlica un grano grueso, por lo que el
corddn ge hizo muy susceptible a la fatiga, no correspon-
diendo su duracién a lo que se habia esperado. |

Por ello se ha tratado de sumentar la resistencia
en la unidn de los dos extremos, medisnte una soldadura,
utilizendo mma aleacién de metal noble, como aleaciones
de oro 0 plata. Pero tambidn en estas cribas se presentan
fracturas en el punto de soldadura.

Ia presente invencién tiene, por lo tenio, la misién
de mejorar aln mis -en cuanto a duracién- tales cintas ds
criba que se hayen confeccionado empleando uma soldadura
con metal noble 0 aleacidn de dicho metal. Hsto se consi-
gue protegiendo el punto de la soldadura con una proteccidn
catédica, por la que se disminuye o evita, respsctivamen-
te, la corrosidn electroguimica de la unidén soldada que se
presenta on unidn con la mezcla del agua de la méquina pa-
pelera.

Bl empleo de una proteccidn catbdica, se conoce en
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muchos sectores de 1la téenica; pero este tipo de proteccidn
no se habfa ompleado hasta shora para tamices en las méqui-~
nas de papel, probasblemente porque, & causa del encrme des~
gaste de la criba, de todas formas se presentaba siempra
me roturs mecénica en el lugar soldado, antes de que se
notase alguna corrosién en toda la superficie del temiz.
Por la disposicién, segin esta invencidn, en cambio, apar-
te de una proteccién catddica de toda la criba, se congi-
gue aumentar la vida o duracién del tamiz, gl asegurar muy
en especial la unidn soldada del mismo con una proteccién
catddica.

Segén la invencién, la criba quede caracterizada por-
que dispone de una serie de alagbres que consisten, total
o parcialuente en un metgl distinto al materigl del tamiz
v que sctia como elsctrodo de sacrificio o anodo activo,
metal que frente al de la criba es nenos noble, como el
ginz o el magnesio, o bien aleaclones adecuadas de ellos.

Los hilos 0 glambres de la criba, activos como elec-
trodo de sacrificio, congisten preferentemente en cinz,
mientras que el temiz en gl es de acero inoxidable, bronce
o tombac. ILos hilos dispuestos para conseguir lg protec—
cién catbdica, pueden tener, 0 bien tan s0lo tn recubrimien-
$0 del metal mencs noble comparsdo con el de la criba, ©
bien son totalmente de este metal mencs noble.

Pars que se produzea unc corrosidn electrogufmica
existen tres condiciones, & sgber: ha de exigtir un ele-
mento local que estd formado por dos lugares espacialmente
separados con distinto potencial, unidos conductiblemente
entre sf, asf como una wnidn conductora de ambos lugares

que actlan como electrodos, mediante un electrolito. &n el
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presente caso los dos electrodos estén formados por las
pertes del metal de soldadura tnidaes en el corddén y el me-—
tal del temiz, mientras que actda como elsctrolito la capa
de mgua, casi siempre dcida, que escurre de la criba.

Por el elemento local formedo de esbe modo surge en
el lugar de la unidn soldada con la criba una corrosién
electroquimica, por la qus el metel de la criba, por ejem-—
plo: el gcero inoxidable que representa el anodo del sis-
tema, 9 desmontado de modo gue 8l lugar de la soldadura
ge debilita. ILa corrogsidn slectroquimica es tanto mayor,
cuanto mayor resulte la diferencia de potencial entre am-
bos electrodos del elemento local. Para la corrosidén elec—
troquimica no es necesario que el metal en corrosiln se su~
nerja en una cemtidad mayor de lfguido, sino que basta, pa-
ra mentener la corrosidn, =6lo una 19;9 pelfcula de liquido;

Por la disposicidn de los hilos que ectian como elec—
trodo de sacrificio en el tamiz, se combina sl materigl de
la criba con un metal menog noble que, para proteger la
criba, actda de anodo disolvidndose poco & poco. FPara fre-
nar esta disolucidn pueden cubrirse estos hilos en parte
mediante una capa, por ejemplo: de laca 0 materigl ginté-
tico (resina epoxi, lacas BVC, locas desmodur-desmophen ©
lzcas que endurecen en dcidos). 1 cubrimiento parcial
puede realizarse bajo formacidn de grietas capilares en la
laca. Ios hilos, en accibn de electrodo de sacrificio,
pueden disponerss como cedena o tramo. Preferentemente pue-
de estar fomedo cada 4. a 6. hilo de cadena como elesctrodo
de sacrificio. Pero tambidn es posible disponer los hilos
de un metal menos noble en un tramo marginal del temiz,

que e haya enlazado con éste a montado despuéa.
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En la Fig. 12, se gprecia el tamiz gin fin con el
lugar goldado (a) y la Fig. 28, muestra un hilo suelto de
la criba que, bien estd recublerto de una capa protectora
de metal menos noble, 0 bidn consiste totalmente en este
metal menos noble.

Suficientemente descrito el invento asi como una ma-
nera de llevar éste a la préctica se hace constar de una
maners sxpresa que el mismo acepta modificaciones de deta-
1le giempre que estas no afecten a su fundamento.

#n cuanto a materiales, dimensiones absolutas y rela-
tivag se hard tan amplio uso como la Ley previena.

N OT A

En resumen: La PATENTE DB INVENCIMN, recaserd sobre

las particularidades de las siguientes:
REIYINDICACIONES

18 ,= Criba metdlica sin fin para la partida de criba-
do de una méquina de papel, que presenta un corddn soldado
de metal noble 0 bien aleacién de este metal, preferente~
mente aleacidn de plata u oro, caracterizada porque la cri-
ba dispone de una serie de hilos que estén recubiertos,
total 0 parcialmente, de un metal distinto al material de
la criba y que actda como electrodo de descarga o electrodo
activo, metal que frente al de la criba es menos nobls, co=-
mo el cing o el magnesio 0 bien una amleacién de éstos.

28 ,— Oriba metélica sin fin para la partida de criba-
do de una miquina de papel, segin reivindicacién 12, carac—
terizada porque los mencionados hilos sueltos sélo tienen
una cubiertsa del metal que girve de electirodo de descargae.

38,~ Criba metédlica sin fin para la partida de criba-

do de una mdquina de papel, sesin reivindicacién 12, carac-
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terizade porque los hilos de la criba son de acero inoxida-
ble, bronce o tombac 0 ds una combinacidn de estos traes
materizles.

4B .« Oriba metdlica sin fin para la partida de criba-
do de wna mfauina de pepel, segin reivindicacidn 18, carac-
terizada porque los hilbs que actdan como elactrodo de des~
cerga, se emplean como hilos de cadena ¢ de tramo, por ejem-
plo en forma de wn 4. a 6. hilo de cadena.

58 .~ Criba metdlica gin fin para la pertida de oriba-
do de una miquina de papel, segin reivindicacibn 12, carac-
terizada porgue los hilos que actien de elsctrodo de descar-
ga ostdn dispuestos como tira enlazsda con la criba o adap-
tada con posterioridad & la misma.

68 .~ Criba metdlica sin fin para la partida de criba-
do de wma méquina de papel, segin reivindicacidn 12, carac-
terizada porque la superficie del metal qus actia de elec—
trodo de descarga, para conseguir que se frene la disolu-
cidn, estd en parte recubierta de una capa de materisl sin-
+8tico 0 de laca.

72 .~ "CRIBA NETALICA SIN FIN PARA LA PARTIDA D& CRI-
BADO D UNA MAQUINA DE PAPEL".

Todo tal y como queda deserito vy reivindicado en la
presente Memoria que consta de seis hojas mecenografiadas
por una sola de sus carss y se ilustra con los dibujos que

a la misma se acompafian.
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