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MENORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a una 

PATENTE DE INVENCION

por VEINTE años

para todo e l  te r r i to r io  español 

A favor de la  Firma:

HERMANN V/ANGNER 

Entidad alemana 

Estab lecid a en:

REUTLINGEN (Alemania), F& hrstrasse, 3 9 .

Por: "CRIBA METALICA SIN FIN PARA LA 

PARTIDA DE CRIBADO DE UNA MAQUINA DE PAPEL" . 

P rioridad : Se re iv in d ica  la  correspondiente a 

la  Patente Alemana No. W 39 543 VIIb/55 d . ,  de 

fecha 13 de Ju lio  de 1 .9 6 5 *
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En máquinas de papel comienza la  formación de la  hoja 

con la  entrada de la  suspensión acuosa de m ateria en una 

crib a  sin  f i n ,  que se mueve c a s i siempre en sentido h o ri­

zontal y que co n sis te , por ejemplo en bronce fosforoso o 

acero . La longitud de la  criba  puede ser de hasta 70 m. 

y depende del tip o  de papel a fa b r ic a r  y de la  velocidad 

de la  t i r a  que alcanza hasta 1000 m/min.

T ales c in ta s  de c rib a  están  sometidas a un fu erte  des­

gaste mecánico, por lo  que se han hecho la s  c in ta s  de acero 

inoxidable, formando una c in ta  sin  f i n  mediante soldadura. 

Pero re su ltó  que a l ca len tarse  e l  m etal en e l  lugar de la  

soldadura, más a l lá  de su punto de fu sió n , se ha obtenido 

en la  estru ctu ra  m etálica  un grano grueso, por lo  que e l  

cordón se hizo muy su scep tib le a la  fa t ig a ,  no correspon­

diendo su duración a lo  que se había esperado.

Por e l lo  se ha tratad o  de aumentar la  r e s is te n c ia  

en l a  unión de lo s  dos extrem os, mediante una soldadura, 

u tilizan do una aleación  de m etal noble, como a leacion es 

de oro o p la ta . Pero tambión en e s ta s  c r ib a s  se presentan 

fra c tu ra s  en e l  punto de soldadura.

La presente invención t ie n e , por lo  ta n to , la  misión 

de m ejorar aun más -en cuanto a duración— t a le s  c in ta s  de 

crib a  que se hayan confeccionado empleando una soldadura 

con metal noble o a leación  de dicho m etal. Esto se consi­

gue protegiendo e l  punto de l a  soldadura con una protección 

cató d ica , por la  que se disminuye o e v ita , respectivamen­

t e ,  la  corrosión  electroquím ica de la  unión soldada que se 

presenta en unión con la  mezcla del agua de la  máquina pa­

p e le ra .

E l empleo de una p rotección  cató d ica , se conoce en



muchos secto res de la  tó cn ica ; pero este  tip o  de protección 

no se había empleado hasta ahora para tam ices en la s  máqui­

nas de papel, probablemente porque, a causa del enonne des­

gaste de la  c r ib a , de todas formas se presentaba siempre 

5 ,  una rotu ra  mecánica en e l  lugar soldado, antes de que se

notase alguna corrosión en toda la  su p erficie  del tam iz.

Por la  d isp osición , segón e sta  invención, en cambio, apar­

te  de una protección catódica de toda la  c r ib a , se consi­

gue aumentar la  vida o duración del tam iz, a l  asegurar muy 

10 . en esp ecia l la  unión soldada del mismo con una protección

cató d ica .

Según la  invención, la  crib a  queda caracterizad a por­

que dispone de una serie  da alambres que co n sisten , to ta l  

o parcialm ente en un m etal d is tin to  a l  m ateria l del tamiz 

15 . y que actúa como electrodo de s a c r i f ic io  o anodo a c tiv o ,

metal que fron te  a l  de la  crib a  es  menos noble, como e l  

oinz o e l  magnesio, o b ien  aleaciones adecuadas de e l lo s .

Los h ilo s  o alambres de la  c r ib a , activ o s como e le c ­

trodo de s a c r i f ic io ,  consisten  preferentemente en c in z ,

2 0 . m ientras que e l  tamiz en s i  es  de acero inoxidable, bronce

o tombac. Los h ilo s  dispuestos para conseguir la  protec­

ción cató d ica , pueden te n e r, o bien tan  solo un recubrimien­

to del metal menos noble comparado con e l  de la  c r ib a , o 

bien  son totalm ente de este  metal menos noble.

25, Para que se produzca una corrosión electroquím ica

ex isten  t r e s  condiciones, a saber: ha de e x is t i r  un e le ­

mento lo c a l  que está  fomado por dos lugares espacialmente 

separados con d is tin to  p o ten cia l, unidos conductiblemente 

entre s í ,  a s í  como una unión conductora de ambos lugares 

30 . que actúan como e le ctro d o s, mediante un e le c t r o l i t o .  En e l

"  '  '  32



presente caso lo s  dos e lectrod os están  formados por la s  

p a rtes  del m etal de soldadura unidas en e l  cordón y e l  me­

t a l  del tam iz, m ientras que actúa como e le c t r o l i to  la  capa 

de agua, casi siempre acida, que escurre de la  c r ib a .

Por e l  elemento lo c a l  formado de este  modo surge en 

e l  lugar de la  unión soldada con l a  criba  una corrosión 

electroqu ím ica, por la  que e l m etal de la  c r ib a , por ejem­

p lo : e l  acero inoxidable que representa e l  anodo del s i s ­

tema, e s  desmontado de modo que e l  lugar de la  soldadura 

se d e b i l i ta .  La corrosión  electroquím ica e s  tanto mayor, 

cuanto mayor re s u lte  la  d iferen cia  de p oten cial entre am­

bos electro d o s del elemento lo c a l .  Para la  corrosión e le c ­

troquím ica no e s  necesario  que e l  metal en corrosión se su­

m erja en una cantidad mayor de líq u id o , sino que b a s ta , p a- 

r a  mantener la  corrosión , sólo una leve p e lícu la  de líq u id o .

Por la  d isp osición  de lo s  h ilo s  que actúan como e le c ­

trodo de s a c r i f ic io  en e l  tam iz, se combina e l  m ateria l de 

la  crib a  con un metal menos noble que, para proteger la  

c r ib a , actúa de anodo disolviéndose poco a poco. Para f r e ­

nar e s ta  d isolución  pueden cu brirse es to s h ilo s  en parte 

mediante una capa, por ejemplo: de la ca  o m ateria l a in tó - 

t ic o  (re sin a  epoxi, la c a s  PVC, la c a s  desmodur-desmophen o 

la c a s  que endurecen en á c id o s) . E l cubrimiento p a rc ia l 

puede re a liz a rs e  ba jo  formación de g r ie ta s  ca p ila re s  en la  

la c a . Los h ilo s , en acción de electrodo de s a c r i f ic io ,  

pueden disponerse como cadena o tramo. Preferentem ente pue­

de e s ta r  formado cada 4 - a 6 .  h ilo  de cadena como electrodo 

de s a c r i f i c io .  Pero también e s  posible disponer lo s  h ilo s  

de un m etal menos noble en un tramo marginal del tam iz, 

que se haya enlazado con óste a montado deapuós.



JSn l a  F ig . 1 - ,  se aprecia e l  tamiz sin  f i n  con e l  

lugar soldado (a ) y la  F ig . 28 , muestra un h ilo  suelto de 

l a  criba  que, bien  e s tá  recu bierto  de una capa p rotectora  

de metal menos noble, o b ián consiste totalm ente en es te  

metal menos noble*.

Suficientem ente d escrito  e l  invento a s i  como una ma­

nera de lle v a r  áste a la  p rá c tica  se hace constar de una 

manera expresa que e l  mismo acepta m odificaciones de deta­

l l e  siempre que e s ta s  no a fecten  a su fundamento*

Kti cuanto a m ateria les, dimensiones absolutas y r e la ­

t iv a s  se hará tan amplio uso como la  Ley previene* 

N O T A
3Sn resumen: La PATENTE DE INVENCION, recaerá  sobre 

la s  p articu larid ad es de la s  sig u ien tes :

R E I V I N D I C A C I O N E S  

l a C r i b a  m etálica sin  f i n  para la  p artida de crib a ­

do de una máquina da papel, que presenta un cordán soldado 

de metal noble o bien a leacid n  de este  m etal, p referen te­

mente a leació n  de p la ta  u oro , caracterizad a porque l a  c r i ­

ba dispone de una se rie  de h ilo s  que están  recu b ie rto s , 

t o ta l  o parcialm ente, de un metal d is tin to  a l  m ateria l de 

la  criba y que actáa  como electrodo de descarga o electrodo 

a ctiv o , metal que fren te  a l de la  crib a  es menos noble, co­

mo e l  cinz o e l  magnesio o b ien  una a leación  de ó sto s .

28 . -  Criba m etálica  sin  f in  para la  p artid a de crib a ­

do de una máquina de papel, según reiv in d icació n  18 , carac­

terizad a porque lo s  mencionados h ilo s  su eltos sólo tienen  

una cu bierta  del metal que sirve de electrodo de descarga.

3 8 . -  Criba m etálica sin  f i n  para la  p artida de crib a ­

do de una máquina de papel, según re iv in d icació n  18 , carao-



6
-barizada porque lo s  h ilo s  de la  crib a  son de acero inoxida­

b le ,  bronce o tombac o de una combinación de e s to s  t r e s  

m a teria le s .

4 B .-  Criba m etálica  sin  f in  para la  p artida de c r ib a -  

5. do de una máquina de papel, según re iv in d icació n  l a ,  carac­

teriz a d a  porque lo s  h i lo s  que actúan como electrod o de des­

carga, se emplean como h ilo s  de cadena ó de tramo, por ejem­

plo en forma de un 4 . a 6 . h ilo  de cadena.

5 3 . -  Criba m etálica  sin  f in  para la  p artida de críba­

lo. do de una máquina de papel, según re iv in d icació n  l a ,  carac­

terizad a  porque lo s  h ilo s  que actúan de electrodo de descar­

ga están  dispuestos como t i r a  enlazada con l a  crib a  o adap­

tada con p osterioridad  a la  misma.

6 5 . -  Criba m etálica  sin  f in  para l a  p artid a de c r ib a -  

15 . do de una máquina de papel, según re iv in d icació n  13 , carac­

terizad a  porque la  su p erficie  del m etal que actúa de e le c ­

trodo de descarga, para conseguir que se frene l a  d iso lu ­

ció n , e s tá  en parte recu b ie rta  de una capa de m ateria l s in -  

tó t ic o  o de la c a .

20 . 7 3 . -  "CRIBA METALICA SIN FIN PARA LA PARTIDA D3 CRI­

BADO DE UNA MAQUINA DE PAPEL".

Todo t a l  y como queda d escrito  y reivindicado en la  

presente Memoria que consta de s e is  h o jas  mecanografiadas 

por una sola da sus caras y se i lu s tr a  con lo s  dibujos que
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