
MORIA DESCRIPTIVA
correspondiente a una 
PATENTE DE INVENCICN
por VEINTE años
para todo e l  te r r i to r io  español 
A favor de la  Firma:
HERMANE WANGNER 
Entidad alemana 
Establecida en:
REUTLINGEN (Alemania). FMhrstrasse. 39.
Por:
"DISPOSITIVO PARA mA PROTECCION CATODICA 
DE DNA CRIBA METALICA SIN FIN MAQUINAS 
DE PJSPEL" .
Prioridad: Se re iv ind ica  la  correspondiente a 
la  Patente Alemana No. W 39 542 VIIb/55 d ., de 
fecha 13 de Ju lio  de 1.965.
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La presente invención se re f ie re  a un dispositivo para 
una protección catódica de una criba m etálica de máquinas pa­
p e le ras en ro tación , que se encuentra como cinta sin f in  en­
t r a  ro d illo s , presentando una costura soldada de metal noble 
o,aleación del miaño, como por ejemplo, una aleación de p la ta  
u oro.

Las cribas circu lan tes empleadas en máquinas de papel 
pueden alcanzar una longitud de hasta 70 m. y se accionan 
con velocidades que alcanzan incluso hasta 1000 m. por minu­
t o .  Por e llo  están expuestas a un considerable desgaste.
E stas cribas se fabrican generalmente de bronce o acero. Si 
se unen lo s  dos extremos de una criba m etálica mediante sol­
dadura, se presenta por e l  calentamiento del metal más a l lá  
da su temperatura o punto de fusión, un grano grueso que ha­
ce que la  c in ta  sea sensible a la  fa tig a , disminuyándo su du­
rac ión . Por e llo  se han fabricado ya cribas sin f in  mediante 
soldadura, empleando aleaciones de oro o p la ta , pero incluso 
e s ta s  cribas tienen una vida muy lim itada, ya que relativamen­
te  pronto se presenta una frac tu ra  de la  criba por donde es­
tá  soldada.

Se ha descubierto que esta  frac tu ra  es provocada, sobre 
todo, por formación de elemento lo ca l y es un propósito de la  
presente invención, a largar la  vida de una criba m etálica en 
circulación, disponiendo una protección catódica en la  máqui­
na papelera, protección por la  cual se protege e l lugar de la  
soldadura de la  criba contra una corrosión electroquímica.

El empleo de una protección catódica se conoce ya en 
muchos sectores de la  tácn ica , por ejemplo: en combinación 
con la  protección de cascos de barcos contra e l ataque del 
agua salada. Pero t a l  protección no se ha empleado hasta aho-



i*B) prácticamente, para cribas de máquinas de papel, eviden­
temente porque se presentaba siempre una frac tu ra  mecánica 
de la  criba en e l lugar de la  soldadura, mucho antes de que 
la  superficie de la  criba estuviera notablemente corroída.

En cambio, según la  presente invenoión, la  duración de 
la  criba se alarga a l proteger preferentemente e l lugar de la  
unión soldada de la  criba mediante una protección catódica 
contra la  corrosión electroquímica. La protección catódica 
para la  criba metálica de una máquina de papel, queda carac­
terizada por la  invención, porque en la  criba, preferentemen­
te  en su dirección o sentido tran sversa l, se sitúa a l menos 
un c a r r i l  consistente en un metal que, frente a l metal del 
tamiz y e l punto de soldadura, es menos noble presentando una 
unión conductora con e l  tamiz, sumergiendo a l propio tiempo 
en e l agua que escurre de la  criba y que casi siempre es  acida.

Para que se produzca una corrosión electroquímica, son 
precisas t r e s  condiciones, a saber: ha de e x is t i r  un elemento 
local que se forma entre dos lugares espacialmente separados 
de d is tin to  potencial, lo s  cuales están unidos conductiblemen­
te ,  a s í como una unión conductora de lo s  dos electrodos del 
elemento local por medio de un e le c tro l i to . En e l presente 
caso actúan como electrodos del elemento loca l la s  partes  de 
soldadura unidas en la  costura y del metal contiguo del tamiz, 
mientras que como e le c tro lito  trab a ja  la  capa de agua que es­
curre de la  masa de papel, de la  criba .

Por e l elemento local fornado de este modo se produce 
en e l lugar de unión de la  soldadura con la  criba, una corro­
sión electroquímica por la  que el metal de la  criba, por ejem­
plo e l acero inoxidable, que hace de anodo del sistema, es 
desmontado de forma que el lugar da la  soldadura se d e b ilita .
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La corrosión electroquímica es tan to  mayor, cuanto mayor d ife ­
rencia  de potencial exiata entre lo s  dos electrodos del e le­
mento lo c a l. Para que se produzca la  corrosión electroquími­
ca, no es necesario e l que e l metal en corrosión se sumerja 
en una cantidad mayor de liqu ido ; para mantener la  corrosión 
basta mas b ien , tan  sólo, una p e lícu la  de líq u ido .

Por la  disposición del c a r r i l  o bien de c ierto  número 
de c a rr ile s  d istribu idos a lo largo de la  criba , que mantienen 
una unión conductora con e l  metal de la  criba , ya no actúa a l 
metal de ósta como anodo, sino e l  c a r r i l ,  de metal menos noble 
representa un anodo de descarga o anodo activo de forma que en 
e l  lugar de la  soldadura, en tre e l  metal noble y e l  metal de 
la  criba ya no se produce ninguna destrucción del metal de ós­
t a ,  por lo que no sufre e l  punto de soldadura.

La unión conductora entre e l  c a rr il  o cierto  número de 
c a rr i le s  d is tribu id os a lo largo de la  c in ta  de criba sin  f in  
y la  criba misma, puede rea liza rse  por medio de un conducto s i ­
tuado entre e l c a r r i l  o lo s  c a rr i le s  y un contacto deslizan te , 
que ataque en un ro d illo  de desvio o de soporte de la  criba.

Según o tra  realización  de la  invención, puede establecer­
se la  unión conductora del c a r r i l  con la  criba , tambión con un 
contacto directo deslizante del c a r r i l  con la  criba . Finalmen­
te ,  es posib le, para aumentar e l  efecto protector^ unir e l  ca­
r r i l  con uno de lo s  polos de una fuente de corriente continua, 
cuyo otro polo va conectado a la  criba, escogióndose lo s  polos 
de la  fuente de corriente continua o de la  b a te ría  de t a l  fo r ­
ma para que e l  c a r r i l  haga de anodo, disolvióndose.

En la s  F ig s. 13 y 23 ., se representan dos d is tin ta s  rea­
lizaciones del dispositivo según la  invención, encontrándose 
e l  c a r r i l  Zn en la  Fig. 13, en contacto con la  criba mediante



un contacto deslizante que ataca a travos de un ro d illo , mien­
tra s  que según la  Fig. 2a, e l  contacto deslizante ataca direc­
tamente en la  criba. El punto de soldadura se insinúa con la  
(a ) .

Suficientemente descrito a l invento a s i como una manera 
de llev ar áste a la  p rác tica se hace constar de una manera 
expresa que el misma acepta modificaciones de de ta lle  siempre 
que es tas  no afecten a su fundamento.

En cuanto a m ateriales, dimensiones absolutas y r e l a t i ­
vas se hará tan amplio uso como la  ley previene.

N O T A
En resumen: La PACENTE DE INVENCION, recaerá sobre la s  

particularidades de la s  siguientes:
R E I V I N D I C A C I O N E S

1 3 .- Dispositivo para una protección catódica de una 
criba m etálica en circulación, en máquinas de papel, que se 
encuentra como cin ta  sin f in  entre ro d illo s , presentando una 
costura soldada de metal noble o aleación de este m etal, por 
ejemplo: aleación de p la ta  u oro, caracterizado porque en la  
criba, preferentemente en su dirección tran sversa l, se sitúa 
a l menos un c a r r i l  que está foxmado de un m etal, que fren te  
a l metal del tamiz y metal del punto de soldadura, as menos 
noble, presentando una unión conductora con e l tamiz, sumer­
giendo a l propio tiempo en e l agua -casi siempre ácida- que 
escurre de la  criba.

28.— Dispositivo para una protección catódica de una 
criba m etálica en circulación, en máquinas de papel, caracte­
rizado porque la  unión conductora de la  criba a l c a r r i l  es 
establecida por un conducto da alimentación que queda situado 
entre e l c a r r i l  y un contacto deslizante que ataca en un ro d i-
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Ho da desvid o de soporte de la  c in ta .
3§.—Dispositivo para una proteccidn catódica de una 

criba m etálica en circulación, en máquinas de papel, según 
reiv indicación 1-, caracterizado porque la  unión conductora 
del c a r r i l  a la  criba se efectúa por medio de un contato des­
lizan te  del c a r r i l  con la  criba.

4 - 3 Dispositivo para una protección catódica de una 
criba m etálica en circulación, en máquinas de papel, según 
reiv indicaciones 13 a 33, caracterizado porque e l c a á ril, 
para aumentar e l  efecto p ro tec to r, va unido a uno de lo s  po­
lo s  de una fuente de corriente continua, cuyo otro polo está  
unido a l tamiz, mientras que la  colocación de lo s  polos de la  
b a te ría  se ha escogido de t a l  manera que e l c a r r i l  aotúa de 
anodo, disolvióndose.

5 3 .-  Dispositivo para una protección catódica de una 
criba m etálica en circulación, en máquinas de papel, según 
reiv indicación 13, caracterizado porque lo s  h ilo s  de la  criba 
son hechos en acero inoxidable, bronce o tombac o alguna com­
binación de estos t r e s  m ateriales.

68 .— Dispositivo para una protección catódica de una 
criba m etálica en circulación, en máquinas de papel, según 
reiv indicación 13, caracterizado porque como m aterial para 
e l  c a r r i l  o e l  anodo de descarga, se u t i l iz a  cinz, magnesio 
o aleaciones de estos m inerales.

7 8 .-  "DISPOSITIVO PARA UNA PROTECCION CATÓDICA DE UNA 
CRIBA METALICA EN CIRCULACION, EN MAQUINAS DE PAPEL".

Todo t a l  y como queda descrito  y reivindicado en la  
presente Memoria que consta de s ie te  hojas mecanografiadas 
por una sola de sus caras y se i lu s t r a  con los dibujos que30



7

a la  misma se acompañan
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