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Este invento se refiere a materiales 
de plástico esponjosos y en particular a la  producción 
de polímeros de cloruro de vinilo esponjados rígidos. 
De manera más particular se refiere  a los polímeros 

5. de cloruro de vinilo que pueden esponjarse para pro-
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ducir materiales celulares que tienen altas tempera­
turas de reblandecimiento como lo indica su gran es­
tabilidad dimensional a elevadas temperaturas.

131 cloruro de vinilo esponjado es un ma­
te r ia l  termoplástico atractivo del cual se forman 
artículos modelados ya que tiene buenas propiedades 
fís ica s; es inerte a un gran número de productos quí­
micos, resistente al tiempo y se quema sólo con d if i­
cultad. Sin embargo, es d if íc i l  obtener espumas qué 
tengan una densidad baja en forma desplastificada.
Ya se sabe que se pueden vencer estas dificultades 
mezclando el polímero con un p lastificante o copoli- 
merizando el cloruro de vinilo con una gran cantidad 
de un monómero copolimerizable. Las composiciones plas- 
tificadas son menos rígidas y en general de menor tem­
peratura de reblandecimiento. La temperatura de reblan­
decimiento de los copolímeros es tamoién menor que la  
temperatura de reblandecimiento de un homopolimero de 
cloruro de v in ilo .

Se ha sugerido también que los polímeros 
de cloruro de vinilo pueden esponjarse al absorber e l 
polímero de cloruro de vinilo un compuesto formador 
de ampollas bajo presión, s i asi se desea, calentando 
la  mezcla y soltando la  presión a la  que e l polímero 
pueda habersé sometido. También se ha sugerido que 
esta operación se puede efectuar extrayendo la  mezcla 
esponjable en una extruidora de husillo de tipo tra­
dicional.

Hemos comprobado que los polímeros de clo­
ruro de vinilo pueden esponjarse fácilmente para dar



5.

10.

15*

¿o.

25.

30.

32979 6
productos de menor densidad y estabilidad dimensional 
mejorada si también contienen una cantidad mejorada, 
de un polímero acrilico . Las espumas producidas de 
estas composiciones de cloruro de vinilo y polímero 
acrilico tienen una temperatura de reblandecimiento 
más a lta  y son más rígidas que las espumas que se 
obtienen de los polímeros de cloruro de vinilo mezcla­
dos con p lastifican te . La temperatura de reblandeci­
miento es también más a lta  que las de las espumas que 
se obtienen de los copolímeros de cloruro de vinilo 
que contienen una cantidad importante de comonómero. 
Las composiciones que contienen un polímero acrilico 
se extruyen también más fácilmente que los polímeros 
desplastií'icados de cloruro de v inilo .

Por lo tanto, según el presente invento 
proporcionamos un procedimiento más perfeccionado 
para la  producción de polímeros de cloruro de vinilo 
esponjados, por el cual se incorpora un compuesto for- 
rnador de ampollas a un polímero de cloruro de vinilo 
que contiene un polímero acrilico y la  composición 
se esponja por calentamiento. La adición de un polí­
mero acrilico para mejorar e l proceso sin rebajar 
la  temperatura de reblandecimiento o la  estabilidad 
dimensional de la espuma es aplicable a los homopoli- 
meros de cloruro de vinilo, a los copolímeros de 
cloruro de vinilo con un lü% en peso de otros monóme- 
ros copolimerizables y a las mezclas de homopolime- 
ros de cloruro de vinilo con copolímeros de cloruro 
de vinilo con otros monómeros copolimepizables.Las 
mezclas deben contener menos del 10% del peso de la
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mezcla de otros monómeros copolimerizables. Si se 
halla  presente más 3el 10% del peso de otro monómero 
copolimerizable bien en un oopolímero o en una mezcla 
de un copolimero con un'homopolimero entonces e l co- 
polímero o la  mezcla tendrá generalmente una tempera­
tura de reblandecimiento más baja que un homopolímero 
de cloruro de vinilo y cualquier clase de espumas que 
se obtengan con o sin un polímero acrílico  tendrán 
temperaturas^ reblandecimiento bajas y una estabi­
lidad dimensional pobre.

Entre los monómeros que pueden copolimeri- 
zarse con cloruro de vinilo se incluyen los ásteres de 
v inilo , ta les como e l acetato de vinilo y el cloruro 
de vinilideno; los alquiléateros de ácidos mono o 
dicarboxílioo sin saturar ta les como el ácido a c r i li-  
co, e l ácido metacrilico, e l ácido maleico y e l ácido 
fumárico, en particular los metil, e t i l ,  y propil ás­
teres de ta les ácidos. Son preferibles, sin embargo 
los Iiomopolímeros de cloruro de vinilo por todas sus 
buenas propiedades, particularmente su a lta  tempera­
tura de reblandecimiento.

Puede incorporarse e l compuesto formador 
de ampollas en virutas o en plomo a la  composición de 
polímero de cloruro de vinilo y polímero acrílico o, 
alternativamente, puede mezclarse e l compuesto forja­
dor de ampollas con la  composición de polímero fundida 
bajo presión, por ejemplo en e l cilindro de una ex- 
truidora. En los ejemplos de polímeros acrílicos que 
se pueden u tiliz a r  en este invento se incluyen los 
polímeros de mstacrilato metílico con desde 0 a l 25%
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del peso molecular de un aorilato alquílico, en e l 
cual el grupo alquílico contiene de 1 a 10 átomos 
de carbono, ta les como el acrilato metílico, el acri- 
lato e tílico , e l acrilato n-butílico y *!os homólogos 
más altos. En general, a medida que aumenta el peso 
molecular del comonómero será necesario un mayor peso 
de áste para llevar a cabo una concentración dada del 
comonómero en el copolimero. Además existe cierta  evi­
dencia de que a medida que aumenta el peso molecular 
del comonómero puede haber una disminución en la  com­
patibilidad del copolimero con el cloruro de polivi- 
n ilo , asi que es preferible u tiliz a r  los acriTabos de 
menor peso molecular, ésto es, aquóllos en los cuales 
los grupos alquilicos contienen de 1 a 4 átomos de 
carbono.

Se puede añadir e l polímero acrílico al 
cloruro de polivinilo, en cualquier manera convenien­
te , Por ejemplo, se puede añadir a la  mezcla de la  
reacción de polimerización del cloruro de vinilo al 
principio del proceso de polimerización, hacia el f i ­
nal del proceso o en cualquier punto intermedio que 
sea conveniente. Se puede tambián añadir el polímero 
acrílico en la  etapa de secado. Se puede añadir, por 
ejemplo, en forma de un látex al producto de polime­
rización del cloruro de vinilo y los dos polímeros 
pueden secarse juntos, por ejemplo, en un secador 
de pulverización. Por otro lado, se pueden mezclar 
los dos polímeros en forma seca en cualquier manera con­
veniente ta l como en un molino de dos rodillos, en una 
mezcladora Banbury, en una mezcladora de inversión o
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en una extruidora con cabeza mezcladora.
La cantidad de polimero acrilico  que se 

puede mezclar con e l polimero de cloruro de vinilo pa­
ra  conseguir e l efecto deseado se determina mejor por 
la  simple.experimentación. La cantidad necesaria de­
penderá de la  reducida viscosidad del polimero acri­
lico' y del alquil acrilato  escogido como comonómero en 
e l copolimero. Al aumentar e l contenido de alquil 
acrilato  en e l polimero acrilico se requiere más po­
límero acrilico para conseguir e l efecto deseado. Sin 
embargo,la presencia de un comonómero aumenta general­
mente la  facilidad de dispersión del polimero a c r i l i­
co en la  composición de polimero de cloruro de vini- 
io . Es preferible que e l copolimero contenga del 5 al 
15% del peso del acrila to , para conseguir unas condi­
ciones óptimas de dispersabilidad y efectividad.

polímero acrilico  en e l polímero de cloruro de vinilo 
surte efecto en la  cantidad requerida, ya que contro­
la  la  eficacia con la  que e l primero se dispersa en 
e l segundo; cuanto más eficaz sea la  mezcla, menos 
polímero acrilico se necesitará para conseguir e l 
efecto deseado.

Preferentemente no se deben usar más de 
25 partes de polímero acrilico  por cada 100 partes de 
la  composición de polímero de cloruro de vinilo y he­
mos descubierto que las cantidades de 10 partes o me­
nos por cada 100 partes de composición son muy efica­
ces para la  mayoría de las aplicaciones. Hemos des­
cubierto que se debe usar por lo menos 0 ,1  partes del

Se notará que e l modo de incorporar e l
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polimero acrilico por cada 100 partes de la  composi­
ción de polímero de clorara de vinilo con objeto de 
conseguir espumas mejoradas.

Puede esponjarse la  composición del po­
límero que contiene los compuestos formadores de am­
pollas por medio de cualquiera de los métodos bien 
conocidos, por ejemplo, puede introducirse la  compo­
sición en una extruidora en forma de virutas o de pol­
vos y producirse la  espuma por medio de extrusión, o 
colocarse las virutas o los polvos en un molde y es­
ponjarse la  composición por calentamiento.

Los compuestos formadores de ampollas 
que se pueden usar entran dentro de dos clases: líqu i­
dos orgánicos que pueden absorberse por el cloruro 
de polivinilo y tienen temperaturas de ebullición por 
debajo de 30SC en presión atmosférica, y los compues­
tos formadores de ampollas sólidos que se descomponen 
al calentarlos para producir un gas que es inerte a la  
composición de polímero de vinilo y polímero acrilico . 
.án los ejemplos de líquidos orgánicos convenientes se 
incluyen e l cloruro metílico, e l cloruro e tílico , el 
cloruro de vinilo o el éter dimetilico. Las mezclas 
de estos compuestos formadores de ampollas con otros 
compuestos orgánicos fácilmente volátiles tales como 
los hidrocarburos a lifá ticos u defin ióos son también 
convenientes ya que sólo tienen un ligero efecto de 
hinchazón. Como ejemplos de compuestos formadores de 
ampollas sólidos convenientes se incluyen aquéllos 
compuestos que liberan nitrógeno al calentarse, por 
ejemplo, los grupos azoicos ta les como el azodi-iso-



5.

1 0.

15.

2 0.

25.

50,

528796
bu tiron itrilo  y la  azoáicarbonamiáa, los compuestos 
hidrazo y los compuestos que contienen un grupo nitroso.

Una demostración del método para llevar a 
cabo nuestro invento es la  de un autoclave llenado eon 
la  composición de polímero de vinilo y de polímero acri- 
lico en forma de virutas y de un 10 a uñ 50% del peso 
de la  composición de polímero de compuesto formador de 
ampollas que se anade dentro del autoclave, e l cual se 
cierra después y, s i es necesario, se puede calentar la  
mezcla para que la  composición de polímero absorba al 
compuesto formador de ampollas. Si hace fa lta  calentar­
le , se puede aplicar la  presión necesaria para qué se 
mantenga el compuesto formador de ampollas liquido aun­
que la  absorción de este compuesto en su fase gaseosa 
es también sa tisfac to ria  pero generalmente más lenta. 
Luego se enfria e l autoclave y se libera  la  presión 
a la  que haya estado sujeta la  mezcla. Se puede lue­
go introducir la  composición de polímero que contiene 
el compuesto formador de ampollas en e l cilindro de una 
extruidora de husillo y extruirlo  a una temperatura que 
alcance desde el punto de reblandecimiento hasta 10030 
por encima de la  temperatura de reblandecimiento de la  
mezcla de polímero de vinilo y de polímero acrílico .
El compuesto formador de ampollas se vaporiza a estas 
temperaturas y permite que se esponje la  composición 
de polímero.

Si la  operación de esponjamiento se lleva 
a oabo fuera de los anteriores lim ites de temperatura, 
los resultados no son muy satisfac to rios. Si se em­
plean temperaturas más a ltas  en la  extrusión puede es-
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caparse e l oompuesto formador de ampollas sin esponjar 
la  composición de polímero o tambián la  espuma consegui­
da merma después de la  expansión. Si se emplean tempera­
turas más bajas la  mezcla sólo se esponja parcialmente..

Se pueden mezclar los compuestos formadores 
de ampollas del tipo de los líquidos orgánicos con la  
composición de polímero de cualquier manera conveniente. 
Se obtienen espumas más uniformes si se distribuye por 
igual el compuesto formador de ampollas por la  composi­
ción de polímero. Esto se puede lograr permitiendo que 
la  composición de polímero permanezca algún tiempo rodea­
da por el compuesto formador de ampollas en forma líqu i­
da o gaseosa, que despuás la  composición de polímero ab­
sorberá. Frecuentemente, sin embargo resulta ventajoso 
el mezclar de manera continua la  composición de políme­
ro y e l compuesto formador de ampollas. Se puede lograr 
ásto de modo conveniente haciendo la  mezcla en e l c ilin ­
dro de la  extruidora, preferible a temperatura elevada. 
Durante la  mezcla y hasta el fina l de la  extrusión, la  
mezcla estará sometida a la  presión necesaria para evi­
ta r  la  párdida del compuesto formador de ampollas o la  
expansión de la  composición.

El coeficiente de párdida del compuesto 
formador de ampollas depende de la  relación entre la  
superficie del área y e l volumen de las  virutas y, tam- 
bián, de la^temperatura.

Las composiciones de polímero de cloruro de 
vinilo en polvo, que tienen una gran superficie, pier­
den e l compuesto formador de ampollas y tienen que so­
meterse a presión con más frecuencia, mientras que cuan-

* 1

30.



do se incorpora e l compuesto formador de aoipollas en 
partículas más granáes, a la  temperatura del medio 
ambiente, la  párdida de este compuesto no es tan rápi­
da como cuando se debe mantener la  presión todo e l tiem- 

5* po.
Los productos esponjados por nuestra com­

posición tienen muchos empleos titile s . Se pueden obte­
ner en forma de láminas que sirven como aislantes fór­
micos, en equipos de salvavidas y otros equipos de boyas. 

10. Las láminas de los productos expandidos son termoplásti-
cos y se les puede dar forma bajo la  influencia del ca­
lo r para conseguir estructuras modeladas.

Se pueden sumar a nuestra composición 
otros aditivos como productos de relleno, por ejemplo,

15 .. carbonato de calcio; compuestos nucleicos como e l áci­
do c ítrico  con bicarbonato sódico o minerales finos ta­
les oomo el s ilica to  de magnesio de medida particular 
menor, de modo preferente,de 5 micrones; pigmentos; esta­
bilizadores de calor y luz; lubricantes y compuestos an- 

20. tiestáticoŝ
Los siguientes ejemplos ilustran , pero de 

ninguna manera limitan, nuestro invento.
EJEMPLO 1 -

Se llevaron a cabo cuatro experimentos en 
25. los que se usaron los siguientes ingredientes:

100 partes de polímero de cloruro de vinilo 
en polvo con un valor Fikentscher K de $0 .

2 partes de d ioc til estaño carboxilato (estar
bilizador).
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2 partes de aceite de soja epoxidado (esta- 
bilizador/lubricante).

1 parte de monoerucato de glicerina .
1 parte de talco,

5. más ana cantidad variable de un copolimero con un 90/6

de metil metacrilato y un 10% de c t i l  acrilato se mez­
claron y convirtieron en virutas de cubicación apro­
ximada a 3 mm. de lado. Se introdujo la  viruta en un 
autoclave durante 18 horas a 2020 con un 20% en peso 

10 . de la  viruta de cloruro de metilo; se extrajo después
la  viruta del autoclave y se extruyó a 11020; en la  
extrusión la  viruta contenía un 12,5% de cloruro de 
metilo.

En e l cuadro 1 se indican las cantidades 
15. de copolímero de metacrilato de metilo y acrilato de

e tilo  utilizadas, la  estabilidad dimensional y las 
densidades de las espumas obtenidas.

C U A D R 0 1

Experi
mento

; Número

r ---------------Cantidad de 90+10 de aerila  to de me­ti lo  y acri lato de ""

Viscosidad re­ducida de solu oión al 1% de*** polímero acri­lico en cloro­formo a 2020

Estabilidaddimensional
% de merma al calentar a 6020 durante 24 horas.

Densidad
en

i g r . / l .

L 0 2,5 340,25
2 2,5 partes 2,7 2,2 208,13
3 5 partes 2,7 2,5 88,605
4 10 partes 16,0 2,0 56,035

(0 ,1  de soluc.)
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Así vemos en e l cuadro que la  introduc­
ción de un polímero acrilico  produce espumas menos 
densas sin disminuir la  estabilidad dimensional de la  
espuma y temblón e l punto de reblandecimiento.
EJEMPLO 2 -

Las dos composiciones que se muestran en 
e l cuadro 2 fueron compuestas y convertidas en v irutas, 
impregnadas en cloruro de metilo y extraídas como en e l 
ejemplo 1 . Se calentaron a 60SC durante 24 horas las 
espumas obtenidas y se midió la  merma debida al calen­
tamiento .

CUADRO 2

Ingredientes 1 2

Copolirnero con 90% de cloruro de vinilo 
y 10% de acetato de vinilo (valor K5l) 100 partes 0 partes
liomopolímero de cloruro de vinilo 
(valor K50) 0 partes 100 partes
D ioctil estaño carbosilato 2 partes 2 partas

. Aceite de soja epoxidado 2 partes 2 partes
G liceril monolaurato 1 parte 1 parte
Saleo 1 parte 1 parte
Oopolímero con 90% de metacrilato de 

metilo y 10% de acrilato  de e t i lo ,la  
viscosidad reducida de una solución 
a l 0 , 1% en Ooroformo era de 2 , 7 )

0 parte 10 partes
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Se demostró que la  composición 1 merma­
ba un 15% y la  composición 2 un 2,5/^í La merma sirvo 
para medir la  estabilidad dimensional y por lo tanto 
vemos que la  sustitución del copolimero por una més­
ela de homopolimero y polímero acrilico mejora la  es' 
tabilidad dimensional de la  espuma.
EJEMPLO 3 -

Se efectuaron las composiciones que se 
indican en e l cuadro 3 y se convirtieron en virutas, 
se impregnaron en cloruro de metilo y se extruyeron. 
Despuós se sometió la  espuma a las pruebas de dismi­
nución como en el ejemplo 2 .

CUADRO 3

Ingredientes 1 2

Copolimero con 90% de cloruro de vinilo 
y 10% de acetato de vinilo 100 partes 30 partes

- Homopolimero de cloruro de vinilo 
(Valor K50) 0 partes 70 partes

Sulfato de plomo tribásico 4 partes 0 partes
Monoestearato de glicerina 1 parte 1 parte
Estearato de plomo 0,75 partes 0,75 partea

"Paraloid" K120 (un copolimero con 90% 
de metil'm etacrilato de metilo 10% de 
acrila to  de e tilo ) viscosidad reducida 
en una solución a l 0 ,1% de cloroformo
de 2,0

,---------------------------------------------------------------

0 partes . 3 partes
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La merma déla composición 1 fue del 11% mien­
tras  que la  de la  composición 2 sólo fue del 1% demos­
trando otra vez que la  mezcla de homopolimero con polímero 
acrilico  tiene mejor estabilidad dimensional que las 

5. espumas formadas de un copolimero
iiilUf-PlO 4 —

Se mezclaron los ingredientes que se in­
dican en el cuadro 4 y se transformaron en virutas de 
aproximadamente 3mm. de lado. Luego se mezclaron estas 

10. virutas con 30 partes de cloruro de e tilo  en un vaeo de
presión a 208C durante 15 horas; laa  composiciones con­
tenían el 22,8% en peso del cloruro de e tilo  y se extru- 
yeron a 14030 bajo una presión de 38,66 kg/cm^.

CUADRO 4

Ingredientes 1 2

Homopolimero de cloruro de vinilo -
(Fikentscher K valor 50) 100 partes 100 partes

Sulfato de plomo tribásico 4 partes 4 partes
h'iomoestearato de g licerilo 1 parte 1 parte
Bistearato de plomo 0,75 parte 0,75 parte
^opolimero con 90% de metacxilato de 
metilo y 10% de acrilato  de e tilo  
(viscosidad reducida en una solución a l

1 parte 10 partes

0,1% de cloroformo de 2,7)
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La composición 1 produjo una espuma blan­
da que mermó durante la  producoión y después de la  
disminución tenia una densidad de 48,03 g r . / l .  y sufrió 
otra merma de longitud del 3% al calentarlo a 603C ob­
rante 24 horas. Por lo tanto se nota una importante me­
jo ría  en la  facilidad con que se pueden obtener espu­
mas de polímero de vinilo de baja densidad por medio 
de la  incorporación de un polímero acrilico cuando se 
emplea e t i l  cloruro como compuesto formador de am­
pollas.

NOT A
Descrita suficientemente la  naturaleza del 

presente Invento, asi como la  forma de realizarlo  en la  
práctica, debe hacerse constar que las disposiciones 
anteriormente indicadas son susceptibles de modificar- 
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio 
fundamental. También se hace constar que el invento 
se refiere a una solicitud de patente presentada en 
Inglaterra con fecha 7 de ju lio  de 1965 nS 28789/65, 
acogiéndose por lo tanto, a los beneficios que conce­
den los Convenios Internacionales en vigor siendo lo 
que constituye la  esencia del referido invento y por 
lo que se so lic ita  Patente de Invención por 20 anos en 
España "PR0CEDB.IIENT0 PARA IA PRODUCCION DE POLIhDROS. 
DE CLORURO DE VINILO CELULARES" caracterizándose ,,or 
lo siguiente:

18 -  Procedimiento para la  producción de 
, polímeros da cloruro de vinilo celulares caracteri­

zado porque se incorpora un compuesto formador de 
ampollas a un polímero de cloruro de vinilo que con-



tiene un polímero acrilico  y se esponja la  composi­
ción por calentamiento.

23 -  Procedimiento segán la  reivindica­
ción 1 caracterizado porque e l polímero de cloru­
ro de vinilo es un homopolimero de cloruro de v in i lo .-

33 -  Procedimiento segán la  reivindica­
ción *1 caracterizado porque e l polímero de oloruro de 
vinilo es un homopolimero de cloruro de vinilo con has­
ta  un 10% en peso de otro monomero copolimerizable.

43 -  Procedimiento segán la  reivindica­
ción 1 caracterizado porque e l polímero de cloruro 
de vinilo e s una mezcla de homopolimero de cloruro 
de vinilo con un copolimero de cloruro de vinilo y 
otro monomero copolimerizable, conteniendo dicha mez­
cla menos del 10% en peso de dicho monomero copolime­
rizable .

53 -  Procedimiento segán cualquiera de 
las anteriores Reivindicaciones caracterizado por­
que e l polímero ecrilico es un polímero de metacrila- 
to de metilo con un peso molecular del O a l 25% de un 
acrilato  de alquilo en e l cual e l grupo alquilo con­
tiene de 1 a 10 átomos de carbono.

63 -  Procedimiento segán la  reivindica­
ción 5 caracterizado porque e l grupo alquilo contie­
ne de 1 a 4 átomos de carbono.

73 -  Procedimiento segán cualquiera de las 
anteriores reivindicaciones caracterizado porque se 
añade e l polímero acrilico  a la  mezcla de reacción 
de la  polimerización de cloruro de vinilo antes o des­
pués del proceso de polimerización.
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88 -  Procedimiento segán cualquiera de "las 
reivindicaciones de la  1& a la  68 caracterizado porque 
se añade e l polímero acrilico al polímero de cloruro 
de vinilo durante la  etapa de secado del proceso de, po­
limerización del cloruro de vinilo.

98 -  Procedimiento segán cualquiera de 
las reivindicaciones anteriores caracterizado porque 
se mezclan el polímero acrilico  y e l polímero de clo­
ruro de vinilo en forma seca.

108 -  Procediminto segán cualquiera de 
las anteriores reivindicaciones caracterizado porque 
el polímero acrilico está  presente en una cantidad en­
tre 0,1 y 25 partes de*polímero acrilico por cada 100 
partes de polímero de cloruro de vinilo.

l i s  -  Procedimiento segán cualquiera de 
las anteriores reivindicaciones caracterizado porque 
el compuesto formador de ampollas es un liquido orgá­
nico que puede ser absorbido por e l polímero de cloruro 
de vinilo y tiene una temperatura dá cocción por debajo 
de los 30BC.

128 -  Procedimiento segán la  reivindica­
ción 11 caracterizado porque e l compuesto formador de 
ampollas es el cloruro de metilo.

138 -  Procedimiento segán cualquiera de 
las  reivindicaciones 1 a la  10 caracterizado porque el 
compuesto formador de ampollas es un sólido que se des­
compone con e l calor para producir un gas que es iner­
te al polímero de cloruro de vinilo que contiene el 
polímero aorílico.

14-8 -  Procedimiento segán la  reivindica-
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ción 13 caracterizado porque e l compuesto formador Je .. 
ampollas es azodicarbonamida.

15- -  Procedimiento según cualquiera de 
las anteriores reivindicaciones caracterizado porque , 
e l polímero de cloruro de vinilo, que contiene un polí­
mero, acrílico , se esponja por extrusión a una tempera­
tura elevada.

163 -  Procedimiento según la  reivindición 
15-; caracterizado porque e l compuesto formador de am­
pollas se añade al polímero de cloruro de vinilo que 
contiene e l polímero acrílico  mientras se halla  en la  
extruidora.

iye -  Procedimiento para la  producción de 
polímeros de cloruro de vinilo celulares, ta l  y como 
queda substancialmente descrito en la  presente Memoria 

Memoria consta de dieciocho hojas es­
critas  amáqú¡ina\or una so l^ -^ara .

(drid.
IMÍ INDUSTRIES LIMITED,

ACEBO Y MODET
F. Huníndt* RuU
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