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PATENTE DE INVIEICION

que por veinﬁe:aﬁos ge solicita a favor de CENTRE DI RECUERCIES
SCIENTTFIQUES ET TECHNIQUES DE L'INDUSTRIE DES FADRICALION
METALLIQUES, C.R.I.F., de ndcionalidad belga, con dowiciliado
en 21, rue des Dpopicrs, Ixelles (Bélgica) y Din. Mieczyslaw
SZWARCMAIT, de nacionalidad israelita, domiciliado en 61, avenue
de 1'Eacraude, Bruxelles (Bélgicai, ¥ que ha de recaei sobre

" PERFECCIONAMIZENTOS EN LOS CONJUHTOS QUE CCLIiDiEl AL #LIOS
DOS PIZNZAS CON MOVIMIENTO DE LA UNA SOBRE LA OiTa, COI LUDRI-
CACION POR GAS "
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Memorig deseriptiva

El reglstro de la patente de invencidn que cc colicita
tiene por objeto gerantizer la explotacién exclucsiva cn todo
el territorio nacicnal y sus posesioﬁes,de unos perfeccionaulcn-
tos en los conjuntos que comprenden al penos dos piczas con movi-
nmiento de la una sobre la otra, con lubricacion por gas, conforme
se describe a continuacidn y se representa giélficauente en los

adjuntos dfbujos, atitulo de ejemplo.
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Ly presente invéncidn se reficre a un perfeccionauien-
to en los conjuntos que comprendan al menos dos plezas, en mo-
viniento la una sobre la otra, con lubricacidn por zas bajo
presién. . |

Ha eido propuesto el reemplazar la lubricacién cldsica
por accite, mediante una lubricacién por gas denowinada, ucual-
menle, lubricacién aerostética. Lg Iubricaciln aerostética
prescnta numerosas ventajas, principalmente porque permite
evitar los dispositivos de estangueidad, de retorno de aceite,
un tiempé nuerto notable entes de que el aceiﬁe heya alcenza-
do la temperatura de régimen, ete. que necesita la lubricacién
clésica por aceltes

Lg presente invencidén tiene por finalidad mejorar los
sistemas de lubricacién por gas conocidos, a fin de conferir
o loc conjuntos una gran capacidad portente, as! como unuz bue-
na estabilidad estética y dinfmica. A este efecto, segtn la
invencién, una de las piezas comprende pastillas de un mate-
rial permeable al éas bajo presidn, e stando estas pastillos
dispuestas, en dicha pieza, enfrentadas a la cara afcctada
por el movimiento de la segunda pieza, hubiéndoce previsto we-
dios para llevar gas bajo presién a las pastillas.

Se entiende por “"matcrial permeable al _as bajo pre-
sién " un material poroso o un moterial que precenia una
multitud de canales mindsculos, tales como canales capile-
res, no unidos entre si,

) Por el férmino "pastilla" , se eintiende un elementa

gue presenta, generalmente, una forma cualguicra.
Los conjuntos segin la presente inveacidn, a csuca del
epleo de piezas de pequeilas dimensiones de material poroso

o de otro material que se deja atravesar por el :zas, per-
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miten una economia importante de este material, asl como la
aplicaciédn de un procedimiento de mecanizacidn, pariicularmente
de rectificacidn, siguiendo un procedimientoque presenta la
ventaja de asegurar no solamente que lac pactillas dejen pasar
la cantidad deseada de gas despuds de la meconizacién, sino
taubién que la superficie de las pastillas sea situuzda en el
misio plano que la superficié de meterial no peracable al gas
de la pieza, cuando el conjunto recibe gas bajo presidn, mien-
tras que, en el reposo del conjunto, la superficie de las
pastillas cstd situada en receso respecto a la superiicie de
material no permeable al gas, lo que evita un contacto entre
las pastillas, que son elasentos frigiles, y lo jleza calren-
tada del conjunto.

Agemds, la fragmentacidn del clemento de material per-
meable al gas en una serie de pastillas, facilita la eleccidn
de ufr material que presente una homogeﬁﬁdaﬂ aceptable respecto
al flujo de gas..

. Segfin una forma de realizacién preferente de la in-
vencidn, las pastillas estén alojodas en amvidades que presen-
ta la céra de 15 prisera pieza, desembocando en ¢l forido de
las cavidades canales de traida de gas bajo presién.

Cuanda el perfeccionamiento, segin la invencidn, se
aplica a una deslizadera, en particular para méquinas-herra-
mienta, las paétillas de material permeable al jas estén dis-
pucstas,de preferencia, en ¢l carro destinado a desplazarse
reopecto a la d@slizadera.

Otros detalles y particularidades de la invencidn
surgirdn de la descripcidn, dada seguidamente a tItulo no
limitativa, de una forma de realizacién de la ‘nvencién con

referencia a los dfbujos adjuntos, en los cuales:
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- la figura 1 reprecenta una vista en alzado y en seceidn, de

a

una declizadora y un carro de méyuina~herramiata;

- la ficura 2 es una vista siguiendo la linea II.II de une
parte del cerro segin la figuracl;

- la figura 3 es una vista siguiendo la linea III-III @& una

parte del carro segln la figura I.

Tn las diferentes figuras las mismas cifras de referen -
cia designan elementos idénticos.

Sobre la deslizadera 1, que forme parte de la banca-
da de una mfguine-herramienta, se ha dispuesto un carrc 2 gue
prepeinia una doble superficie de guia, 3, 4 eh forma de V, asl
coino una superficie de guia plana 5.

A lo largo de cada una de las superiicies de guia %, 4, 5
del carro é, se han dispuesto cavidades 6, en el fondo de cada
una de las cuales, &semboca un cenal 7, cuya embocadura opuesta
se halla obturada por un tapén 9,

Ires canales‘lo atraviésan el carro 2, paralelamente

al sentido del movimiento del mismo, entre los conductos 7, a
fin de unir éstos, mientras gue un cenal 11 se extiende, cn ol
sentido de la snchura del carro 2, entre tres conductos 7, cada
uno de los cuales, aliments una fila de cavidades 6, constitu-
vendo el canal 11 un colector de alimentacidn de sire bajo pre-
sicién y estando, a este fin, unido por las piezas de conexidn
12 & un conducto 13 que se dirige a un compresor.

En cada cavidad 6 va alojada una pastilla de uaterial
poroso 14, subsistiendo un espacio 15 entre la pastilla y el
fondo de la cavidad 6, a fin de permitiyr la expansidn del aire
bajo prescién y su aplicacidén uniforme sobre la cara posterior
de la pastilla. Lgs pastillas son soliderias, siguiendo su pae-
red lateral, de las paredes laterales due delimitan las cavi-

dades 6. Esta unidn puede hacerse, por ejemplo, mcdisnte solda—
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dura, encolado o por dilatacidén de las pactillas tras de una
inmercién ce &otas en un agente que provogue su retraccidn.

Las pastillas de materia porosa estén ejecutacas, por
ejemplo, de bronce, y su superficle dirigida hacia lu desli-
zadera 1 ha sido rectificada después de su euplazamiento en
las cavidades .

Cuanda el aire bajo presifn es traido por el conducto
15, se reparte, mediante la red de cenales 11, 7 y 10, cntre
todas las cavidades 6-y sale.a través de las pastillas 14,
creando una capa de aire entre el corro 2 y la deslizadera 1.

A partir de este momenlo, el carro 2 pucde desplazarse sobre la
desiizadera 1, con un guiado rectilineo muy prceise, poralela-
mente al eje de la bancada.

‘ Se sobreentiende que la invencidn no estd limitada
a la forma de realizacién déscrita ¥ que pueden aportsrse a la
misna numerosas variantes sin por ello desbordar el warco de

proteccidn de la patente.

NOTA DE REIVINDICACICNES

Se reivindica como propio y nuevo a favor de Centre de
Recherches Scientifiques et Techniques de 1'Industrie des
Fabrications Métalliques, C.R.I.F., domiciliada en Ixelles
(Bélrica) y a'favof de Dn. Mieczyslaw SZWARCMAN, domiciliado
en Bruselas (Bélgica), lo especificado en las sigulentes rei-
vindicaciones:

PRILERA . — Perfeciionamientos en loc conjuntos que coaprenden

al menos dos piezas con movimiento de la una solire la otra,
con lubricacién por gas bajo presién, caracterizasdos ecu que
una de las piczas couprende pastillas de un material peruea-

ble al gas bajo presidn, estando las pastillas dispuestaos,
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en esta'pieza,,frente a la cara de la segunda pieza afectada
por el movimiento y habiéndose previsto medios para hacer llegar
zas bajo presién a las pastillas,

SECUIDA.~ Los mismos perfececionamientos segﬁﬁ la reivindicacidn
primkera, caracterizados en qué las pastillas estén alojacas
dentro de davidades que presenta la cara de dicha primera pieza,
desewbocando, en el fondo de las cavidades, canales de traida

de gas bajo’presién..

TERCERA.~ _Los mismos perfeccionamiéntos segin la reivindicacién
sesunda, caracterizados en que, enire el fondo de la cavidad y
la pastilla, subsiste un espacio.

CUalAo~ DPerfeccionanientos en los éonjuqtos gue comprenden al
menos dos piezas con movimiento de la una sobre la otra, con-
cretanente carro y deslizadera en particular para miquinas herra-
mientas, con lubficacidn por gas bajo presién, caracterizados

en gue esta lubricacién se realiza segln una cualquiera de las
reivindicaciones primera a tercera, e stando las pastillas de
materia permegble al gas bajo presién dispuestas, preferentemen—
te, en el carro destinado a desplazarse con respecto a la desli-
zadera.

QUINTA,- Perfecciongfientos en los conjuntos que comprenden al
menos dos piezas con movimiento de la una sobre la otra, segin
la reivindicacidén cuarta y una u otra de las reivindicaciones
segunca y tercera, caracterizados en que €l carro presenta, si-
guiendo la direccidn de su movimiento, varias filas de pastillas
desembocando los canales de traida de gas bajo presién a las
cevidades, en un conducto comién qué, a.su vez estd en comuni-
cacién con un conducfo general de alimentacibn de zas bajo

presidn.
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SEXTA,~ PERFECCTONAMIENTICS EN LOS CONJUTOS QﬁE”CQﬁPRLUDEN
AL MENGS DOS PTEZAS CON MOVIMIENIO DE LA UNA SOBRE LA OTRA,
CCll LUCRICACION EQR GAS.

Tal y como se deja Gescrito en la memoria preccdente
que congta de siete hojas foliadas y mecanografiadas por una
gola de sus caras y dos hojas de planos.

Madrid, © Julio 1966

P.A, de Centre de Recherches Scien-

tifiques et Technigues de 1'Industrie des
Pabrications Métalliques, C.R.I.F.

v de Dn. Mieczyslaw SZWARCMAN




T DOty wluw

[T M FE T R T Ry NS R b AL R T T L e e
et ded Wy g Auunuuuuub MVLJ-C‘H-LJ..L'.»@.UH-J P N AT,
adie . o N . S Tyt Pt A ey e e AR s
WM Lo L LUy iy HUJ.JL{J.\ALJ.).LUIJ:J Iﬂwlhhl“:ﬁab

TR T S
LR L 7 2 ¥ A A ST

3

o et s

A

13
12

10/

7,—-—-""’

6—

LY

4,7

8785

10
5,6 2 3/

14}

15

18]/ 211

FIG.1

woCaLdy VILIALLS

PN ooy .
Wglitiiy o CLL LD ].,\,u

P 0 Ve BT v B A

gEC It P




wie Mlcesyolow SZWARISMAI
e AL D A il 0D SO IR 0BG O THCiI-

AV VS VI '

e )
Liuu’\,‘. il

- . . Py . , % 4 e - e e
B L h RN IAP R ) .L'm.j:& ..QA..L‘ICIIS\ HE’:'-LTJT U SN I O o

198785

5

14

14

——a,aO,O,O,,,,,

FIG.2. FIG.3.

S8CALA VALTALLE

M.z-zdrid, Julio 1206
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