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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se p re se n ta  p a ra  u n ir  a l a  s o l ic i tu d
de

PATENTE DE INVENCION

10

17.3.67

form ulada e l  d ía  6 de J u l io  de 1 .966 , con e l  ns 328.747
en

E S P A R A  
por VEINTE años

a nombre de S.E .B . SOClETÍ D'EMBOUTISSAGE DE BOURGOGNE, 
en tid ad  fra n c e sa  e s ta b le c id a  en Solongey (Costa de Oro), 
F ran c ia , po r:

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN REBORDE PARA 
RECIPIENTES CULINARIOS"

El p re sen te  in ven to  concierne a un procedim ien­
to  de fa b ric a c ió n  de bordes perfecc io nad os p a ra  r e c ip ie n  
te s  c u lin a r io s  r e a liz a d o s  de m etal compuesto, de l a  c la ­
se que in cluye  un alma de m etal oxidable  r e c u b ie r ta  en 
cada ca ra  por una lám ina de m etal in o x id a b le . Por r e c i  -  
p ie n te s  c u lin a r io s  se en tiend e  en e l  p re sen te  in v en to , 
ta n to  c a c e ro la s , o l la s  o análogos como o l la s  a p re s ió n  
u o t ra s .

Es conocido u t i l i z a r  para  l a  c o n s titu c ió n  de es­
to s  r e c ip ie n te s  lám inas de m etal compuesto c o n s t i tu id a s ,
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por ejem plo, por un alma de acero  dulce sobre la  cua l se 
yuxtaponen capas delgadas de acero  in o x id a b le , b in  em -  
bargo , l a  p ro te c c ió n  de lo s  bordes de t a l e s  r e c ip ie n te s  
co n tra  l a  ox idación  p la n te a  problem as porque es p re c iso  
im pedir e l  a taque d e l alma por lo s  ag en tes e x te r io r e s .  
Según un proced im ien to  conocido, se p r a c t i c a  una acana­
la d u ra  en e l  borde d e l r e c ip ie n te  a  l a  a l tu r a  d e l alma 
oxidable  e n ta lla n d o  tam bién una de l a s  capas de m etal 
in o x id ab le  y se r e b a ta  sobre é s ta  l a  o t r a  capa.

Este proced im ien to  n e c e s i ta  s in  embargo una 
m ecanización b a s ta n te  la rg a  y com pleja d e l m eta l, lo  que 
grava e l  p re c io  de co ste  d e l r e c ip ie n te .  Además, l a  unión 
de l a s  dos capas in o x id ab le s  puede no s e r  r e a l iz a d a  más 
que de Diodo im p e rfec to . E l proced im ien to  según e l  inven­
to  t ie n e  por f in a l id a d  rem ediar e s to s  in co n v en ien tes 
perm itiendo  una d isp o s ic ió n  d e l borde de l a  lám ina com­
p u e sta  s in  r e t i r a d a  de m eta l.

El p roced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de bordes p a ra  
r e c ip ie n te s  c u l in a r io s  se  c a r a c te r iz a ,  por su p - r t e ,  por­
que se r e c a lc a  sobre e l  contorno de l a  h o ja , por medio 
de un ú t i l  t a l  como una m oleta, una de l a s  capas de me­
t a l  in o x id ab le  h a c ia  l a  o t ra  capa provocando e l  f l u jo  de 
e s ta s  dos capas d e l alma oxidable subyacen te . Tal opera­
c ión  puede se r  r e a l iz a d a  especialm ente  colocando e l  
cuerpo de lo s  r e c ip ie n te s  sobre un m andril de to rn o  y 
montando l a  m oleta sobre e l  c a rro  d e l to rn o .

O tras p a r t ic u la r id a d e s  d e l in v en to  r e s a l ta r á n  
to d av ía  de l a  d e sc rip c ió n  s ig u ie n te .

En lo s  d ib u jo s  an e jo s dados a t í t u l o  de ejem­
p lo s  no l im i ta t iv o s ,
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La figura. 1 es una v i s t a  en secc ió n  r e c ta  a 

gran  e sc a la  áe la  p a r te  te rm in a l de una lám ina de m etal 
compuesta a n te s  de l a  m ecanización.

La f ig u ra  2 es una v i s t a  s im ila r  que m uestra 
l a  prim era fa se  de una operación de m ecanización de l a  
h o ja  p reced en te .

La f ig u ra  3 es una v i s t a  en c o rte  por un plano 
a x ia l  d e l borde term inado.

La f ig u ra  4 es un esquema en alzado  a menor es­
ca la  que m uestra un modo de e jecuc ió n  p rá c tic o  de la s  
operaciones de m ecanización p reced en te s .

La f ig u ra  5 es una v i s t a  en c o r te  a x ia l  a gran 
e sc a la  que m uestra un segundo modo de r e a l iz a c ió n  de la s  
operaciones de m ecanización.

La f ig u ra  6 es una v i s t a  s im ila r  de l borde t e r ­
minado segán un prim er modo de e je cu c ió n .

La f ig u r a  7 es una v i s t a  análoga a l a  f ig u ra  6 
que m uestra un segundo modo de e jecu c ió n  de l borde.

La f ig u ra  8 es una v i s t a  a pequeha e sc a la  que 
m uestra l a  e jecu c ió n  p rá c t ic a  de l a  operación de mecani­
zación  de l a  f ig u ra  5.

La f ig u ra  9 es una v i s t a  análoga a la  f ig u ra  8 
que m uestra una v a r ia n te  de r e a l iz a c ió n .

Haciendo re fe re n c ia  a la  f ig u ra  1 de lo s  dibu­
jo s  an e jo s , se vó en 1 una lám ina de m etal compuesta des­
tin a d a  a c o n s t i tu i r  un r e c ip ie n te  c u l in a r io  t a l  como ca­
c e ro la , o l la  a p re s ió n  u o tro  y que, a e s te  e fe c to , ha 
s id o  embutida para  c o n s t i tu i r  un volumen c i l in d r ic o .

La lám ina 1 comprende de manera conocida un a l ­
ma 2 de m etal oxidable t a l  como e l  acero  dulce sobre l a
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cu al se f i j a n  dos capas delgadas 3 y 4 de un m etal r e ­
s i s t e n te  a  l a  co rro s ió n  (acero  in o x id ab le  por e jem plo).

Conforme a l  p re sen te  in v en to , p a ra  form ar e l  
borde d e l r e c ip ie n te  se provoca un f lu j o  con tro lad o  de l 
m etal en l a  p a r te  te rm in a l -o  con to rno- de la  envolven­
te  a s i  c o n s t i tu id a ,  con o b je to  de que l a s  capas 3 y 4 
se reúnan ap ris io n an d o  e l  alma 2,

A e s te  f i n ,  l a  envolvente puede se r  montada so­
bre  un m andril c i l in d r ic o  5 y es som etida a l a  acc ión  
de una m oleta  6 que a c tú a  según una d ire c c ió n  o b licu a  
F con r e la c ió n  a l  e je  d e l r e c ip ie n te  poniéndose en con­
ta c to  con l a  lám ina compuesta 1 sensib lem ente  a la  a l ­
tu ra  de l a  a r i s t a  e x te r io r  a d e l con to rno . La p ro g re s ió n  
de l a  m oleta  6 según F, ventajosam ente combinada con un 
desplazam iento  t r a n s v e r s a l  de e s ta  m oleta  y, s i  e s nece­
s a r io ,  una m od ificación  de su in c l in a c ió n  según G-G' 
( f ig u ra  4) provoca un f l u j o  en e l  con jun to  de l a s  lám i­

nas m e tá lic a s  2, 3 y 4 que se adelgazan  e s tirá n d o se  a lo  
la rg o  de l m andril 5, term inando l a s  capas in o x id ab le s  
3 y 4 por re u n ir s e  rodeando l a  a r i s t a  te rm in a l b de l a  
p a r te  adelgazada d e l alma 2 . El contorno de l r e c ip ie n te  
a s í  c o n s titu id o  e s tá  p ro teg id o  en tonces co n tra  la  co rro ­
s ió n .

Debe c o n sid e ra rse  como un re s u l ta d o  n o tab le  e l  
hecho de que sea  p o s ib le  deform ar por f lu jo  por medio de 
una m oleta  e x te r io r  no so lo  e l  alma 2 y l a  capa e x te r io r  
3, s in o  tam bién l a  capa i n t e r i o r  4 de l a  lám ina 1, de ma­
n e ra  que la s  capas 3 y 4 pueden r e u n ir s e  ba jo  e l  e fe c to  
de l a  p re s ió n  más a l l á  de l a  a r i s t a  b .

P ara  f a c i l i t a r  e l  v e r tim ie n to , e s tá  p re v is to
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además según e l  p re sen te  inven to  dob lar o curvar h ac ia  e l  
e x te r io r  e l  contorno de l r e c ip ie n te  a s í  re a liz a d o , por 
medio de una operación de p rensa  sobre m a triz  p e r f i la d a ,  
be ob tiene  de e s ta  manera e l  borde 10 rep re sen tad o  en la  
f ig u ra  3 que f a c i l i t a  e l  v e r tim ie n to  de lo s  l íq u id o s  con­
te n id o s  en e l  r e c ip ie n te .

En l a  f ig u ra  4 se ha m ostrado un modo de e jecu ­
ción p o s ib le  de l a  operación de m ecanización d e s c r i ta  a 
p ro p ó sito  de l a  f ig u ra  2 . E l m andril 5 es llev ad o  por un 
á rb o l de to rno  7 y l a  p ieza  e lem enta l d e l r e c ip ie n te  es­
quem atizado en 8 p re se n ta  un fondo re fo rz ad o  9 oprimido 
por una c o n trap laca  11 y un contorno igualm ente r e fo rz a ­
do 12 sobre e l  cual se e je rc e  l a  acc ión  de l a  m oleta 6 
lle v a d a  por una b r id a  13 p e r te n e c ie n te , por ejem plo, a l  ca­
r r o  de l to rn o .

En un segundo modo de e jecu c ió n  d e l p roced i­
m iento , e s tá  p re v is to  curvar como an te rio rm en te  e l  con to r­
no d e l r e c ip ie n te  y luego r e b a t i r lo  para le lam en te  a l  e je  
de e s te  r e c ip ie n te  con ob je to  de c o n s t i tu i r  un c o l l a r ín  
de re fu e rz o . A e s te  f in ,  l a  lám ina compuesta 1 es som eti­
da a l a  acc ión  com plem entaria de una m oleta 14 ( f ig u ra  5) 
que a c tú a  según una d ire c c ió n  K r a d ia l  y colocada a un n i ­
v e l  in f e r io r  a l  de l a  m oleta ó con ob je to  de c o n s t i tu i r  
en l a  lám ina 1 , por debajo de l a  p a r te  a f i la d a ,  una acana­
la d u ra  15. En e s ta  v e rs ió n , se ha supuesto  que e l  m andril 
5 en lu g a r  de se r  c i l in d r ic o  e ra  ligeram en te  troncocón ico , 
con ob je to  de f a c i l i t a r  e l  desmoldeo d e l r e c ip ie n te  despuás 
de l a  m ecanización.

Se observa to d av ía  en e s te  caso un f lu jo  d e l con­
ju n to  de la s  capas 2, 3 y 4 y se puede por desplazam iento
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conjugados de l a  m oleta 6, según F y G-G', conseguir l a  
unión de la s  capas 3 y 4. Como se vó en l a  f ig u ra  8, de 
p re fe re n c ia  l a s  m oletas 6 y 14 e s tá n  co locadas según d i­
re c c io n e s  diam etralm ente opuestas con o b je to  de e q u i l i ­
b ra r  lo s  e sfu e rzo s  sobre e l  m andril 5 .

^abiendo s id o  r e t i r a d o  e l  r e c ip ie n te  a s i  meca­
n izado  d e l m andril 5) su fre  una p rim era  operación  de 
prensado que l l e v a  su  borde 16 a l a  p o s ic ió n  de l a  f ig u ­
r a  6. Por una segunda operación  de prensado , e l  borde 
curvado 16 a s í  formado es re b a tid o  p a ra le lam en te  a l  e je  
con o b je to  de c o n s t i tu i r  un c o l l a r ín  17 ( f ig u ra  7) cuya 
s u p e r f ic ie  e x te r io r  es c i l i n d r ic a  y que es doblada a l r e ­
dedor de l a  acana ladu ra  15 an te rio rm en te  formada en l a  
capa 3 por l a  m oleta 14. E l c o l l a r ín  17 re fu e rz a  n o tab le  
mente e l  r e c ip ie n te ,  perm ite  l a  co locación  en su s i t i o  
sobre é s te  de ta p a d e ra s  p ro v is ta s  de ju n ta s  de e s ta n q u e i-  
dad y f a c i l i t a  igualm ente e l  v e r tim ie n to .

No se s a ld r í a  d e l marco d e l in v en to  e fe c tu a r  
l a s  operaciones de m ecanización an te rio rm en te  r e a l i z a ­
das por medio de l a s  m oletas 6 y 14 g ra c ia s  a una mole­
t a  ú n ica  18 ( f ig u ra  9) cuyo p e r f i l  corresponde a l  con to r­
no d e l borde term inado una vez que ha s id o  mecanizado por 
e l  conjunto  de l a s  m oletas 6 y 14) siendo  desp lazada en­
to n ces simplemente l a  m oleta 15 según una l ín e a  r a d ia l  K.

E sta  s o l ic i tu d  que corresponde a l a  p re sen tad a  
en F ran c ia  e l  7 de J u l io  de 1 .965 , con e l  número PV 
23.754 se acoge a lo s  b e n e fic io s  d e l a r t í c u lo  51 d e l v i ­
gente  E s ta tu to  sobre Propiedad I n d u s t r i a l .
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N O T A

Los puntos de invención  p ro p ia  y nueva que se 
p resen tan  p a ra  que sean ob je to  de e s ta  s o l ic i tu d  de Pa­
te n te  de Invención en España, por VEINTE años, son lo s  
s ig u ie n te s :

1 .  -  Procedim iento de fa b r ic a c ió n  de un reborde 
p a ra  r e c ip ie n te s  c u lin a r io s  r e a liz a d o s  a p a r t i r  de una 
lám ina de m etal compuesta, c o n s t i tu id a  por un alma de 
m etal oxidable cogida e n tre  dos capas de m etal ox idab le , 
c a ra c te r iz a d o  porque se r e c a lc a  sobre l a  p e r i f e r i a  de 
l a  lám ina, por medio de un ú t i l  t a l  como un r o d i l lo  de 
m o le tear, una de la s  capas de m etal in o x id ab le  co n tra  l a  
o t ra  capa provocando e l  f l u jo  de e s ta s  dos capas y e l  
d e l alma oxidable sub-yacen te .

2 .  -  Procedim iento de fa b r ic a c ió n  conforme a l a  
re iv in d ic a c ió n  1 y c a ra c te r iz a d o  porque e l  reca lcad o  de 
l a  p e r i f o r ia  de l a  lám ina de m etal compuesta es e fec ­
tuado por un r o d i l lo  de m olo tear, en e l  cual l a  l in e a  
de acc ión  e s tá  d i r ig id a  de forma o b licu a  con re la c ió n  
a l  e je  geom étrico d e l r e c ip ie n te .

3 .  -  Procedim iento conforme a l a  re iv in d ic a c ió n  
2 y c a ra c te r iz a d o  porque l a  in c l in a c ió n  de l a  l in e a  de 
acc ión  d e l r o d i l lo  de m oletear es m odificado duran te  e l 
mecanizado.

4 . -  Procedim iento conforme a l a  re iv in d ic a c ió n  
1 y c a ra c te r iz a d o  porque l a  lám ina de m etal es r e c a l ­
cada por un r o d i l lo  de m ole tear trab a jan d o  según una l í ­
nea de acc ión  sensib lem ente r a d ia l ,  a una d is ta n c ia  pe-
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quefía de l a  p e r i f e r i a  d e l r e c ip ie n te ,  lo  que c re a  una 
dep res ió n  que f a c i l i t a  e l  ab a tim ien to  d e l reb o rd e .

5 .  -  -Procedimiento conforme a l a  r e iv in d ic a ­
c ión  1 y c a ra c te r iz a d o  porque e l  re c a lc a d o  d e l m etal es 
r e a liz a d o  por medio de un r o d i l lo  de m o le tear d esp la ­
zado según una l in e a  de acc ión  sensib lem ente  r a d ia l
y en e l  cual es p e r f i l  corresponde a l  contorno d e l bor­
de term inado, a n te s  de que sea  doblado.

6 .  -  P rocedim iento de fa b r ic a c ió n  de un re b o r­
de p a ra  r e c ip ie n te s  c u l in a r io s .

Tal y como se lia d e s c r i to  en l a  Memoria que 
an tecede , rep re se n ta d o  en e l  d ib u jo  que se acompaña y 
con lo s  f in e s  que se  han e sp e c if ic a d o .

E sta  Memoria consta  de ocho h o jas  e s c r i t a s  a 
máquina por una so la  c a ra .

M adrid,
P . A.

Atbo
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