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Autopulit, 8,L., de nacionalidad espafiola, domiciliada en
Hanresa (Provincia de Barcelona), Era Firmat ne 47, solicita re-
glstrar una Patente de Introduccibn, por 10 aﬁés, para Espafla y

sus Provincigs de Ultramar, que se refliesre a: "MAQUINA PULIDORAM.

-

La presente solioitud'de Patente de Introduccidn se refiere
a una nueva mfquina pulidora, que ha sido dada a conocer previa-
mente en el extranjero, concretemente en Italia, la cual aporta
notables ventajas sobre todas las reaglizaciones de miquinas de
tal tipo hasta ahora conocidas, por cuyo motivo la razbn social
solicitante, se acoge a la leglslacibn vigente sobre Propiedad
Industrial, para su introduccién en muestro pals, a efeclos de
mejorar la produccibn nacional,

Bs sabido que lasg méquinas pulidoras, realizadas hasta el
nomento, baseban su funcionamiento en la pogicibn estable del
elemento abrasivo, al que acerceban log utillajes a mecanizar,

Este cistema 0 método es sustitufdo ventajosamente por el que

ge lleva a efecto en la méquina que se patenta, la cual invier
te ol funcionamiento anterior, comportando, a btal efecto, una
cuba con abrasivo en polvo, que es desplazable hacla ﬁna zona
en donde existe un soporte portador de los utillajes, los cua—
les, a su vez, estin dotados de un movimiento o recorrido cir-

cular continuo,
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Con la aplicacidn de la presente mlquina se obtienen acaba-

dos altamente decorativos, siendo asl que .el grado de acabado

obtenido con este mét0do no solo es mejor que el conseguldo con
los sigtemas convencionales (con discos de tejido y pastas abra-
sivag) sino que, ademds, el fiempo necesario para la operacibn
depende, en el presente caso, unicamente del materigl y no de la
forma de la pieza 0 de la hgbilidad del operario,

Bs sabido que el pulido automAdtico exige instalaciones muy
complejas y costosas, cuanto més‘complicada es la pileza y su
empleo no estd justificado mds que traténdose de programas de

muchas unidades, sin ofrecer, en la mayorfa de 1os cas0s,ningu-

na solucién prictica. EL método en que se basa ol funcionamiento
de la nueva méquina, permite trebajar con plezas de forma dife-

rente, simulténeamente, por lo que resulta muy prictico para la

produccién de pequefios lotes,

En la maquina objeto de la presente patente, las piezas que
se han de pulir se introducen en una cuba que contiene un polvo
abrasivo especial y que gira a pequefia velocidad, éon 1o que el
pulido se realiza de forma suave y gradual. La relativa lenti-
tud con que se lleva a cabo la Operacibn de pulido, estid compen=
sada por la gran cantidad de piezas que pueden ser trabajadas a
un tiempo, La duracidn es, sin embargo, inversamente Proporcio-
nal al grado de acabado denlas superifices a trabajar. Las reba-
bas y los defectos de estampadd deben quitarse antes, procedien-
do como en un gcabado normal;

La méquina para pulir que se soliciﬁa patentar es muy acon-
sejable para el pulido de piezas de aluminioy acero, latdn,
bronce, etc;, y esti especialmente indicada para el super-acaba~
do de piezas funcionales, con objeto de rebajar la rugosidad
media superficial, despuds de la fabricacién mecdnica o0 la rec=-
tificacibn.

Una ventaja de la presente miquina pulidora es que su fun-

cionamiento es totalmente gutomitico, pudicndo el 0perério, du—
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rante el ciclo de trabajo, cambiar las piczas del utillaje pof
otras del mismo tipo, en utillajes iguales o de diferente tipo.
Representa otra ventaja importante el que no sea necesario lim~
plar ni desengrasar las ﬁiezas, que son extrafdas perfectamente
gsecas y 1lo0s pequeilos granos que quedan en las cavidades caen en
el cajbn especial de recogida, al ser descargadas las piezas del
utillaje. Se pueden obtener ademés diferentes grados de acabado,
desde un pulido grosero a un brillanbe acabado,

Tas caracteristicas constitucionales mis importantes de la
presente miquina son las siguisntes:

Un sblido armazbn, con perfiles de acero, conbtiene el mo-
tor, el grupo de transmisién, el reductor, la caja portamandri-
lesy la cuba que conticne el compuesto abrasgivo y las instala-
clones auxiliares. Los porta-viezas, que llovan las piezag dis-
puestas en su periferia, a diferentes niveles, estin fijados a
los cuatro mandriles, por medio de embragues rivnidos. Los nan—
driles dan vueltas con un movimiento planetario, haciendo girar
las piczes sumergidas en la cuba que contiene el compuesto de
pulido.

Bl ciclo de fabricacibén completo comprende, normalmente,
dos periodos de rotacibn, uno en sentido dextrorsum y el otro
en gentido sinistrorsum, regulables independiontemente, prro
pucde ger limitado a un 80lo periodo do marcha en el sentido
deseado, por medio de un selector. El movimiento cs transmitido
por un reductor, accionado por un motor eléctrico, conectado a
dicho reductor por medio de un embrague centrifugo y de correas
trapezoidales. Ademds, todas las partes giratorias de la méqui-
na, 1o hacen sobre rodamientos especialmente estudiados y efi-
cazmente protegidos.

Por otra parte, existe un freno encargado del blogueo del
4rbol de transmisibdn, durante la maniobra de recambio del porta-

piezas, asl como una polea diferencial eléctrica, fijada al bas-
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tidor o armazbn de la miquina por un dispositivo de proteccién
contra las sobrecargas, siendo dicho dispositivo eldstico y re-
gulable, La misién de dicha polea diferencial es la de elevar

a la posicidén de trabajo a la cuba donde se encuentra el come
puesto abrasivo, el cual se refrigera por una corricnte de aire
insuflado por un motocompresor volumétrico, contenido en el ar—
mazbn, asl como por el agua circulante por un espacio hueco de
la cuba, con control termostitico. Por Wltimo, un brazo teles-
cbpico situado en la parte frontal izquierda y mandado por un
hidroneumitico, conectado a la red de distribucidn del aire com-
primido, permifte la carga y descarga de las piezas, pOseycndo
tambidn, el propio brazo citado, un interruptor de seguridad,
accionado por el mismo,

Para su mejor comprensién, nos vamos a referir, a conti-
nuacibn al dnico dibujo que se adjunta a la presente memoria y
que representa un esquema completo de la mAquina pulidora reali-
zada de conformidad con la presente solicitud de Patente de In-
troduceibn,

Segin tal dibujo, la nueva miquina pulidora comprende un
armazbén 0 bastidor principalA~1;, en cuya parte baja trasera va
ituado un motor —2-, asl como un embrague centrifugo —3- de
acoplamiento de una polea motriz ~4-, comuniceda, a su vez, me-

diante las correspondientes correas trapezoidales -5-, con la
polea conducida -6=, que queda situada en la parte superior tra-

sera de la méquina.

La referida polea -6= transmite su movimiento, mediante un
trbol de transmisibn =T= y un reductor -8-, a un eje vertical
-9~ que degemboOca en una cémara anterior y superior -10- del
propio armezbn -1-, donde se realizard la operacibn de pulido.
BEs de notar la existencia de un freno -11-, actuante en el Arbol
de transmisibn ~7-, al que anteriormente sc ha hecho mencibn.

Bl citado eje ~9;.transmite su movimiento a una caja =12~

portamandriles, la cual lleva superiormente una corona ~13- in-



120

125

130

135

140

145

..'5- 328730 ‘

teriormente dentada, en la que engranan 1os diferentes pifiones
~14~ que rematan superiormente a 1los mandriles -15=, Llog cuales
llevan, a su vez, logs correspondisntes ecmbragues -25- de accio-
namiento ripido. Estos mandriles, a su vez, rsciben los utilla-
jes =16= de soporte de las piezas =17- a pulir, Con la disposi-
cibn precitada se comprende el movimiento giratorio del conjun-
t0 y el planetario de los mandriles. Todo este conjunto queda,
ademfs, ocupando la cémars superior frontal -10- precitada, si-
tuédndose inicialmente en la parte inferior, una cuba =18~ porta-
dora del producto gbrasivo en forma pulverulsnta. En la posicién
da trabajo de la méquina esta cuba sube, sumergiéndose en ella
el conjunto de utillajes y piezas a pulir,

Para conseguir lé sublda de la cuba =18~ existe, en el nro-
plo armazén =1-, una polea diferencisl -19=-, dotada superiormen-
te de una suspensibn eldstica -20~, aprecidndose la exlstencia,
en la propia mlquina, de un compresor ~21-, asl como una entra-
da inferior =29- para el alre de refrigeracibn,

Por ltimo, en la cara frontal de la propia miquina existe
superiormente un cuadro de mand0s =23=- y hacia la zona media, un
brazo telesclpico -24-, encargado de facilitar la carga y des-
carga de los utillajes, preveyéndose, asimismo, que la actual
miquina se complemente con un soporte especial destinado a la
recogida del polvo abrasivo que pudiese quedar adhorido a las
plezag, cuyo soporte no ha sido representado en el dibujo.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique la esen-
cia de la presente méquina pulidora, serd variable a los efce-

t0og de la actual Patente de Introduccidn.

Para dar cumplimiento a lo dispuesto en el Artfculo 70 del
vigente Estatuto sobre la Propiedad Industrial se hace constar,
como fuentsd informativa, que la miquina a que nos hemos referido
en el transcurso de la presente memoria, ha sido fabricada en

Italia, por la firma Vagnone & Boeri, de Turin.
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La Patenle de Introduceiébn, pors "MAQUINA PULIDORA", cuyo
privileglo de explotacién en Espafia y sus Provincias de Ultramar
se solicita por un periodo de 10 afios, deberd rccacr sObre las
particulaeridades que se céﬁcrétan en las sigulentes,

REIVINDICACIONES

18 .~ "MAQUINA PULIDORA", caracterizada por el hecho de que conm-
prendé un armazén prinéipal, cuyas zonag trasera y superlor se
hallan ocupadas por un dispositivo de accionamiento de una caja
portautillajes, la cual ocupa una cdmara superior Lrontal del
propio armazbn, quedando situada, en otra cimara inferior, una
cuba portadora del producto gbrasivo de pulido en forma pulveru-
lenta, cuya cuba, cuando se quiére comenzar la Operacién de puli-
do, ascliende hasta sumergir en ella la caja portautillajes pro-
citada, colaborando en dicha ascensibn una polea diferencial,
montada con intermedio de una suspensién elédstica, en una zona
intermedia superior del propio armazén principal;

28,~ WMAGUINA PULIDORA", segin la reivindicacién anterior carac-
torizada por ol hecho de que el dispositivo de accionamiento de
la caja portautillajes estd constituldo por un motor, posecedor
de un embraguc centrifugo de acoplamiento a una polea motriz,
que con la colaboraclén de sendas correas trapezoldales acciong -
una polea conducida, de la que parte el Arbol de'transmiaién,
con freono incorporado de un reductor, del que sobresale un oje
vertical anclado a la propia caja portautillajes.

38,~ "MAJUINA PULIDORAM, segin la reivindicacidn 18, caracteri-
zada éor el hecho de qﬁe la operacibn de pulido se realiza cuan-
do la caja portautillajes comienza a glrar, momento en ¢l cual
una corona superior, interiormente dentada, asociada a la misma,
angrana con log pifiones extremos de unos mandriles que, a tal
ofecto, poscen un movimiento planetario, llevando dichos mandri-—
les los correspondiontes embragues, que permiten el ajusts ripi-

do de log poritautillajes, los cuales son cargados 'y degcargados
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con la colaboracidn de un brazo telescdpico, wituado en la cara
frontal del armazén de la miquina, en cuya cara cxiste, ademds,
superiormente, sl cuadro de mandog de la méquina;

48,~ "JAQUIKA PULIDORA".~ Tal como se ha degerito y demogtrado
en el dibujo adjunto.

Congta de siete hojas foliadas y mecanograiiadag por una

50la cara.

Barcelona a 21 de Junio de 1966
P.A, de Au‘bOpuli'b, Sl
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