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PATENTE DE INVENCION
a favor de:
FARBWERKE HOECHST AKTIENGESELLSCHAF, vormals Meister Lucius & Briining,
de nacionalidad alemana, residente en Frankfurt (i) - Hoechst (Repibli
ca Federal Alemana), por: , v
YPROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CUERPOS COMPUESTOS A BASE DE TEX-
TILES Y COPOLIMEROS AMOREFOSY. .

Memoria descriptiva

Es sabido que pueden fabricarse artfculos de caucho industriales re-
forzados con inserciones textiles tratando las inserciones textiles con
una dispersién acuosa de inmersién que contenga una resina reactiva de -
di- o poli-metilolfenol y un copolimero ternario insaturado injertado
con acrilamida, consistente en etileno asi como en propileno.o butileno—(1)
y un dieno 6 trieno no conjugado y vulcanizando los féxiiles‘asi tratados -
dentro de una-mezcla vulcanizable de un copolimero ternario insaturado.

Tales cuerpos qompuestos a base de textiles y copolimeros ternarios
insaturados poseen considerable imporiancia industrial puesto que la adhe-
rencia asf lograda entre la insercién textil y el copolimero ternario in-

saturado vulcanizado puede conservarse incluso bajo cargas dindmicas tales
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como se desarrollan, por ejemplo, en las correas trapezoidales o en los ve o,
‘ o o'®
neumdticos de vehiculos automéviles. ., @

’ -
Se ha descubierto ahora que se consigue de modo todavia mds sencillo es.
; : ; .

una buena resistencia de adherencia entre textiles y copolimeros ternarigs .«

AP
. . R .
insaturados, predominante o completamente amorfos, hechos a base de etiledo *
L]

e

con propileno o butileno-(1) y un dieno o trieno no conjugado, ’ .

a) tratando textiles en forma conocida con una dispersién acuosa de in=, | o
mersidén que contiene . e ee
L]

1. una resina de di- o poli-metilolfenol preparada a partir de un fenbrles

-
o °,

'y formaldehido y .

2. un litex de un copolimero ternario, insaturado, predominante o cog-

e 4 o

pletamente amorfo, previameate tratado con oxigeno y/o donadores de"
oxigeno, obtenido a partir de etileno con propilenc o butileno-{1)
¥y un dieno o trienc no'oonjﬁgado, copolimerizable con mono-olefinas,
con 3 a 22 dtomos de carbpnos V ,
b) los textiles asi pre~tratados son empotrados en una mezcla vulcaniza-
ble de un éopolimero ternario similar, pero no pre-tratado, predomi-
'nante o t6ta1mente amorfo, conteniendo la mezcla ademds azufre, ace-
lerqdores y otroé componentes de mezcla usuales, y
c) a continuacién, se vulcaniza'el cuerpo compuesto obtenido, ddndole la
forma definitiva. _
Si, de acuerdo con el método conocido como ensayo H y descrito por
Lyons, Conrad y Nelson en "Rubber Chem. and Techn." 20 (1947) 268, se

mide la resistencia de adherencia estatica, por ejemplo, de un torcido

de cordoncillo de rayén que ha sido empotrado en un cuerpo compuesto ob—
tenido segin el procedimiento‘arriba descritp, se obtienen valores de
9 - 12'Kp/10 mm de longitud de adherencia a temperaturas de medicién de
202C, y de 4 a 7 Kp/10 mm @é longitﬁd de adherencia a %2090. Los valores
de -adherencia corresponden a los que se obtienen empleando coﬁolimerizados
injertados con acrilamida en la dispersién acuosa. .

El procedimiento de acuerdo con él invento, en el cual, en lugar del
copolimero injertado con acrilamida, se emplea un copolimerb previamente

tratado solamente con oxigeno y/o con adicién de donadores de oxigeno,

‘ constituye, frente a ello, un considerable progreso técnico, porgque per-

mite prescindir del gasto de material y trabajo del injerto, que eleva
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mero que determinara un aumento de la resistencia de adherencia, como se,

. *
dimiento dée acuerdo con el invento para la dispersién de inmersién, los  *

328707

el precio de coste. Ademds, gracias a este procedimiento, se limita desea-

-
*s 0 0]y
o0,
blemente el empleo de componentes ajenos al caucho en la dispersidn de in-", * ¢

mersién. . .ee

[ ]
la -posibilidad de usoc del ldtex de copolimero previamente tratado mq;

* e

[ 4
t,e0

oxfgeno para el procedimiento de acuerdo con el invento resulté sorpren-
»
dente, ya que no podia esperarse que por el tratamiento previo con oxigene:e

y/o donadores de oxigeno pudiera conseguirse una modificacién del copoli~

- ®o 049
* @

.. e s . . .
consigue en el caso del injerto con acrilamida por la introducciban de grew..”
. . ' e
pos carbonamida reactivos. o .’

TR

Para la fabricacidén de los létek de copolimero empleados en el proge~

.
L]
'y
[ ]
L]
copolfmeros ternarios insaturados se disuelven adecuadamente en un disol-

vente orgénico adecuado, no miscible con agua, por ejemplo, hexano o ben-

'ceno, con adicién de un donador de oxigeno, por ejemplo, un compuesto

peroxidico orgdnico, como peréxido de dibenzoilo y/o habiendo pasar aire
u oxigeno, se emulsiona esta solucibén en agua con ayuda de emulgenies y
estabilizadores de la emulsién y, a continuacién, se destila el disolvente
a presién normal o reducida. Eventualmente, el ldtex asi obtenido se con-
centra por centrifugacién o por la adicibn de agentes de coagulacidén hasta
ei deseado contenido en sustancia sélida.

la adicién del donador de oxigeno y/o el paso de aire o de oxigeéno
puede realizarse también durante el emulsionado, después del emulsionado,
después de la expulsién del disolvente orgénico por destilacién o después
de la concentracién, preferiblemente a.temperaturas de 0¢C. hasta la tem—
peratura de ebullicién del disolvente o del ldtex. El tratamiento preli-
minar del copolimero con oxigeno o donadores de oxfgeno puede tener lugar
también antes de la disolucién y el emulsionado, por ejemplo, amasando ©
laminando con aportacién de aire. Ademds, tal tratamiento preliminar puede
ejecutarse por la eleccidén de condiciones de elaboracién apropiadas al ob-
tener el copolimero a partir de la mezcla de polimerizacién, tal como se-
cado en corriente de aire en ausencia de antioxidantes.

. Los 14tex de copolimero embleados de acuerdo con él~invento para la pre—

paracién de las dispersiones de inmersién, pueden prepararse segin la Me-

moria de la patente belga No. 647.481, pudiendo realizarse al mismo tiempo
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el tratamiento preliminar con 6xigeno o donadores de oxigeno, por ejemplo, ee

segin el programa siguiente: : s e

5 P » . L3
-3000 g de una solucibén al 6% del copolimero ternario insaturado en hexanos..
: i .

o

reciben. la adicién de ' ) ' -

L]
.

0,5 g de peréxido de dibenzoilo, y por medio de un agitador rdpido de la '

boratorio se emulsionan con ‘apox t3316n de aire- en un bafio.acuoso ':'

consistente en

o . . ® 0o

3C00. g de agua - _— Y : : PRI
18 g de nonilfenol;'condensado con 13 moles de 6xido de etileno, PP
3,6 g de dodecilsulfato. sédico ‘ ' {.:'

3,6 g de la sal-s6dica de un alcohol polivinfilico acetalizado con dcido :
'butlraldenldosulfénlco. La duracién de la emu131flcac16n asolende a:
. 4-90 minutos, preferiblemente .10-30 minutes. 4 continuacién se eli-
mina‘el.hexano por destilacibn. El ldtex libre de hexano-se separa,
después de un reposo de varias hofas, en una capa de 14tex concen-
trada superior con un contenido de sélidos de 45% aprox. y uﬁa
4fase de suero-inferior précticamente exenta de polimero..

El contenido en ox1veno total del copolimero emulsionado de este modo
depende de la, duracién de la emulsificacién y asciende a. 0,1-3,0% en pesoj
para el procedlmlento de acuerdo con el .invento se emplean preferiblemente
copolimeros con 0,5 a 2,5% en peso de contenido de oxigeno. Los contenidos
de 6xigeno suficientemente grandes pueden conseguirse con perfodos de emul-
sificacién correspondientemente prolongados con aportacidén de aire incluso
sin adicién de un donador de oxigeno. Para acortar la duracién de la emul—
sificacién es venfajoso, no obstante, ahadir un doﬁador de oxigeno, por
ejemplo, peréxido de dlbenz01lo, en cantidades de 0,1 a 3% en _peso, prefe-
riblemente de 0,2 a 2,0% en peso, referido al copOLimero a -emulgionar.’

Los.oopolimeros ternarios insaturados empleados para la preparacién
del ldtex. son accesibles de acuerdo con leos procedimientos descritos en
las HMemorias de las patentes belgas Wos. 583.039 y 583.040 asi como en la
Memoria de la patente francesa No.-1.207.844 y de la Patente americana No.
2.933.480, con ayuda de catalizadores -mixtos Srgano-met4licos, y contienen
85 a 29% molar, preferiblemente 70 a 50% molar:de etileno, 14,5 a 70% molar,

preferiblemente 22 a 49% molar, de propileno. o butileno-(1) y 0,5 a 20%



¢
molar, preferiblemente 1 a 10% molar, de dieno o trieno. o
V i . - .o LAY
Para la preparacién de los copolimeros amorfos insaturados son apro~ s . 3

pigdos diversos dienos o trienos pero, preferiblemente, se emplean aque- :E;

) llos que tienen dobles enlaces no conjugados, con 3 a 22 &tomos de car- . X

120 : bono, preferiblemente con 5 a 16 &tomos de carbono. A ellos pertenecen :“:.3
por ejemplo: ‘ ‘:.

a) dienos acfclicos con dobles enlaces terminales, como propadleno, penta—
dieno-{1,4), 3-metil-pentadieno-(1,4), 3, 3-dimetilpentadieno~{1,4),
_hexadieno-(1,5), 2 2-metil-hexadieno—(1,5), 3,3-dimetilhexadieno— (1,5),.. .

125 octadieno-(1,7), decadieno—(1,9), dodecadieno—(1,11), eicosadieno—(1 49)9

e

-oo.é

b) dienos 301011003 econ un doble enlace terminal y uno central, como hexa—
Odleno—(1,4), heptad1eno—(1 4), heptad1eno—(1,5), 3—met11heptad1eno—(1,)),
4-metil-heptadieno-(1,5), 00tad1eno—(1,5), octadeoadleno—(1,9), 6-metil-
heptadieno—(1,5), 7 -metiloctadieno-(1,6),’3,7-dimet11-ootadieno-(1,6),

130 11~etiltridecadieno—(1,11); ‘
| ¢c) dienos o trienos ciclicos como 1,3, 5—tr1v1n11—olclohexano, 1,4~di-omega~
butenilbenceno, clclooctadleno—(1,5), 1,5-dimetilciclooctadieno—(1,5)s

d) dienos biciclicos, como bicicld—(é 2,1)-heptadieno—(2,5), S-metilen-—

o biciclo-(2,2 1)—hepteno—(2), bis~ciclopentadieno, dimetil-bis-ciclopen-

135 tadieno, blclclo-(Z 2,2)-octadieno-(2,5), 5.buten-(2)-114b101c10-(2 2,1)~
hepteno-(2), 5- (2-metil-buten-(2)-il-biciclo-(2,2, 1)-hepteno-(2), 6-
metil-biciclo-(4,3 0)—nonad1en-(1,5), 5-etenil-biciclo—(2,2,1)-hepteno~
(2). | |

. Independientemente de su composicién quimica, los copolimeros amorfos

140 ‘ insatﬁrédos u%iliZables en calidad dé caucho, se oaracterizanAtodavia por

las siguientes propiedades fisicas y analiticas:

_ esp. medida en-el viscosimetro I de : preferible

0,1 Ubbelohde en decahidronaftalina

a 135¢C. '
145 (a1/e) 0,5 -55 1-3

Viscosidad Mooney ML (1+4) 100eC (DIN 53.523) 15 - 160 50 - 110
Dureza en el defémetro (DIN 53.514) .15 - 5000 400 - 2000
Indice de yodo (adicién de monocloruro de
yodo seglin Kuppe) 1,5 - 50 6 - 20

150 Los copolimeros amorfos insaturados pueden vulcanizarse en la forma .
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. usual por medio.de una combinacidén de azufre y aceleradores. Como acele—

. “
e 0 oy

. ey,
radores pueden emplearse los compuesios comerciales usuales, de la clase s 3

de los ditiocarbamztos, por ejemplo, dimetil-ditiocarbamato de cinec, o .

e

de la clase mercapto, por ejemplo, 2-mercapto-benzotiazol o N-ciclo-hexils ¢

. L
2-benzotiazil-sulfenamido, o de la clase del tiuram, por ejemplo,.mono- o, J«’
di~sulfuro de tetrametil-tiuram. Son apropiadas también como aceleradores, ;.

bases orgdnicas como difenilguanidina, morfolina.o disulfuro de morfolina.
e . . . te 0%

Para la preparacién de las resinas reactivas de di- ¢ poli-metilolfe-
» o0

nol empleadas de acuerdo. con el procedimiento.del invento, son .apropiarc*,’ . e

o

dos, por ejemplo, segin M.W. Wilson, "Adhesives Age", Abril de 1961, p%ﬁgu‘

nas 32 - 36, en principio todos los fenoles mono— o poli-valentes, sin :O :
sustituirfq-sustituidos, como el propio fenol,-alcohilfenoles, résorcinéi.j
o pirogalol, pero, preferiblemente, se émplea un condensado resinoso. de
resorcincl y formaldehido. Este condensado se aiflade en forma de los pre—

condensados comerciales usuales, con adicién de mds formaldehido, necesa-

" rio. para acabar la condensacién, & la dispersién acuosa del copolimero,

o se produce in situ a un.valor pH'de 7,5.a 9,5; preferiblemente de 8 a 9,
a partir de resorcinol y formaldehido en la dispérsiénAdelucopolimero,

la cantidadlde la resina reactiva de di-Ao poli-metilolfenol ‘empleada
asciende a 10-40%, en peso, referida al copolimerc seco; con preferencia
se. emplea de 15 a 25% en peso de resina, ya que con cantidades mayores
el textil tratado sé,vuelve tan rigido que en cieritas circunstancias su-
fre con ello su resistencia dindmica y, por otra parte, con cantidades

de reesina menores, la resistencia- o fuerza de. adherencia es. demasiado.

baja.

-El. contenido en materia sélida de las dispersiones preparadas segin
este procedimiento no debe ser menor de 15% en peso; para la preparécidn
de los teitiles, lo mds apropiado es una dispersién con 15 a 20% de sé~
lidos.

La relacién formaldehido/resorcinol puede fluctuar entre aproximada—
meﬂte 1y 4 moles de formaldehido por mol de resorcinol; de preferencia,
asciende a 1,5 a 3 moles de formaldehido por mol_de resorcinol.

Si la resina de dimetilolfenol es producida in situ se necegita un

"tiempo de maduracién de la dispersidn resorcinol/formaldehido/copolimero
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. lugar con formacién de los puentes de.reticulacién con’'el textil y con el

- temperatura. de secado y el tiempo de permanencia se ajustan en cada caso s,
.. C . . . E Y

antes de su émpleo, dentro del cual su resorcinol y su formaldehido reac-
cionan para formar la resina de dimetilolfenol. Este perfodo de. maduracién ';i'
asciende al menos a 5-6 horas pero, sin inconveniente perjudicial para la
resisfencia de adherencia, puede extenderse a 70-10C horas.

. .
La terminscidén de la condensacidén de la resina de dimetilolfenol. tiene., !
caucho durante el secadoc del textil preparado. que, con preferencia,-se realin
za de modo continuo en un canal de secado a 140-2409C. durante un tiempo de**?

. oo

. permanencia de 20 minutos a 5 segundos, segin el valér de la temperatura. <[& o
rgon

L
gun la clase del textil y el método de acabado y serdn indicados en esta :

Memoria a titulo de e jemplo tnicamente. Gracias .al tratamiento-prelimindr °.,*

.con la dispersién dg,resina/oopqlimero el textil experimenta un. aumento de

pesos este asciende, dezacﬁerdo con la clase del tejido o del.retoreido y
el tiempo de permenencia del textil en la-dispersidén, a entre 1 y 15% en

peso, preferiblemente 3 a 10% en peso, referido al peso del textil sin.+tra-

~ tar. Los aumentos de peso demasiado. importantes han de ser evitados, ya que

de otro modo la rigidez del textil se hace demasiado grande.
El procedimiento de acuerdo con el invento. permite, ademds, la prepara—

cién de cuerpcs compuestos hechos de textiles.y copolimeros amorfos satura-

dos de etileno y propileno o buti}enov(1);por el hecho de,que,sobrevla§oapa

de la mezcla vulcanizable que rodea a las.inserciones textiles, mezcla com—
puesta del copolimero ternario insaturado, se aplica una capa de una mezcla

vulcénizable de los copolfmeros saturados de etileno y propileno o -butile-

no-(1) y todo el cuerpo 6ompuesto se vulcaniza ddndole forma al mismo tiempo.

Los valores ¥) espec. indicados en los ejemplos siguientes se midieron
en el viscosimetro géjUbbelohde I en decahidronaftalina a 1359C;
Ejemplo 1 B
~ Empleando un 14tex acuoso de wna emulsién formada con aportacién de
aire de copolimero amorfo insaturado de 54,8% molar de etileno; 43% mdlar
de"propilenc y 2,2% molar de bis-ciclopentadieno adicionada con 0,25% en

peso de peréxido de dibenzoilo, “con gzesgeo.‘= 2,5 y una viscosidad Moéney
de 79 ML (1+4) 1009C. se preparé una dispersién de copolfmero/resina Ge di-

metilolfenol compuesta por ios siguientes componentes de la mezcla:
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Partes en peso:

'.-'ia‘
Lidtex del copolimero tratado con peréxido de diben- - oot
zoflo y aire (40% de sustancia seca en peso) ..eveee _ 250 i
Resorcinol ..0'....0...0.'Q.'O.?'QO'Q?..0.’9.0.".0. . 13 ;"
Solucién de formaldehido (37,4% cngo) ceesranenisas , 19 S

0"'.
AU +evevieivereatiatscratctirrtsreitttisroononans 318 s

- 600 e

Después de incorporar los diversos componentes de la mezcla por agife ee%
tacibn en el orden agua, resorcihol, solucién de formaldehido, dispersidy ,

..'.

de copolimero, el valor pH de la mezcla se ajusté a 8,8 con ayuda de una .

'0 sa

solucién acuosa de hidréxido sédico 2,5N y la mezcla se maduré a una temps- ¢
ratura de 209C. Después de transcurrido un periodo de maduracién de 26 hdv.?
ras; se sometié a tratamiento preliminar un torcido de cordoncillo de rayénb
muy:resistente,.de’1650 deniers, dos cabos, con esta dispersién de inmer-
sidén, en una inétélaqién dohtinqa de preparacién {con una tensidén del hilo

de 300 g, una velocidad de paso del hilo de- 1,3 m/min. v wn tiempo de per-

~ manencia de 180 segundos en el canal de secado calentado a 1809C.). La

aplicacién sobre el hilo ascendié a 4,8% en peso.
En cada caso doce de los hilos de cordoncillo previamente tratados,

sometidos a una tensién de- 250 g/hilo, fueron vulcanizados en una mezcla

‘vulcanlzable de un copolimerc amorfo insaturado con la siguiente oomp031—

clén.
Partes en peso:

Copo]lmoro de 64 8% molar de etileno, 34% molar de pro-
pileno, 1,2% molar de bis-ciclo-pentadieno de
espec. = 1,8; viscosidad Hooney 46 ML (1+4) 1009C. . . - 100

—

0,1

Hegro de humo comeroial de alta resistencia a la{abra-

Sién ® 8 @0 000900090009 0000Te0TIPOPUROCeIO0TISLICOE GO NGO 15,0

. .Negro de humo comercial semi-reforzado eceseccccssoancs 20,0
OX1A0 A€ CiINC seseassaonssossseossennseonnsnscansvenoas 5,0
‘Monosulfuro de tetra-metil=tiural «o-cevccccoecoonaesse 193

AZUFT® tovonriinoniorianreniensierersrotosettoranarannas - 1,0

La vulcanizacién duré 40 minutés.a.1602C. con una presién de prensédo
de 20 g 25 Kp/om2.

Los cuerpos de prueba constltuian probetas de. goma de 250 mm. de lon-

gitud, 10 mm. de anchura y 8 mm. de grueso, desde las cuales sobresalian
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los hilos de cordoncillo perpendicularmente al eje longitudinal de la pro-

beta de goma en la distancia de 20 mm por ambos lados. Uho

de  los extremos

de los hilos de cordoncillo se corté a los haces de forma que 001n01dan

con la superflcle de las probetas de goma, de modo que los

B .
*o 4 a.

R

hilos de cordon- .

‘cillo estaban empotrados en una longitud de 10 mm. en el vulcanizado.

*
.

Se midié en una mdquina de ensayos a la rotura por traccién en estas pno:-

betas, con una velocidad de avance de 100 mm/mln., la fuerza necesaria para

compuestos (ensayo H). La temperatura del ensayo ascendié a 202 6 1202,

.

‘.

e -
.

L d
>
-

»

‘aa..
extraer los hilos de cordoncillo en la direccién de su eje desde los cuerpos

o o >

. .

O."

La fuerza de adherencia esitdtica medida de este modo ascendid en proqp—f

dio a 9,9 Kp/10 mm. a 202y a 5,5 Kp/10 mm. a 12090.
Bjemplos 2a = 2k

KJ
-

-

De acuerdo con el eJemplo 1, se traté previamente un toroldo de cordon-

ciilo de rayén con una dispersién conteniendo copolimero

resina de resor-

_olnol/xormaldehldo y se vulcanizé dentro de la misma mezcla vulcanizable

descrita en el ejemplo 1), mezcia constituida por un copolimero amorfo insa-

turado.

La composicién del polimero de partida empleado para la prepéracién del

14tex de copolimero asi como el contenido total en cxigend déspués de afladir

1 0,3% de- peréxido de dibenzoilo, referido al polfmero de partida, en la pre-

.

paracién del 1l&tex y la fuerza de adherencia conseguida empleando esta disper-

sobre el hilo ascendié en todos los ensayos a entre 4 y 6%,

-sién de copolimero pueden desprenderse de la tabla siguiente. la aplicacién

..............

Ceon

*
L)
4
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- Bjemplo 3 - . ‘ I L we s,
* .

-Empleando un 1éfex acuéso de un copolimerb amorfo insaturado p“evia— ‘f
mente tratado como en el EJemplo 1, preparado a partir de 57,6 moles ¢ p 'f‘
de etileno, 40 moles % de pr0011eno vy 2,4 moles % de . 5—(2—met11—buten—(2)—i .l
1l)nb101010-(2 2 ,1)-hepteno-(2) con !%??gec. = 2,5y una v1scos1dad moone¥"
de 104 ML (1+A) 1002C., fué prenarada una, dlspers16n de copolimero/re51na
de dimetilolfenol. La resina de d1met11olfenol fué afiadida en forma de un Faw e

.'precondensado oomer01al acuosoluble de resorcinol y formaldehido. . ;.: "

Partes en PESO S

Latex al 40% del copolimero amorfo previamente *.

tratado con aire y- con adicién de peréxido de .

dibenz0ilo seeesececcscrcerccercrconraarercones 250

Solucién de preconderisado acuosa de resorcinol/ ‘

formaldehido (al 50%) eevvevioeecnenanancianss 25,8

Solucién de formaldehido (37,4% CH,0) weeeecns- 11,3

ABUA -veevesrecrcccassasososassssasinssasscnnas 384,0
, 671,1

‘Elivaior del pH fué ajuétado.a 8,8 mediante una solucién de amoniaco
al 25p- El contenide total en sustancia sélida de la dispersién copollmero/
reslna ascendié a-17% aprox1madamente en peso.

‘Después de un fiempo de maduracién de 28 horas a 209C., como se ha des-
crito en el Ejemplo 1, un torcido de cordoncillo muy resistente, de terefta-
lato de polietilenglicol, préviamente tratado éegﬁn la Memoria de la Pa-
tente britdnica No. 952.512 con 2,2-bis-{4-glicidilfenil )-propano, de 1000
deniers, dos cabos, fué previamente tratado ooﬁ esta dispersibén de copoli-
mero/resina segin el ejémplot1;:la'aplioacién sobre el hilo ascendif a 4,8%
en peso. El torcido de oordoﬁcillo de poliéster previamente tratado de este
modo fué vulcanlzado a 15090. durante 20 minutos dentro de una mezcla para

carcasas que tenia ls 51”u1ente composicidn:
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Partes en pesos °°°
Copolimero de 57,9% molar de etileno, 41% molar de propile _ c:;-'
no, 1,1% molar de 5-(2-metil-buten—(2)-il)-biciclo-(2,2,1) :
“hepteno—{2) teeiceetesactitrcrertrosesicereientiertacaniene 27,0 see
v) espec. = 1,53 viscosidad hooney 44 ML (1+4) 100eC. .. ' R
0,1 . saee)
Copollmero de 56, 8% molar de etileno, 42% molar de propile Cess
no, 1,2% molar de. 5—(2—met11—buuen-(Z)—ll)—blClclo—(Z 2,17 =
_hepteno—(2) cessnessaacaceceaecanctsoacececssarsnactenncn 53,0 et
% espec. = 2,5, viscosidad Mooney = 110 ML (1+4) 1008C... . e
,1 E .0':,.04.
Aceite mineral nafténico, no coloranie, constante viscosi- ~fi:2
dad~densidad = 0,870 coveereerirnnrerenenniceniinnneasoss 20,0 . .o 5
Negro.de humo comercial muy resistente a la abrasién creee 15,0 ’=.»:
Negro de humo comercial semi-reforzado: seeceecececccsessse 20,0 N
" 0X1d0 Q. CINC sevvcvacsossosesassaroscossasosonnossacsanan 3,0
Monosulfuro de tetra-metil TIUTaM +eeevseserrorosrarcnnsas T 1,3

Azufre toeeieneiieriietiieiicniiietiiatiterittcttciiensans 1,0

La fuerza de adherencia deierminada en el ensayo H ascendlé a 10,4 Kp/10
mm a wa temperatura del ensayo de 209C. y de 5,8 Kp/10 mm a 1209C.

Esta solicitud corresponde a la presentada en Alemania el 8 de Julio de
1.965 bajo el nimero F 46 551 IVc/39b, se acoge a los beneficios del artfcu-
lo 51 del vigente Bstatuto de la Propiedad Industrial y del ar%ioulo'49 del

Convenio de la Unién.

REIVINDICACIONES

1). Procedimiento para la fabricacién de cuerpés compueétos a bése de téx—
tiles y’bopolimeros'predominante o totalmente amorfos ternarios; insatura-
dos, hechos a bartir de etileno, asf{ como de propileno o butileno={1) y un
dieno o triend no conjugado, copolimerizable con mono-olefinas, con 3 a 22
&tomos de carbono, caracterizado porque
a)'se tratan estructuras textiles del modo’conocido_con una dispersién de
inmersién acuosa que contiene
1) una resina reactiva de di- o poli-metilolfenol preparada a partir de
un fenol y formaldehido, y

2) un ldtex de un copolimero ternario, predominante o totalmente amorfo,
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L WY
insaturado, tratado con oxigeno y/o donadores de oxigeno, preparado <.,

a partir de etileno, asi como de propileno o but11eno-(1) ¥y un dlend

o~

¥
o trieno no -conjugado, copolimerizable con mono-~olefinas, con 3 a Fae
.22 &tomos de carbono, : G
¢ o
re
(J

b) se empotran las estructuras textiles previamente tratadas en una mezcla
vulcanizable de un copolimero andloga insaturado, predominante o total< *
mente amorfo, ternario, conteniendo ‘la mezcla ademds azufre y aceleras, s

‘dores y otros componentes de mezcla usuales, ¥y : . oo
e

c) a continuacidn, se vulcanizan los cuerpos compuestos asi preparados déav
T 2.

~? 3

doles la forma deflnltlva. ‘ A

2). Un procedimiento segin la reivindicacién 1), caracterizado porque ek

*

¥ o» 0 * $

copolimero insaturado, predominante o totalmente amorfo contiene 85-29
moles % de etileno, 14,5-70,5 moles % de propileno o butileno-(1) y
0,5-20 moles % -de dieno o trleno.

3). Un procedimiento segin las reivindicaciones 1) ¥y 2), caracterizado por—
que el copolimero insaturado, total o predominantemente amorfo, empleado
como ldtex acuoso, contiene 0,5-2,5% en peso de oxigeno total.

4). Un procedimiento segin la reivindicacién 3), caracterizado porque

el oxigeno combinado en el copolimero-ternario se introduce por adicién

de 0,1 a 3,0% en peso de peréxido de dibenzoilo, referido al copoli-

mero, durante la preparacién del l&tex, con aportacidén de aire.

5). Un procedimiento segin las reivindicaciones 1) a 4), caracteriza-

do porque la cantidad de la resina de di- o pbli—metilolfenol, reac-

tiva, asciende a 10-40% en peso del copolimero insaturado.

6). Un procedimiento segin las reivindicaciones 1) a 5), caracterizado por-
gue la resina reactiva de di- o poli-metilolfenol se forma in situ a par-

tir de resor01nol y formaldehido.

- 7). Un procedimiento segun las re1v1ndlca01ones 1) a 5), caraoterlza—

do porque la resina reactiva de di- o poli-metilolfenol se aflade en
forma de un precondensado acuosoluble de resorcinol y formaldehido a
la dispersidén acuosa del copolimero insaturado.

8). '"PROCEDIMIENTO PARA 1A FABRICACION DE CUERPOS COMPUISTOS A BASA DE
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TEXTILES Y COPOLIMEROS AMORFOS".

Esta Memoria consta de catorce hojas foliadas y mecanografiadas ’

por un s6lo lado de sus. caras.

Madrid, 5 de Julio de 1.96&
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