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. la presente invencidn se refiere 2 un procedimiento y un _|
dispositivo de regulacion del flujo de la corriente de retorno en un
horno continuo de vidrioria provisio interiormente de wn umbral sumer—
.gido en el vidrio fundido.

Es sabido que en los hornos de vidrieria usuales; el bafio
de vidrio fundido se somote a un movimicnto de gran amplitud que se mad
terializa por dos corrientes longitudinales principales; la primera,
gituada en superficie ¥y llomada corriénte de superficie, ostd consti-~
tuida por vidrio caliente de densidad reletivamente débil y va de la
gona de fusidén de la mezela vitrificable hacia el exiremo de extirac—
cion del vidrio afinado, mientras que la otra, situada en el fordo y
denoninada corrients de retorno, estd constituida por vidrio mis frio
de densidad mas fuerte y trenscurre en sentido inverso al precedente.
En la -zona de fusidn, bajo la influencia de un galdco intenso y locaw
lizado, la corriente de retorno forma una resurgencia, conocida con el
norbre de punto caliente. El caudal total de la corriente de superfi-
cie o la suma del caudal de la extraccidén y del caudal de la corrientd
de retormo. Como esta Ultima og la mas importanie, resulta de ello que
hay masas de vidrio fundido que, en lugar de salir, son constantementio
retornadas hacia la superficie y sufren nuevamente la acoion del cal-
deo, lo cual ocasiona wn gasto suplemeniario, permanente y considera=
ble de corbustible.

Sin embarzo, la resurgencia de la corriente de retorno en
la zona de fusidn presenta una veniaja importante: en efecto, conserva
la mezmcla vitrificable en la zona de fusidn e impide que las particu-
las no fundidas paseﬂ a la zona de extraccién; osta resurgenéia conatis
tuye, pues, una barrera muy oficaz para la mezcla vitrificable. No obso
tante, la corriente de retorno presenta un caudal habitualmonie excesi-
Vo con respocto al caudal necesaric para la obiencidén de un ofecto de

harrers eficaz. Por consiguiente, se plorde una caniidad do calor apro’
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~-ciable para volver a calentar la corriente de retorno pero, ademis, -

so debe concentrar una fuerte potencla de caldeo en ol lugar de la
resurgeneia pare localizar la misma.

Se ha propuesto, puesz, situer obsticulos al flujo de

'
la corriente de retommo para canalizarlas y para roducir su caudal; no
es, sin embargo, de desear eliminar complefamente la mirma,por las ro-
zones que acaban de gquedar expuestas. Tal obstaculo es, por ejemplo,
w wibral constituido por un muro complotamente sumergido on el vi-
drio fundido y que descanse sobre la solera del horno.

Pose a estas medidas, slgue giendo necesario despronder unT
gran cantidad de calor enh las proximidades del punto caliente para
provocar la resurgencis de la corriente de retorno que se hzbra enfrial
do sonasiblemente al contacto con la solera; esta corricnte es tanto
mis dificil de volver a czlontarse cuanio quo el vidrio de la corrien-
te de superiicie forma pantalla entre las llamas y el vidrio frio si-
tuado mas abajo.

In presente'invenoién permite eliminaxr estos inconvenicn—
tes y aporta, ademas, ciortas ventajas quo se comprenderdn mejor en
el curso do la descripoidn que vamos a efectuar.

In el prooedimicnto conforme a la invencidn, se calienta
el vidrio de la corriente de retorno hasta que franquea la parte su-
porior del umbral sumersido en el vidrio fundido. Una prinmera ventaja
del procedimiento es una accion térmica, directa e intorna en el lugar
mas apropiedo para completar felizmente la aceidn mecanica del umbrale.
En efeccto, gracias a esta aportacién de calor proporcionads a la co-
rriente de'retorno, ésta se calienta nuevamente de modo que facilita
ulteriormente la resurgencia. Este caldeo preliming> se combina con la
aceldn del umbral que tiende a disminuir la importancia del caudal do
la corricnte de retorno, con lo que una potencia tan fgerte'do caldeo

concortrada deja ya de sox necesaria para provocar la resurgencias
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| 8sta se produce bajo el efecto do una aportacidn calorifica complemen- |

taria, modesta, dado que la corriente de retorno es poco importante
¥ a una teuwperatura bastante elevada. Resulta de ello que el propio
horno no queda sometido a los eofectos nefastos de un calor intenso y
localisado.

Resulta ventajoso rezular la intensidad del caldeo diferen-
temente sogim las diversas zonzs de la parte superior del umbral su-
morcido en ol vidrio fundido. De preférencia, se caldeaamas fuerteizente
las sonas de extremos que la zona central de la parle superior del um-
bral sumergido en el vidrio fundido. Como consecucncia de la forma nowfal
de llovar a cfecto ol caldeo del hormo y de la presoncia de sus paredod
las temperaturas del bafio de vidrio son transversalmente difercntes:
son mis bajas & lo largo de las paredes y mas elevadas em ol centro.
Para la oficacia del calentamiento de la parte sﬁperior del umbral su-
morgido on el vidrio fundido, es, pues; ventajoso, que sea regulable
a lo aucho de la pila: ello para dar mas calorias en sus zonas de ox—
tremos que estan mis frias, y menos calorias en su zona contral que,
en cambio, esta mis caliente. De esta manorz, se establecs, en el sen—
tido transversal de la pila, ung wniformidad do temperatura del vi-
drio do la corriente de retorno.

Se refiere la invencion igualmente a un dispositivo de re-
gulacidn del flujo de la corriente de retorno en un horno continuo
de vidrieria proviéto interiormente de un umbral sumerzido en el widric
fundido. El dispositivo conforme a la invencion se caracioriza por el
hecho de que la parte superior dol umbral sumergido en el vidrio fun~
dido comprende medios de caldeo.

- Segin una forma preferida de realizacidn, los medios de
caldeo comprenden un recubrimiento refractario conductor de la elec-
tricidad, wnido a’por lo menos una fuente regulable de corricnte oléc—

trica y situado sobre la parte superior del umbral, al que cubre por
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Resulta ventajoso que el olemento refractario conductor
de la eloctricidad figure ontre los materiales que, ademas de su con-
ductibilidad eléctrica, presentan una excolente resistoncia al ataque
del vidrio fundido. De prefercncia, emstard formado por una chapa, por
lo menos, de wn metal refractario, tal como el tungsieno, el molibde~
no, ¢l platino, o por lo menos un bloque de esialio o de carbono. Ta-
les materiales, no solamente resisten'por g mismos, amino que prote-
gen ademds la parte suporior del umbral sumorgido contra la erosidn de.
bide al paso de la corriente de redorno y al caracter corrosivo del
vidrio fundido.

Un excelente rccubrimiento estd constituido por una su-
perposicidon de por lo menos dos de los materiales precedentes. Se roa-
liza epta superposicidn pars sacar beneficio de una propiedad inheren-
te a alpgunos de ellos y que es la de poéeer un poder reflector elevado
pare la irradiacién calorifica que se manifiesta en el horno de arribe
hacia abajo y que proviene, por una parte, de ctanto se encuentra por
oncina del bafio de vidrio fundido (aparatos de caldeo, béveda, pare-
des) y por otra parts, de este baflo en sl mismo. Asi pues, el molibde-
no y sobre todo el platino, pueden superponerse al tungsteno o al Oxi-
do de estafio o al carbono. Es bien evidente que en tal caso no es no-
cesario utilizar los materiales, de buena‘conductibilidad eléotrica y
de un poder reflector elevado, bajo la forma de una chepa de igual es-
pesor que el sustrato; pueden presentar la forma de wpa hoja delgada
o incluso de depdsito cbtenido por pulverizacidn., De este modo, el cad
lor asi reflejado contribuye a aumentar la temperatura del vidrio de Ja
corriente de retorno cuando atraviesa la parte supgrior del wmbral su-
mergido en el vidrio fundido y permite una economia en el caldeo de
Qicha parte superior del umbral sumergido .

Resulta ventajoso que el recubrimiento refractario con-
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ductor do la electricidad esté formado por una yuxtaposicidn de cle- _|
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mentos consiituidos ya sen por chapas de un metol reiractario, tal co-
mo el tungsteno, el molibdeno o el platino, ya por bdlogues en oxido de
estafio 0 en carbono, o bien también por uma superpesicion de poxr lo
wenos dos de los materiales precedentes, estando unide cadz unoc de log
olomentos a fuentes do corriente elédctrica, diferentes y regulables.
El caudal de ocada fuente se regula de modo apropiado: asi, el de las
fuentes unidas a los eleméntos situadbs a proximidad de las varedes
del horno es mas fuerte y ol de las fuentes wnidas al elemento o a los
elementos contral o centrales, ec menor. De esta manera, sc wniforms
la fluidez del vidrio de la corriente de retorno en toda la lomgitud
del umbral sumergido.

Quede bien entendido gque los elementoaﬁyuxtapuestos pue~

den acoplarse ya sea en serie, ya en paralelo a wa fuenite regulable 4

'3

corriente eléctrica.
BEs igualmente wventajoso que el recubrimiento refractario
©.af0 bor varios olementos yuxtapuestos constituidos, por lo
menog, por dos materiales superpuestos, refractarios y conductores de

la electricidad, poseyendo el material superior ademas un poder reflec

tor elevado para la radiacidn calorifica.

Ventajosamente también el recubrimiento refraciario con—
ductor de la oleotricidad estd formado por una yuxtaposicion de ele—
mentos, tales como los arriba indicados y dispuestoz de maners bal
que agqudllos que tienen rosisiencia mas fuerte queden colocados a pro-
ximidad de las paredes dol horno. De modo que las diferencias entre
las intensidades de corrientec a suministrar por las diverscs fuentes
de electricided a los éleme;tos 2 quo van conectadas, puedeﬂ reducir-
se 0 incluso anularse.

Segin otra modalidad de realizacion, los medios de caldeo

del vidrio cuzndo éste franquea el umbral estan constituidos por un
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Lrecinto hueco refractario dispuesto en la parte superior del umbral _]
N calﬁcado interiormente, ya sca mediante elementos caldeadores, por
ejomplo rosistoncias oléectricas, disyueataé on el interior de dicho
recinto, ya mediante un flUido gaccooo caliontd intwoduoido por une

al menos de los extremos del recinto, o también por medio deo quemado—
res que atraviesen las paredes del horno y desemboquen en el recinto.

Bl recinto estd ademds wnide a por lo menoz un conducto
que permite la evacuacidn al exterior.de los gases que se introducen
o de los que proceden de los quemadores, secgun soz ol nedio utilizado
para caldear el interior del recinto hueco, dispuesto en la parte zsu-~
perior del umbral.

De preferoncia, el reocinto hueco refractario dispuesto on
la parte superior del umbral sumergido en el vidrio fundido se esco-
gera ontre los matericles que prosentan a la vez una buena resistencia
al ataque del vidrio fundido y uma buena conductibilidad térmica. Pre-—
forentomente, estars formado por refractarios electro-fundidos o en
dxido de estafio. Los quémado?es gon dol tipo standard utilizado en
vidrieria. Regulando su combustion, su longitud de llama y su inmer-
gidn en el interior del recinto lmeco, se regula también la tcmpera-
tura que desprenden y se constituye a todo lo largo de la parte supe-
rior dcl umbral sumergido un gradiente de temperaturs que decrecc des—

de las paredes hacia la parte contral del horno. Se calienta, pﬁos,

| la que se halla prdxima o las paredes; de esto modo, o da a la coxrier

"mas la parte de la corriente de retomo que es la mis Fria, osto oo,

te de retorno sobre toda la longitud del tmbral sumergido una fluldes
uniforme. Poara aumentar la oficacia, se puede recubrir la superficie dd
recinto hueco refractaric en contacto con ¢l vidrio fundido con uns
placa 0 un depdsito de un waiterial que posea ademds de una bucna con—
duotibilidad térmica, un podor reflector olevado para la radiacién

calorifica.

=t
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. El ;ble.no anoxo ropresenta, a titulo de cjemplo, va:.as
formas de ejocucidn de la invencidn. A

In figuré 1 es una seccién longitudinal vertical de un
horno do vidrieria, sogim la linoa I-I de la figura 2, que compronde
wn unbral sumergido en el bafio de vidrio fundido, confoime al invento.

Ia figura 2 es wna seccidn horizontal del mismo horno, se-—
gin la linea II-IX de la Tigura 1.

Ia figura 3 es una vista e;n planta de la porie suporior
de un umbral sumergido rec;ubierta de chapas de tungsteno yuxbapuestos,
confoxme a la invencidn. |

" la figura 4 es \;na. seccion vertical hecha en ol umbral,
gsegin la linea IV-IV de la figura 3.

Ia figura 5 es wa vista en planta de la parte superior
de wi umbral sumergido rocubierta de bloques en Oxido de estafio yux—
'tapues-hos; conforme al invento.

Ig figura 6 es una viéta. en sececldn, semejente a la de la
Tigura 4, de un umbral sumergido, pero cuye parte suporior estd re-—
cubierta de chapas on tungsteno yuxiapuestas que presontan sus caras
en contacto con el bafio fundido provisias de una chapa de platino.

Ia figura 7 os wna vista en planta de la .parte superior de
un umbral sumergido que comprende un recinto hueco en cuyos exiremos
se encuentran unos quemadores, segun la invonoidn.

+ Ia Pigura 8 es wna seccion vertical, hecha segin la linea
VIII-VIIL deo la figura T.

Con referencia a las figuras 1 y 2, diremos quo un bafio de
vidrio en fusidn 1 se halla en un horno de balsa 2 delimitado por su
solera 3}, su bdveda 4, sus dos pa.;edes longitudinales 5 y 6, sus pa—
redes transversales T del lado del enhornamiento de la mezcla vitri-
ficable 8 y su pared transversal 9 del lado de la extraccidn del pro-

ducto acabado que me presenta, aqui, bajo la forma do wma plancha de
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‘Maidrio 10 estirada verticalmente, segin un procedimiento continuo. So |

realiza la fusidn por dos grupos de ouatro quemadores que funcionan al-
tornativamente_y atraviesan lag paredes longitudinales 5 y 6 en luga-
res situados entre la bdveda 4 y ol nivel superior del baflo 1; se han
representado en 11, 12, 13 ¥y 14 del lado de la pared 5. El horno 2 oom-
prende un umbral transversal 16 sumergido en el bafio de vidrio en fu-
pién 1 y situado entre los quemadores 11 y 12. El caldec del horno se
ha regulado de marera que el punto caliente 17 se encuentira entre los
quemadores 12 y 13. Por delante del punto caliente 17, las corrientes
existentes en el bafio de vidrio fundido 1 mson, por una parte, la co-
rriente de superficle segin las flechas A que va del punto calionte 17
hacia la pared transversal T del lado del enhornamiento de la mezcla
vitrificable 8 y, por otra parte, la corriente de retorno segin las
flechas B que van desde esta misma pared transversal 7 hacia el puﬁto
caliento 17. Pasado el punto caliente 17, las corrientes en el balio

de vidrio fundido 1 son, por wna parte, la corriente de superficie
segin las flechas C que sale del punto caliente 17, pasa por encima
del umbral sumergido 16 y se dirige héoia-la pared transversal 9 del
lado de salida del producto aoabado, y, por otra parte, la corrionte

de retorno segm las flechas D que sale de esta misma pared transversal
9, pasando igualmente por encima del umbral sumergido 16 pero por de-
bajo de la corriente de superficie designada por las flechas C y di-
rigiéndose haocia el punto caliente 17. La parte superior 18 del umbral
sumergido 16 estd recubierta por una chapa de tungsteno 19 conectada &
una fuente exterior 20 do energia eléctrica por medio de los dos cables
conductores 21 y 22. A tal efectd, el cable 21 atraviesa la pared lon-
gitudinal 5 en 23 y va soldado a 1la chapa de tungsteno 19 en 24, mien-
tras que ol cable 22 atraviesa la pared longitudinal 6 en 25 y va sol-
dado a la chapa de tungsteno en 26. la fuente exterior 20 de energia

eléctrica produce corriente monofasica. Esta recorre toda la chapa 19
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. ¥ 1o calienta por "efecto Joule". la temperatura que seo desoa obte~ _

ner esta regulads por el grueso de le chapa 19 y la intensidad do la
corriente que se hace pasar por ella. La chapa de tungsteno 19 trans—
mito su oalor al vidrio do la corriente do retorno se;_;ﬁn Yas flochas
D enla vértical del umbral sumergido 16. Una parte del vidrio asi ca-
lentado sube segin las flechas E hacia la éorrien%e de superficie de~

signada por las flechas C y es arrastrada directamente por esta Gl-

| 4ima haocie la paded transversal 9. la otra paite continla ol trayectio

normal de la corriente de retormo segin las flechas D hacia el punto
caliente 17 perc con wia temperatura mis elevada que por encima dol
umbral 16." Ia oombinacidn de estos dos resultados permite reducir la
accion de los quemadores 12 y 13, para dar el punto caliente 17, lo-
gréndose, puss, una economiaz de combustidle.

Con referencia a las figuras 3 y 4, diremos que la parie
superior 18 del umbral sumergido 16 en el bafio 1 do vidrio on fugidn
esté recubierta por una yuxtapqsicién de tres chapas de tungsieno
27, 28 y 29. Los bordes exteriores de estas tres chapas estin reple-
gados en 902, como se ve en 30 y 31, da modo que se forman unas U que
coronan la parte superior 18 del umbral sumergido 16. Se evita asi el
contacto directo del vidrio en fusidn con la parte superior del um-
bral. El umbral sumersido 16 es intoriormente hueco y compronde ademas
de su parte superior 18 unes paredes longitudinales 32 y 33 perpendi-
oculares a las paredes longitudinales 5 y 6 del hormo. Ia solera 3 se
interrumpe en 34, en el lugar del umbral sumergido 16. las chapas de
tungsteno 27, 28 y 29 estan unidas a wnas fuenies, diferentos y re-
gulables de energia electrioa 35, 36 y 37 respectivamente por los ca-
bles conductores 38 y 39, 40 y 41, 42 y 43. Bstas fuentes dan co—~
rrientes continuas o monofasicas. lag conexiones se efectilan por 5ol
dgdurd de los exiremos de los conductores a unos puntos de la cara

do cada chapa 27, 28 y 29 en contacto directo oon la parte superior 18|
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—del umbral sumorgido 16 rospectivamente 44 y 45, 46 y 47, 43 y 49. A ]
tal efecto, la parte superior 18 del umbral sumergido 16 comprende
unas aberturas tales como 50 y 51 para el paso de los cables conducto-
res tales como 38 ¥ 39 para la chapa 27. Los cobles descienden libro-
mente por el intervalo interior entre las paredes 32 y 33 deol umbrel
sumcrgido 16 para ir a unirse a las fuentes de enorgia oléctrica 35,
36 y 37. las intensidades de las corrientes suministradas por estas
Tuontes son diferentes; son mis elevaéas para las chapas de extremo
27y 29 que para la chapa contral 28, de modo que se asegura un calon-
tamiento mas intenso de estas chapas de extremo. Es cvidenie quo la
golera 3 puede no quedar interrumpids en 34 en el lugar del wmbral
sumergido 16, pero entonces, habra que_pre%er en osta asolera 3 las
aberturas de paso de los cables 38, 39, 40, 41, 42 y 43. Es igualmento
evidente que se puede concebir como recubrimiento de la parte superior
18 dol wmbral sumergido 16 la yuxtaposicidn de mas de tres chapas do
tungsteno. En tal caso, si se quiere conservar la regulacidn indivi-
dual del caldeo de cada chapa, convendra multiplicar proporoionalmente
el nfmero de fuentes de energia oldctrica continuas o monofasicas y el
numero de ccbles condugtores, Pere silse quiere conscrvar una regula-
cion individual- del caldeo de las chapas de extremo 27 y 29 y otre re-
gﬁlaci&n tnica para la parte de en medio, sera Util reemplazar la cha-
pa 28 por un nfmero de ‘chapas que es un maltiplo de tres; asi las
fuentes de energia eléctrioca quedaran continuas o monofagicas para las
chapas de extremo 27 y 29, mientras que la correspondicnte a las cha-
pas que reemplazan a 28‘podré sor trifdsica, mediante las conexiones
convenientes. En el caso de esta disposicion, se calientammis también
las chapas de extremo 27 y 29. Se calienta asl de modo mis activo el
vidrio préximo a las paredez 5 y 6 del homno 2 en la corriente de re-
torno segln las flechas D en la vertical del umbral sumergido 16, eo

decir, en los lugares en los que esie vidrio se halla méis onfriado.
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58 uniforma, pues, la temperatura de este vidvio sobre- toda la lon—
gitud del umbral sumergido 16.

. Con referencia a la figuré. 5 diremos. que la parie supe-
rior 18 'dei umbral sumergido 16 en el bafio 1 de vidrio en fusidn estd
rocubierta por una yuxbaposicidén de cinco bloques on &xido do estafio,
52, 53, 54; 55 y 56. Estos reemplazan a las placas de tungsieno de las
figuras 3 y 4. No obstante, a titulo de ilustracidn, los bloques de
extromo 52 y 56 van conoctados a fueni;cs extoriores 35 y 36 de energis
eléctrica continua o monofésica, en tanto que los tres blogues medios
53, 54 y 55 estan conootados a una fuonte exterior 57 de energia eléc-
trieca trifiasioca.

Con referencia a la figura 6y la parte auperi'or 18 del wm-
bral sumergido 16 en ol bafio 1 de vidrio en fusidn esté recubicria co-
mo en leg figura 4 por una yuxtaposicidn de tres chapas en tungsteno
como la representada en 27. Sobre las caras de estas tres chapas de
tungsten;),en oonta.c‘tor directo con el vidrio en fusién, so hallan dis-
puestas tres Eminais de platino, tales como la representa.d-a en 58. Cada
13minadoe platino se aplica exactamente sobre la chapa de tungsteno
subyacente. Los bordes ex{;eriores a un tlempo de las tres chapas de
tungsteno como 27 y de las tres Kminas de platino tal como 58 que re-
cubren la parte superior 18 del umbral sumergido 16 estan replogados
902, como so ha indicado en 30 y 31 paxa las chapas do tungateno y en
59 y 60 para las laminz de platino, de modo que so da a los conjuntos
"chapas - laminas" formas en U que reoubren completamente la parte su-
perior 18. Se evita asl el contacto direcio del vidrio en fusidn con
la parto superior de este umbral. las laminas de platino 50 presentan
un poder reflector elevado, de modo que reflejen on dirececion al vi-—
drio fundido ol oalor irradiado por loa quemadores y las poredes del
horno y contribuyen asi a calentar la corriente de rogreso. la super—

posicidn de una chapa de fungsteno es ventajosa por ol hecho de que
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L este Gltimo metal predgenta wna mejor rosistonola mecinica a las tonn~ _|

peraturas de funcionamiento y asegura, pues, uvn buen comporiamiento
a la chapa de platino; quode bien entendido que, en lugar de ésta Gl
tima, puede establecerse un placado de platino sobre el tungsteno.
Con roferoncia a lag figuras 7 y 8 que muoairan otra
fornma de realizacidn segln la invencidn, diremos que la parte supe-

rior 18 del umbral sunergido 16 en el bafio 1 de vidrio en fusidn eutd

formada do un redinto hueco 61 en electrofundidos que se prolonga a trp—

vés de las paredes longitudinales 5 y 6 del horno por unas aberturas
62 y 63 y que comprende en su centro.unﬁ abertura 64, en cormnicacidn
con ol conducto exterior 65 por intermedio del conducto 66 dispussto
sobre toda la altura del umbral sumergido 16y ol érueso de la solora

3. En las aberturas 62 y 63 se introducen unos quemadorss, respecti-

vamente 67 y 68 alimentados en combustible y en comburente. La longifuil

¥ la temperatura de las llamas 69 y 70 desprendidas por estos quema—
dores es rogulable por la modificaqién de las proporciones de combug-
tible y de comburente ylpor ol grado de hundimienio de sstos quoma—
dores on el interior del recinto hueco 61, Se puede, asi, no solamen—
te barrer con las llamas 69 y T0 teda o parte de la longitud de este
recinto hueco 61, sino también caldear mis fuertemente lag =onas de
este mismo recinto hueco a proximidad de las paredes lonzitudinales 5
v 6 del horno. Cracias a la buena conductibilided térmica de los
electrofundidos, las paredes transmiten al vidrio de la corriente de
retorno segin las flechas D (fig. 1) en ia vertical del umbral sumer—
aido 16 cantidades de calor diferentes, mis fuertes en los lupares

en los que este vidrio estd més frio, y menos fuortes en los lusares
donde lo esta menos. Con tal dispositivo, se uniforma, pues, también
la temperatura de este vidrio a todo lo largo del umbral sumerzido 15.
Loa cases resultantes de la combustion escapon hacila el cxtorior por

1z cvertura 64, el conducio 66 y la tuberia 65; son elininados, o me=
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~ Jozr aln, intréducidos e wl sisgioma ouwalguiera de wecuperacidn. -
Quede bien entendide que la invencidn no se limita a las
formas de ejecucion que han quedado aqui descritas & titulo de ejem—
plo, ¥ que no se saldria de su Marco por sportar una modificacidn a
las mismas. |
En resumen, -la patente de invencidn que se solicita recag

p4 sobre las sgulentes:
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.- REIVINDICACIONES

}. Procedimiento y dispositivo de regulacién del flujo
de la corriente de retorno en un horno continuo de vidrierfa provisto
interiormente de;un umbral sumergido en el vidrio fundido, caracteri-
zédo por el hecho de que se caldea el vidrio de la corriente de retor
no cu;ndo d8ste franquea la parte superior del umbral sumergido en el
vidrio fundido.

2, Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracterizado
por el hecho de que se regula la intensidad del caldeo diferentemente
segin las diversas zonas de la parte superior del umbral sumergido en
el vidrio fundido.

3. frocedimiento segin la reivindicacidén 2, caracterizado)
por ol hecho de éue se calientan mds fuertemente las zonas de extremo
que la zona central de la parte superior del umbral suﬁergido en el
vidrio fundido.

4. Dispositivq de regulacién del flujo de la corriente
de retorno en un horno continuo de vidrierfa provisio -interiormente de
un umbral suﬁergido en el vidrio fundido, caracterizado por el hecho
de que la parte suporior del umbral sumergido en el vidrio fundido
comprende medios de caldeo.

5. Dispositivo segin la reivindicacién 4 caracterizado
por el hecho de que los medios de caldeo.comprenden un recubrimiento
refractario conductor de la electricidad, conectado a por lo menos
una fuente regulable de corriente eldetrica y situado sobre la parte
superior del umbral al que cubre por lo menos parcialmente.

6. Dispositivo segin la reivindicacién 5, caracterizado
por el hecho de que el fecubrimiento refractario estd formado por un
elemento congtituido por una chapa de un metal refractario, tal como
el tungsteno, el molibdend o el platino,

7. Dispositivo segin la reivindicacidén 5, caracterizado

por el hecho de que el recubrimiento refractario estd formado por un dle

i
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8. Dispositivo segin la reivindicacidn 5 caracterizado
por el hecho de que el recubrimiento refractario esta formado por wn
elemento constituido yor un bloque de carbono.

9. Dispositivo segin la reivindicacida 5 caracterizado
por el hecho de que el recubrimiento refractario esta formado por un
elamento constituido por la suporposicidn de por lo menos dos mate-
ridles refractarios y conductores de ia eloctricidad, poseycndo ade-
més el material superior un poder reflector elevado para ia irredia-
cidn calorifica.

" 10. Dispositivo segin la reivindicacidén 5 carscterizado.
por el hecho de que sl recubrimiento refractario estd formado por va-
rios elementos yuxtapuestos consitituidos cada uno por wna chapa de un
metal refractario, tal como el tungsteno, el molibdeno o el platino.

11. Dispositivo segin la reivindicacidn 5 caracierizado
por ol ﬁecho de que el recubrimiento refractario estd formado por va—
rios elementos yuxtapuestos coustituidos. cada uno por un blogue de
oxido de estafio.

12. Dispositive segln la reivindicacidn 5 coracierisade
poxr ol hecho de que el recubrimiento'refractario esta foimado por
varios elementos yuxtapuestos constituidos cada uno por un bloguo de
carbono.

13. Dispositivo segin wna por io menos de las reivindica—
ciones 10, 11 y 12, caracterizado por el hecho de que cada uno do los
elementos yuxtapuestos estd unido a fuentes de corriente eldotrica,
diferentes y regulables,

14. Dispositivo segﬁﬁ)una por lo menos de las reiviadica—
ciones 10, 11 y 12, caractorizado poxr el hecho de que los elementos
ypxtapgestos estan conectados en serie a uma fuenie regulable de cow

rriente elécirica.
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- 15. Diépositivo gegin una por 1o menos de las roivindicu—]
| iones 10, 11 y 12, caracterizado por ol hecho de quo los olementos
ruxtapuestos estan conectados en paralelo a una fuente regulable de
corriente eléctrica.

16. Dispositivo segin la reivindicacién 5 y wia poi 1o me-
nos de las reivindicaciones 13, 14 y 15, caracterizado por el hecho de
que el recubrimiento refractario esté'formado por verlos elcmentos yux-
tapuestos constituldos por dog materiéles, por lo menos, suverpuestos,
relractarios y conductores de la electricidad, poceyendo el material
superionr adémés un poder reflector elevado para la irradiacion calori-
Tica.

17. Dispogitivo segin una‘por 1o menoz de las reivindica—
cionss 10, 11 y 12 caracterizado por el hecho de que los diversos ole—
mentos yuxtapuestos, que forman el recubrimiento rerractario, estin
dispuestds de modo tal que aQuéllos que presentan la resigstencia mis
Tuerte cuedan situados a proximidad de las paredes del horno.

18. Dispositivo segim la reivindicacidn 4 caracterizado
por ¢l hecho de que los medios do caldeo estin constituidos por un ro-
cinto hueco refractario dismpuesto en la parte superior del umbral y
caldeado interiormente.

19. 'Dispositivo seglin la reivindicac;én 18 car#cterizado
por el hecho de que existen elecmentos caldeadores eléctricos dispucstos
on el interior del recinto. -

20. Dispositivo segln la reivindicacién 18 caracterizado
»or ¢l hecho de que por lo menos uno de 1os extromos dol recinto esta
comunicado con una llegade de un £liido gaseoso caliente.

21, Diépositivo segﬁ; la reivindicacitn 18 caractorizado
por el hecho deo guo comprgnde vor 1lo menos un quemader gue desemboca
en por lo menos uno de los extremos del recinto.

22. Dispositivo zestn una de las reivindicaciones 20 y 21

.
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~ caracterizado por el hecho de que el recinto est£ comunicado

=3

por lo menos, una conduccidén de evacuacidn. de los gases,

23. Se reivindica por Ultimo como objeto sobre el que
ha de recaer la pateqte de invencidn que se solicita:s "PROCEDINIERTO
Y DISPOSITIVO DE REGULACION DEL FLUJO DE LA CORRIEHTE TE RETORNO EN
UN HORNO CONTINUO DE VIIRIERIA™.

Todo conforme queda descritoc y reivindicado en la presen
te memoria descr?ptiva que consta de dieciocho pdginas mecanografiae
das y dibujos adjuntos, _
' ‘Madrid, 5 de jullo de 1.966

BERNARDO UNGRIA
PePe
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