10

Case n? 301

528683

MEMORIA DESCRIPTIVA
que seé presenta para unir g la solieitud
de
PATENTZ DE  INVBNCION
formulada el 5 de Julio de 1.966, con el n? 328.683
en
ESPAFR A
por VRINTE afios

a nombre de PNEUMATIQUES, CAOUTCHOUC NMANUFACTURE ET PLASTI-
QUES KLEBER-COLOMBES, socledad anbnima francesa, estableci~
da en Place de Valmy, Colombes, Haut de Seine, Francia, Por:

MIJORAS ENN BOVEDAS O EIBMENTOS DE BOVEDAM

En las construcciones, es bien comnocico dar a las
partes superiores una forma denominada en bbveda gque permite
la realizacién de grandes vanos; pero estas bivedas, para
ser autosustentantes, deben ser realizadas de un material
que posea una rigidez propia importante, 1o que conduce a
utilizar materiales generalmente densos, compactos y besSa~
dos, cuyas cualidades de resistencia mecfnica son excesivas
cuando la béveda no tiene que soportar mAs que cargaS muy pe-
quefias. Hso es tanto mis desagradable cuanto que estas bbve~

dae son pesadas en sf mismas y que es el peso de la bbveda |
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el que constituye entonces el origen de las tensiones a las
cuales debe resistir la construccibn.

Adenmds, como no se conoce aislante témico suya
rigidez propia sea suficiente para constitulr una bbveda
éutosustentante, las bbvedas realizadas hata shora no son
térmicamente aislantes, es decir, que no cumplen una de sus
funciones esenciales,

El precente invento, tiene por objeto una bbveda
que, a la vez que es gutosustentante, es extremadameite li-
gera ¥ que facilmente puede ser térmicamente aislante.

Se ha descubicrto, en efecto, que se puede dar a
una béveda la rigidez necesaria para que sea autosusienten=-
te utilizando materiales cuyas rigidices serian incuficien-~
tes para realizar; para csto, la bdveda estd constituida
de por lo menos tres capas unidas unas g otras en Loda su
superficie, como, por ejemplo, por pegado, siendo la capa
central generalmente mucho mas gruesa que las ofras dos ca-
pas.

El invento serd descrito con mas detallss por me-
dio de los ejomplos de realizacidn siguientcs, dados a titu~
1o no limitativo; mostraran otros elementos del invento ¥
haran resaltar obras ventjas del mismo Se ilustran con las
figuras siguientes que representan ésquematicazente:

- la figura 1, la realizacidn de una boéveda o de
un elemcnto de bbveda sugin el invento,

- la figura 2, ¢l corte vertical de una parte de
bbéveda segin el invento,

- lg figura 3, el corte vertical de la parte cxire-
ma de un elemento de bbveda segln el invento,

- la figura 4, el corte vertical del cnsamblgje
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de dos elementos de béveda segin el invento,

=La figura 5, el corte vcrtical del ensamblaje de
wna bbveda seglin el invento a las parcdes verticales de la
construecidn,

- la fipgura 6, el corte vertical de otro easambla-
jo de una bbveda segin el invento a una pared vertlical de la
construceidn,

3i, como es generalmente el caso, la loagitud de
la coustruceidn es muy importante, se sabe oue se puede cons-
tituir la bbveda colécando lado con lado y ensimblando "mb-
dulos", es decir, elementosc cada uno de los cuales constitye
una bbéveda elemental. En lo que sigue, denominaremos bbveda,
tanto s la bdveda com.leta como a la bbveda elemental que es

un mbédulo.

,

La figura 1 representa esquematicamente la construc-
cibn de una bbveda o de un elemento de béveda. e puede reg-
lizar, en efecto, un médulo ensamblando extremo con extreno
varios elementos, por ejemplo de la manera gque se Qeceribi-
r4 mis adelante.

Sobre un soporte 1 gque tiene la forma y las dimen-~
siones deseadas, se coloca y se forma la capa 2 que gseri una
de las capas exteriores de la bbveda o del elemento de bbve-
da. Sobre la capa 2, se aplica la capa 3 que se une a la ca-
ng 2 en toda su superficie, por ejemplo, por wvegado y, final-
nente, sobre la capa 3 se aplica la capa 4 jue serd la otra
cana exterior de la bbveda o del elemento de béveda. Cuando
las tres capas 2, 3 y 4 estén sb6lidamente unidas una a oira,
se retira ¢l soporte 1 y se obtienc la bbveda o el elcmento

de bbveda del cual se representa una parte en corte vertical

en la figura 2.
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Cade wa de lasscapas 2, 3 ¥ 4, no presenta en si
mismg mAS que una rigidez relativamente pequeila y ooty Caw—
racteristica es aprovechada durante la fabricacifn de la bd
veda o del elemento de bdveda para poner en forma cula una
de estas capas, ya sea antes, ya sea durante su aplicacibn
sobre ¢l soporte 1 6 sobre la capa inmediatamente inferior.
Cuando las tres cavas 2, 3, 4 estén slliiamente unidze una
a otra, Se obtiene una bbveda o un clemento de bbvedas cuya
rigidez es muy superior a lo que geria si los elementos no
estuviersn unidos en toda su superficie. Se puede hacer va-
riar la naturaleza y el grosor de¢ las diferentes capas segin
la diztancia entre apoyos de la béveda, las cargas que ha de
poder soportar y la funecibn que ha de cumplin,

Ias capas exteriores 2 y 4 pueden estar constitui-
des, por ejemplo, por chapas metalicas de una aleacibén ligera
o de acerc o por tejidos o esterillas de vidrio impregnadas Ge
resina de poliester,

La capa intermcdia 2 pucde ser realizada ventajoca—-
nente de un material celular rigido, ligero y asimismo térmi-
camente aislante.

Para aumentar la rigidez de esbos conjuntos compues—
08 y darles la que es necesaria para la realizacidn de la bé-
veda proyectada, se puede aumentar la rigidez propia de las
capas cxieriores, ya sca utilizando wn materisl en si mismo
mas rigido, ya sea aumentando su grosor, y/o aumentar el gro-
sor de lg capa intermedig.

Las bévedas segfn el iuvento, comstituidas en su ma=
yor parte por el material de la capa intermedia, a la vez que
tienen las caracteristicas mecdnicas descadas, con extremada-

nmente ligeras y son térmicamente aislantes. '
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Por ejemplo, una bbveda cuya distancia enire apo-
vos ee de 24 metros, puede sor roglizada pegando de la mane-
ra indicada mis arriba dos chapas de acero de 2mm. Ge grosor
a wno y otro lado de una capa de 12 cm. formuda nor 2l mate-
rial celular vendido con la denominacidn Klegecell HT(A) y
sue pesa 40 kg. por m3. Bsta bbveda, autosustentante, puede
soportar ﬁna carga uniformenente repartida de 200 kg/em2.

Como se ha indicado anteriormente, una béveda (o
un mbdulo) puede ser hecha de varios elementos ensgablados
extremo con extremo. La figura 3 rewrccenta el extremo Que
se pucde dar ventajosamente a esios elementos.

Tas capas exteriores 5 y 6, ms largas que la capa
intermedia 7, estén curvadas en 4ngulo recto hacia ¢l cxte-
rior y en la zana del cxtremo de la capa T; una placa rigi-
da O, por ejemplo metilica o de resina de poliéster reforza-
da de tejidos de vidrio, estd fija por pegaedo o de cualquicr
otra manerz gobre las partes curvadas de las capas 5y 6y
sobre el extremo de la capa intermedia 7.

Los elementos puestos extremo con extremo pueden
ser ensamblados de la manera representada en la figura 4 en
que los elementos idénticog a log de la Tigura 3 llevan las
mismas referencias, .

ILas placas 6 aplicadas ung sobre otra, estin fi-
jas una a otra de una mancra independiente del invento, por
ejemnlo por medio de remaches colocagdos en 9 y 10, y un cu-
brejuntas 11 de estanqueidad ostd colocado sobre lg parte ex-
terior del ensamblaje de los dos elementos de manera que el
agua de lluvia no puede ihfiltrarse entrc las dos placas 3.

Se puede re@orzar, gl se desea, y como se presen~
ta en la figura 4, este ensamblaje, fijando en el extremo de

- _5 -
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cada elemento dos contraplacas 12 y 13,

Tal ensamblaje es extemodamente sélido; on parti-
cular, la presencia de las placas 8 fijus a la ves a la ca-
pa intermedia 7 y a las dos capas exteriores 5 y 6 se opone
al arranque de estas capas bajo el efecto de esfuerzos re-
sultantes tanto del peso prosioc de los elementos asi ensam-~
bnlados, como de las cargas que pueden tener que sopértar.

Ia figura 5 representa un modo de enSamblaje de*
una béveda o de un elemento de bbvedsa 14 sobre una pared
vertical 15. La bbveda 14 estéd constituida por la caps in-
termedia 16 y las dos capas exteriores 17 y 13; ce observa.
rd que la capa 17, situada en el exterior, rebgsa ampliamen
$e la capa intermedia 16. E1 encamblaje de la bbveda 14 g
la pared vertical 15 se hace por medio de un cajén 19 que
pucde ser hecho solidario ventajosamente Ge lg bbveda y ser
pucgto en su sitio al mismo tiempo que y con esta dltima,
lo que permite evitar imperagtivos dimensionales importantes
v realizar el montaje aprovechando una gran tolerancia segin
el eje horizontal.

Este cajbn 19 puede ser de cualquier uaterial,
pero para que sea 1o mAs ligero posible y asfmismo térmice-
mente aislante, es intercsante realizarlo de un material
celular rigido, térmicamente aislante, que se reviste, por
ejemplo, de un estratificado de vidrio y de resina de po-
liéster que forma cuerpo con este naterial., El cajbn del
ejemplo de reglizacibn esticonstituido asf por una masa he-
cha con el material conocido con el nombre de Ilegecell y
por un revestimiento 21 de estratificado de tejido de vi-
drio y de reaina de poliéster,

En el interior del cajdn pucden estar incluidos
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angularcs metilicos 22 y 23 que sifven para la fijecifn del
cajén a la parved vertical 15, asi como para la fijacidn a la
cartela nerveda 24 gue, estendo fija a su vez a la béveda 14,
cotd unida al tirante cuyo eje estd representado cn 253 se
puede ineluir igualmente una placa 26 de metal o de uadera,
que sirve para la fijacibn a la capa 17. Finalmente, se pue-
de colocar sobre el borde exterior del cajbn, entre la capa
17 y el cajbn, un canal no representado en la figura.

Tas referencias "a" representan fijaciones mecéni-
cas de los diferentes elementos entre sf, Estas fijaciones
son independientes del invento y pueden ser, por ejemplo,re-
maches.,

Ia figura G representa un ensamblaje de dos bb-
vedas 27 y 208 a una pared vertical 29.

Este ensamblaje se realiza igualmente por medio de
un cajén 30 que tiene inclusiones gue sirven para las fijas
ciones. Ias dos bbvedas 27 y 28 estén solidarizadas entre si
y al cajén 30 gracias a una placa 31. Entre la placa 31 ¥
las capas exteriores de las bbvedas 27 y 28 se puede inter-
poner, si esto es Gtil, una masilla o una junta de estan-
cueidad.

Las referencias "b" representan fijaciones mecani-
cas independientes del invento y gue pueden ser, por ejemplo,
remaches.

Naturalmente, el invento no estd limitedo a los
ejemplos de realizacibn citados, a partir de los cuales se
podrén concebir numerosas varientes de aplicacibn.

Bsta solicitud que corresponde a la presentada en
Trancia el 6 de Julio de 1,965, con el n¢ P,V. 23.712, se

acoge a 1los bencficios del articulo 51 del vigente Estatuto

- 7 -
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Los puntos de invencibn propia y nucva que €2 pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

1l.- Hejoras en bbvedas o elementos de béveda.auto~
sustentante constituida por tres capas por lo menos de mate-
riales cuya rigldez es relativamente pequefia, estando unidas
estas cgpas en toda su superficle y siendo la ceps intermedia
mucho mis gruesa que las capes exbteriores, caracterizadas
porque la capa intermedia es de un material celular rigido,

2.~ Tas mejoras del punto 1, en las que las capas
exteriores estdn formadas por una tela metilica o por un ex-—
tratificado de vidrio/poliéster.

3¢~ Las mejoras del punto 1, caracterizadas por-
que, en un extremo de los elementos de bbveda, las capas ex-
teriores estin curvadas perpendicularmente a lg capa inter-—
medisg j‘en la zona del extremo de esta capa intermedia, ¥
ung capa estd fija sobre las dos dapas exteriores y sobre
el canto de la capa intermedia.

4.~ Das mejoras segin el punto 1, carnctorizadas
porque las bévedas €stén formadas por varios elementos segin
3 puestos extremo con extremo y ensgmblados uniendo una a

otra les wlacas de extremo de los elementos de bbveda, pu-

diendo estar dispuesto un cubrejunta de estanqueidad sobre

- 8 —
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la parte exterior de las dos placas de exiremo unidas una

a otra.

5.~ Mejoras segin el punto 1, caracterizadas por-
que las bévedas estdn ensambladas a la pared vertical por
nedio de un eajén fijo a la pared vertical y que pueds ser
solidarizado en primer lugar a la béveda y luego se colo-
cado en su sitio al mismo tiempo que y con esta dltima.

6.- Las me joras segin el punto 5, caracterizadas
porque la bdéveda y el cajén estdn solidarizados por medio
de la capa exterior de la béveda que rebasa las otras ca-
pas y de una cartela nervada.

7.~ Mejoras segin el punto 5, caracterizadas por-
que el cajbn estd formado por una materia celular rigida re-
cubierta de revestimientos que forman cuerpo con esta mate-
ria.,

8.~ Las e joras segin el punto 1, caracterizadas
porque una béveda estd ensamblada a una pared vertical y
a otra béveda segin el punto 1 por medio de un cajén fijo
a la pared vertical, estando solidarizado este cajén a las
dos bévedas gracias a una cartela nervada y a una placa que
se extiende a la vez sobre el cajén y sobre las dos bévedas.

9.~ Procedimiento de fabricacién de una bdveda o
de un elemento de béveda segin el punto 1, en el cual, 50—
bre un soporte que tiene la forma deseada se forma la pri-
mera capa, y sobre esta primera capa se forma la seguﬁda
capa que se une a la primera, por ejemplo, por pegadoﬂy 80~
bre la segunda capa se forma la tercera caba que se une a
la segunda capa, por ejemplo, por pegado.

10.~ Me joras en bévedas o elementos de béveda.

Tal y como se ha describ en la Memoria que ante-

- 9 -
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cede, representado en los dibujos que se acompailan y con
los fines que se han especificado.
Esta Memoria constg de diez hojas escritas a mi-

guina por una sola cara.

. ‘ﬂ1§0@
Madrid, 2 3&‘1.

P.A.

——

Alb Elzapued

Pe Co b 10 b



lL"L_‘::U.h;&& .I. 'Um‘ o] } 5 44 " A A s ddd) 5 A0 44" aht p- l l !
L‘LGLI l { 4 EES
- L} o J(J uu‘.l\ U[. Al [‘Ul -'LA.»J .l i I ﬂ . 2k C«ULU J o)
T !()T 3 YTT{! l v I [ l(}] ] ing - 1\ RS " 3 2 &9
. /

Fig. !

%3

W;\l

Fig.4

1

; 10
2 | 12

VIND 13




'l PNEUATIZUES, CiOUICHOUC NANUFLCTURE BT PLASTIQUES ILRRER-COLCET 35, TI/II . .

fig.6 | %




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



