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"PERFECCIONAMIENTOS EN ORGANOS DE ESTRANGULACION PARA
VALVULAS DE TOMA DE AGUA"

@%ébt'{anfe:

‘Walter Rotter, de nacionalidad alemana, residente en
Leydenallee 69, 1 Berlin 41, Alemania.

En todas las instalaciones de cafierias
de agua, que muestran muchos lugares de toma, bién sea
en lavabos de comunidad en fébricas, escuelas, cuarte-
les o similares, bién sea en grandes bloques de casas

5 con numerosas viviendas, es muy esencial la cuestidn de
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la racionalizacidn del consumo de agua, especialmente
cuando se suministra agua caliente, pues se sabe, por
experiencia, que los usuarios tienden a oblener la ma-
yor cantidad de ella posible y para ello abren lag es-
pitas o giran las vdlvulas hasta dar el mdximo zuminis-
tro posible., Bn las instalaciones de distribucidn de
agua de gran longitud es ademds muy indeseable el fend-
meno de que la presidn de agua disminuya aprceiablenente
hacia el final de las cailerfas y, por lo tanto, los lu-
cares de toma que se encuentran mds distanciados mues-
tran menores caudales de salida por unidad de tiempo.

Para eliminar los defectos anteriores
y crear la posgibilidad de que en cada lugar de toma
- independientemente de su situacidn dentro de la insta=
lacidn total - el usuario reciba las csntidades de agua
ragzonablemente necesarias se ha desarrollado un drgano
de estrangulacidn, que se introduce en forma recambiable
en la tuberfa de salida de una vélvula de toma de agua,
compuesto de un anillo gue estd cubierto en su lado de
galida y que muestra aberturas de paso laterales, radia~
les o tangenciales cuyo nimero y tamafo se determina se-
gdn el grado de limitacidn del caudel de pasgo dcseado.

Como en un sistema de casierias de agua
xtenso, y bajo circunstancias muy ranificado, siempre
existe una congiderable caida de presidn y las vélvulas

de toma mis distantes suministran por lo tauto menos
asua por unidad de tiempo, se logra una igualacidn del
suninistro de agua empleando en los lugares de toma con
mayor presidn de agua anillos estranguladores con sber-
turas de paso mds estrechas y por el contrario en los
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lugarea con menor presidn de agua aquellos con abertu-
ras de paso mayores.

Para evitar el tener en almacén cuer-
pos de estrangulacidn de distinta capacidad de paso no
ila habido mds remedio que limitarlas a tres o cuatro
graduaciones. Se ha denostrado, ein embargo, que no so-
lo es importante la posicidn correspondientc de un lu-
gar de toma cn la instalacidn total, sino también, si
2) mismo tiempo se utilizan muchos o pocés lugares de
toma simultdnea, lo que repercute sensiblemente sobre
la distribucidn de la presidn y, bajo circunstancias,
nroduce una caida de presidn general con lo que en nin-
guno de los lugares de toma empleados se suministra la
cantidad Je asuas minima »revista y permisible.

La invencidn tiene shora por objeto
crear un Srgano de estrangulacidn que garantice tofal-
nente, independiente de las oscilaciones de la presidn
de servicio que se pregenten en cualquier lugar de toma,
con seguridadl la toma de la cantidad de agua mdxima pre-
vigta.

La idea general »ora la golucidn de
esbe cometido counsizte esenclalmuente en gue en un cuer—
po de estranzgulacidn, en ol conocido, se la introducido
un Srzano de rezulacidn regulade automdticanente por la
presidn de flujo que se presenta durante la toma de agua
y la solucidn prdctica de la invencidn se caracteriza
gorque este drsano de regulacidn se compone de una co-
rreders tubular en forma de copa, que muestra recortes
laterales en forma de ventanas, ¥ que se zufa con su
extremo inferior ablerto en el recinto anular del cuerpo
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de esirangulacidn, y cuyo fondo, bajo la fuerza de la
corriente de entrada, se anoya a travéds de un muelle
helicoidal elasticawmente contra un tapdn enroscado en
el lado inferior del cuerpo estrangulador, de manera
que los extremos interiores de las aberfuras de paso
del flujo, previstas lateralmentec en el cuerpo del
estransulador, se cubren mds o menos, cezin la nogi-
cién de avance de la corredera tubular, por la narie
inferior de la misma de acuerdo con la presidn de flu-
Jjo que se presente.

La invencidn se ha representado en
los dibujos en dos cjemplos de formes de ejecucidn.
Muestran: '

Figura 1 un corte lonsitudingl de la
primera forma de ejecucidn de un drgano de es
¢ibn de regulacibn automdtica,

Figura 2 un corte transversal de la
corredera tubular, segin la linea II-II de Pigura 1,

Figura 3 un corte lonzitudinal de la
segunda forma de ejecucidn del drgano de estrangula-
cidn,

trangsula-

Pigura 4 una vista desde abajo del
nismo, segin la linea IV-IV de la Fisgura 3,

Piguras 5 y 6 en representocidn es-
tereotipica el drszeno de eastrangulacidn de la segunda
forma de ejecucidn descompuesto en sus piezas y mon-
tado, ¥ '

Figura 7 la vista de la vdlvula egpi=-
ta de agua en cuyo tubo de salida, cortado longitudi-
nalmente, se ha sujetado un drgano de estranculacidn.
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Al observar simultdneamente las Figuras
1 y 3 se aprecia en primer lugar que ambas formas de
ejecucidn coinciden en que un anillo de estrangulacidén
3 esté enroscado en el extremo superior 1°del tubo de
salida con su borde roscado 3%, y el recinto interior 4
del anillo 3 en el lado de entrada estd cubierto por un
tamiz cilindrico 5. Hasta aqui se trata ain del drgano
mencionado al principlo denominado generalmente en fon-
tanerfa como estrangulador de filtro.

Bn ambas formas de ejecucidn se he intro-
ducido ahora desde arriba en el recinto anular 4 del
cuerpo del estrangulador una corredera tubular 80 en
forma de copa, de manera que el fondo 8l recibe 1= fuer-
za de la corriente de entrada. La pared del cilindro de
la corredera tubular 80 posece recortes laterales 82 en
forma de ventdna, a través de las cuales penctra cl agus
en sl recinto anular 4 y puede salir desle alli a través
de las aberturss de paso laterales previaztas en la narte
inferior del cuerpo estrangulador 3. Estas estdn ejecu~
tadas, sesln la Pigura 1 en forma de taladros cilindricos
conocidos 7 mientras que, sesin las Piguras 3 y 4, se
han fresado ranuras T0 en la parte iaferior 30 del cucyr~
po estrangulador 3.

En ¢l Srgano de estrangulacidn conocido
est? el anillo estraangulador cubierto en ou narie infe-
rior por un fondo fijo. Por el contrario se ha cnvoccado
en lags Jdos formas de ejecucidn de la presente invencidn
cono cierre inferior del recinto anular 4 un tapdn 60
degde el lado inferior del cuerpo esiransulador 3, In
lag Mguras 1 y 3 se aprecia aﬂemés que, mediante el
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tapdn roscado 60, sesdin se haya enroscado mds o menos

el mismo, se pueden cubrir mds o menos los extromos in-
teriores e las aberituras de paso del flujo 7 y 70, de
manera que - independientemente de la regulacidn del flu-
jo automdtica adn por describir - se puede ajustaor una
geceidn de paso mdxima determinada, Bste margen de gra-
duacidn eg, como se aprecia en la Fizurs 3, en la segrne
da forma de ejecucidn considerablementie mayor que en la
prinera forma de ejecucidn segln Figura 1.

Cuando se abre la espita, recibe, como
se muestra en la Pirura 3 medinnte liness de Tlujo, el
fondo 8Ll diricido coptra la corriente de la corredera
tubular 80, introducido en el espacio anular 4, la fuer-
za del agua y es empujado primeramente en forma brusca,
contra la fuerza del muelle de sujecidn 10, hasia que su
borde inferior tropieza contra el lado superior del tapdn
roscado 60. Una eventual amortiguacidn por ¢l aire se
puede evitar disponiendo cn el borde inferior de la co-
rredera tubular 80 pequeilos recortes, nor ejemplo semi-
circulares 80’. A través de los recortcs laterales en
forma Jde ventana 82 de la corredera tubular 380 fluye en-
tonces el agva al recinto interior de la misma asi como
a2 través de las aberturas laterales de salida del flujo
7, 70. La fuerza del muelle ce ha ajustado de manera que
cada vez se presente un equilibrio con relacidn a la pre-~
gidn del flujo y la corredera tubular cubra mifs o menos
log extremos intcriores de lag aberturas de salida late-
rales del flujo T, 70, con lo que se losra la seccidn de

P

galida de flujo deseada. Al ceder »nor ejemplo la presidn
del flujo serd empujada la corredera tubular 30 por el
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rmuelle de sujecidn 10 hacia arriba reduciéndose asi

la cobertura de lag aberturas de paso del flujo 7, TO.
Para guiar mejor la corredera tubular 80 en el recinto
anular del estrangulador 4 ha demostrado ser convenien-
te prever una barra de gufa axial 9 que, con su extremo
inferior 9%, estd enroscada en el tapdn 60, y cuyo ex-
tremo superior, pasado a través de un recorte central
81’ del fondo de la corredera tubular 81, muestra una
cabeza de tornillo 9°que actua como tope de posicidn de
descanso. La tensidn previa del muelle helicoidal 10

que rodea la barra de guia 9 se puede variar mediante
arandelas distanciadores, como se aprecia en las Figuras
1y 3 arriba o bien abajo. Ademis se puede ajustar la
graduacidn de altura de la corredera tubular 80 debido

a que sobresale el extremo inferior 9" de la barra de
guia 9 provisto de una ranura para destornillador, fuera
del lado inferior del tapdn roscado 60.

La parte del cuerpo estrangulador 3
anular, que ge encuentra por debajo de la sujecidén mar-
ginal 37del mismo, se desarrolla convenientemente en for-
ma prismdtica, por ejemplo hexagonal, de manera que todo
el drgano de estrangulacidn se pucde enroscar mediante
una llave de tubo prismdtica en la parte superior 1%del
tubo de salida de la espita de agua 1 (véase Figuras 6
y 7).

En caso de una interrupcidn del servi-
c¢lo, por ejemplo debido a ensuciamiento, se puede desmon—
tar facilmente el drgano de estrangulacidn, despiezar y
limpiesr. Por lo general ofrece sin embargo el cabezal
tamiz 5 antepuesto suficiente proteccidn. Cuando se su-
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ministra un agua quimicamente mds o menos agresiva (por
sjemplo dcido carbdnico libre o bicarbonatos) entonces
existe teambidn aqui, como en general en la fontaneria,
el peligro de formacidn de incrustaciones, antie todo por
el oxigeno del aire que actua en largos tiempos de para-
da. BEste peligro se puede evifar sin embargo si las pie-
zas de construccidn correspondientes se fabrican de ma-
terial sintético en lugar de metal, EL Srgano de estran-
gulacidn segin la invencidn es muy adecuado para ser fa-
bricado de material sintético, que se puede realizar ex-
celentemente a medida y con costes favorables.

Descrita suficientemente la naturaleza
del invento, asf como la manera de realizarlo en la
prictica, debe hacerse constar que las disposiciones
anteriormente indicadas, gon susceptibles de modifica-
clones de detalle en cuanto no alteren su principio fun-
damental. También se hace comstar que el invento corres-
ponde & una Solicitud de Patente presentada en Alemania,
con fecha 9 de Agosto de 1.965 n® R 41 275 XII/AT g, aco
glendoge por lo tanto a los beneficlos dque conceden los
Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que cons=-
tituye la esencia del referide invento y por lo que ge

golicita patente de invencidn por 20 afios en Espafia, so-
bre:"Perfeccionamientos en Srganos de estrangulacidn
para vélvulas de toma de agua", caracterizdidoge por lo
siguiente:

18,- Perfeccionamientos en Srganos de
estrangulacidén para vélvulas de toma de agua, que desa-
rrollados en forma anular con aberturas de salida del



flujo laterales ge introducen en forma recambiable en
una espita de agua, caracterizados, porque en el cuerpo
estrangulador se ha introducido un drgano de regulacidn
de trabajo automdtico, que se compone de una corredera
5 tubular en forma de copa, con recortes laterales en for-
ma de ventana, que se gufa con su extremo inferior abier-
to, ¥y cuyo fondo, bajo la fuerza de la corriente de en-
trada, se apoya a través de un muelle helicoidal elasti-
camente contra un tapdn en-roscado en el lado inferior
10. del cuerpo egtrangulador, de manera que los extremos in-
teriores de las aberturas de paso del flujo, previstas
lateralmente en el cuerpo del estrangulador, se cubren
mds o menos segdn la posicidn de avance de la corredera
tubular por la parte inferior de la misma de acuerdo con

15, la presidn de flujo que se presente.

28,- Perfeccionamientos segin la rei-
vindicacidn 1, caracterizados porque el borde inferior
de la corredera tubular muestra pequeiiog recortes, por
ejemplo semicirculares,

20. 38,~ Perfeccionanmientos segin las rei-

vindicaciones 1 y 2, caracterizados porque se ha previs-
to una barra de gufa axial enroscada con su extremo in-
ferior en el tapdn, y cuyo extremo superior, guiado a
través de un recorte central en el fondo de la corredera
tubular, muestra una cabeza de tornillo que actua como
tope para la posicidn de descanso.

42,- Perfeccionamientos segin lag rei=-
vindicaciones 1 hasta 3, caracterigados porque el extremo
inferior de la barra de gufa, provisto de una ranura para

30. destornillador, sobresale del lado inferior del tapdn
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53,= Perfeccionamientos segin la reivine
dicacidn 1, carscterizados porque la parte que se en-
cuentra por debajode la sujecidn marginal del cuerpo
Se estrangulador anular del mismo se¢ ha desarrollado en
forma prism&tica, por ejemplo hexagonal,

68,~ Perfeccionamientos segin la reivin-
dicacién 1, caracterizados porcue como aberturas latera=
les para la salida del flujo en el cuerpo egirangulador
10, se han fresado ranuras en la parte inferior del inismo,

Tle= "Perfeccionamientos en Srzanos de
estrangulacidn para v4{lvulas de toma de agua, a8l ¥y
como queda sustancialmente deserito en la presente ume=-

moria e ilustrado en los adjuntos dibujos,

15. Esta memoria consta de diez hojas escri-

tas a mdquina por una sola caras

OMEZ ¢ £ Y MODE!

made: T vy Rule
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