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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompafia a la solicitud de

UNA PATENTE DE INVENCION

e favor de SOCIEIE IE GARBONE—I.ORR_AINE; de nacionalidad
franceag.; residente en PARIS (Francia); ruc Des Acacias;
aum. 45,

por
WPROCEDIMIENTO PARA IA COLOCACION DE UN TUBO EXTRULDO DE
POLITETRAFIUORETILENO", Con priorided de la Patente frane
cesa mém. PV. 37.087 de fecha 3 de Noviembre de 1.965.
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Ia presente invencidn describe un nuevo procedi-
miento para la colocaclén de un tubo extrufdo de politetra-
fluoretileno conocido normalmente y & contimuacidn llamado
PTI!‘E, en el interior de un tubo de acero,.

El procedimiento que consigte en proveer un tubo
de acero con bridas en cada extremo sobre las que se doblan
los collarines del tubo interior de PIFE extrufdo es cono-
cido y lleva & un elemento de tuberda al mismo tiempo resis-

tente contra los golpes, por su envolture exterior metdlica,
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y précticamente inerte quimicamente con respecto a todos
los agentes corrosivos por su revestimiento interior de PIFE,

Tal elemento de tuberia puede soportar una tempera-
tura de servicio de 2502 G, de continuo. ,

‘ Sin embargo, subsiste un inconveniente. Se sabe, en
efecto, que 1la dilatacién linesl de un tubo de PIFE para una
temperatura dads es aproximadamente diez'vecee superior a le
de un tubo de acero de la misme longitud, llevado & la misma
temperatura., Bste importente diferencia de dilatacidn puede
traducirse en el calor por un arrugemiento interior del tubo
de PIFE y lo nds a menudo por la formeciln de turletes en los
extremos apretadds sobre las brides. Bxiste pués, cuando la
tuberd{a revestida funciona en calor, unas boqu:llla'de egtran=
gulamiento del tubo de PTFE a nivel de cada brida, lo que
puede producir o trazer consigo uns pérdida de carge del fluf-
do transportado y constituye una, preparacﬁ.én de rofura.

les ff!. ag 18 v 28, que tlenen por objeto ilusirar
lo que a.ntecede; mestran por una parte el elemento de tube—
r{a aeompuesto por el tubo de acero exterior (‘?) y por el tubo
interior de PTFE (2) extrufdo, por otra parte, el arrugsmien-
to interior del tubo de PIFE y la formacidn de turletes (3)
on los extremos apretados sobre bridas cuando ¢l conjunto
funciona en el celor. )

El objeto de le presente invencidn, consiste en pa-
liar este inconveniente aprovechando la "memorie elédstica
del PTFE. Se sabe que el politetrafluoretileno pbsee la pro=
pledad de una tendencia a recuperar o recobrar' su forma ini-
cial si; después de un constrefidmiento en frio, se lo lleva
a una temperaturs netamente superior a la temperatura con la
que opera dicho constrefilmiento, El tiempo de relajacidn,

(en otras pelabras, esta memoria eldstica de la que se habla

mas arriva), es en esencia funcidn de la temperatura en la
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que opera. )

Asi puds, una probeta de PIFE estirada cn frio
(209 C, aproximedemente) de ‘iO% por ejemplo tendrd una ten—
dene:!.a 2 volver mas o menos rdpidamente & su longitud ini -
cial, segin se la someta o una temperatura de 50; 100; 200
o 2502 C, Ia vuelta serfa %otal si el punto de transicidn
(3272 C.) fuera alcanzado.

Por otra parte, esta relajacidn parece estar en

proporeidn con la temperatura y queda f£ijada por esta Wlti-

. ma e¢n un valor cos‘bante.

Partiendo de es‘ca obaemcion, es féell imaginar un
sistemn de traccidn permitiendo estirar en frio un tubo de
PIFE extrufdo con un dldmetro dado Dye Para un alargamiento
de 15% de su longitud iniecial por ejemplo, el ‘tubo recibe
we estriceidn y su nuevo ddmetro JJ2 es evidentemente infe-
rior a D'l" ‘ '

Si, después de un tiempo dado, varialle con ol aig
metro del 'In'zbo y el espesor de su pared, se suelta el cons-
trefidmionto, el tubo de PTFE extrufdo se restringird y su
mieve alargamicnto estatle on frio sera aproximdamente de
552 & 5,8 de su longitud iniclal.

Tal tubo preconstreﬁido, estable se introduce en
una envoltura metdlica cuyo didmetro es ligeramente superior
a2l del tubo de PTFE preconsgtrefiido. Unos utiles sinples per=
miten hacerse doblar los collarines dgl $ubo de PTFE sotwe
les bridas del tubo metdlico. En frio, ne existe pués ningu-
na tensién del tubo de PIFE sobre los collarines. Si este
elemento de tuberia se coloca en un c;rcuito vehiculando un
fiufdo cua.‘!.quiera en alte temperatura, tres fendmenos van a
intervenir, a saber'z

a) = dilatacidn del tubo de acero.
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b) = la dilatacién del tubo de PTFE extrufdo que

deberda ser, como se ha dicho_més arriba, 10 veces superior

a le de su envoltura de acero.

¢) - la vuelta eldstica del tubo de PTFE extruido
que se sjerce en sentido inverso con respecto a la dilata-
cidn,. o

El ejemplo descrito a continuacidn, hard compren-
der mejor el prinocipio de la invencidn ':

Un tubo de PTFE, constituycndo una tgberia de un
metro de longitud y con un diémetro'cualquﬂ:era, hatrd sido
previamente estirado en frio en 15%, 1uego, ‘habré_ vuelto,
después de la supresidn de la traccldén, a 5,5% por ejemplo.
Se introduce en su caldererfa de acero y los collarines son
vueltos o doblados sobre las bridas.

Se lleve este conjunto a 200f C,

a) E1 tubo de mcero se alarga de 2 mm,

b) El ‘tubo de PTFE extrufdo va a ser sometido al
mismo tiempo a dos solieitagiones o fuerzas :

- gu alargamiento de 20 mm., teniendo la tendencia de empujar
sobre los collarines y de arrugarlos,

- su vuelta eldstica de 50 mm, aproximadamente teniendo la
tendencla a volver a tomar la longitud inicial antes pre-
constrefiide y que va a "gbsorber! los 20 mm, de alargamien-
to térmico, ' :

En definitiva, el tubo de PIFE extruido y precons-
trefildo va a encontrarse tendido entre sus extremos doblados
gobre las bridas y no corre ya de ese modo el riesgo de arru-
garse o deformarge.

Adends, el dia'.metm.) teniendo la tendencia de vol-
ver a tomar su valor inicial, el tubo de PTFE se pegara por-

fectamente sobre la pared metdlica de su caldererfa.
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Después del enfriamiento; la tensidn engendrads
por la vuelts eldstica permanece y la tuberia puede nuevamen-
te ser calentada por uno de los dna nétodos sigzuientess

a) ensayo destructivo : una probeta del tubo de PIFE
se proXeva en el gentido longitudinal del tubo, y su longitud
se anota con culdado. Ia muestra se lleva a una temperatura
superior al punto de transicidn (3272 C.)s Se observa uns re-
tirada entonces importante superior al 2 g

b) ensayo no destructivo 3 un 9lemento de tgber:(a
revestido intoriormente de PITL se lq.eva, por ejomplo, a 2008C.
El tubo interior de PIFE se retracta, arrastrando per otra
perie los collarines h’acia el interior del tubo.

Por el contrario, en el cagn de una colocacion por

un proeedimienuo habi'bual, el tubo de PITE se alarga fuera

~ de su caldereria.

Descrita suficientemente la naturaleza y objeto de
la presente 1nvencio;1? as{ como 1la manera en que puede ser
1llevado a la pra'ctica, se hace gonatar que en su realizgcién
podré.n ser variables las formas, dimensiones y ma’gerias, y
en general todo cug.nto sea accesoric_) ¥ secunderio, siempre
que ello no cambie, altere o modifique la esencialidad del
objeto descrito., )

Los términos en que queda redactada gsta Hemoria,
son clertos ¥ fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose
tomar con caracter amplio y nunca en forme limitativa.

Ia entidad solicitante se reserve el derocho de
obtencidn de los oportunos Certificados de Adicidn complemen-
tarios; por las mejoras o perfecciornamientos que en lo suce-

sivo pudiera aconsejar la practica.
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- Is PATENTE DE INVENCION que se solicita; debers
recaer precisamente scbre las particularidades caracteris-
ticas de lgs siguientes reivindicacioneé:

18, Procedimienio para.la colocacidén de un tubo
extruf{do de politetrafluoretileno, caracterizado
por colocar en el interior un tubo reesistente que da un alar
gamiento a una temperatura determinada, un tubo de polite- ‘
trafluoretileno de mayor alarggmiento & la misma temperatura,
de meners que este no presente, al someterse el conjunto a
temperatupas varias y por esta ﬁiferenoia de alargamiento,
variaciones de longitud entre ambos que contribuyen a la dis-
minmieidn del didmetro interior del tubo de politetrafluore-
t1leno. | o

28 .~ Procedimiento para la colocacién de un tubo
extrufdo de politetrafluoretileno, segin reivindicacidn ane-
teriori caracterizado por ostirar en frio el tubo de poli-
tetrafluoretileno a una longitud 82l que su didmetro dismi-
mya por este alargamiento forzado a una medi§a ligeramente
inferior al tubo metélico'que ha de recibirle, que dispone
de bridas en sus extremos, para que una vez introducido en -
é1 y dobladas sus puntas sobre las bridas a manera de anillos,
la diferencia de a;argamiento entre ambos tubos, producida
por la temperatura, sea ilgusl al alargamienxo previo dado en
frio al tubo de politetrafluoretileno, y que sus paredes se
adapten con fuerza al interior del tubo metdlico.

38,- "PROCEDIMIENTO PARA TA COLOCACIGN DE UN TUEO
EXTRUID0 DE POLITETRAFLUORETILENO". Con prioridad de la Pa-
tente francese mim. PV. 37.087 de fecha 3 de Noviembre de
1,965 8=



Todo segin queda expuesto en la presente Memoria,
que congta de siete hojas folladag y mecanografiadas por

ura sola cara, y dibujos que con la misma se acompafian,
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