328649

PATENTE
DE
INVENCION

por YRPROCEDIMIENTO IE FABRICACION IE MATERTAL IECORATIVO
EN PLaCAsY, & favor de TON VICTOR TENA TENA, dé necionslidad
espafiola, domiciliado en Barcelona, Riera Blenca, n° 189.

-

MEMORL A TESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a un procedimiento
de fabricacién de material decorativo en placas,
Egencialmente esta invencibn prevé la formacibn de
plecas, 0 bien material leminer moldeado, en cualguier
5, forma, al cual se le dota de un enmascarado superficisl,
imitendo las aguas o vetas del mérmol, cuyas vetas aparecen
a través de le superficie, desde distintaes pofundidades
dendo aspectos de color cambiantes en intensidad.
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Dichas pluces decorativas son para emplear en dis~
tintos fines, pero en especial pera la constitucién de reves-
timientos en paredes, fabricacién de materisl sanitario u
otros.

Bsenclielmente el procedimiento comprende las fases
siguientes:

g) preperacibén de un molde, segfn la configuracién de
le pieza & obtener,

b) imprégner la cavided del molde con une capa de
un desmoldéan’ce,

¢) impregner le cavidad del molde con una capa del-
gade de resine poliester tramsparente.

d) impregnar la cavidad del molde con resine de
poliéster coloreada en varias capes con intercalecién de
fibra de vidrio, )

e) espolvoreo por el envés del conjunto constituido,
mediente resine poliéster de color diferente 2 la resina
utilizeds en la fase ¢), cuya resina espolvoreads atravie-
sa el conjunto constituide hagte hacer su aparicién por el
anverso, formando el enmascarado superficial, y

£) desmoldeo de la pleza conghituida.

la invencibn, dentro de su esencialidad, puede ser
llevade a le préetica en otras formag de realizacibn e di-
fieran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo en la
deseripeibén. Podréd, pues, comstruirse en cuslquier forma
y ‘tamefio, con los materieles més adecuados por queder todo
ello comprendido en el egpiritu de las reivindicaciones..



NOTA

Heche la descripelén del presente invento, lo aue
ge declera como nuevo y de propia invencibn, comprende lag
reivindicaciones siguientess

Se i. Procedimiento de fabricacibn de material decora~
tive en placas, ceracterlzado esencialmente por el hecho de

que cogiprende las fases sigulentes:

a) preparacién de un molde, segin le configuracién de

10, le pieze a obtener,

®) impregnar la cavidad del molde con una capa de
un desmoldeante,

¢) impregnar le cavidad del molde con una capfja del-
gada de resina poliéster {tramsparente,

15. d) impregnar la cavided del molde con resina de po-
liéater coloreada en varlas capas con intercalacién de fibra
de vidrio,

e) espolvoreo por el envés del conjunto congtituido,
me diente resine poliéster de color diferente & la resina

20, utilizade en la fase ¢}, cuya resina espolvoreads atraviese
el conjunto constituid hasta hacer su apericién por el

anverso, formand el enmascarado superficial, y
£) desmoldeo de la pieza congtituida,

25, 2, Procedimiento de fabriocacién de material decora-

tivo en placas,



.‘4.“

328645

gegin se describe y reivindica en la presente
memorie descriptiva que oconsta de 4 péginaes foliadas y

eacritas & méquina por une sole de sus ceras.

Madrid, & 2 JUL, 1966
Pe &0

GAIME 1SERR
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