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MBHORIA DFSORIPTIVA

Los detergentes conocidos con un contenido Qe per-
compucstos despliegan su accidén blangueadora por la descompo-
sicidn térmica de los percompuestos, que sc desarrolla a tem-
peraturas por encima de 80RC. Se han realizado ya esfuerzosg

5. para hacer eficaceg los pefcompuestés a temperaturas méds bajas,
vy egto se ha intentado lograr por introduccidn de percompuestos
orgénicos, como por ejemplo pardeldos carboxflicos o perdxidos
de diacilo, o bien mediante combinacién de percompuestos inor-
génicos u orgénicos con activadores; sin embargo, atin as! son

10. necesarias tewperaturas de unos 452C, para que los activado-
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res se vuelvan eficaces.

Ahora bien, se conoce desde hace mucho tiempo en el
cloro activo un blangueador que ejerce blanqueo a la tempera—
tura asmbiente. Desde que en tielpos reclientes se ha hecho ase-
quible técnicamente en grado creciente una serie de nuevos
compuestos orgénicos de cloro activo, han surgido propuestas
para incorporar estos compuestos de cloro activo a log deter—
gentes. Poro como también con ecmpleo de 1los compuestos orgb~
nicos de cloro activo no es el propio compuesto orginico que
ejerce accién blangueadora, sino el hipoclorito que se forma
gl reaccionar el compuesto orgénico de cloro activo con agua
y élcali, el mecanismo de blanqueo es el mismo gque con empleo
de los compuestos inorgénicos de clorc activo, En todos log
casos, la desventaja del pblangueo es el mismo que con empleo
de los compuestos inorgénicos de clorc activo., En todos los
casog, la desventaja del blanqueo con clorc activo reside en
el deterioro de las iibras, que se hace reconocible g medida
que sumenta la temperatura, Ademds, debe procurarse eliminar
por completo del materisl blanqueado el cloro activo, lo cual
no siempre se resliza, sobre todo en los trabajos domdsticos.
Se ha recomendgsdo ya desfe hace tlempo un ftratamiento ulterior
con el tilosulfato sédico, conocido como “anticloro"; pero un
método de trabajo en dos etapas no resulta préctico. Evidente-
mente, estas desventajas del cloro activo han sido la causa
de que los detergentes‘provisﬁOS de cloro activo no se hayan
impuesgto todavia en la préctica, especlalmente por cuanto estos
productos deben ser utilizados por personas sin particu=-
leres conocimientos de quimica, es decir, sobre todo por las

amas de casa.
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Ahora se ha descublerto que puede hacerse uso de
la buena accldén blanqueadora del cloro activo, sin tener
que sufrir las desventajas asociadas con &1, sime emplean
detergentes derramables, de preferencia finamente pulveru~
lentos 0 granulosos, que contienen cloro activo y percom-
puegtos en forme igualmente depreparados derramables, es
decir, finamente pulverulentos o granulosos, para lo cual
los compuestos de cloro activo deben estar capacitados para
desdoblar en agua fria el cloro activo, y las particulas
de los percompuestos estdn envuelias en productos de con-
densacidn de dcidos grasos y aménicos, alkilaminas o al~
kiloleminas, de Indole estérica y/o amfdica, provistos
de nitrégeno e ingolubles en agua, 1los cuales liberan en
fage acuosa log percompuestos a temperaturas de 40 a 7020,
¥ preferentemente de 45 a 652C. Egtos materiales de en~
voltura pueden contener taubién radicales de 4eidos poli-

carboxflicos, ligados esgtérica y/o amfdicemente.

Los productos de condensacién que conforme &
este invento sirven de materiales de envoltura pars losg
percompuestos se derivan de deidog grasos carentes de gru=
pos oxi o de 4cidos oxigebdceos (que en lo que sigue se
designan con el nombre colectivo de "4cidos grasos") con
6 a 16, preferentemente 10 a 24 y eanarticular 12 a 22
dtomos de carbono, No es nhecesario que estén substituldog
en el dtomo de amidonitrégenoc; pero los dtomos de hidrégeno
del &dtomo de amidonitrdgeno pueden estar reemplazados por
uno o més radiceles alkflicos 0 mlkildlicos, en cuyo caso
cada radical alkilélico puede contener de 2 a 6 4tomog de

carbono, y cada radical alkflico, de 1 a 6 &tomos de car—
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bono., El n¥mero de los grupos hidroxIlicos alcohdlicos con-
tenidog en los radiceles alkilélicos, 0 respectivamente

el ndmrro de los grupos de éster carboxilico originados de
aquéllos, es menor que el nimero de los &tomos de carbono
presentes en el respectivo radical alkilélico e importa

de preterencla 1, aunque puede llegar a ser de 3.

En concepto de radicales alk{licos pueden ha=

1llarse presentes radicales metflicos, etilicos, n-propili-

.cog, igo-propilicos, butilicos o hexflicos; y en concepto

de radicales alkildlicos, radicales oxietilicos, iso-oxi-
propilicos, n-oxipropilicos, dloxipropilicos, etc. 8i dos
de tales radicales estén ligados a un 4tomo de nitrégeno,
puede tratarse también de radicales de naturaleza distinta;
por ejemplo, de un radical alkflico y un radicgl alkilé-
lico.

Los materiales que segin este invento sirven
de envoltura pare los percompuestos contienen, por dtomo
de nitrbgeno, por lo menos 0,5 y a 1o sumo 3 (de preferen-
cia, 1 0 2) radicales de 4cido graso ligados estérica y/o
anfdicemente; ademds, pueden estar presentés redicaley de
dcido policarbox{licos, ligados estérica y/o amidicamente.
La cantidad de estos radicales de &cido poiicarboxilico
puede variar dentro de ciertos limites; por lo general,
por radicael de 4cido graso no se hallan presentes més de
2 radicales de &4cldo policarboxilico y, preferentemente,
no més de uno de estos radicales; el nimero de los radica-
les de dcido policarboxflico, sin embargo, puede ser tam-

bién congiderablemente menor e importar, por ejemplo, hasta
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0,25 radicales de dcido policarboxilico por redical de &=
cido greso. Estos radicales de dcido policarboxflico pue~
den derivarse de dcidos dicarboxilicos o policarboxilicos
que contengen hasta 10 4tomos de carbono. A ellog pertene~
cen los dcidos dicarboxilicos alifdticos, tomados prerferen-
temente en cuenta, con 2 a 10 &tomos de carbono, en par~

ticular ¢l decido Ptdlico.

9i los materiales de envolitura ingolubles en
la solucién de detergente no son dispersaebles en agua, la
temperatura a que se libera el percompuesto envuelto es
idéntica pricticamente al punto de fusién del material en=
volvente. $1 los materiales de envoltura son ciertamente
ingolubles en ague, pero al mismo tiempo Aispersables en
agua, la liberacidn del percompuesto envuelto puede rea-
lizarse también ya un poco por debajo de la temperatura
de fusién, Ia dispersibilidad en agua de una subgtancia
de envoltura es atribuible a la presencia de grupos hidrd=
t1los, en particular de grupos hidroxflicos alcohélicos
libres y/o grupos carboxflicos libres, y sumenta en gehe=
ral con el nimero de estos grupos, mientras decase con lg
longitud de los radicales de dcido graso y eventualmente
de log radicales alkilicos y alkilélicos presentes en
el 4dtomo de nitrdgeno.

De lag materias de envoliura que funden deﬁiro
de la gama antes menclonada tienen paftioular importancig
préctica las que de una parte no gon demasiedo blandag y
de otre parte tampoco son demasiado frigbles. La blandurs

puede determinarse, como se sabe, penetrométricamente (véa-
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se "létodos unitarios alemanes para la investigeeidn de
gragas, productos grasos y substancias afines" (= Métodos
unitarios DGF, método C-IV 10(53)), publicaedos por la
Deutsche Gesellgehatt fir Fettwissenschait e.V., de lilns-
ter/Westfalia), Para caiacterizar la durezs o respectiva-
mente la friabilidad, sirve la tengidn de flexién en ro-
tura, determinada segin DIN 51 0303 véasc tembién H. Pa~
jenkamp, "Cemento~Cal-Yeso", 10 (1957), 63-66, Los mate-
rigles de envoltura tienen ventajosamente un fndice pehe~
trométrico, medido a 25¢C, de 4 mm 2 lo sumo, preferente-—
mente de 0,3 a 3,5 mm y en particular de 0,5 a 2,5 mn, La
dureza 0 respectivamente friabilided, expresada por la
tensidén de flexidn en rotura, de conveniencia no es menor
de 120 g/mm?; se halla ventajosamente en la zona de 130 &
350 g/mm?, y en perticular en la de 140 a 250 g/hm?. gi
los Indices para lag mencionadas caracteristicas tisicas
de las substanclas de envoltura caen en la zona que se

ha indicado, estas substancias tienen suficiente tenacidad
para resistir los esfuerzoeg mecdnicos que se producen du~
rante el transporte y el almacenamiento de los detergen~

tese

8i se pone en agua un detergente de esta fn-
dole, al principlo, con temperaturas bajas, empleza a ac-
tusr el cloro activo. Este actla sobre la ropz de lavado
hagta que, al aumentar el calentamiento, se llege = la tem-
peratura en que se libera el percompuesto envuslto. Este
ge disuelve en el agua y destruye el hipoclorito, consu-
nidndoge por mol de cloro activo medio mol de oxigeno ac—

tivo. La rapldez de este proceso aumenta en igual medida




que la temperatura, y se evita as! ¢l deterioro por el
cloro activo de las fibras de ls ropa, sin que el uguario
necesite tomar weCidas especiales. Por eso es que tales
detergentes son particularmente aptos para las amas de
casa; pero también resulten valiogos pars las industriag
y otros usuarios, dado que hay que dedicar menos atencién

al proceso de blanqueo.

Los detergentes Ce este invento contienen el
cloro activo en forma de compuestos inorgénicos u orgéni-
cos que se Ciguelven ya en el agua fria o que, por lo me-

nos, desdoblan en el agua fria cloro activo,

En concepto de compuestos inor:édnicos de cloro
activo son utilizables, ademds de los hipocloritos, en pare
ticular los hipocloritos alecalinos (como, por ¢jemplo, el
hipoclorito sédico o 1litico) o los hipocloritos alcalino-
térreos (como, por ejemplo, el hipoclorito cdleico), o
respeotiﬁamente sus mezclas, y los productos de eadicién
de hipocloritos a fosfatos (ortofosfatos, pirofosfatos y
polifosfatos; en particular, tripolifosfatos), que comple-

mentarismente pueden contener todavia gilicatos alcalinog,

Bn concepto de compuegtos orgdnicos de cloro
activo, que muchas veces se prefieren a los inorgénicos,
entran particularmente en consideracidn los compuestos N-
~clorados en 10s que uno o Gog Atomos de cloro estén lige-
dos a un dtomo de nitrégeno, mientras la tercera valencia
del dtomo de nitrdgeno conduce & un grupo electronegativo,
en particular un grupo ~C0- 0 =80,-. & Batos compuegtos

pertenecen les amidas de deido carboxflico o dcido sulfée-
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nico cloradas en ¢l nitrégeno, en las que los citados gru-
pos amfdicos estén junto a radicales slifdticos, cicloali-
44 cos 0 aromdticos y pueden tembién hallarse varias ve-
ces en la molécula. Representantes tipicos de estos grupos
gon las monosulfonanidaes o polisulfonamidas cloradas del
benceno, del tolueno, de la nafialine, etc., las guanidas

0 biguanidas cloradas, etc.

Las amidas de deldo sulténico o doido carboxi-
lico cloradas utilizables segdn este invento pueden también
estar substituldas en el nitrdgeno por radicales aliféti-
cos, ciclomliféticos o aromfticos; entran ademds en consi-

deracidn las alkilguanidas o alkilbiguanidas cloradas.

Por dltimo, son también ﬁtilizables los por=-
tadores heterociclicos de cloro activo, como por ejemplo
el 4cido dicloroclamirico o tricloroisociandrico, sus sa-
les alealinas y alcalinotérreas, compuestos complejos crige-
telinog de 4cidos isocianiricos de diverso nivel de clo-
racién o sus seles (patente alcmena 1 165 036), Hdanbol-

nas cloradas © sus derivados y melaminas cloradas.

Asimismo entran en cuenta: los productos de
cloracidn de ureas substituldas o de produthS de conden=
saclén de urea, de alofenatos, alkilenpoliaminas aciladas,
monocarboxiamidas o dicarboxiamidas alkilaedes o no alki-

ladag, uretanos, ete.

Pembién son utilizables los uracilog clorados,
las (ceto)-quinoxalinas, las (ceto)~piperacinas, los (al-

kil)-glicolurilos, etc.
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Estas subgtancias proviastas de cloro acfivo
pucden hallarse en los det:ryentcs segln egte invento en
forma de particulas no envueltas o (en interés de una me~
jor estabilidad de aluacenamiento) en Forma de perticulas
envueltas. 81 las perticulas estdén envuelies, las prople-
dades del mat:rial envolvente para los compuesgtos de cloro
activo y del material envolvente para los percompucstos
deben ser ajustadas entre si de tal modo que los compues-
tos de cloro activo envueltos se liberen a temperaturas

més bajas que los percompuestos envueltos.

En concepto de percompuesto~ cabe utilizar
log diversos compuestos conocldos de adicidn de peréxidos
de hidrézeno a cuecrpos fundamentales inorgdnicos u orgéni-
c0g; es decir, ge trata aqul preferentemente de compuestos
de perhidrato, Particular importancia prdctica tiene el

perborato sédico

NaBO - H202 « 3 H2°

o compuestos semejantes que se distlnguen del perborato
sbdico por la proporcién cuantitativa de sus componentes
Nay0, 3203, HoOp y Ho0 y que, scbre todo, pueden contener
més By03 y/o wés HpOy que aquél. Pero también son utiliza~
bles perhidratos envuelios de pirofosfatos o tripolifosfe~

tos.

Los percompuestos envueltos pueden prepararse
de diversa manera. Se ha demostrado que es ventajogo poner
en contacto Los percompuestos sblidos, presentes en estado
pulverulento o granuloso, con los materiales de envoltura

presentes en estado liquido, de manera gue los percompues-
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tos sean bailiados totalmente por los maberiales de envoliura,
y luego se ponen éstos en estado sélido. En tal caso los
materiales de envoltura pueden hallarse en forma de fusidn,
pero también de solucidn en un disolvente orgénico apropia=
do, el cual se rocls sobre los percompuestos s6lidos, pues~
tos en movimiento, Las partliculas de los materiales de en~
voltura fundidos se solidifican ya el chocer con las partl-
culas, mds frias, de los percoumpuestos; de todos modos, se
recomiende refrigerar completariamente estas particu~

las, 10 cual puede eféctuarse, por ejemplo, mediente una
corriente de aire frfo., 8i se actlia con soluciones de los
nateriales de envoltura en disolventes orgénicos aproplia-
dos, aquéllos se solidifican en la medida en que se evas
pora el disolvente, a menos que las temperaturas de tre-
bajo se hallen por debajo del punto de fusién de la res-
pective materia envolvente., La evaporacidén del disolvente

puede favorecer goplando encima une corriente de gas.

En la preparacién de los percompuestos enw
vueltos pueden aplicarse teampién uno tras otro diversos
materigles de envoltura, en cuyo caso no es necessrio que
la cantidad del material de envoltura aplicado primerg-
menre bagte pars la elaboracidén de un grado de envoltura
gatisfactorio, Al mismo tiempo, uno de estos materiales
de envoltura puede consistir en un monoglicérido, diglicé-
rido o triglicérido ingoluble en agua. Muy convenientes
han demostrado ser los glicéridos mixtos que contienen en
le molécula por lo menog un radicel de 4cido grago u oXi-
sebdceo con 8 a 26 4ftomos de carbono y por lo menos un

radical de dcido graso u oxigebdceo con 2 a 7 4fomos de
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cerbono, §i se hallan presentes monoglicéridos, diglicéri-
dos o triglicéridos de esta Indole, su cantidad debe ser

2 lo sumo del 50% en peso.

El contenido de los detergentes y agentes auxi=
liares de lavado de este invento en agentes de oximeidn
puede ser equivalente a 0,3-7,5 y preferentemente 0,7~3,
% en peso de oxlgeno activo, representando ests cantidad
la sumg de las cantidades exlstentes de oxigeno activo y
cloro actlvo, sin contar el hecho de que el cloro activo
y el oxfgeno activo ge degtruyen mutuamente en parte du~
rante el empleo de log detergentes o log agentes auxilia-
res de lavado. Lag cantidades de cloro activo y oxlgeno
activo deben elegirse tales que la cantidad exisgtente de
oxlgeno metivo corresponds por lo menos & las dos terceras
partes de la tedricamente necesaria pera le destruccién
complets del cloro activo y, de preferencia, sea por lo
menos igual a ésta, Sin embargo, la cantidad de oxfgeno
activo puede ser también mayor e importar, por ejemplo,
de 1 a 5 veces la cantidad equivalente del cloro activo

existente.

No obgtante, la cantided total de los agentes
de oxidacién existentes en los sgentes de lavado y auxi-
ligres de lavado blanqueadores conformes a este invento
puede gser también congiderablemente mayor, Los mayores con=
‘tenidog alecanzables de agente de oxidacidn total, expresados
en porcentajes en peso de oxfgeno activo, en las mezclas de
portador de cloro activo y perborato envuelto depenﬁeﬁr

fundamentalmente tan 610 del contenido de cloro activo
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del portador y de la proporcidn de mezcla de ambos compo~
nentes. Sin embargo, con frecuencia no se mplean las mez-
clas puras de los dos agentes de oxidacién, sino prepare~-
dos que contienen ademds materias de relleno u otros adi-
tivos desecadog para el lavado y el blanqueo. Estos prepa=-
rados constan generelmente, en el 75% en peso a 1o sumo,

¥ de preferencia en el 50% en peso a lo sumo, de la mez-

cle de los dos agentes de oxidacidn.

Por lo demds, los agentes de lavedo y suxilig-
reog de lavado de este invento pueden contener las materias
aditivas acogtumbradas, como por ejemplo substancies capi-
leractives, sales de reaccién alcalina y/o neutra, forma-
dores de complejos, portadoreé de impurezés y substancias

pare aumentar o para reducir el poder espumante.

Les substanclas capilaractivag pueden ser de
naturaleza anidnica, no idnics y anféters, y junto con
ellag pueden hallarse también substancias catiénicas. To-
dag estas subgtancias capilaractivas contienen en la molé~
cule un radicel hildrocarburo alifitico con 8 a 20, prefe-

rentemente 10 a 18 y en particular 12 a 16 &tomos de car-

bono.

A las substancias capilaractivas anidénicas
pertenecen los jabones alcalinog derivados de &cidos

grasos satuwrados o insaturados.

Particular importancia préctica tienen los
productosanidnicos sintéticos del tipo de los sulfatos
o sulfonatos, como por ejemplo log sulfonatos de alkil-

benceno 0 log sulfatos de alcohol graso.
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Pertenecen ademds a las substancias capilarac—
tives utilizables segin este invento log compuestos en los
que el radicel hidrocarburo hidréfobo y el grupo hidroso-
lubilizante, sobre todo el grupo anidnico de carboxilato,
sulfato o sulfonato, estén ligados entre gf por medio de
oxigeno, de nitrégeno o de azufre o por medio de un radi-

cal que contenga oxigeno, nitrégeno o azufre.

Como ejemplos de compuestos de tel Indole,
cabe enumerar los sigulentes: los ésteres de dcido graso
o &teres de alcohol graso del 4cido oxietansulfénico y de
log 4cidos oxipropansulfénicos, en cuyo caso log corregpon-
dientes derivados del deido dioxipropangulfénico se desig-
nan también como "sulfonatos de éter alkilglicerflico" o -
respectivamente, "sulfonatos de &ster glicerimico de &cido
grago"; y adenmds ias amidas de dcido graso derivédas de
écidos aminosulfénicos o aminocarboxilicos, en particular
del deido aminoetansulfdénico, de la glicida o de la sarco-
sina. A este grupo de substanclas capllaractlvas pertene—.
cen tambiln las alkilolamidas sulfatedas de deido graso
o los productoé sulfatados de adicién de 1 a2 5, y prefe~
rentemente 2 a 3, moles de Sxido de etileno a alcoholes
grasos, mercaptanos, alkilfenoles, aikiltiofenoles, ami~-
dag de dcido graso, ete,

En concepto de subgtanclas capilarativas
anidéniceg pueden emplearge también las sales, dotadas de
buena desintégracién bioldgica, de dcidos alfa-sulfosebd~
ceos con 10 a 24, y preferentemente 10 a 18, 4tomos de

carbono en la moléecula o respectivamente sus productos es-
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terificados en el grupo carboxilico con alcoholes monove-

ilentes o polivalentes que contengen de 1 a 10, y preferen-

temente de 1 a 4, dtomos de carbono,

A las subgtencias capilaractivas anféteras per-
tenecen, por ejemplo, los derivados N-glkflicos delos &~
cidos aminocarboxflicos 0 aminosulfénicos citados antes,
en log cusles los &tomos de nitrdgeno pueden también ser

de naturaleza terciaria o cuaternaria,

Como ejemplos de substancias capilaractlivas
no idnicas cabe citar 1los productos de adicibén de éxido de
etlleno a alcoholes grasos 0 alkilfenoles, a 4cidos gra-
s0s, amidas de 4cido grauso, alkilolamidas de &dido graso,
amides 0 alkilolamidas dedcido elkilgulfénico o alkil-
bencensulfdénico, asl como a éteres perciales de mlcoholes
grasos 0 a &gteres parciales de decldos grasos con alcoholes
polivalentes. & éstos pertenscen también los éteres par-
clales o ésteres percisles derivados de la glicerina o de
lag poliglicerinas, como los que se obtienen, por ejemplo,
por adlcidén de glicide a los corregpondientes alconoles

grasos o &cidos grasos.

A las substancias capilaractivas no idénicas
utilizables segin este invento pertenecen también, sin em~
bergo, agquéllas en las que los compuestos orginicos hidré-
fobos con Atomo de hidrdégeno reactlvo se han hecho reac—
cionar primeramente con éxidos de alkileno superiores,
como por ejemplo Sxido Ge propileno u 6xido de butileno,
para adicionar luego 6xido de etileno s6lo haste que se

alcanza le solubilided en sguas. Pero también puede
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procederse a la inversa y hacer primeramente solubles en
agua 1os materigles de partida por adicién de cantidades
suficientes de 6xido de ctileno, para luego adicionar can-
tidades limitadas de éxido de propileno, es decir, lo su-
ficiente para quc los compuestos sean todavia solubles en
agua. Los productos as! preparados se distinguen por un

poder espumante muy escaeso.

Todas estas substanclas capilaractivas pueden
hallarse en los agentes de lavado o auxiliares de lavado
blanqu adores de este invento combinadag entre si de las

mds diversas wancras.

liediante combinaciones apropiadas de diversas
stbgtanciag cepilaractivas aniénicas y respectivamente no
iénicas puede influirge 9xtensamente-en las propicdades
detersorias y espumentes de los preparados de este invento,
s que nada pueden modificarse las propiedades espumantes.
Asl, por ejemplo, las combinaciones a base de sulfonstog
y/o sulfatos capilaractivos, jabdn y substancias capllar—
activas no idnicas son aptas como detergentes de poca eg-
puna para ud.uinas lavedoras; en particulsr cuando los
jabones, 0 respectivamente los 48igo grasos libres co-
rrespondientes a ellos, contienen, como es conocido, més
del 50% de su peso en radicales de dcldo graso saturados,
con 16 y mds dtomos de carbono, pudiendo estar tambidn
presentes radicales de dcido graso con 20 y més 4tokos de

carbono, en particular con 20 a 26 Adtomos de carbono,

Por otra parte, los detergentes y auxiliares

de lavado de este invento no deben contener ninguna subg-

tancia no envuelta, que duranie el almacenamiento o el ugo -
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de los detergentes o loz suxiliares de lavado con suma cloro

activo.

El invento c¢s aplicable tanto a los detergen~
teg como & log agentes auxiliares de lavado, Por delergen=-
tes deben entenderse aqui los productos que cdintienen todas
las maeterias aditivas necesarias para alcanzar ¢l resultado
deseado en el lavado, mientras los agentes auxiliares de
1lavado se han de utilizar en el cuadro de un proceso de la-
vado, en combinacién con un detergente o con componen~
tes de detergente, Por cmpleo combinado en el cuadro de un
proceso de lavado debe entenderge, en un proceso de lavado
de veriag fases, tanto la aplicacibn sola o efectuada junto
con otros componentes de detergente, antes o después de la
fase de lavaedo principsl (por ejemplo, durante el remojo,
durante el lavado previo o durante el aclarado final), como
la aplicacidén en 1a fase de lavado principel, efectuada
con un dstergente, en procegos de lavado de una o nds fa-
ges. A estos agentes auxiliares de lavado pertenecen, por
ejemplo, los agentes de remojo o lavado previo, los agen-
tes de acleracidén o enjuague finagl y por Witimo, los a=-

genteg blanqueadores y desinfectantes.

Los detergentes y los agentes auxiliares de
lavado ge distinguen en general por la cantidad de les '
gubgtancias capilaractivas eventualmente presentes. Mien-
tres las subsghtancias capilaractivas estén contenidas por
1o goneral en los detergentes en cantidades de 7,57 por
1o menog y preferentemente de 10% por 1o menos y pueden

llegar o constittir hagta un 60%, y preferentemente hagta
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un 45%, de todo el detergente, los agentes auxiliares de

lavado contieﬁen por lo general de 7,5 a 0%, y preferente-

mente de 5 za 1%, de substancias capilarsdivas.

Otra diferencia entre los diversos preparados
puede regidir también en el pH que ellos imparten a sus
soluciones acuosas. Los blangueadores que se introducen
en combinacién con otras substancias de reaccidn alcalina
pueden impartir, en soluciones acuosas al 1%, velores de
pH del orden de 6 a 8,5, y preferentemente del orden de 7
a 8. Los agentes de lavado previo o de enjuague ulterlor
que se introducen a temperaturas superiores a 802C estén
por lo general, lo mismo que los detergentes principales,
ajustados a alealinidad, es decir, log valores de pH de
sus soluciones acuosas al 1% se hallan en la zona de 9
a 12 y preferentemente de 9;5 a 11,5, E1 ajuete del pH se
efectia mediante combinaciones apropiedas de log divergos

productos de reaccidén neutra o glealina.

En concepto de sal de reaccién neutra cabe
citar en primer término el sulfato sédico, capaz de mejo=
rar lag propiedades capilaractivas de la combinacién segin
este Invento; se le puede regmplazar totalmente o en parte
por sales orgdnicas no capilaractivas, de reaccidén neutra,
como gulfonatos de arllo no eapilaractivos, por ejemplo

gulfonatos de benceno, de tolueno o de naftalina.

En concepto dedlealis detergentes entran en
congideracidn los carbonatos alealinog o los bicarbonatos
alcalinosg, los silidatos alcalinos solubles en agua, log

ortofogfatos alecalinog, etg.
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La combinacién fonforme a este invento de cloro
activo y percompusstos envueltos pucde emplearse
también junto con los conocidos tosfatos anhidddes. A
los fosfatos anhidridos pertenecen sobre todo los pirofos=—
fatos, los polifostatos y los metafosfatos, de los que
tienen partiocular importancia préctica los tripolirosfa-
tos y los tetrspolifostatos. Mientras los pirofosfatos y
los polifosfatos dan reaccidén alcalina, de modo que avin
empleados s6los en 1og detergentes para ebullicién son
capaces de lmpartir a estos la alcalinidal necesaria, los
metafosfatos tienen reaccibn débilmentc écida, de modo que
se log emplea junto con materias de reaccidén alecaling o
se log incorpora a preperados de reaccién débilmente al-

calina hagta débilmente 4cida.

Ademds de es0, log preparados segdn este in-
vento pueden contener todavia las substancias que suelen
incorporarse a los debergentes. Para mejorar la capacidad
de arrastre de las impurezas, se aliaden cololdes solubles,
en agua, la mayorfa de las veces de naturaleza orgénics,
como por ejemplo las sales solubles en agua de 4cldos
carbox{licos poliméricos, cola, gelatina, sales de 4cidos
etereocarboxilicos o de Acidos etereosulfdnicos del almi-
dén o de la celulosa 0 sales de ésteres sulfiiricos deidos
de la celuloza o del almidon. Para mejorar el poder egpu-
mante se han introducido en la préctica principalmente las
amidas de dcido graso, las cuales pueden estar subgtituldas
en el nitrégeno por radicales alkilicos o alkildélicos

con 6 4tomos de carbono a 1o sumo por radicel, y asimigmo
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los productos de adicidén de 6xido de etlleno a estag amidas

de deldo graso insubstituidas o substituldas,

Lags gales presentes en los preperados de ecste
invento pueden derivaerge de bases inor énicas u orgénicas,

en particulaer de sodio o potdsio.

L- ventaja que se logra segin este invento
consigte en primer término en la posibilidac de efectuer
ya & temperaturas bajas un blanqueo de género textil por
medlc de cloxro activo, sin que deba temerse el deterioro
del género textil por el cloro en el caso de gumentar la
temperatura. 81 después de la destruccidn del cloro activo
no congumido en el blanqueo queda todavia oxigeno activo,
puede producirse ain, sobretodo a temperaturas superiores
a 15920, y preferentemente de 90 a 10C2C, un blangueo
por oxigeno, en el que la combinacién de blanguec por
cloro y por oxIgeno se revela muchas veces ventajosa, par—
ticularmente respceto a lasg manchas que se presentan con
frecuencia a causa de colorantes orgdnicos., Se recomienda
por lo tanto cmplear subgtancias de envoltura que liberen
log percompuestos a 858C a lo sumo, preferentemente a 752

C a lo sumo y ventajosamente a 658C,

 Para que el efecto perseguido con este invento
se logre de la manera més econbmice posible, se recomienda
cmplear percompucstos ampliamente envueltog. Si exigten
particulas de percompuestos no envueltas o incompletamente
envueltas, estas particulas reaccionan con el cloro activo,
¢n ocasiones ya durante el almacenamiento, pero 1o més
tarde &l introduecir el prgparado en el agua, Con e€llo no

se perjudica en principilo la accidn de los preparados de



5e

10.

15.

20. -

25.

‘—'20::

egte invento, siempre que, despuds de la destruceidn mutua
de cantidades equivalentes de cloro activo y percompuesto

no envueldo, quede disponible todavile cloro activo, No obg-
tante, se recomiends emplear percompuestos que estén envuele-

t0s por lo menos en el 70% y, preferentemente, por lo menos
en el 85%.

Dado que pueden slcanzarse sin més grados de
envoltura de 90 2 98%, nada se opone al empleo de percom=

puestos con tales grados de envoltura.

La cantidad de substancia envolvente depende
un poco del tamafio granular de los percompusstos que se
han de envolver. Fl tamafio granular del percompuesto en-
vuelto debe hallarse para mayor convenlencia en la zona
del tamafio grenular medio de 1los demds componsntes del
blanqueador y detergente en los que estén contenidos los
percompuestos envueltos. Egta zona abarce aproximadamente
log tamafios granulares de 0,2 a 3,2 mm, y preferentemente
de 0,3 a 2,0 mm, y no debein hallarse pricticamente presen-
tes particulas pulverulentas de temafio granular inferior
a 0,1 om ni partfculas groseras de tamafio granular supe-
rior a 3,5 mm. En esta zona de tamalios granulares, la can-
tidad de subgtancia envolvente necegaria para obtener un
perborato de grado de envoltura satisfactiorio puede ger
de 50 a 15% en peso, y preferentemente de 40 & 25% en
peso, teniendo en cuenta que 1los productos de grano més
fino necesitan en gencral més substancia envolvente que

log productos de grano més grosero,
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El grado de envoltura de los percompuestos en~

vueltos se determina asi:

En un agparato de extraccidn Soxhlet se extraen
por medio de cloroformo alrededor de 10 gramos del percom~
buesto envuelto., Terminada la extraccibén y evaporado el
cloroformo, queda.como residuo la substancia envolvente.

A base de la caﬁtidad del regiduo y de la pesads se cal-

cula la cantidaed porcentual H de material envolvente,

Para determinar lg cantided de perborato no
envuelto o incompletamente envuelto, se suspenden en 500
ec de agua 5,00 g de perborato envuelto y, removiendo sua-
veuente con frecuencia, se deja reposar la suspensién a
la temperatura embiente durante une hora, Luego se separa
por filtracidén el residuo, se hva el filtro, se completa
el filtredo hagta 1 litro y se tltulan 50 cc de &ste con
soluvién 0,1-n de KifnO,., Por el consumo (g cc de solucién
0,1=n de KMn04) se caleula la roporcidn porcentual A de
perboratc no envuelto o incompletamente envuelto, segin

la f£érmulas
10 000 @

A=
31,9 (100 - H)

La diferencia 100 - A ge designa como grado de envoltura U

y da la proporelén porcentusl de perborato cowpletamente

envuelto,

EJRMPLOB

En los ejemplos que siguen, en tanto no se indi-
que expregamente otra cosa, se emplearon cade vez canti-

dades tales de perborato envuelto que exlistieran cantie
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dedes de oxidacidn equivalente de cloro activo y oxigeno
activo; es decir, las cantidades de ambos agentes de 0Xi-
dacién se midieron de modo que, al ser disueltas simulté-

neamente en agua, se destruyeran mutuamente por completo.

En cada uno de los detedgentes o auxiliares
de lavado que se describen en los ejemplos se incorpord

uno e los perboratos envueltos siguientess:

A. Materisl de envoltura: isopropanolamida de 4cido
14urico, de punio de fusién 622C, con un Indice pe-
netrométrico de 1,1 mm y una tensibn dc¢ flexibn en
rotura de 125 g/mm?

Grado de envolvimienio:‘QO% en peso

Contenido de perborato: 69% en peso

Oontenido de oxfgeno activo: 7,1% en peso.

B. Material de envoliura: 1 parte en peso de 1sopro=~
panolamida de écido ladrico de la naturaleza indicada
anteg, como oape interna, y 1 parte en peso de un tri-
gliclrido con 1 mol de dcido graso de sebo endurecido
y 2 moles dedcido acético por mol de glicerina, wn
punto de fusién de 5420, un Indice penetrométrico

de 2,9 mm y una tensidén de flexidén en rotura de 150
g/hmz, como capa externa

Grado de envolvimiento: 96% en peso

Contenido de perborato: 67% en peso

Contenido ds oxf{geno activo: 6,5% en peso,

C. Material de envoltura: monoetanclamidas de deido
graso de coco, de punto de fusién 742C, con un In-

dice penetrométrico de 2,7 mm y ung tensibn de flow
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x1én en rotura de 250 g/hm?
Grado de envolvimiento: 70% en peso
Contenido de perborato: 64% en peso

Contenido de oxigeno activo: 6,4% en peso.

5, D. Material de envoltura: monoetanolamida de 4cido
mirfstico, de punto de fusidn 879C, con un fndice
penetrométrico de 2,0 mm y una tensgién de flexién
en rotura de 96 g/hma
Grado de envolvimiento: 81% en peso

10. Contenido de perborato: 73% en peso

Contenido de oxfgeno activo: 7,3% en pes.

E. El material de envoltura se componfa en el 60%

de su peso de la monoetanolamida de &cido mirfstico

segin D, como capa interna, y en el 40% de su peso
15, del triglicérido mixto segén B, como capa externa.

Grado de envolvimientos 97: en peso

Conte.ido de perborato: 55/% en peso

Contenido de oxigeno activo: 5,54 en peso.

F., Material de envoltura: Amida de éster, obtenida
20, por reaccién de 2 moles deécido mindtico con 1 mol
de monoetanolamina, de punto de fusién 702C, con un
indice penetrométrico de 1,1 mm y una tensién de fle-
xién en rotura de 248 g/hmz.
Grado de envolvimiento: 8% en peso
25, Oontenido de perborato: 68% en peso

Contenido de oxfgeno activo: 6,8% en peso,

G, Material de envoltura: Amida de éster como en ¥,

Grado de envoltura: 99% en peso
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Contenido de perborato: 47:# en peso

Contenido de oxigeno activos 4,7% en peso.

H. Material de envoltura:s diéster de trietanoleaming
y Acido behénico, obtenido por esterificacidn dz 2
moles de dcido behénico con 1 mol de tristanolomina,
Ge punto de fusidén 588C, Indice penetrométrico de
1,8 mn y tengidén de flexibn en rotura de 205 g/hm?.
Grado de envolvimiento: 857% en peso

Contenido de perborato: 62% en peso

contenido de oxfgeno activo: 6,2% en peso,

I. laterial de envoltura: producto de la reaccién
de 2 moles dedeldo behénico, 1 mol de anhidrido de
deldo £H4lico y 1 mol de dietanolamina, de punto
fusidn 62-638C, Indice penetrométrico 0,5 mm y ten-
gién de flexién en rotura 170 g/hm?.

Grado de envolvimiento: 86% en péso

contenido de perborato: 65% en peso

Contenido de oxigeno activo: 6,5% en peso.

J., Materlal de envolitura: como en I,
Grado de envolvimiento: Y2% en peso
Contenlido de perborato: 58% en peso

Contenido de oxIgeno activo: 5,8% en peso.

Los perborgtos envueltos que agul ge describen
tenfan, igual que los detergentes o auxiliares de lavado
descritos en los ejemplos, digtribuciones del tamafio gre-
nular algo discrepantes entre slj en todos los productos
(perboratos envuelios, detergentes y auxiliares de lavado)

los tamafios grenuleres se hallaban dentro del campo de 0,3
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a 1,6 mm, Dado que las cantidades en peso de log perboratos
envueltos que han de introducirse dependen de su contenido
de oxIgeno activo, en ninguno de log ejemplosg se ha indi-

cado el peso de los perboratos; éste se infiere automéki~
camente de la cantidad de cloro asectivo presente y del contenido

de oxigeno activo del perborato envuelto.

Por "eloro activo" y "cloro activo digponible"
deben entenderse aqul 1los contenidos de cloro determinados

por titulacidén yodimétrica, Dado que segin la férmula

HOCL + 2 HJ = HOL + Hy0 + J,

para caede Atomo presente de cloro activo se hacen digponi-
bles dos dtomos de yodo, el contenido de cloro activo com~
probado yodimétricamente es el doble del caleulado por le

férmula de la subgitancia,
J 0 1.

Para la preparacién de un detergente se mez-
clé perborato sddico, envuelto, con una mezcle de 1 parte
en peso de hipoclorito cdlcico téenico, provigto de sal
comin (36% en peso de cloro activo), y 4 partes en peso

de polifosfato sédico.

BEJENMPLO 2,

Pare preparar un detergente blanqueador de la
composicidn que se indice mds abajo, destinado a utilizarse
en méquinas lavadoras, un polvo obtenido mediante gecado
por pulverizacién de la manera ordinaria, que contenia to-
dos log componentes con excepcidén del dicloroigocianurgto

potédsico y del perborato envuelto, ge mezcld con esgtos dos -
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blanqueadores, Las sales presentes en el detergente se ha-

llaban, en tanto no se indigque otra cosa, en forma de se-

les gbdicas.

5% en peso de sulfonato de elkilbenceno, alkilo Je
Cq0~C15; longltud medie de la ocadena, C12

5% en peso de sulfato de alcohol graso de sebo

5% en peso de un producto hidrosoluble (peso molecular,
) 8000 aproximadamente) de adicidn de évido
de etileno a un 6xido de propileno con un

peso molecular de 1600 aproximadamente

5% en peso de jabén a base de una mezcle de 4cidos

gresos de la composicién siguiente:

doido mirdstico 8% en peso
deido palmftico y estedrico 4T% en peso
dcido ardquico y b_ehénico 43% en peso
dcldo graso insaturado 2% en peso

45% en peso de trivolifogfato
10% en peso de vidrio soluble

7,8/ en peso de dicloroisoclanurato potdsico (59% en

peso de cloro activo)
el resto : perborato envuelto, sulfato y agua.

]H' EM?LO 30

Un deterzente utilizable como detergente blan~

queador pera lavado en ebullicidn, de accién espumante atgw-
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nuada y destinedo en primer término pare empleo en méquinas
lavadoras, tlene la composicién siguiente, en la que los
componentes de Indole salina se hellan asimismo en forma

de sales sfdicas:

4,0% en pego de sulfonato de glkilbenceno (como

en el ejemplo 2)

10,0% en peso de un producto de adicidn de 9 moles
' de 6xido de etileno a 1 mol de un aicoe

hol de grasa de coco
1,5% en peso de n~hexadecanol
35,0% en peso de tripolifogfato
6,0% en peso de vidrio soluble
0,5% en peso de carboximetilceluloga

7,T% Bn peso de diclorolsocianurato potdsico (59%

en pego de cloro ectivo)

el resto: perborato envuelito, sulfato sbdico y agua.

TMPT0
Como agente pars le desinfeceidn de le ropa
es utilizable un producto de la composicibn siguientes:

5% en peso de sulfonato de alkilbenceno (como en

el ejemplo 2)
407 eu peso de tripolifosfato sédico

5% en peso de Naao « 3,3 8i0,
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18,1% en peso de tetracloromalonemide
el resto: perborato envuelto, sulfato sédico y agua.

El producto se utiliza en concentracién de 6325 g/litro,

Se le disuelve en agua fria, se introduce la ropa en la solucién
5. y se la deja en ella durante 15 a 30 minutos, con agltacidén de

cuando en cuando., Es recomendable calentar la lejia hasta 35 o

458C y mantener la temperatura a este nivel duranie 10 a 20 mi-

nutos. Luego se calienta répidamente hasta 802C, Entonces el

Indice de oxidacidn de la solucidén desciende al prineipic de modo grg
1C. dual; pero tan pronto como, a medida que aumenta la teupecratura,

se libers el perborato, ge produce un ripido descenso del Indice

de oxidacidn, hasta que por fin todo el cloro activo queda destruil-
do por el perborato. '

EJEMPLO 5.

15 Empleando cantidades variables de perborato
envuelto y de dicloroisocianurato sédico (64,1 en peso

de cloro activo) se prepararon cuatro detérgentes digtin-

t0s, de la composicidén siguiente:

10% en peso de sales ¢e ésbter alfa-sulfosebdcico (pro-
20. ductos de sulfonacibn del &ster metilico
derivado de la mescla hidrogenade de par-
tes en peso iguales de dcido graso de coco

y 4cido graso de sebo)

5% en peso de jabbn (derivado de la mezcla hidroge~
25. nada de 30% en peso de doido graso de

coco y 70% en peso de deido graso de sebo)
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354 e¢n peso de pirofosfato

5% en pego de silicato magnésico
7% en peso de vidrio soluble

1% en peso de¢ carboxietilcelulosa

el resto: dicloroisocianurato sdédico, perborato

envuelto, aclarador éptico, perfume,

sulfato sbédico y agua.

LIEMPLO 6,

81 los compuestos de cloro zctivo contenidos en
los preperados de los ejemplos anteriores se reemplazan
por la centidad equivalente Ge un producto de condensacién
clorgdo segdin AP 3 104 260, a base de 2 moles de urca y 3
moles de acetona (67% de cloro actlvo), los préparados
asl obtenidos pueden emplearse con el mismo buen resultado

gque los degeritos en log ejemplos anteriores.

81 se diguclve en agua uno de log detergentes

o auxiliares de lavado descritos en los ejemplos en log
que el cloro activo y el oxfgeno activo se hallan en can-
tidaC equivalente de oxidacidn y se calienta gradualmente
la golucidén acuosa, el Indice de oxidacién medido primera-
mente despuds Ge la disolucidn del detergente y atribufble
al cloro activo presente decrece poco a poco. Cuando la
solucidn de detergente alcanza la temperatura e la que se

libera el perborato (esta temperatura depende del punto



de fusién del material de envoltura y de su capacidad de
dispersibn en la solucidn de detergente; en los perbora—
tos envueltos de que agul es cuestidén se halla alrededor
de 45 a 642C), el perborato se disuelve en el agus y el
5. cloro activo todavia presente se destruye pronto, de mode
que queda exclufilo con seguridad el deterioro de lag Ifibras por el

cloro activo en el ulterior aumento de le temperatura.

31 esta prueba se reeliza con un detergente
que no contiene perborato, existe aun e temyieraturas de
10. 802C por ejemplo, tanto oxfgeno activo todavia que las
fiﬁras puedan resuwltar dafiadas. En cembio, gi se emplea
un detergente que contiene cloro active y perborato no
envuelto, ambos oxidantes se destruyen inmediatemente des—

puds de initroducir el detergente en el agua.

15, Betas pruebas se efectuaron taubién con de-
tergentes que sblo contenfan 80, 67, 50 y 40% de la can-
t1ldad de perborato envuelto necesaria pars la destruccidén
cuantitativa del cloro activo., Se demostré entonces que
un detergente con sflo 50% de la cantidad de perborato

50. tebricamente necesaria para la destruccidn del cloro ac~
tivo es en muchos casos todavia justamente utilizable; el
deterloro de las fibras se excluye con éeguridad cuando la
centidad de perborato es ya por lo menos log dog tercios
de le necesarie tebricamente para le destruccldén del cloro

activo,

25, Sin embargo, se engayaron también detergentes
y auxilieres del lavado cuyaes composiclioneg se diferencie-

ban de las indicadas en los ejemplos por una cantidad de
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oxigeno activo considerablemente mayor, gue alcanzaba hasta
¢inco veces, ¥ de preferencia hasta tres veces, la canti-
dad equivalente de cloro activo. Se demostré en estos ca-
sos gue el oxfgeno activo todavia presente despuds de la
destruccién del cloro activo ejercia igualmente accibn
blanqueante a temperaturas por encims de 758C, de modo

que se lograba un blanqueo combinado por ¢loro ¥ por oxi-

geno,
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NOT A

Descrito el invento se declaran muevas y de propia
invencibén las siguientes reivindicaciones, con prioridad de
1a demanda de patente alemana No H 56 466 IVa/23e del 3 de
julio de 1965, " CT

Se

1. Procodimiento para preparar agentes de lavad y
auxiliares del lavado blenqueadores, derramables, en parilcular
finamente pulverulentos hasta granulosos, preferentemente de
reaccibén alcalina, que se caracierizan por un contenido de:

a) un compuesto de clora actlvo que en agua fria di~
" socla cloro y
b) un percompuestos envuelto con wn material insolu~
" ble en agua, cuya envoltura, constituida en el 50
15. % por lo menos por un producto de condensacién ni-
trogenado que se caracteriza més detalladamente
g continuacidn, deja lidbre el percompuesto ence-
rrado en ella al ser calentada en fase acuosa a
temperaturas del orden de 40 a 70°C y, preferen-
‘temente, de 45 a 65°8 -

-

20,

-

‘ en el que el material de la envoltura constituye un producto
de condensacién emfdfico y/o estérico de 4cidos grasos, es
decir, &ocidos grasos sin grupos oxi o Acidos grasos oxi,
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con 8 a 26, preferentemente 10 a 24 y en particular 12 a

22 Atomos de carbono y amonfaco, aminas aliféticas o alqlii~
lolaminag alifdticas con 1 a 6 Atomos de carbono por radical
alquf{lico y 2 a 6 4tomos de carbono por radical alquilélice,
que también puede contener radicales de &cidos policarboxf-
licos ligados amfdica y/o estéricamente, siendo la cantidad
de percompuestos existente 2/3 por lo menos de la cantidad
necesaria en teoria para desiruir el oloro activo existente.

2, Procedimiento segin la reivindicaci bmn 1, ecaracte-
rizado en que los materlales de la envoltura contienen pa
&tomo de nitrbgeno 0,5 a lo menos y 3 & lo sumo, y preferente-
mente 1 a 2, radicales de 4cido graso ligados estérica y/o
am{dicamente y eventualmente radicales ligados estérica y/o

am{ dicamente de &cidos policarbox{licos, en particular de
ficidos dicarpoxilicos con 2 a 10 Atomos de carbono por radical,

sobre todo radicales del 4oido P£i&lico, halléndose estos radica-
les de 4cido policarhoxflico presentes en centidad de: 2 ra-
@icales a lo sumo, preferentemente de un radical a lo sumo
por radical de Acido graso y preferentemente de 0,25 Padi-

ocales & 10 menos por radical de 4cido graso.

3. Procedimiento seghn las reivindicaciomes 1 y 2,
caracterizado’ en que los materiales de la envoltura constan,
en el 50% por 10 menos de su peso, de monoalquilolamidas o dial~

quilolemidas de Acido graso insolubles en agus.
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‘4s PBrocedimliento seghn las reivindicdeiones 1 y 3,
caracterizado en que la envoltura consia, en el 50% por lo menos,
de prodnctos de condensacibn segfin las reivindicaciones 1 y 2,
productos de condensacién que preferentemente forman la
parte interna Jde la e nvoltura, mientras el resto del mate-
rial de la envoltura, de preferencia la parte externa, cons-
ta de Acldos grasos insolubles en agua que contiensn mono;-,
di- o tri-gliocéridos de 8 a 26, preferentemente 10 a 24 y
en particular 16 a 22 &tomos de carbono, pudiendo, en el
caso de los diglicéridos o triglicé:ridos, hallarse fambis$n
radicales de Acldos monocarboxflicos u oximonocarboxflicos
que contlenen 2 a 7 &ftomos de carbono.

9. ZProcedimiento segin las reivindiocaciones 1 a4,
caracterizado en que los materiales de la envoltura para los
percompuestos, siempre que se trate de productos no dispersadles
en la solucibn de agente de lavado o de auxiliar de lavado,
tienen puntos de fugibn del orden de 40 a T0°C.

-~

6. Procedimiento segfinlas reivindicaciones 1 a 5, ca~

racterizado en que los materiales de la envolitwra para los per-
oonpue stos tienen una profundidad de penetracién penetroméitrica
del orden de 0,3 a 4,0 mm, y en particular d 0,5 a 2,5 mm.

T. ZProcedimiento seghn las reivindicaciones 1 a 6,
caracterizado en que los materiales de la envoliure para los

percdmpuestos tienen una resistencia a la flexién, expresada
por la tensién de flexidén de rotura, de 120 por lo menos, prefe-
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rentemente 130 & 350 y en particular 140 & 250 g/mm. y de~
terminada segin DIR', 51.030.

8. Procedimiento segfn las reivindicaciones 1 a 7,
caracterizado en que los perboratos envueltos tienen wn grad

de envolvimiento de 70 par 1o nenog, preferentemente de 85 par
lo menos y en paprticular de 90 a 98.

9+ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 8,
caracterizado por un contenido de perboratos envueltos de tamafio
gramular medio en la escala aproximedemente de 0,2 & 3,2 mm, y
preferentemente de 0,3 & 2,0 mm, sin que exlsten précticamente
particulas de tamafio granular inferior & 0,1 mm o superior
& 3,5 m y elendo la caqtidad de substancia de la envoltura,

a tenor del temafio del grano, del 50 al 15%, y preferentemente
del 40 al 254, del peso de los perboratos envueltos.

10. Procedimiento seghn las reivindicaociones 1 a 9,
caracterizado en que la cantidad de los perboratos exlstentes
es de una a cinco veces la cantidad necesaria en teorfa pars
degtruir el cloro activo existente.

11. Procedimiento segn las reivindicaciones 1 a 10,
caracterizado en que los compuestos de cloro activo y los
perboratos envueltos constituyen el 75% a lo sumo, y de prefe-
rencia el 50% & lo sumo, de todo el preparado.

12, Prowedimiento segfn las reivindicaciones 1 a 13,
ecaracterizado por un contenido tal de compuestos de cloro activo
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y perboratos envueltos que la cantidad de los agentes de oxidacitn
exiatentes en to%al es qe 0,3 a 7,5% en peso, y preforentemente

de 0,7 & 3% en peso, caleulado como oxfgeno activo.

L.Procedimiento para preparar agentes de lavado y auxilia-
res del lavado blanqueadores,

Segfin se desoribe ¥ reivindica en la presente memoriz
desoriptiva que consta de 36 phzinax foliadas vy esoritas a
méduina por una sola de sus caras.

Firmados JOSE RUDKIGUEL
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