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El presente invento se refiere a una maguina empapeladora espe-

cial para oarretes de hilados u otros productos similares, de funcip

El £{n de este invento es permitir la construccidn de una magqui-
ne apta para empapelar los carretes, de forma automatica y continua,
procediendo dichos carretes de un mocanismo alimentador y siendo guia
dos con los respectivos papeles a través de Orgenos de estiramiento y
de deformacion de los papeles mismos, un dispositivo de pinza, que se
sitian de forma que someten a los papeles a un punzon que los introdu
co de forma permanente en el agujero central de los carretes mismos.

Otro fin es que el papel que procede de un alimentador especial
sea cortado eutomatiocamente en longitudes regulables, correspondien-
tes a las dimensiones de los oa?retes y puesto en contacto con un ca~
beza de cada carrete, siendo empujado luego en un dispositive de bro-
chas radiales elasticas que le obligan a adherir, envolviéndolo, en el
carrete mismo; las partes salientes del papel en el otro exiremo del
carrete siendo estiradas y enrollades en "S" por un dispositivo cons-
titufdo por unos grupos de laminas paralelas y deslizantes las unas
en las otras.

Es también fin que cada carrote sea guiado e introducido en una

dispone a los carretes debajo de la accidén de un punzon que introdu—

ce el cartucho en forma de "S" en el agujero central del carrete mis—

Otro fin es que, por rotaciones sucesivas de otro paso la pinza
lleva al carrete acabado bajo la accion de un expulsor que lo saca de
la maquinae

Es también £{n del invento que un transportador de los carretes
desde el exterior de la maquina lleve unos soportes o sectores regulg

bles en rTelacidn con las dimensiones de log carretes mismos.
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Otros fines y Ventajas surgiran de la descripeidn siguiente y de

las tablas anexas que ilustren, & t{tule de ejemplo, una forma de reg
lizaocion preferida del invento.

Haociendo referencia a dichas tablas:

la figurs 1 es wna vista lateral del conjunto de la maquina en
un soporte o bancada que contiene el aparato motors

1a Pigura 2 es une vista de las laminas que efeotuan la forme- |
cidn del aartucho en forma de "S";

1la figura 3 es una vista de frente del dispositivo que mueve a
las laminas de la figura 2;

la figura 4 es una vista del dispositivo empleado para el regla-
je de la longitud de las hojas de papel;

la figura 5 representa al transportador en que estan colocados
dos carretess

lg figura 6 represents une Vista en planta de una de las pinzas
situadas en el cuerpo giratorio de la figura 1.

En una bancade o soporte 1, que tiene en su parte inferior a
motox preferiblementé eléotrico y eventualmente un reductor de velo-
oidad, esta colocado en la parte superior en columnas regulables 4 el
conjunto 2 que toma el papel de un rollo, la hace pasar segin la medi-
da que se precisa por el corte de una cizalla 3 que entra en funciona-
miento en un sincronismo ya predispuesto con los demas Organos. La ho-
ja de papel baja desde una posicidn vertical y es cortada segin la lon
gitud necosaria cuando el carrete 8, procedente del transportador 6 eg
té empujado y apretado hacia adelanbe por el pistdn T. En este instan—
te el avance del piston 7 introduce el carrete con su papel correspon-
diente y cortado en el cuerpo 9.

Bste es un soporte anular en ouya periferia, en 10, estan dispues
tos radialmente unos manojos de brochas resistentes y elasticas, de

forma que el papel recubras la superficie del carrete 8 con una cierta
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tension o medida que ambos penetran en esta zona.
El papel adquiere unos pliegues a lo largo del cuerpo del carre-

te 8, y mas alld de este cuerpo éste sobresale con bordes extremos pa

ra el oierre completo.

Bl carrete 8, mantenido guiado por un saliente o gancho deslizan ;
te 12 sigue avanzando hasta entrar con el papel en la pinza elastica f
13 que lo agarra y lo reticne. En esta posicidn el carrete se queda
hasta cuando un dispositivo constituido por un par de grupos de lami-
nas altemas 11, deslizantes en direccidn opuesta, en los soportes
11, entran en funcionamiento. Estas laminas 11a y 11b, que resultan
situadas como dos peines puestos de frente entre sf, quedan separadas
para permitir el paso del carrete con el papel, después de lo cual di
chos peines se cierran intercalando las laminas que los constituyen,
obligando al papel saliente de la cabeza del carrete 8 a enrollarse
plegandose en forma de “S" con la deseada tensidn delante del centro
del carrele mismo.

Después do esto los peines vuelven & abrirse, el cuerpo 15 que
lleva las pinzas 13 efectia una rotacién de 902 alrededor del sje 14
llovando a la pinza con el carrete en argumento en lg posicidn verti-
oal.

Por mediacidén de levas 19 y 21 se bajan la campana de ajuste 20
y el punzdn 22 que obliga al papel enrollado en "S" a entrar en el
szujero central del carrete dando un caracter permsnente a la confec~
cidn.

Por mediacidén de unas sucesivas rotaciones de 15 por otros 902,
ol carrete con la pinza asume la posicion horizontal de derecha y un
extractor movil de gancho o saliente, movido por los mendos 23 - 24,
saca de la pinza el carrete 8 completamente acabados

BEstas operaciones se siguen de forma continla de forma que oada

una de las ocuatro pinzas situadas en el cuerpo 15 efoctla a tiempo una
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rotacién de 902, Mientras tanto ocurre que por cada rotacion de 909
del cuerpo 15, cada pinsza agarrara a un oarrete con el correspondien=-
te papel, empujado por el pistdn 7, dando un ritmo regular y continuo
al funcionamiento de la maquinas.

Con el fin de que la maquina resulte adaptable en las distintas
dimensiones que puedan asuﬁir los carretes durante la Pabricacidn,
resulte muy importante que varios Organos puedan ser regulables antes

de las fabricaciones mismas, sin que sea neoesario sustitulr las pie-

zas de adaptacion segin los casos. Por lo tanto aparece necesario apli

car el dispositivo de la figura 4 que sirve a la regulacidn de la lon=
gitud de la hoja de papel 5 antes del corte.

En el eje 25 esta aplicala wna excéntrica oonstituida por las
plezag 26 ~ 26' que tiene el eje en la mangusta, en un orificio 27.
Este.orificio oombinado con el dispositico de fijacidn por tornillo
28, hace posible la regulacién del grado deseado de excentricidad de
26 respecto a 25; eso sirve para regular la carrera del sector dentaw
do 29 en que esta aplicado el dispositivo. Este sector 29 se acopla
con el engranaje 30 montando con rueda libre en el arbol del rodillo
o tambor 31 de guia del papel.

La regulacidn del dispositivo permite obitener unas hojas de pa~
pel segun la longitud predispueste deseada, antes del corte por el
organo 3. .

En la figura 5 se ve el transportador que introduce a los carre-
tes en la maquina. Bste esta formado por una superficie 32 en los ex-
tremos de la columna 33, fijas, acopladas en su longitud por arboles
roscados 34, que guian de forma deslizante a los sectores 35 oon sus
correspondientes agujeros roscados. La distanciae entre cada par de los
secbrTes 36 en regulable como en 37 por mediacidn de las ruedas denta~
das 36. Eso hace posible la separacion de los sectores que constituyen

a cada par respecto a las dimensiones de los carretes 38.
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En la parte inferior de este dispositivo, el carro transportador
33! oscilante periddicamente en sentido vertical y horizontal, hace
avanzar a los carretes paso a paso introducidndolos en la maguina uno
2 Unoe

En la figurs 6 osta representada, vista desde arriba, una de las
pinzas 13 aplicadas en el cuerpo 15. Cada pinza esta formada por un
anillo 13 dentro del cual puede moverse condentricamente el anillo gi

retorio 39 mandado por el pomulo 40. La rotacion del mando 40 en un

|

|
sentido y en el otro permite la combinacidn de los planos de patin 41#

con un apéndice 41' de la horquilla del brazo 41 que lleva al rollo
43+ La horquilla gira en 42, aplicado en el anillo £ijo 13 de forma
artioulada y con muelle de recuperacion. Para la guia de un carrete
en el interior de la pinza esta previsto ademas un rollo 44 apoyado
on una horquilla similar a las demas, y con apéndice 44' qﬁe se aco-
pla en el correspondiente patin 44a, sbriéndose mas o menos respecto
al centro de la pinze por efecto del mismo mando 40.

De todo lo que anteocede se deduce que cada pinza es regulable
respecto a las dimensiones de los carretes, y mantiene a éstos siem-
pre centrados respecto a los Organos de la méquiﬁa.

La base de cada pinza tiene una abertura radial 45 que permite

al drgeno de extraccion o expulsion 24 penetrar en la misma llevan-

do al carrete acabado fuera de la maquina.

REIVINDICACIONES

1 - M2quina empapeladora automatica para carreles que comprende
a wnos medios sincronizados para recibir a los carretes desde wm
transportasdor, unos medios para predisponer a los carretes con sus
correspondientes papeles e introducirlos con éstos en unos Srganos
de estirado y recubrimiento, unos medios para retener a los carretes

para girar con pasos ya ostablecidos de antemano, y para enrollar los
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1, 2, 3 y 4 en que el cuerpo en que estan aplicadas las pinzas efec~

extremos salientes del papel y para imtroducir dicho cartucho en el
sgujero central de los carretes, y unos medios pars extraer de la ma-
quing a los carretes confeccionados.

2 -~ Haquina empapeladora automatica pars carretes, segun la rei-
vindicacion 1, que comprende a un dispositivo bara el corte del papsl
en la longitud regulable segun las dimensiones de los carretes; dicho
dispositivo consiste en una exoéntrioa regulable aplicada en la man-
gueta de un arbol, combinado ocon un sector dentado que se acopla con
un engranaje de rueda libre del eje del tambox de guia del papel.

3 - Maquina empapeladora automatica conforme las reivindicaciones
1y 2, en que la hoja do papel en el momento del corte es empujada
con el carrete en un dispositivo anular que lleva unas brochas radia-
les resistentes y elasticas que hacen adherir el papel en el cuerpo

del carrete parcialmente smpapelado en una pinza que lo retiene.

4 ~ Maquina empapeladora automatica, segin las reivindicaciones
1, 2 y 3, en que dos grupos de laminas paralelas y que se intercalan
entre si se mueven en direcciones opuestas reformando en "S" en un
cartucho Unico a las porciones de papel excedentes del cuerpo del ca~
rrete,

5 - Maquina empapeladora automatica, segin las reivindicaciones

tda un arco de circunferencia transportando el carrete debajo de una
campana de sjuste y de un punzdn que introduce al cartucho de "S" en
el agujero central del carrete.

6 ~ Méquina empapeladora automatiosa, segin la reivindicacidn 1,
en que un Organo transportador que introduce poco a poco s los carre—
tes en la maguina, tiene unos sectores de soporte regulables en la dig
tancia recf{proca, segin las dimensiones de los carretes a transporiar.

T - Miquina empapeladora automitica, segin las reivindicaciones

1y 6, en que los sectores de soporte de los carretes se mueven en unos
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arboles roscados por mediacidn de un mando con engranajes de acopla-
miento.
8 - Maquina empapeladora sutomgtica, segin la reivindicacion 1,

» 2 4
en que las pinzas que sggarran a los carretes estan constituidas por

varillas con rodillos, articulados elasticamente en un anillo fijo de'
base y equidistantes entre sf; concéntricamente a dicho anillo, otro %
anillo mandado desde el exterior y que tiene unos planos ineclinados, ;
que empefla a unos apéndices de dichas varillas y que regula de fal i
forma la abertura radial.

9 - Maquina empapeladora awtomitica, segin las reivindicaciones

19 2y 39 4y 5, 6, T y 8, on que la base de las pinzas hay una abertu

ra redial para el paso del 6rgano de expulaidn de los carretes.

10 -~ Se reivindioa por ﬁlﬁimo como objeto sobre el que ha de
recasr la patente de invencidn que se solicita: "MAQUINA EMPAPELA-
DORA AUTQMATICA PARA CARRETES".

Todo ello tal y como se degeribe y reivindica en la presente me-
moria descriptiva que consta de ocho paginas mecanografiadas y dibu=
Jjos adjuntos.

Madrid, a 30 de junio de 1.966
BERNARDO UNGRTIA
P.P.

(Fe Ju aza)
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