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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPANA

por VEINTE afios
o nombre de NAKAO PILTER MEDIA CORPORATION, entidad japone~-
sa establecida en 57, Kitashowa-cho, Nishinomiya-Shi, Ja-
pén, por:
"MEJORAS INTRODUCIDAS BN LA FABRICACION DE TELAS PARA SU

USO EN FILTROS PaRA EXPRIMIR ACEITES O JUGOS"

— g o ot et e e e o s st e —— -

Beta invencidn se refiere a una tela de filtro de
especial construceidn adecuada para filtros destinados a
ser utilizados para exprimir aceite y jugos, por ejemplo,
para exprimir aceites vegetales y jugos de frutos y, en es-
pecial, aceite de oliva, en cuya fabricacién se han preci-
sado hasta ahora materiales que no eran facilmente asequi-
bles y en la que han intervenido también dificultades pa-
ra dotarle de una duracidn satisfactoria, de caracteristi-
cas de trabajo satigfactorias y de efectos de filtrado sa-

tigfactorios.
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I1ds en particular, esta invencidn se refiere a una
tela de f£iltro para exprimir aceites y jugos, que se carac-
teriza porque comprendes

(1) Una capa de nicleo de al menos una capa de un
miembro reticular tejido en telar o a punto, de manera po-
co tupida y consistente en monofilamentos sintéticos, ¥y

(2) Unas capas de cubierta o funda, cada una de al
mnenos una capa, dispuestas por encima y por debajo de di-
cha capa de nucleo, siendo dichas capas de cubierta un te-
jido de puntom o de telar de mul+tifilamentos sintéticos o
de un material de una funcidn similar y con una estructura
tejida en telar de manera mds tupida que la de la capa del
nidcleo;

/3) Los bordes periféricos cortados de estas diver-
sas capas estdn unidos entre si de manera segura.

En una realizacidn particularmente preferida, se
refiere la invencidn a una tela de filtro para exprimir
aceites y Jugos, que se caracteriza porque comprende:

(2) Una capa de micleo de al menos una capa de un
miembro reticular consistente en monofilamentos sintéticos
de un didmetro de al mencs 0,2 mm y ususlmente de 0,2 =
1,2 mm, que ha sido tejido a punto o en telar, de tal me~
nera que su tamaiio de mallas sea de al menhos 1 mm; ¥y

(b) Unas capas de cubierta o funda, cada una de al
menos une capa, dispuestas por excima y por debajo de di-
cha capa de micleo, consistiendo dichas capaa de tejido
en un tejido de punto o de telar de multifilamentos sinté-
ticos, de hilos planos de estos Wltimos, unidos por fusidn
o de hilo a menera de cinta de pelicula sintética, gue han

sido tejidos a punto o en telar de manera tupida de tal
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reticular de la capa de micleo antes citada;

(¢) Los bordes periféricos cortados de estas diver-
sas capas, estdn unidos entre si de manera segura; y en tal
tela de filtro, en particular en una tela de filtro que se
caracteriza porque las capas estdn superpuestas, de tal
modo que cortan la direccidén de tejedura de dicha capa de
nicleo y la de las capas de cubierta.

Haste shora, se ha parcticado ampliamente en cl ox-
primido de aceite y jugos, el uso de una prensa para expri-
mir los aceites o sus jugos, a partir de plantas de mate-
rial crudo o de sus frubos. Al realizar tales operaciones
de prensado de aceites y jugos a una escala grandemente
comercial, e han encontrado, no obstante, grandes dificul-
tades téenlcas que difieren de las encontradas en el caso
del método de extraccidn por disolventes. En particular,
al exprimir aceites o jugos apilando uns gran cantidad de
material crudo entre el blogue y la placa de presidn de la
prensa, es necesario efectuar unifofmemente el prensado y
geparar log aceltes o jugos buscados de los residuos inser-
tando telas de filtro a intervalos adecuados.

Como tela de filtro a utilizar con esta finalidad,
se han usado en el pasado diversos tipos, pero no fueron
enteramente satisfactorios en todos los casos. Ha sido im~
poaible obtener una tela de filtro que gsobresalga del con~-
junto en propiedades tales como la uniformidad de la pre-
sién de exprimido, la caracidad de separacidén, la propiedad
de autoconservacidn, la propiedad de trabajo, la duracidn,
la aptitud parc el lavado, ete., Por fanto, se ha consider-
do nejor utilizar matgriales tratados naturales o casi na-

turales de naturaleza especial y de difiecil obtencidn, ta-
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les como las fibrus vegetales naturales, por ejemplo, tales
como el henequén, el esparto, la pulpa de coco, 2tc. , ©
fibras animales naturales, tales como el pelo de cabra,

el cabello humano, etc., siendo estos materiales utiliza-
dos tejidos a punto en una forma apropiada para ajustar
con el disco y con el blogue de presidn,

Sin embargo, estos materiales de filtro no solamen-
te son difieciles de obtener, sino que tambidn, como son
naterisles naturales, carecen de uniformidad y de aptitud
para la reproduccidn. Ademds, su eficacia en el filtrado
¥ su capacidad de separscidn disminuyen excsivamente en
un periodo de tismpo relativamente corto, y la restaura-
cidn de estu capacidad se hace imposible. Ademds, son sus-
ceptibles de averias. Agimismo, no pueden evitarse defec-
tog tales como el de su conversidn en fuente de gérmenes
molestos, asi como el de la produccidn del atascamiento
en las mallas. Ademds, habia el defecto e que en estos
£iltros esa dificil asegurar la autoconservacidn del fil-
ro y el mantenimiento de las mallas del filtro de manera
uniforme a fin de obtener una uniformidad en la presidn
de exprimido. Asi, era preciso cambiar constantenente
log filtros.

A pesar del hecho de que los filtros hechos de los

materiales precedentes han tenido todos estos defectos,

estos filtros de forma de esterilla se han considerado to
davia como los mejores y se han utilizado a pesar de sus

muchos inconvenientes, debido a que en el caso de los he-
chogs de, por ejemplo, los tejidos usuales, la uniformidad
de la distribucidn de la presidn, la eficiencia del filtra-

do, etc., sesmravarfan de manera todavia mds funesta. Aun
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cuando se hicieran ensayos para resolver estos problemas
técnicos utilizando fibras sintéticas al desarrollarse
estas Wltimas, pudieron obtenerse mejoras en puntos tales
como las propiedades que inherentemente poseian de por si
las fibras sintéticas, pero no podria lograrse de una vez
la sclucidn de los otros muchos defectos que era indispen-
guble para alcanzar ¢l objetivo primario de exprimir los
aceites o jugos. Como consecuencia, ha de confiarse en el
producto de punto de materiales naturales especiales tales
como los anteriormente descritos.

.Adends, con el método de aplicacidn de presidn se
tiene, en comparacidn con el método de utilizacidn de di-
golventes, la ventaja de que pueden ignorarse los efectos
del disolvente y constitute todavia una importante téenica
vara extraer aceites y jugos. Asi en el caso de aguellos
en que no se deseen cambios en las cualidades naturales
deseadas, tal como, por ejemplo, en la extraccidn de acei-
te de oliva y de jugos de frutas, hay un intenso deseo de
mejorar los materigles del filtro, que constituven una se-
ria dificultad en el método de presidn anteriormente des-
erito.

Como resultedo de haberse ocupado en investigacio-
nes para resolver estos dificiles problemas iécnicos de
una falta de filtro para exprimir aceites o jugos, la so-
licitente ha visto que muchos problemas tdcnicos, como los
anteriormente citados, podrian resolverse de una vez por
medio de una estructura que poseyera conjuntaiente los
tres requisitos anteriormente descritos (1), (2) vy (3) v,
preferiblemente, los requisitos (a), (b) y (e). Se ha vis-

to, en particulaer, gue por haber sido dotada conjuntemente
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de los tres requisitos, la estructura, al aliviarse la
presidén ejercida sobre ella, presentaba una capacidad de
pronte recuperacién y, ademds, que durante el tiempo de
prensar los aceites y jugos sigue la presidn pare mante-
ner prontamente un favorable y adecuado espacio de sepa-
racidn en la capa de nicleo de la estructura de tres ca-
pas. “sta capacidad de mantener un espacio de separacidn
en el material de filtro que tiene esta Unica caracteristi-
ca de seguir la presién, se comunica solamente al tener
combinados los requisitos (1), (2) y (3) y, preferiblemen—
te los (a), (b) y (¢). Bs una caracteristica unica y muy
importante, que no puede obtenerse por el simple uso de
fibras sintéticas. Si para facilitar la compresidn de es-
tas caracteristicas, esto se expresara de otra manera,
esta caracteristica es una que seria exhibida concebible-
mente por una chapa metdlica eldstica transformable con
una capa eléctrica sobre su superficie, siendo el material
uno cuyo conjunto posee uniformente una perfecta y selecti-
va permeabilidad para los aceltes y los jugos, sin que ha-
ya posibilidad de que haya un atascamiento de las mallas
(siempre que existiera un material de esta clase). La Uni-
ca carcteristica que posefa conjuntamente esta propiedad
era una caracteristice sorprendente, enteramente inespera-
da entre las propledades independeintes de los tejidos de
punto o de telar de fibra sintética, que constituyen las
capas, por no mencionar lag propiedades inherentemente po-
geidas de por s{ por las fibras sintéticas.

Por tanto, un objeto de la presente invencidn es
salvar los muchos defectos técnicos poseidos hasta ahora

por el miembro de filtro que ha sido utilizado para expri-
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nir aceites y jugos y crear una tela dé'filtro para expri-
nir aceites y Jjugos, que posee una caracteristica de filtra-
do Unica y muy efecaz, que no podrfa haberse obtenide en

el pasado.

Otros objetos y ventajas de esta invencidn se irdn
desprendiendo de la siguiente descripcidn tomada en unidn
de los dibujos que se compafian, en los que:

La Figura 1 es una vista en planta, con arranque
parcial, que ilustra una realizacidn de la estructura de
la tela de filtro de esta invencidn, y

La Figura 2 es una vista en seccidn tomada a lo lar-
go de la linea A-A de la Pigura 1.

La tela de filtro de esta invencidn, la provista
de los requisitos particularmente preferidos (a), (b) y
(¢), se describird de maners mds complete haciendo refe-
rencia a los dibujos precedentes.

Iin la Figura 1 ha sido representada una vista en
planta de una realizacidn de ia tela de filtro de la inven~
cidn, estando una parte de la capa de cubierts o funda la-
teral superior y une parte de la capa de nucleo, arranca-
des para ilsutrar una parte de la capa de nicleo, as{ co-
mo lea capa de cubierta lateral inferior, y la Figura 2 es
une vista en seccidn de la misma, No obstante, para facili-
tar la comprensidn de la estructura, ce han omitido en la
figura 2 el agujero central 5 y el hilo de unidn.

IEn las Figura 1 y 2, unas capas de cubiertea o fun-
da 1, 3, cada una de las cuales estd compuesta de al me-
nos una capa, estdn dispuestas jor encime y por debajo
de una capa de nicleo compuesta de al menos una capa y

que comprende un miembro reticular 2, gue ha sido obtenido
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tejiendo a punto o en telar, monofilamentos sintéticos de
un didmetro de al menos 0,2 mm, usualmente, 0,2 - 1,2 mm,
v, preferiblemente, 0,3 - 0,8 mm, de tal menera que el
tamafio de ias mallas sea de al menos 1 mm y usualmente de
1 ~10 mm,

El método de tejer a punto o en telar los monofila-~
mentos sintéticos que forman la capa de micleo es faculta-
tivo, excepto en que tiene que estar compuesta de monofila-
mentos sintdéticos cuyo didmetro sea al menos de 0,2 mm y
el tamafio de malla sea al menos de 1 mm (la dimencidén me-
nor de las mallas unitarias formadas por la trama y la
urdimbre), afn cuando varia adecuadamente en funcidn de la
clase de la fibra, se espesor y del método empleado de
tejer a punto o en telar.

El didmetro de los filamentos y el tamafio de las
mallas de la capa de nicleo se escoge también adecuadamen-
te de acuerdo con el tamafio de las mallas de las capas de
cubierta, la clase de aceites o Jjugos a exprimir, la cla-
se de la mater a extrafia contenida en el material a expri-
mir, efc., pero se recoge usualmente un margen de variacidn
de 0,2 ~1,2 mm, y, preferiblemente C¢,3 - 0,8 mm.

Ademgs, para las capas de cubierta 1, 3, que tienen
caua uha 8l menos una capa, dispuestas por encima y por
debajo de la capa de nicleo, se utiliza un tejico de pun-
to o de telar compuesto de multifilamentos sintéticos, de
hilos planos de éstos adheridos por fusidn o de hilonde
cinta de pelicula sintética, que han sido tejidos a punto
de manera tupida, de modo gue su malla sea de dimensidn
menor que la del miembro reticular 2, antes mencionado. El

tamafio de las mallas de estas capas de cubierta es habitual-
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mente menor que las dos terceras partes del de la capa del
nicleo y, preferiblemente, menor que la mitad. Usualuente
el tamafio minimo de las msllas es del drden de 0,1 mm.
Este tamafio de las mallas se escoge también adecuadamente
de acuerdo con el método empleado de tejer a punto o en
telar y 21 grueso del hilo. El multifilamento utilizado
varie hsbitualmente entre 210 y 7000 - 10000 denier. L1
gruesgo eh el caso de hilo plano adherido por fusidn e
hilo de cinta, es también aproximadamente igual.

Las partes meginales periféricas cortadas de las
diversas capas tienen que unirse con seguridad entre si
en esta invencidn. Esta unidn puede efectuarse cosiendo
conjuntamente con seguridad los bordes de las capas o
uniéndolos por fusidn entre s{ en esta parte con ayuda de
una resina sintética. Pueden combinarse también las uniones
por costura y por fusidn. Alternativaemente, pueden adherir—
se las capas en solamente sus bordes por medio de un adhe-
givo adecuado, o pueden combinarse adecusadamente la adheren-
cia, la costura y la unidn por fusidn entre si de los bor-
deg. Ln cuulguier caso, lug capas han de unirs¢bntre si de
modo gue seen capaces de resistir completamente el cefuer-
vo de dilatacidn periférica que se extiende desde el centro
hacia la periferia du-ante la operacidn de exprimir aceites
0 jugos y de impedir que las diversas capas de al menos la
estructura de tires capas antes citada se dilaten libremen-~
te por separado.

In este caso, parw evitar cue las aiversas capas se
dilaten libremente por separado, pueden preverse a inter-
valos adecuados, como se ha represenyado en la Figura 1,

partes cosidas 4, 4 ... Sin embargo, estas tres capas no

-9 -
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tienen que ser cosidas o adheridas completamente para fi-
jar sustancialmente el espacio libre poseido por la capa
de micleo 2, como se ha representado del mejor modo en

la figura 2, Esta estructura en la que solamente los bor-
des periféricos cortados de las diversas capas estén sus-
tancialmente unidos entre si, es una importante caracte-
ristica de la presente invencidén y es una estructura que
difiere sustancialmente de la tela de filtro usual com~-
puesta de capas apiladas. Esta estructura, en una rela-
¢ién indivisible con las estructuras de las diversas ca-
pas especificadas por 1los requisitos (a) y (b), produce
en la tela de filtro de la invencibn una czpacidad apro-
piada para mantener el espacio,de separacidn que tiene
una caracterigtica Unica ‘de seguimiento de la presién y
da de este modo una caracteristica de filtrado diferente
de la de la tela de filtro compuesta simplemente de capas
apiladas o del miembro de la placa perforada.

Ademds en la figura 1, se ilustra una realisacidn
que esta provista de un agujero ceniral 5, a itravés del
cual es hecho pasar el drbol 0 eje de la prensa. En un
caso como éste en que la tela de filtro tiene un agujero
centrdl, han de unirse también con seguridad entre si los
bordes de alrededor de ~es1;e agujero. Asi, la expresidn
"los bordes periféricos de las diversas capas", tal como
ge utiliza en esta memoria, ha de entenderse como una ex—
presibén que comprende también los bordes periféricos cor-
tados del agujero central 5.

Ademdse, en esta invencidén se prefiere que la dis-
posicidén de las capas sea tal que la direccidn de tejedu-
ra de la capa de niicleo 2 y la de las capas de cubierta
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1, 3 no queden paralelas, gino que se corten entre si.
Este cruce puede ser una interseccidén que resulta de la
propia estructura de punto o de telar, o en el caso de
que todas las capas sean de un tejido liso, la disposi-
cibn puede ser de tal menera que las urdimbres de las
diversas capas se crucen entre si. Estag estructuras de
interseccidn sirven para dar uniformidad a la propiedad
de autoconservacién de la lisura de la tela de f£iltro en
conjunto.

Ademds, la tela de filtro que tiene esta propie=-
dad de autoconservacibén uniformada y estd provista de una
capa de nucleo y de capas de cubierta que smstifacen los
requisitos (a) y (b) y, ademds, estd unida de acuerdo
con el requisito (e¢), recibe una propiedad de autoconser-
vacibn con une resistencia adecusda para que sea capaz
de resistir plenamente su transporte cuando hay apilada
una pluralidad de estas telas de f£iltro por encima de un
bloque de prensa, por ejemplo, en el caso de exprimir
eceite de oliva apilando usualmente alrededor de 2 kg de
pulpa de aceituna encima de esta tels de filtro.

Ia expresidén "hilo plano de multifilementos sinte-
ticos adheridos por fusidn", tal come se utiliza en esta

memoria, denota que una pluralidad de cabos de monofila-

mentos estdn reunidos dé manera tan plana como sea posi-
ble y el conjunto estéd adherido por fusidn o estd parcial-
mente adherido por fusidn, es decir en varios puntos a
todo lo largo del hilo. Por otra parte, ha de entenderse
que la expresidn "hilo de cinta" indica uns cinte de pe-
licula sintética que he gido adecuadamente torcide o que

es torcide de manera desordenada, y es un término amplio

-1~
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que comprende también las denominadas fibras hendidas.

Ia clase de fibras sintéticas o resinas sintéticas
a utilizar en esta invencidn puede ser cualquiera, siem-
pre que Iz resina sea una que pueda formar fibras o peli-
culas. Sin embargo, se prefiere que se escojan aquéllas
que sobresalgan por su hidrofobias. Por ejemplo, estdn in-
cluldos materiales tales como polietileno, polipropilenc
y otras poliofelinas, poli (cloruro de vinilo), polivini-
lideno y otros polimeros de tipo vinilico, poliamidas del
tipo,del nylon, polidsteres o copolimeros obitenidos me-
diante una adecuada combinacibén de estos polimeros y mez-
clas poliméricas, Adeinés, en lo que se refiere a los mé-
todos empleados de tejer a punto o en telar, su combina-
cidn es también facultativa, pero se prefiere que se uti-
lice como capa de ndcleo un tejido de estructura trelati-
vamente sencilla, tal como un tejido liso, y que se es-
cojan como capas de cubierta aquéllas cuya malla sea lo
mis pequefia posible ¥ en las que las mallas no se corran.
Naturalmente, puede variarse libremente la forma de la
propia,tela de filtro.

Ista solicitud que corresponde a la presentada en
Japon el 19 de Merzo de 1.966, bajo el ndmero 16736/66,
se acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Es-

tatuto sobre Propiedad Industrial.

~-NOTA -

Ios puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
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sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguien
tes:

1.~ Mejoras introducidas en la fabricacibén de te-
las para su uso en filtros para exprimir aceites o jugos,
que se caracterizan porque tienen une capa de micleo de
al menos una capa de un }11iembro reticular tejido a punto
0 en un telar de manera poco tupida y consistente en mo-
nofilamentos sintéticos, y unas capas de cubierta o fun-
da, cada una de al menos una capa, dispuestas por encima
y por debajo de dicha capae de nicleo, siendo dichas capas
de cubierta un tejido de punto o de telar de multifilamen-
tos sintéticos o de una materia de funcidn similar, sien-
d0 dichas capas de cubierta una estructura tejida de me-
nera mis tupida que la de la capa de nidcleo, estando los
bordes periféricos cortados de las diversas capas unidos
con seguridad entre si.

2.~ Mejoras introducidas en la fabricacidén de te-
las segin la reivindicacidn 1, que se caracterizan por-
que comprenden una capa de nlcleo de al menos une cape
de un miembro reticular, habiendo gsido dicho miembro re-
ticular tejido a punto o en telar con monofilamentos gin-
téticos de un didmetro de al menos 0,2 mm y de tal mane-
ra que tenga mallas cuyo tamafio sea de al menos 1 mm, ¥y
unas capas de cubierta, cada una de al menos una capa,
dispuestas por encima y por debajo de dicha capa de mi-
cleo, consiastiendo dichas capas de cubierta en un tejido
de punto o de telar de multifilamentos sintéticos, de hi-
lo plano de multifilamentos sintéticos adheridos por fu-

sién o de hilo a manera de cinta de velicula sintética,
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habiendo sido dichas capas de cubierta tejidas a punto
0 en telss de manera tupida de tal manera que sus mallas
gon de un tamafio menor que el de dicho mlembro reticular
de la capa de nicleo, es‘cando 103 bordes periféricos cor-
tados de las diversas capas unidos con seguridad entre
gi.

3.~ Mejoras introduc:.das en la fabricacidn de te~
lag segin las relvmdlcac:l.ones ly 2, que se caracteri-
ran porque en dicha tela de £iltro las capas estdn dis-
puestas de modo que la direccién de tejedura de la capa
de nicleo corte las direcciones de tejedura de las capas
de cubierta.

4.~ Mejoras introducidas en la fabricacibén de te-
las para su uso en filtros para exprimir aceites o jugos.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en el dibujo que se acompatia y con los
fines que se han especificado.

Esta HMemoria consta de catorce hojas escritas a

mdgquina por una sola carz.

sav. \ Q\)‘ - 14 -
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