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| .+ PATENTE DE INTRODUCCION
~ o . POR DIEZ ANOS

En Espana a. favor de D. Luls Miota Larranaga, de nacio-

nalidad eSpanola, residente en Zandlbar_(V;zcaya) calle

Ellzondo, 43, por

REMACHADORA AUTOMATICA SIN SUFRIDBRA

e e

MEMORIA DESCRIPTIVA @
Se'féfiere el objeto de esta introduccién a
uha.méduina manuai pafa.el‘remachado auﬁomético y ¢6nti—
nﬁo de“piezas, pletinas.é élemeﬁtds similares que fequie—
rande ‘esta fﬁncién pgfa ésegurafréntre si, dos o méas
partes Suceptibles éiemento que no‘se'vfene fabricando

en Espana pero si en Alemanla, por.la firma BLINDNIETZAN-

GE, d0m1c1llada en 0 Frankfurt AM- MAIN

La remachadora que se preconlza allmentada por

remaches especxies es un moderno elemento de f13a016n

-_de 111m1tadas apllca01ones, destacando sobre las’ multl-

. ples ventaJas que ofrece este ntil, la de efectuar un -
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'remachado perfecto ‘en-. 1ugares 1nnace51bles para remachado
jras 81m11ares, 51mplemente ‘con acoplarse una boqullla

‘prolongada en. 1a medlda que fuera necesarla en lugar del

madrll que ‘se prevee, efectuéndose el remachado sin su-

”-_frldera por el lado opuesto del trabajo.. S

“El conJunto de esplga casqu1llo (remache), se

.“1ntroducen por la boca del menc1onado mndrllr y a su vez

en, el taladro deibs plezas ‘a remanhar, efectuéndose una

lpt-g_ffpres1on manual en 1as manlllas del aparato, este provo-

. .ca la. pre516n ax1al de la esplga, la- cabeza termlnal de’

v}lla m1sma,ise embute en el casqulllo forzando una expan4
~>81on radlal que pre51ona sobre las paredes del taladro

"7*y a, su vez, ‘comiéenza 1a forma016n de la cabeza del re-=

~mache por el 1ado opuesto del. que se trabaga..

CAl termlnar de - efectuarse la men01onada cabe-

za u opera016n de remachado, el apardo tr3001ona ax1al—

mente provocando la rotura de. la esplga, a 1os haces,
‘ﬁ.del remache proplamente dlcho, a cuyos efecpqs,-la résis--

:tenc1a de 1a esplga esta calculada."

Otra Ventaga 1n1gualada el aparato que se: pre—

»éohizé; es-que puede efectuar un - remachado perfecto en

baguJeros 01egos ‘eéta. p051b111dad ies muy ventagosa cuan—~

i do se trata de la que0016n de dos piezas y una de ellas
u‘_muy gruesa, por~e3emp10° f13ar una. tabla de Ve1001dades

‘en un armazoén de ‘una méqulna. I ;'_3

Otra caracterlstlca fundamental de los rema-"

ches; esta en la rotura de la- esplga que se- produce a

'4una altura que varia con la longltud dé’ 1as plezas a re-
:Q_machar; De esta manera obtenemos un rellenado del cas-
.‘.quiilb'tdbﬁiar.(piezé hembra,del remache ) alcanzado

,asi réSiSﬁenéiés de‘400 kilos al esfuerzo de:c;zallam;en-‘

:to- en remaches de acero -de 5 mm. 'de dlametro

Una caracteristlca fundamental e: 1mportanti—

f‘31ma de remate, es su perfecto acabado en 1as.p1ezas

donde resultan v1s1b1es ambos extremos de estos.

B

Los remaches se pueden fabrlcarfen alumlnlo,,

cobre y ‘acero, segun los casos.donde se requlera_al-

et L e o
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_canzar una determinada resistencia o ewitar 1la corrosién.!

La aplicacién‘de estos remaches, sustituye en
muchos casos a tornillos y sddaduras de distintas varie-
dades y mds cumdo se trabaja en matefiales‘de poco espe-

sor, evitadndose: deformaciones por el calor de la solda-’

" dura, etc.

La gama de los respectivos remaches, es muy

.amplia, lo mismo en diametros que en magnitudes; siendo

la presién del trabajO'manﬁal,a'pueden reméchar'en'diémgt
tros de hasta 5 mm, Y largo de 40 mm. ' -

‘ El s1stema de remachado en trabaJos de grandes
sérles,.puede ser acclonado‘por.unldades hldrobloc,:o
sea,'el'esfueréo de tracciéﬁ en vez de:ﬁanual,'transfor—
marlo a esfuerzo mecénico,-por_mediqcién de aire éompri-
mido. - , o
| fLa réﬁédhadbraude esfuesz'manuél,’puede efec-

t@ar‘dé 400 a 600 remaches hora, rpero si esta remacha-

‘dora 1a aplidambs paré ffabajo géumétioo, las produccio-

‘nes horarlas por operarlo, Selelevarian hasta 1.400 res

machados.';" S
s ‘Una idea mas amplla de las caracterlstlcas de
‘esta 1ntroduCClon la reallzaremos a cont1nuac1on al hacer
referenc1a a la lémlna de dlbuJOS que a esta memoria se
acompaifia y ‘en-la que de ‘manera un tanto esquematlca y
tan-solo p&rﬁvia‘qe eaemplo se representan-los detalles.
preferidos dé la'idea del invehto.. '

'-Enilos dlbujos.f

“La f ra la-— corres onde a una v1sta en al-
p

zado con seccién segin un plano vertlcal del conJunto

'de remachadora que se preconlza.

La flgura 2a corresponde al desplece de dlcha

emachadora._
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Comentando las referencias numéricas de diha

lamina de dibujos, se hace la aclaracién,-de’qué ia re-

machadora esté integradagpor dos brazoslo’manillas de

accionamiento en forma de tijera; uno de ellos que deno-

minaremos fijo -11-, integrado. por una darcasa'donde se

aloja el grupo y otro mévil —12- artlculado en el inte-

-rior de éste y con este, medlante un pasador de cabeza

—1— bloqueado por una "gr#ibber" contando en: un punto in-

»ferlor 11geramente_desv1ado, con otro pasador homélogo

-la- que sirva de tope a los. descensos del brazé mévil
—12— cuando se efectia’ 1a pre51on para remachar

chho brazo m6v11, va 1gua1mente articulado en

_su extremo interno con una pieza de fundicién o soporte

-4- mediante el buloncillo -2-% -
" Dicha pieza soporte -4- est4 integrada por un

nicleo monobloque de secbién'bidiametrai un@vde ellos

macizo y otro calado axialmente -13- para recibir en su
interior las distintas piezas que integran el grupo meca-

.nlco de 1la. remachadora

El sector ma01zo del soporte -4— presenta en su

’,extremo 1nferlor una escotadura —14- gulada en un pasa—

dor de cabeza -3— y bloqueado por una "grﬁbber" . _
El calado -13-, enlsuwzona superlpr presénta

un roscado -1%5- y en la inferior un' estrangulamiento cé-

nico —16— ehllos'que,'alojan respéCtivamente un tapbn de

bldqueé, dotado de un caJeado 1nter10r -17 para aloga-
miento y limitacién de los esfuerzos de un resorte per—4
cuter -9-,-a103ado por su extremo opuqsto en un casqulllo

inferior —8; que cuenta al efecto con otro cajeado -18-

-y en su termlnal ‘con una punta cénica -19- que incide’en

las pinzas -7- para expu131on del resto de las esplgas
cuando se ha efectuado el remache .

Las plnzas —7 presenta un paso ax1a1 -20- que-

'_detemlna la. su3eccmén de la esplga cuando esta se aloJa

jpara ser remachada en el lugar adecuado, cuya plnza esta

'en,comblnacronvdlrecta con un mandrll <6— dotada de
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 ‘:una boca de- entrada ~M-- conenlentemente embrldado en una

‘abrazadera plana —5— adosada en el fondo del brazo fijo-

-

o-11-,

El grupo de remache, esta 1ntegrado por dos pie-

o éas, macho y hembra, la prlmera formada por una espiga -21-
jrematada en una cabeza de gotasebo -22—, y-la segunda por_

fun casqulllo -23- ensanchado en’ una cabeza plana -24-

dotado en su boca de un- bsel entrante -22- cuado se eJer—

‘ce pres16n mnnual sobre la manllla —12 y por tanto, se ’

“orlglna 1a tra001on axlal del grupo mecénlco la expre—

sién radlal del remache en - el taladro,vla embutlclon de

la cabeza -Zz-nen el.casqulllo —23- y seguldamente 1a ro-‘

- tura de lé'espiga‘QZIQ a los haces de la cabeza —24-

"A.estos efectos la re81stenC1a de la esplga esta

calculada para su rotura a semeJante altura (Lease deta-

lles A y.B de 1a fig. 12).

- La oper3016n del esfuerzo ax1al en. la esplga‘

;425— cuando‘se ha realizado. el trabaao,_se efectua por

'medlo del mandrll —6-- que haciendo tope en 1a cabeza —24—

del casqulllo —23- 1as p1nzas~—7 por su forma cénica eX=

~.ter10r Yy paso .axial interior’ quetan la esplga arrastran—

" dola, o tr3001onandola 31multaneamente a la eleva010n del

soporte —4 que provocamos al pre51onar la manllla —12— ar—

.tlculada en el bulén —1— glrando en el bulén -2 de di-

cho soporte ~~4,— determlnan el remachado Y rotura de la es-

plga sobrante por el 1ugar 1ndlcado expulsandola automa—»'

“'tlcamente cuando las pdnzas se abren una. vez deJamos de

pre51onar la manllla —12—3

Una vez descr1ta convenlentemente 1a naturaleza.

' de la’ remachadora que. se preconma, se hace constar a 10s

efectos oportunos que la misma no es con001da n1 dlvulga-

. da en: Espana, pero si en Alemanla donde se fabrlca por 1a
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la flrma BLINDNIBTZANGE domlclllada en- 6 Frankfurt AM S

«MAIN . por todo lo cual, el objeto no queda llmltado a -

los detalles exactos de ésta expos101on, 81no que, por

) »el-contrarlo, en. el podrén 1ntroduc1rse aquellas modl—

_flca01ones que 1la practlca pudlera aconsejar, 51empre v

cuando no se alteren la esen01a¢1dad del obJeto descrlto

a 'NOTA

Se declara de propledad y novedad para todo

el terrltorlo espanol el cohtenldo de 1as s1gu1entes

"REIVINDICACIONES

lé - Remachadora automatlca 51n sufrldera, que

se caracterlza esen01a1mente al estar 1ﬂegrada por una

remachadora de tlgera, de rmmachado a tra0016n s1n su—

frldera y por 1a cara opuesta del’ trabaJo en taladros 6
-para la unlén de dos sec01ones dlferentes una flna y otra
de grueso exce51vo con orlflclo 01ego, a cuyos efectos

Zse ha prev1sto un remache de caracterlstlcas espeC1a1es, <

que alogando en un mandrll receptor del grupo mecénlco

’.y por 31mple pre316n manual se efectua el remache de.‘
... perfecto acabado por 1a cara opuesta a la cabeza del

'mlsmo

’22;;'Reméchadora autométiCa‘sin éufridera,.que

_se caracterlza de conformldad con la re1v1ndlcac1on an--
’-'terlor, porque dlChO remache esté 1ntegrado por dos par-

”tes, macho y hembra, la prlmera 1ntegrada por una‘espiga

0111ndrlco-mac1za rematada &h una cabeza “de gotasebo y

' la segunda por un casqulllo c111ndr1co hueco ensanchado
.en~una cabeza plana y en el.opuesto por un entrante g'b;-
, éel'qﬁe fééilifé'el'paso de la céﬁeéa'defia‘espiga que al

—{efectuarse la tr3001on por efecto de la pres1on manual
‘en la palanca dlcha cabeza se embute en el casqulllo ori-

~g1nando una expan81on radlal que pre81ona sobre la- pared

del taladro y ‘a su’ vez, comlenza la forma016n de la ca-

‘beza.del remache~p0r el,lado opuesto al que.se trabaga,.
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a__ kemachadorévautomatica sin sﬁffidefa, que
se caracterlza de conformldad con las re1v1nd1c301ones
anterlores, porque la esplga del remache se 1ntroduce en
el calado axial de una boqullla o mandrll receptor, con-‘
 Ven1entemente sujeto. a una.&razadera plana adosada a la
 base del. brazo flJO de la remachadora. | 4 -
Remachadora autométlca sin sufrldera, que
'se‘cafaCterlzavde qonformldad con 1a}re;v1ndlaa016n an-
. terior, porqﬁe él'mandril comentﬁdo;va ééopladb éobre;
'un par de piezas conlcas, divididés-axiélmehte'por un
'calado y alogadas -por su zona més amplla én el 1nter10r
;hueco de una pleza de fundicién o soporte general del
grupo mecanlco de forma que dicha plnza determlna la
sujeccién de la esplga aJusténdola y expulsandola cuando -

i

'~convengat - 4 _

' . a, .- Eemachadora autométlca 51n sufrldera, que
se caracterlza de conformldad con: 1a re1v1ndlca016n an-
_terlor, porque:dentro del. hueco 01lindrlco de“dlcha pie-
23 de fundicién, aloja un casquillo cilindrico de punta
<:é6nica aguzéda incidente con el -calado.axial de las pin-

zas cuyo hueco sirve para alojamiento &é un muelle de
precurSién“limitédo‘por'un césduillo descierre.roscado
a un sector superlor del cageado de 1la pleza de fundl—
v01on y cuyo muer determlna 1a percus16n de las ‘piezas
para remachado y expuls16n de la esplga sobrante. -
6—.— Remachadora autométlca -sin sufrldera, que ’
se caracterlza de conformldad con la re1v1ndlca01ones an-
,terlores porque dlcha manilla- mov1l,‘cuenta en uno de
sus puntos con un pasador bloqueado como art1cu1ac1on’
y‘qon opro de_;guales caracteristlcas s;ﬁuado en una zo-
na més baja para limiﬁafisu recbrfido, driginandb en
sus aprietes el ascenso del soporte o pigia.de fundicién

. sobre cuya parte maciza va articulado mediante un bulon-



Q&y

i

=

L to.-

. 15.-

”caras yuuna_lamlna de-dlbujos_que la

L T
328521

cillo y ésta, convenientemehte guiado en un pasador me-

diante una eScotédura prevista en la zona inferior de

d1cho sector.
7a = Remachadora automatlca ‘sin sufrlderaJ que

se caracterlza de’ conformldad con la Pe1v1nd10a016n an-—

“terior, porque dlcha pleza de fundlclén soporte & grupo

mecénico, estallntegrada por un nicleo monobloque de'

secién bidiametral dotada en una de sus zonas de un cajea-

do Cilindrico roscado en la zona superior y estrechado

en la- 1nfer10r para alogamlento de 1as plezas comentadas

>y el sectgr contlguo mac1zo, para guia y artlculac16n

de 1la manllla de acc16nam1ento

8$ - REMACHADORAAUTOMATICO SIN SUFRIDERA se-

gin se descrlbe y rennndlca la presente memorla que

consta de 8 hogas, mecanografladas por una sola de sus

Madrid,. 28 unio‘dé 066

F. SaNgHEZ V4 'LADARE.b
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