MEMORIA DESCRIPTIVA,

PATENTE DE INVENCION,

PAIS ESPARA.

DURACION 20 ANOS,

OBJETO ¢  "UN APARATO TRANSPORTADOR DE OBJETOS,
"PATES COMO RECIPIENTES, Y MAS EN ES-

WPECIAL CAJAS O FRASCOS QUE CONTENGAN
UMATERIAS ALIMENTICIASY,

o

o0

A nombre de « DON PIERRE CARVAILIO.
AMPOSTA (Tarragona)
ESPANCLA.

Residente en

Nacionalidad

(Po 205080 CoGo)




S0~

100"'

15.~

200-

250-

El presente invento se refiere & aparatos trangporta-
dores de recipientes, tales como cajas o frascos de produc-
tos alimenticios, y mfs en especial, a transportadores aso-
ciados a esterilizadores refrigeradores contfnuos,

Se refiere en especial a gparatos del tipo en que los
recipientes a tratar son introducidos en cestos tubulares
que son hechos pasar a través de recintos de tratsmiento.

Conforme a las técnicas conocidas, estos cestos tubu~
lares tienen una seccibn circular, cuyo difmetro se corres—
ponde con el mayor de los recipientes a tratar y, en cada
uno de dichos cestos, se introduce una sbla fila de reci-
pientes.

De ello resulta que al ser tratados recipientes de diw
mensiones pequeifias, el volfimen totsl de la masa tratada dige
ainuye considerablement;, por éjemplo, en un esterilizador,

El invento se propone conseguir sobre todo un remedio
para tal inconveniente.

Para tal fin comprende una disposicién, en la que los
cestos trangportadores del tipo mencionado anteriormente
estén instalados de modo que acojan una o varias filas de
recipientes, estandio estos cestos provistos de medios mecé-
nicos de introduccibn y de extracciln para una pluralidad
de tales filas yuxtspuestas.

Para poner bien de manifiesto las ventajas de las dis=-

posiciones asf previstas, es posible sefialar que un cesto
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tubular con un difmetro interior de 166 mm puede admitir
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una fila de labtas de conserve con un dilmetro exterior de
158 mm, pero también podrd ser provisto, o bien de dos fi-
las de latas cilfndricas de un didmetro de 80 mm, o bien
de tres filass de latas de un difmetro de 76 mm, o bien tam-
bidn de cuatro filas de lates de un difimetro de 64 mm.

Desde el punto de vista de la capacidad de produccién
y de transporte, las ventajss considerables de esta dispo-
sicién saltan asi bien a la vista.

En una forma de realizacidn especialmente ventajosa,
la introduccibn automitica y simulténes de varias filas
yuxtapuestas de recipientes en uno de estos cestos, se rea-
liza por medio de una serie de transportadores, de los que
por lo menos uno est& provisto de dedoe de empuje y de in-
troduccién de los recipientes, presentando estos transporte=
dores los recipientes por lo pronto sensiblemente en un mis-
mo plano para las diversas filas. Los dedos mencionados em=
pujan estos recipientes sobre gufas perfiladas conveniente~
mente y que, medisnte desviacibn, aseguran la superposicién
al menos parcial de las diversas filas que ya han sido tras-
ladadas al ceste correspondiente.

En el caso de dos filas, los medios de introduccibn
pueden comprender preferentemente dos cadenas portadoras
provistas de dedos, y los ejes de los rodillos sobre los
que pasan dichas cadenas son preferiblemente regulables en
altura por el lado de la introduccibdn.

En otra forma de realizacifn, que permite la introduc-
cibn de tres files de recipientes en un mismo cesto, puede
el dispositivo comprender ventajosamente tres cadenas de

transporte. Las dos cadenas laterales estén provistas de
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dedos. Las tres filas de recipientes aparecen, por lo pron-
to, sensiblemente en un mismo plano. Gracias a gufas dis-
puestas frente a la trayectoria de los dedos, gufas que son
convergentes, las filas laterales son conducidas por lo
pronto en sentido ascendente, para después reunirse por
encima de la fila central que permanece en el mismo plano
original. La disposicién en tridngulo conseguida de este
modo, permite la introduccidn en el cesto. En esta dispo-
sicién, los dedos de empuje son lo suficientemente largos
Para empujar al mismo tiempo dos hileras de cajas.

Hay que hacer observar que tal disposicibn de, por
ejemplo, tres cadenas, puede ser utilizada también para
llevar a cabo una carga constitufda fnicamente por dos fi-
las.

El invento comprende asimismo los dispositivos com=-
plementarios que permiten tratar en un mismo conjunto de
cestos cajes idénticas y diferentes, que contengan produc-
tos o calidades de productos distintos que no deban ser
mezclados, y con ayuda de los cuales se puede llevar a cabo
la alimentacién alternativa y selectiva de las disposicio~
nes de formacidén de las filas de recipientes y la coloca-
cién de dichas filas en cestos sucesivos, Asf, por ejemplo,
para tratar dos clases diferentes de cajas, se puede car-—
gar alternativamente un cesto con cada clase, o bien dos
sucesivos con una clase y el tercero con la otra, o bien,
para el tratamiento de tres clases de cajas, uno con cada
clase sucesivamente.

Para tal fin se dispone a la entrada de un transporta=-
dor formador de filas superpuestas, una pluralidad de trans-

portadores que formsn los conjuntos de filas, por ejemplo,
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en un mlsmo plano.

Siguiendo con este mismo caso, en el momento de la des-
carga un dispositivo de seleccién, provisto de, por ejemplo,
una o varias paletas orientables, dirige los recipientes que
contienen un mismo producto o una misma calidad de producto,
hacia un transportador de evacuacidn correspondiente.

Los dedos de introduccidn ya mencionados anteriormente,
se montan preferentemente en forma erticulada, para permi-
tir su retraccidén al final de la introduccién. Para asegu~-
rarlos en su posicibn estirada, se les provee de un salien—
te que coopera con una gufa, provista de una interrupcién
en el lugar que deba producirse la retraccidn.

La descripcibn siguiente a base de los dibujos adjuntos
a titulo de ejemplos no limitativos, permitirf comprender
bien la forma en que el invento puede ser puesto en prictica.

La figura 1, muestra un dispositivo de transporte visto
en planta, con diversos cortes parciales, dispositivo que
recibe tres filas de cajas y que forma una yuxbtaposicién con
estas tres filas, con vistas a su introduccidn en un cesto
cilfndrico.

La figura 2, muestra una variante que permite una ali-
nmentacibén alternativa.

La figura 3 muestra una seccidn segln la linea III-III
de la figura 1.

La figura 4, es anfloga a la figura 3, refiriéndose al
caso de la alimentacidén en dos filas,

La figura 5, muestra, de maners esquemftica y en sec~
cibn, la disposicibén de las cajas reunidas de este modo en
un cesto cil{ndrico.

La figura 6, muestra una vistea esquemitica de un mece-
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nismo de detencibn de las cajas, aplicable especialmente
& los transportadores de formacién de filas representados
en la figura 2.

Las figurss 7 y 8 representan, respectivamente en al-
zado y en perfil, el mecamismo de articulacibn y de mante-
nimiento de un dedo de empuje asociado a una cadena de
transporte.

La figura 9, muestra, en planta, un sistema de agujas
de salida de recipientes de dos naturalezas.

La figura 10 representa esquemfticamente la superposi=
cidn de dos embalajes de forma de paralelepipedos en un
cesto de transporte.

El dispositivo representado comprende un transporta-
dor 1 de tres cadenas, a saber, una cadena central 1 dotada
de superficies relativamente lisas, y dos primeras cadenas
laterales 2 y 3.'Aguas abajo del tramsportador formado por
las cadenas 2 y 3, estfn dispuestas dos cadenas laterales
4 y 5 mls estrechas. La cadena 1 est4 accionada por los pi-
nones extremos 6,7 a todo lo largo de los dos transporta=-
dores. Las cadenas laterales 8 y 9 estén conducidas sobre
los pinones intermedios 8 y 9, aguas arriba de los cuales
se hallén dispuestos los piifiones 10 y 11 de las cadenas
4 y 5. Los pifiones de transmisidn opuestos 12 y 13,pueden
ester montados sobre el mismo eje que el pifidn 7. Los pi-
fiones de aguas arriba 14 y 15 de las cadenas 2 y 3 pueden
estar montados sobre el mismo eje que el pifibn 6., Todas
las cadenas,, por consiguiente, son impulsadas de mamera
sincronizada con ayuda de medios motores, que no han sido

representados.

En la regién del transportador primario, formado por
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las cadenas 2 y 3 y la seccidn correspondiente de la cade-

na 1, se disponen Srganos de detencién 16 y 17 para los re=-
cipientes formados en filas separadas y paralelas 18, 19 y

20. Estas filas han sido mostradas en los dibujos mediante

sombreados diferentes.

En la regiln de aguas arriba del transportador secun-
dario, formado por las cadenas 4 y 5 y por la seccidn co-
rrespondiente de la cadena 1, se disponen lateralmente
gufas perfiladas 21 y 22, que se extienden en forma con-
vergente desde el exterior de las cadenas 2 y 3, hasta el
exterior de las cadenas 4 y 5. A estas gufas siguen otras
paralelas 23 y 24. Otras gufas convergentes 25 y 26 les si-
guen, siendo seguidas a su vez por gufas paralelas 27 y 28.
Con esta disposicibn, las filas de cajas 18, 19 y 20, de
una longitud correspondiente a la que separa a los Srganos
de detencibn 16 y 17, pueden ser retenidas sobre las cade-
nas correspondientes 2, 1 y 3, incluso cuando las cadenas
estén en movimiento. Estas filas son puestas en marcha,
una vez que ha sido retraido el Srgano de detencibén 17.

En el curso de su avance, las filas 18 y 20, al cho-
car contra las gufas 21 y 22, abandonen progresivamente
las cadenas 2 y 3 para paser a las cadenas secundarias 4 y
5, viniendo cada una de las cajas de las filas 18 y 20 a
ocupar las posiciones 18a y 20a, en contacto con una caja
intermedia correspondiente 19a, que ha permamecido sobre
la cadena central l. La separacibén de las gufas 23 y 24 co-
rresponde al sitio ocupado tramsversalmente por estos tres
recipientes, yuxtapuestos todavia en un mismo plano.

Las cadenas laterales 4 y 5 estén provistas de dedos

de empuje 29 y 30 retréctiles, cuyo largo es tal, en com=
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binacidén con sus separacibén, que vienen a apoyarse en tore
no a la parte posterior de una caja de la file 19, al mis~
mo tiempo que sobre las de las filas 18 y 20,

Durante su pago por entre las gufas 25 y 26, las cajas
de las filas laterales, en las posiciones 18b y 20b, son con-
ducidas por rempas ascendentes por encima de las cadenas,
para ser depositadas sobre la caja intermedia correspondien=-
te de la fila central 19, Estas cajas se separan de las caw-
denas 4 y 5, pero permenecen impulsadas bajo la accién de
los dedos 29 y 30, cuya longitud es superior a la altura de
una caja 19, Al seguir avanzando, las cajas laterales recu=
bren las cajas centrales permaneciendo en contacto, para llew
gar en la disposiciln mostrada en la figura 5 y en la parte
derecha de la figura 1l bajo las referencias 18¢, 19¢ y 20c,
disposiciln que termina en la introducciln de las tres filas
de cajas superpuestas en una configuracién triangular en el
cesto cilfndrico de transporte 31, de difmetro apropiado.

Tal como puede verse en las figuras ? y 8, los dedgs
29 y 30 estén montados sobre las cadenas correspondientes,
cada uno de ellos en el eje de un eslabdn 32, y estos dienw~
tes estén provistos, cada uno de ellos, de una cola 3%, que
forma un contrapeso de basculaciln y que se desliza sobre
una guia 34 paralelamente &l trayecto de la cedena, con una
interrupcifn de apoyo a la derecha de la secciSn extrema 35
de dicha gufa,

De este modo, al ser retirado el 8rgemo de detenciln 17
cuando uno de los pared de deods 29 y 30 de las cadenas 4 y
5 acaba de pasar, son conducidas lae cajas 18, 19 y 20, lado
a lado, sobre las cadenas 1, & y 5, Estas filas tienen una

longitud, formade entre los Srganos de detenciln 16 y 17,
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que se corresponden con la longitud admisible en un cesto
31 '

Esta longitud es entonces impulsada por los dedos 20
¥ 30 subsiguientes, que son conducidos en posicidn salidas
Estas cajas son mantenidas en superposicidn e introducidas
hasta el fondo en un cesto 31, pero los dedos son retraidos,
lo que les permite no chocar conmtra la seccidn de dicho cesw
to 31, que est& contigua a las poleas o pifiones 7, 12 y 13,

Tal como puede apreciarse en la figura 2, el transpor=
tador secundario de introduccidn, formado por la cadena la
y dos cadenas laterales 4a y 5a anfloges a las que acaban
de ser descritas m#s arriba, podrfa ser asociado con una
multiplicidad de transportadores primarios laterales. En el
caso representado, esté ésociaci&n comprende dos transpor-
tadoree primarios, formados por las cadenas laterales 2a,
3a y 2b, 3¢, cada uno de los cuales tiene una cadena cen-
tral 1b § ic, y estando provisto cade uno de estos transe
portadores laterales de émeganos de detencién 16b, 17b y léec,
17c, Sus cadenas se extienden desde un &rbol comfln anterior,
provisto de un pifién 6a para la cadena central la y de pifiow
nes para las cadenas de los transportadores laterales. Un
&rbol posterior soporta los pifiones de las seis cadenas de
los transportadores laterales. Unas series de tabiques 38
permiten conducir los reciplentes a transportar desde el uno
u otro transportador lateral al transportador secundario, el
cual estd provisto de gulas 23a y 24a, 25a y 26a, 27a y 28a,
anflogas a las que han sido descritas mfs arriba, Para tal
fin, los tabiques mencionados se encuentran por encima de
una parte suficientemente larges del transportador secundario,

cuyas cadenas laterales estin prolongadas aguas arriba para
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pasar sobre pifiones, 1lOa, lla, comprendidos entre los trans-
portadores laterales,
Estos tabiques pueden estar provistos ademfs de partes
méviles, para llevar a cabo alternabivamente los desvios nee
240,= cesarios. Durante el transcurso del funcionamiento, se reti-
ren alternativemente los 8rganos de detencidn 17b y 17c, asi
como los 16€b y l6e, para llevar a cabo una alimentacidn ale
ternada del transportador secundario.
Tal como puede verse en la figura 6, pueden estos 8rga=
245.= nos de detencidn estar formados por placas 37 que enmarcan
las cadenas de los transportadores primarios. Estas placas
estén soportadas por bastidores 38 montados de manera deslie
zable sobre gufas 39 y susceptibles de ser accionados alterw
nativamente por levas de elevacildn 40, Tal como puede verse en
250e=~  la parte izqulerda de la figura 6, los recipientes 184, 194
Y 204 estén levantados, fuera de contacto con las cadenas 2a,
1b y 3a, mientras que, por el contrario, en la parte derecha,
al estar bajado el bastidor 58a, las cajas hechas avanzar goe
bre las cadenas correspondientes 2b, lc y 3be
2550= En la disposicibn inversa, son las cajas 18e las que
estén detenidas, mientras que son hechas avanzer las cajas
184,
Una traviesa 47, provista eventualmente de amortiguado=
res de caucho 48, asegura la segurided de blocaje de las ca=
260~ Jase
Un mecanismo anflogo podrfa preverse asimismo en el ca=
so de la disposicidn de la figura 1.
Estas disposiciones permiten una gran flexibilidad de
funcionamiento, puesto que los cestos pueden ser llenados con

265,~ una fila de recipientes de difmetro mfximo, con dos filas de



2700~

2750"

2804~

2850-

2900"'

2950“

recipientes de un difmetro intermedio, y con tres filas
de recipientes del difmetro més pequeiio.

Traténdose de productos diferentes o de calidades ve=
riadas que no deben ser mezclados, la disposicidn de la
figura 2 permite llener sucesivamente los cestos de trams-
porte en forma alterna, eventualmente con repeticiones di-
versasy

Pars asegurar tal separacidn por el lado de la salida
de las cajas fuera de los cestos 31, se puede subdividir
un pasillo de evacuacidn 41 en dos canales 42 y 43, dispo-
niéndose una paleta de desvio 44 que permita la entrada en
un canal, mientras que cierra la del otxro.

La maniobra gobernada de manera sincronizada de la pe~
leta 44, asegura la seleccidn deseadas

Ie reunidn y la superposicién de las filas de los di-
versos recipientes puede estar destinade, tanto a recipienw
tes de un difmetro uniforme, como también & recipientes de
difmetros distintos en una misma carga. Ya forma cilindrica
de dichos recipientes permite conseguir cémodamente su pues=
ta en filas superpuestes, rodando los recipientes en cueg=
ti8n unos sobre otros en el curso de su traslado.

Asimismo podrfan utilizarse disposiciones anflogas pa=
ra superponer en un mismo cesto tubular 31 filas de recipien
tes de todas formas, en especial prismdticas 45 y 46.

Es evidente que sin salirse del marco del invento, se
pueden llevar a cabo modificaciones en las formar de reali-
zaedfn que aeaban de ser descritas. Asf, por ejemplo, resul=
ta ventajoso para una alimentacidn de dos filas, hacer re~
gulables en altura los pifiones de salida de las cadenas del

transportador secundario, frente a la entrada de un cesto
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a llenar, o bien disponer rampas 49 a 52, tal como puede

apreciarse en la figura 4,

NOTA,=

Los puntos de invencién propia y nueva que se presen~
tan para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en
Espafia, por veinte afios, son los sigulentes:

12,~ Un aparato transportador de objetos, tales como
recipientes, y m8s en especial cajas o frascos que conten-
gan materiss alimenticias, que son tratados en una instala-
cifn tal como un esterilizador refrigerador, comprendiendo
dicho aparato cestos tubulares, donde son introducidos los
recipientes mencionados antes de llevar a cabo el tratemienw
to, ¥y de los que son extraidos despuds de su introducidn,
realizéndose la extracciln axialmente, caracterizado por el
hecho de que los cestos tubulares son de tales dimensiones,
que pueden contener varias hileras de recipientes, y porque
el aparato comprende medios que permiten, antes de la intro~
duccidn en uno de estos cestos, la formacifn de varias filas
yuxtapuestes y al menos superpuestas parcialmente de tales
recipientes,

22~ Un aparato de acuerdo con el punto 12, caracteriza=
do por el hecho de que los medios de introduccildn son sus=
ceptibles igualmente de efectuar la introduccidn de una sola
file, asi como también la introduccidn de las filas yuxta=
puestas,

520= Un aparato de acuerdo con el punto 12, caracterie
zado por el hecho de que los medios de formacidn de una plu~
ralidad de filas yuxtapuestas de recipientes, comprenden una

serie de transportadores de alimentacidn, uno de los cuales



325,= al menos estf provisto de dedos de empuje y de introduccidn
de dichas filas en un cesto de transporte.
42,~ Un aparato de acuerdo con el punto 32, caracteri-
zado por el hecho de que una serie primera de transportado-
res de alimentacidn coopera con medios de recepcidn, sensi-
330c= Dblemente en un mismo plano, de filas separadas de recipien~
tes, e impulsa sincronizadamente dichas filas separadas ha=-
cia gufas que van uniendo dichas filas, y hacia una segunda
serie de transportadores, de los que al menos uno comprende
dedos de empuje y de introduccifn,

3350= 52,« Un aparato de acuerdo con el punto 42, caracteriza—~
do por el hecho de que una serie de transportadores secunda=
rios coopera con gufas que juntan las filas de recipientes
¥ las superponen, para 16 cusl algunas de las filas se sepa-
ran de su transportador en el transucrso de la operacibn.

340oe 62,= Un aparato de acuerdo con los puntos 12 a 52, ca-
racterizado por el hecho de que los transportadores compren-
den al menos dos cadenas cada uno de ellos, cadenas que son
paralelas y de una sepracidn mas grande aguas arriba, que
aguas abajo de la serie de btransportadores.

3450 7%,~ Un aparato de acuerdo con los puntos 12 a 52, ca-
racterizado por el hecho de que en el caso de tres cadenas
al menos, la serie de transportadores comprende al menos una
cadena central, que se extiende por toda la longitud de la
serie,

3500= 82,= Un aparato de acuerdo con los puntos 12 a 52, ca-
racterizado por el hecho de que los dedos de empuje y de
introduccibn, estén soportados por cadenas laterales de la
serie de transportadores secundariose

92,~ Un aparato de acuerdo con los puntos 12 a 82, ca=-
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racterizado por el hecho de que los dedos de empuje son

suficientemente largos para actuar simulténeamente sobre
dos filas de cajas.

102~ Un aparato de acuerdo con los puntos 12 a 92,
caracterizado por el hecho de que los dedos de empuje y de
introduccibn son retréctiles.

112,= Un aparato de acuerdo con el punto 102, caracte=
rizado porque cada dedo comprende un saliente que es men=-
tenido en alto por una gufa paralela a la cadena correspon-
diente, gufa que esté interrumpida en el emplazamiento de
la retraccidn del dedoe

122,~ Un aparato de acuerdo con los puntos 12 a lle,
caracterizado por el hecho de que, en cooperacidén con una
serie de transportadores primarios, estén previstos medios
de detencidn temporal de las filas de recipientes.

132,= Un aparéto de acuerdo con los puntos 12 a 122,
caracterizado por el hecho de que a una serie de transpbr—
tadores secundarios, estfn asociadas varias series de trans-
portadores primarios, con medios de detencidn alternativos
y medios de gufa de las filas de recipientes hacia los trans-
portadores secundariose

149,~ Un aparato de acuerdo con los puntos 12 a 132,
caracterizado por el hecho de que & medios de extraceidn
de las fibras de cajas de recipientes fuera de los cestos,
estén asociados medios de seleccidn, que dirigen una carga
de uno de estos cestos hacia uno de los transportadores de
una serie de transportadores de evacuacidn, o hacia otro
de dichos transportadores de evacuacibne

152,= "UN APARATO TRANSPORTADOR DE OBJETOS, TALES COMO
RECIPIENTES, Y MAS EN ESPECIAL CAJAS O FRASCOS QUE CONTEN-



285,~ GAN MATERIAS ALIMENTICIAS", todo tal y conforme se describe
en la presente memoria, la cual consta de %87 1lineas y a ti-

tos dibujos.
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