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HMELIORTA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE IDE INVENCION

formulada el 28 de junio de 1966, con el nlm. 328.468

en

ESPARA
por VEINIE eaiflos

a nombre de GENERAL ELECTRIC COMPANY, entidad norteameri-
cana, esbablecida en 1 River Road, Schmectady, Mucva Yorlk,
Estados Unidos de América, por:
"UN PRCCEDIMIENTO PARA PRODUCIR LAIPARAS RIDAIPAGO PARA -
FOTOGRAFIA TUBULARES" .=

Bste invento se refiere a un método o proceli==-
miento para producir lamparas relémpago para fobografia -
tubulares. Més particularmente, se refiere a un método pa
ra le produccidén de limperas tales que estén cerradas her
néticarente en un extremo nediante una punta de vaciado.

Una aspiracidn constante en la industria de las
lémparas reldmpago vara fobografia, es producir lduparas
cada vez menores que den un rendimiento luminoso meyor y
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nejorado. Tales limparas rellupago mejoradas se describen
v reivindican en la solicitud de natente espaiiola nluero

520.467 de la solicitante presentada al nismo tiempo que

la presente solicitud y cedida al mismo cesionario. Tales
lémparas proporeionan volumen interno aumentado con relo-
eidn o las dimensiones tobales externas. Bsto se lleva a

cabo canbiando la for.n geométrica del exbtramo en puuta -
de una ldmpara relémpago para fobogzrufia AG-l, comercial,
normal, eliminando la curvatura gradual de la capoerugs =-
desde el bulbo o ampolla de la ldmpara hasba la nunba, y

sustituyéndola por paredes cilin ricas relativausnts rec-
tas que se prolongen wnae distancia sustancial a lo largo

de la longitud de la punta y después son vucltas hacia ==
abrds Druscamente al interior del bulbo en una direceidn

re-antrante para Formnr una cavidad retrovertida rodeade

2or un rebords. La ﬁunta sobresale desde el centro aproxi
mado de la cavidad. Sin cmbargo, era necesario un procedi
miento para la produccidn a velocidad elevada de ldmparas
relénpago para fotografia que tubieran una configuracidn

sems jante.

De acuexto con ésto, un objeto principel del pre
sente invenbo es proporcionar un procedimiento dGtil para
1a produccidn de lémparas reldmpazo para fobogzrafia cue -
tengan una caperuza re-entrante con una punta algo rebaja
da.

Otro objeto es proporcionar un proeediﬁiento tal
que sea capaz de ubilizacidén econbmica y reproducible en
zrado elevado en equipo de produccidn comercial a veloci=
dad elevada de lémparas relérpago.

Se harén evidentes otros objetos y ventajas del
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invento por la descripeidn y los dibujos que se acompafian.

WA
N

En los dibujos, la figura 1 es una vista en al--
zado lateral de un tubo de lémpara reldmpaco que tiene un
casquillo formmdo sobre 61 con ;aedios de cncendido Y me--
dios de contacto eléctricos en posicidn y con material --
combustible filamentoso en posicién para elaboracibén adi-
cional de la pieza elemental del tubo de lampera.

La fizura 2 es una vista en alzado lateral par--
cialuente en seccidn, del tubo de ldmpara reldmpazo (e ==
la fisura 1, que estd siendo alargado hacia abajo pars --
fornar un adelgazamiento o conbraccidn.

La figura 3 es una vista en alzado lateral de la
operacidn en el procedimiento del invento, en la cual la
caperuza es calentada y recibe por soplado su form conve
xa deseable.

La fizura 4 es una vista en alzado lateral de la
operacidn del procedimisnto dsl presente invento, en la -
cual el adelgazamicnto es cmpujado al interior e la cape
ruza de la lémpara para formar la esbructura de extreno -
dnice de léupara relémpago reivindicada en la solicitud -
nimero 328.467 antes rencionada de la solicitante.

La fijura 5 es una vista en alzado lateral, par-
cialaente en seccidén, de la operacidén en la que se forma
la punta de vaciado y se la cierra heméticazente mediane
te la fusidn del vidrio.

La figura 7 es una vista esquendbica de una lém-
para relémpago preparada de acuserdo con el presente inven
to.

Bxpuesto brevemente, ol presente invento en un =

aspecto proporciona un procediniento para producir lémpa=

—13-1
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ras reldmpago para fotografis tubulares que tengan un ex-
tremo cerrado mediante una punte de vaciado, que compren=

de las operaciones de;

A. Calentar el tubo de la limpara en la unibn «=-
del bulbo de la lémpara con el adelgazamiento,

(Qurante este operacién, puede inyectarse al in-

“berior del bulbo de la lémpara un £as, pars re-=

dondeer la parte superior del bulbo de la léupa-
ra, formando una caperuza)

B. Pernitir que el adelgazamiento se enfrio sufi
cientemente para que llegue a guedar lo bastante
rigido para que pueda rentener su forma mientras
fuerza las partes interiores todavia calientes ¥y
plésticas de la unidn o ceperusza hacia abajo al

interior del bulbo de la lémpara, y

C. Hacer que el adelgazamiento y el bulbo de la

lémpars se nueven uno con relacidn al otro para

deprimir las partes centrales de la unién o ocape
ruza, formando un reborde elevado re-entrante -=-
que redea una cavidad retrovertida en el extremo
del bulbo de la lémpara.

Bl cierre hermético posterior de la ldmpara for=

mando la punta, puede hacerse, por ejemplo enfriando el =
bulbo 0 en una cdmara a presifn para hacer ldmparas que =
tengen una presidén de llenado por encima de la abmosféri-
ca. Pusden ubilizarse obtros métodos cuando la presidén de

llenado es inferior a la abmosPérica.

En cierto aspecto, el presente invento se encuen

tra, en ciertas operaciones de fabricacidn, afiadido a un

procedimiento para produgir lémparas relémpago para foto-
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grafia y desorito y reivindicado en la patente 5.188.162
de Anderson y otros, la cual estd cedida al cesionario =~
del presente invento.

Iuchos detalles y varias operaciones del proco-
dimiento para producir lémparas relémpazo para fotosrafia
de acucrdo con el presente invento, son idénticos a Loz =
utilizados para producir las lémparas reldmpago para foto
grafia AG-l de la técnica anterior, segln se describs en
la patente 3.188.162 anteriormente citada de Anderson y =
obros. Solamente serdn descritas aqui con todo detulle --
aquellas operaciones relativas a los cambios en el proce-
dimiento para la producciéh de lémparas relémpazo parz fo
togralia mejoradas talés,como las descritas y reivindica-
das en la solicitud de patente nimero 328.467 de Anderson.

ITaciendo ahora referencia & los dibujos, la figu
ra 1 nuestra un tubo de lémpara de vidrio 1 en el que ya
ha sido formada un casquillo 2 de védago aplastado en un
extremo, y ha sido introducido y comprimido material com-
bustible filamentoso 7 en la vecindad del extremno en for-
ma de vdstazo aplastado cerrado herméticamente. Un monbta-
je de lémpara que comprende elambres conductores 4 estd
cerrafio herméticamente o través del véstago aplastado 2.
Los extremos externos de los alambres conductores forman
contactbos eléctricos 3 y los alambres conductores del in-
terior de la ldmpare pusden esbar mantenidos en posicién
relativamente fije mediante una perla de vidrio 5. Los ex
tremos mAs interiores de los alambres conductores estin -
recubiertos con material iniciador del encendido 6, el -~
cual estd en contacto tanbién con el filamento de deste-w

1llo 35 sezln se muestra en la vista frontal de una lémpa-

-5‘
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ra en la figura 7. El tubo de la lémpara estd mantenido -
madiante un soporte superior 8.

La figura & representa el adelgazamiento 9 que se
pars el bulbo de la lénpara 10 del resto del tubo de la ==
lémara 13. Para esta operacidn, el exbremo inferior del -
tubo de la ldmpara 1 que tiene que formar &l bulbo de la =
lémpara 10 puede ser sujeto por medios mecdnicos o pur me-
dio de vacio en un soporte inferior 1l6. Una malla 17 cone-
trola la posicibn de la limpara en el soporte 16, mieubras
pueden aplicarse medios de vacio por debajo de la nalla 17
como a través del tubo 16a. BEste soporte 16 estd montado -
sobre un eje de soporbte 18 que termina en un apoyo lLenisfé
rico 19. El apoyo 19 sigue una curva motriz o pista de le-
va 20 cuando los scoportes superior e inferior 8 y 16, cbn
el tubo de lémpara que se estd formaendo, son orisntados --
gradualmente desde una posicibn a obra alrededor de una nf
quina de fabricacién de lémparas. Los sopories superior e
inferior 8 y 16 estén conectados rigidamente entre si de -
manera que el tubo de lémpara 1 pueda ser movido como una
unidad cuendo se trabaja el vidrio.

Durante el adelgazaniento del tubo de lémpara, se
dirigen llamas 15& sobre el tubo mienbras gira, segln se -
muestra mediante la flecha. Isbas llamas 1lBa que salen de
quemadores l4a hacen que la pared del tubo se aplaste algo
hacia el interior, con la curvatura mostrads en l2a. Des--
pués de que el vidrio se ha movido haeia el inberior sufiw
cientemente, se hace que se mueva hacia abajo el soporte =
inferior 16 mediante la configuracibn de la curva motriz
20 a medida que la lémpara se mueve alrededor de la miqui-

ne de fabricacién de limparas. En esta posicién inferior,
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los quemndores 14b contindan dirigiendo llamas 15b sobre

el tubo para formr el adelgazamiento deseade, que dobe =
permanecer btodavis abierto pare permibir el vaciado ¥ 1le
nado sucesivos de la lémpara. Bsta operacidn da lugar a -
que el bulbo de la lémpara tenge wun extremo curvado Zre--
dualmente 12 desde las partes cilindricas de la pared del
bulbo hasta la unién 1l del bulbo con la contraceién 9.

Bn la operacién siguiente, sezln se representa -
en la fizura 3, la lénpara es llevada 2 una posicidn en =
la que quemadores &5 dirigen llamas 24 relativaemenic tieno
res sobre la unibn 11 del bulbo 10 en su exbremo 12 con -
la contraccidén 9. Durante esba operacidén se hace girar la
lémpara seglin se muestra mediante la flecha, y se inyecta
gas &l inberior del exbremo superior del tubo de lémpara
13, por ejemplo a través de una mansuers 21 y de una pla-
ca conectadora &2, para hacer que el extremo 12 se hinche
hacie el exberior en una caperuza curvada en £orma conve=
za. A continuscibn de esta operacidn, el sovorte inferior
16 con el bulbo de lémpars 10 se hace que se mueve hacla
arriba con relacidn a la parte superior del bubo de lémpe-
ra 15 nedlante una elevacidn en la curva notriz de leva =~
20 en 25. La figura 4 represemta la conbinuucién ¢e la su-
bida 25 de la curva mobtriz de leva 20 en £6. Juando el ===
gpoyo de leva 19 ha subido hasta el nivel superior de la -
curva nobriz en 26, el bulbo de ldmpara 10 hebrd sido ewm-=
pujado hacia arriba con relacidn al adelgazamiento 9, en-=-
tonces nés frio, seglin se representa. ssto hace que el ===
adelgazemiento 9 empuje la parte cembral de la caperuza ==
hacia abajo para formar una cavidad retrovertida rodeada -
por un rchorde re-entrante 28.

—7«-
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Bn la siguiente operacibn, el extremo superior -
del tubo de limpara 1% es agarrado por un aparabto 29 de =
vaciado ¥ llenade (figura 5) que comprende uma vilvule de
goma 30 acciomada por mordazas Sl. La lémpara es vaciada
por medio de vacio a través de la cabeza de vaciado y lle
nado 29 y después llenada bajo una presidén absoluta mode~
rada conboxigeno gaseoso. El bulbo de lampara 10 es sumer
gido embonoes en nibrégeno liquido 25 en un canal 36, con
el fin de dar una presidn resultante en la lémpara termi-
nada de unes 7,5 a 8 o mds atmbésforas.

BEn la operacién de cerrado en punba mostrada en
la figura 6, son ubilizadas llamus agudas 93 desde cuema=
dores 32 para fundir localmente el adelgazamiento 9 con -
el fin de formar la punba 34. BEsta punta 34 se prolongeré
normalmente un poce por encima del reborde &8, aungue su
altura desde el fondo de la cavided 27 es comparable a la
de las lémparas reldémpazo pare fotografia AG-l normales.-
Durante esbe overacidn de cierre en punbta, la lémpara 10
puede, si se desea, ser sacada del bafio de nitrdzeno li-~
quido y mantenida en un soporte bal como el representade
en 37 y en un recanismo de transferencia 38 destinmdo & -
rebirer el bulbo de ldmpara 10 semi-acabado desde la méi--
quina ée fabricacién de limparas sobre la que han sido ==
realizadas estas opsraciones.

La figura 7 es una representacibén esquemitica de
una lémpara semiacabada lista para la aplicacidén de los =
revestimientos de pldstico protectores al exterior del --
bulbo. Después de un periodo de espera para identificar -
las lémparas que tienen fugas, pueden aplicarse revesti--
wientos de nléstico & las lémparas con finalidades de se=

-8“
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guridad. Los conbactos eléctricos & pueden ser doblados a
cuazlcuier forma deseada durvante, antes o después de la su
cesidén de elaboracidn de la lémpara teniendo en cuenta 50
lanente que los extremos retrovertidos 39 hayan sido ce--
rrados de nanera hermética previamente en el casquillo de
la léupzra si se desea una construccidn tal.

Aunque han sido dados ejemplos especificos del =
procedimiento del presente invento, se coumprenderd que --
pueden hacerse diversos cambios, omisiones y sustitucio-~
nes demtro del espiritu y alcance del invento segln se de
fine en las reivindicaciones adjuntas.

Este solicitud, que corresponde a la presenbuda
en los Estados Unidos de América, con fecha 29 de junio -
de 1965, bajo el nimero 467.886, se acoge a los benefi--=
cios del articulo 51 del vigente Estatubo sobre Propiedad

Industrial.

NOTA

Los puntos de invencidn, propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencidn en Espaiia, por VEINTE afios, son 1log sime-
gulentes:

128, -~ Un procedimiento para vroducir lémparas re
lémpago para Lobografia tubulares que tengen un exbremo -
cerrado por una punta de vaciado, en las que la punta es
formade calentando una parte del tubo de la lémpara y es-
tiréndola pera former un adelgezamiento a través del cual

eg introduncido més barde un gas activador de la combustién

-9~
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en la ldmpara ¥y es cerrada entonces por calor la punba de
vaciado, caracterizado por las operaciones de; calentar -
el tubo de la lémpara en la unidn del bulbo o ampolla de
la lémpara con el adelgazamiento; permitir que el adelga-
zamiento se enfrd suficientemente para que llegue & gue=-
dar lo bastante rizido para que pueda mantener su forma -
mientres fuerza las parbes interiores todavie calientes y
plédsticas de la conbraceidn hacia abajo al interior del -
bulbo de la léupara: y hacer gue el adelgazamiento y ol -
bulbe de la lémpara se muevan uno con relacidn al obtro pa
ra deprimir las partes centrales de la contraccibén y for-
mar un reborde elevado re-entrante que rodee una céwidad
retrovertide en el extremo del bulbo de la lémpara.

2. Un procedimiento pars producir lémparas relém
Dago para fotografia tubulares que tengan un extremo ce--
rrado por una punta de vaciade, en las que la punta es for
mada calentando una parte del tubo de la lampara y estirén
dola para formar un adelzazamiento a btravés del cual es -
inbroducido mds tarde un gas activador de la combustidn -
en la ldrpara y es cerrada después por calor la punbta de
vaciado, caracterizado por las operaciones de; calentar -
el tubo de la lémpara en la unidn del bulbo de la lémpara
con el adelgazaniento mientras se inyecta un gas dentro =-
del bulbo de la lémpara para redondear la parbe superior
del bulbo de la lénpara y formar una ceperuza; permitir -
que el adelgazamiento se enfrife suficientemente para que
llegue a quedar lo bastante rizido para que pueda uante--
ner su forme mientras fuerza las parbtes interiores todavia
calientes y pldsticas de la caperuza haciz abajo ol inte-

rior Gel bulbo de la lémpara; y hacer que el adelgazamien

-'10 -
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%0 v el bulbo de la lémpara se muevan relativamente uno -
haoia el obro, para deprimir las partes centrales de la -
caperuza y formar un reborde re-entrante quc rocce una cd
vidad retrovertida en el extremo del hulbo de la léupera.
%2. = Un procediniento para producir una lémpara
relémpazo para fotografis tubular, cerrada en un exbremo
nor una punta de vaciado, caractorizado por las opsracio=-
nes Ge: cerrar herméticamente una estructura de montaje -
de la lémpara cue comprende alanbres de alimentacibn que
entran en un exbremo del tubo de vidrio de la ldupara pa-
ra formar un casquillo en forme de vastajo aplastalo, be-
niendo la estructura de nontaje medios de encendido en su
extreno dentro de la léipars y proporcionanio medios de -
conexibn eléctricos con sus exbremos fuera de dicha lémpa
ra; aplicar a trovés del obro exbremo abierto del tubo de
la lémpara una cantidad de maberial cebador scbre una bar
‘te de los alambres de alimentacidn situados dentro del tu
bo de la lémpara, de menera que el mabterial cebador hasja
conbacto con el alambre de filanento; inbroducir dentro -
de dicho tubo de lénpara, a través de dlcho obtro extremo
abicrto una cantidad de materisl cozibustible; colocar el
material combustible denbtro de la parbte del tudo de la ==
lfupara junto al exbtremo cerrado herméticanente; calenbar
o un estado pléstico ;7 adelgazar una parbe col ftubo de la
lémpare inbermedia a la parte que conbtiene el icterial --
combustible y al obro ezbremo abierto para formar un adel
gazaialento y para definir un bulbo de lémpara que es la -
parte del tubo de lémpara envre el casqguillo cn foran de
vastago aplastado y el adelgezamiento; inyecbar un as --

dentro del extremo abierto del tuvo de léipara wisntras -

- 11 -
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se calienta la unidn del adelzazawiento con el bulbo de =
la léapara para formar una caperuza convexa sobre la lém~
para; después de que el adelgazamiento se la eafriado has
ta el punbo de llegaer a quedar rizido y mientras la cape-

ruza de la lémpara esté todavia suficienbemente caliente

(47}

para esbtar plédstica, mover relativamente, uno hacia otvro,
gl adelgézamiento y el bulbo de la lémpara de manera que
el extreno abierto del bulbo de la léupara en la conbrac-
cidén tome la forma de una cavidad retrovertida rodsada --
10 por un reborde clevado re-entrante con el adelzazamiento
glevindose desde aproximadanente el cenltro de la cavidad;
hacer el vacifo en el bulbo de lalimpura e introducir on -
€l o través del obtro exbrerp abierto un nedio gaseoso ac-
tivador de la corbustibn; calentar y cerrer en forma de -
15 punta la contraccifén cerca del extremo del bulbo de la --
lénmpara para cerrar hemdéticamente el bulbo de la léuwpara,
fornando una punta de vaciado y una lémpara.
4%, - Bl procedimiento de la reivindicacién 3, -

en el cual el cerrado en punta de la Gltima operacidn se

8

lleva a cabo mienbras la ldmpara esté & temperaturas bajas,

mterialmente por debajo de la bemperatura ambiente, con

¢l f£in de obtener una presidén de llenado resultante en la

1émpara acebada sustancialmente por encima de la abmosZé-

rica.

25 52. - i1 procedimiento de la reivindicacidn 3, -

en el cual la lémpara hn sido enfriada & las Tempercturas

bajas citadas sumerziendo el bulbo en nitrdgeno liuido.
62. = Un nrocadimiento para »roducir limparcs re

-
o——

1émpasso para fobozrafia tubulares.

&

Tal y coao se he describo en la llemoria que ante

-2 -
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cede, representado en los dibujos que se acompaifian 7 con
los fines que se han especificado.

Sstba llemoria consta de trece hojas escritas a md
quina por una sola de sus caras.

Iedrid,
0 He g
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