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PATENTE
DB
INTRODUCOION

a favor de PRENSOLAND, S. A., de nacionalidad espaiiols,
domiciliada en Barcelona, calls Cdrcega, 213, 3¢, 18,
por "MAQUINA REVBRSIBLE PARA LA FABRICACION DE PIRZAS
A BASE DB MATERIALES MOLDEABLES POR VIBRACION".

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presents invencidén se refisre a una méquina
reversible para la fabricacidén de piezas tales como
bordillos, escalones, acequias y similares, obtemidas
a base de materiales moldeables por vibracidén, la cual
se caracteriza por su eficacia operativa a la par qus
por su extraordinaria facilidad de manejo y comodidaed
de uso debida 8 su gran movilidad, lo que psrmite lls-
var a cabo con la meyor sencillez no sdlo las operacio-
nes normales de llenado, vibrado y comprimido de la

méquina con el material a tratar, sino también la ope-



5.

10.

15'

20.

25.

racion de desencofrado y retirada de la pieza obtenida,
fase de opsracidn normalmente engorross, dificil y dsli-
cada (por el peligro ds rotura de aquélla) con las mé-
quinas simileres conocidas hasta el presents.

Se caracteriza essncialmente la méquina objeto
de la presente invencidn por presentar un chasis capez
de describir sobre si mismo un giro de 180° y que es
portador de topss elasticos fijos y de juegos de ruedas
retrictiles para descansar sobre el suslo, respsctivamente,
en cada un8 de sus posiciones limits, correspondiendo &s-
tas a la Pase de llenado, compresidn y vibracidn, medien-
te oportunos mscanismos de accidn automdtica, de la csarga
de materisl de concrecidn en ol molde dispussto al sfecto
en 8l interior del chasis, y a la de desencofrado y libe-
racidn de la pieza ya moldeada, llevéndoss & cabo estas
Gltimas operaciones con l8 intervencién de unm mecanismo
slevaedor accionado por el correspondiente motor reductor
¥y que una vez efsctuado el volteo de la méquina sobre si
miswa segin el expresado giro de 180°, con ayuds de una
palanca de volteo ubicada preferentemente en la extremi-
dad opussta a la de basculamiento sobre 8l suelo, entra
en funciones psra determinar sl ascenso del conjunto ds
la méquina sobre columas extremas terminadas en los ex-
presados jusgos de rusdas, de tal memera que con aquel
movimiento de ascenso se obtiene automdticamente el de-
sencofrado de la pieza fabricada, la cusl permenecs de-
positada sobre el suslo, bastendo el desplazamiento ds

la mlquina sobre las citadas ruedas para que aquélla
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quade totalmente libre y dispuesta pera su almacena-
misnto, transporte o colocaciédn.

Para la mejor couprensidén de la presente wemoria
descriptiva se acompafien unos dibujos en los que, esque-
méticemente y tan sélo a titulo de ejemplo, se representa
un caso prictico de realizacién de wma méquina de acuerdo
con lag caracteristicas de la invenciédn.

En dichos dibujos, la figure 1 es una vista en
alzado frontal de la wéquine en posicién ds trabajo,

0 se8 en la de llenado, vibrado y comprimido del mate-
rial a moldear; la figura 2 es una vista en alzado la-
teral de la misma méquina y posicidén anterior; la figuras
3 o8 uns vista similar & la de la figura 1, pero com
la méquine en posicidén de desencofrado, o sea una vez
volteadsa le misms y entrado an funciones el mecanismo
de elevacidén a ella incorporado; y la figura 4 es una
viste similer & la de la figura 2, pero con la waquina
en la misma posicidn de lae figura anterior, o sea ds
desencofrado, mostrando una pieza ya liberada en una
operacidn anterioxr.

Bu los alndidos dibujos, consta la méquina
fundamentalmente ds un chasig 1 ds perfil posterior
arqueado para permitir el volteo sobre ol wismo de
todo 8l conjunto de aguélla, seguido de dos caras
planas opusstas que sirven resgpectivamente de base
de sustentacién en las posiciones de trabajo (figuras
1y 2)y de desmoldeo (figures 3 y 4), en este Gltimo

caso antes y despuds de procederse a la elevacion del
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conjunto para liberar la pieza fabricada.

las caras planas del chasis 1 no se apoysn di-
rectamente sobre sl suelo, sino que en la posicidn de
trabajo lo hace la cars correspondiente sobre los topss
glésticos fijos 2, misntras que en la ds desmoldeo previa
y subsiguiente a la slevacién de la méguina, la cara
de apoyo correspondiente descansa sobre las ruedas 3.

Bl chasis en cuestidén comprende el molds 4, con
la tapa 5 accionada por pedal, en conexidén con el cusl
quedan dispuestos los motores 6 destinados & sccionar los
correspondientes vibradores 7, viniendo el funcionemisento
del conjunto regulsdo a través dal cusdro elactrico 8.

Dispone la miquina sdemés de un mecanismo de
compresidn convencional 9, con 8l correspondients gatillo
10, y de una palencs frontal 11 destinade & facilltar
el volteo del conjunto de la misma mAquina por bascula~
cién sobra la parte posterior arqueada del chasis 1,
imprimidndole el giro ds 180° gue se deduce del cambio
de posicidén de las figuras 1 y 2 por una perte y 3 y 4
por otra.

De uno de 1los lateralea del conjunto sobresale
la cartsela o soporte 12 para ol motor 13, con su tren
reductor, destinado al accionamiento del mecanismo de
alevacion de la méquinae pars la fase de desencofrado
(figuras 3 y 4).

El citado mecanismo se compone basicamente de
unes columnas 14, que en la posicion de trabajo de la

méquina (figuras 1 y 2) permenecen retraldas en su in-
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terior y que en la de desmoldeo (figuras 3 y 4), por
la accidn del motor 13, sobresalen y determinen la
slevacion del conjunto de la mAguina con respecto al
suslo. Vinculado a la extremidad de dichas colummas
figura un bastidor 15 en el que se hallan montadas las
mencionadas ruedas 3, todo ello dispuesto de modo que
results sumamente fécil el desplazamiento de la méquina
une vez efectuada su elevacidén y correspondiente desmol-
deo de la pieza 16, a los fines de slmacensmiento y
racogida de las mismas.

Como se desprende facilmente de lo expuesto,
el funcionamiento de la mAgquina tisne luger de 1la wa-
nera sigulsnte; Suponiéndola en la posicién ds las
figuras 1 y 2, sl llanado de la misma con el materisl
a wmoldear, asi como el ulterior vibrado y comprimido
de éste, se sfsctis mediante los dispositivos conven-
cionales descritos que forman parte de la propia mé-
quina. Una vez tratado el material, se procede con
ayuda de la palanca 11 a voltear la mAquina por bas-
culamiento sobre la parte postsrior arqueada del
chasis 1, imprimiéndole un giro de 180° y quedando
en la posicidn invertida que muestren las figuras 3 y
4. Una vez en este posicién, tiene lugar el desmoldeo,
pars lo cusl se libera del molde la pisza 16 y entra
en funciones el mecenismo de elevacibém de le maquins,
que agsciends al ser accionadas lss columnas 14 por el
motor 13, quedando en 1la posicidn de lss figuras 3 y 4.

Con ello queda eutomdticemente desprendida de la wa-



1o.

15.

-6 Eg 22 N AN
2 '.-1 b
W £, 4 éW m) Ai

quina 1s pieza 16, bastando desplazar aguélla sobre sus

ruedss 3 pare dejarle en el punto escogido paras la de-
posicién de une nueve pieza, procediendo entonces & la
inversa en cuanto al descenso ds la whquins y volteo
en sentido contrario, paras dejarls en condiclones ds
un nnsvo proceso operstivo.

Serém independientes del objeto de le invencidn
los materisles, formas y dimensiones de la méquina des-
crite y sus partes, tipo de material con que 18 misme
trebaje y plezas fabricedes, y, en general, todo cuento

no altsre, cemble o modifique su esencialigad.

NOTaA

Se reivindice como objsto de la presente patente
de introduccién:

1. Méquina raversible pare la fabricacién ds
plezas a base de materiales moldeables por wvibracidm, que
se caractseriza por presentar un chesis capaz de describir
sobre si mismo un giro de 180° y que es portador de topes
elésticos fijos y de jusgos de ruedas retréctiles pares des-
cansar sobre el suelo, respectivemente, en ceda una de sus
posiciones 1imite, correspondiendo éstes a la fase de lle-
nado, compresidén y vibracidn, medismte oportunos mecanis-
mos de aceidn sutowhtica, de 1s cargs de materisl de con-

crecion en el molde dispuesto a1 efecto en el interior dsl
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chesis, y & 1la de desencofrado y liberacidén de ls pieza
vy8 moldeada, llevéndoss & cabo estas Gltimas operaciones
con la intervencidn de un mecanismo elevador accionado
por el correspondiante motor reductor y que una vez efec-
tuado el molteo de la méquina sobre sl misme segin el ex-
presado giro de 180°, con ayuda de una palsnca de volteo
nbiceda preferentemsnte en la extremided opueste a la de
basculemiento sobre el suelo, entra en funciones pers de=-
terminar el ascensc del conjunto de la méquina sobre co-
lumnes extremas terminadas en los expresados juegos de
ruedas, de tel menera qué con aquel movimianto de ascenso
se obtiene autométicemsnte el desencofrado de la pieza
fabricade, la cual permenece depositada sobre el suelo,
bastando el desplazamiento de le wéquine sobrs lasg citadas
ruadas pare que equélla quede totalmente libre y dispuesta
para su almacenamiento, transports o colocacidn.

2. Maquina reversible para la fabricacidén de
plezas & base de materiales moldsables por vibraciom.

1a presente memorie consta de siete hojass folia-
das, escrites por une sole cara.

Barcelona, pers Madrid, @« 18 de junio de 1966.

PRENSOLAND, S. &,
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